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(Iber die bitumindsen Schiefer von

Im Steinkohlenrevier von Anina-Steierdorf befinden sich machtige Lager
von bituminosen Schiefer die in den Jahren 1860—1880 in \'erhﬁl'fnisméissig' T
geringen Masse zum Zwecke der weiteren Verarbeitung abgebaut wurden.
Der Schiefer wurde in horizontalen, gusseisernen Retorten destilliert und
aus dem so gewonnenen Rohdl in der Paraffinfabrik von Oravita Leuchtole

Anina

VON

I. CRISTESCU und AR. SANDOR

(Rus dem Laboratorium fir Thermodynamik und Brennstoffe der

Techn. Hochschule Timisoara)

und Paraffin gewonnen.

Die einzige Litteraturangabe die wir iiber diese Fabrikation gefundeh
haben, ist eine Veroffentlichung des gew. Direktors der Fabrik, Benedikt
Roha®. Die folgende Uebersichtstabelle iiber die Erzeugung an Rohél von

1860 bis 1366 haben wir aus obengenannter Arbeit entnommen.

Schiefer des Oimse- Komiaver- Kohlen. 00Uk
Jahr verbr. Pringens Prauches  verbr. Rohél
Ctr.  ghicter  Soheer  Cir. Ctr.
1860 180093 3,80 28,5 45962 0337
In der Summe des
1861 242403 3,80 20,1 48760,32 9229 Kohlenverbrauches
1862 7025084 4,23 21,3 15009,12 2977 i}zthaIUth_ ng“fifh-e
1863 60ses88 448 225 stonqa 3124 080Tt R
1864 3362195 4,27 20,4 6869328 14333 Magazinen und des
1865 3602723 4,43 20,3 701120 16371 Pumpenhauses mit
einbezogen
1866 2023606 4,44 21,1 6187898 12994

) Jahrb. K.-K. Geologischen Reichsanstal XXII, 1867, 63.
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Zur Orientierung iiber dem Gehalte an loslichem Bitumen haben wir
die Benzolextraction im Soxhletschen Apparat ausgefiihrt
extract 0,789,

Schwelanalyse :

Die Schwelanalvsen wurden in der Fischetschen Aluminiumtorte aus-
gefiithrt, mit 100 gr. Schiefer al ohne und b: mit iiberhitztem Wasserdampf.

. Probe 1. 2. 3.
a 2,53 1,81 3,42
Teerausbeute b 2,67 1,92 3,65

Um grossere Mengen Schieferteer zu erhalten, haben wir eine destil-
lation in der Fischerschen Drehtrommel ausgefithrt, mit 10 Kg Kohle. Der
anfallende Schieferteer gab bei der Untersuchung folgende Resultate

Rnalyse des Schieferteeres:
Spezifisches Gewicht 30" 0,920
Siedeanalvse :
Siedebeginn 105"
105—185° 6,45,
185—300° 33,389
Riickstand 60,179,

Phenole 1,900|.,
Paraffin 6,249, i
Wen man die grosse Verbreitung des Schiefers in Betracht nimmt, so
ist €s klar, dass die von uns untersuchten Proben keines Falls Durchschnitts-
proben darstellen konnen, sondern man kann viel mehr annehmen, dass es
Stellen mit grosserer Teerausbeute gibt, das gilt umsomehr, da es auch
Roha!! feststellte, dass die Zusammensetzung des Schiefers sehr ungleich-
missig sei. Er hat bei seinen Laboratoriumsversuchen schwankungen in der
Teerausbeute von 2vj, bis 89|, festgestelit.
Der anorganischer Teil des Schiefers bildet ein ausgezeichnetes feuer-
festes Material.
Der Schieferteer ist bei gew. Temperatur dickfliissig, mit angenehmen
Kohlenwasserstoffgeruch. Bemerkenswert ist der kleine Gehalt an Phenolen,
was bei einer eventuellen fabriksmissigen Verarbeitung vorteilhaft wire. Der

kleine Schwefelgehalt zeigt, dass die Verarbeitug auf Ichtiolol nicht in Frage
kommen kann.
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Wir untersuchten drei Proben, die freundlicherweise von der Bergbau-
direktion von Anina uns zur Verfiigung gestellt wurden. Die Proben stam-
men aus dem unteren Lias des sogenannten Gustavschachtes.

Der Schiefer ist von braunschwarzer Farbe, sehr hart und mit Bitumen
durchsetzt. Nach unserer Meinung ist dieser Schiefer als Sapropelgestein im
Potoniéschem Sinne aufzufassen.

Bruttoanalyse :

Probe Feuchtigkeit Org. substanz
1. 1,28, 18,514},
2. 0,30} 18,419,
3. 0,56°}, 21,54¢),

Elementaranalyse:
iProbe 3

C 8,28— 8,189,
H 1,77— 1,790},
O 10,66—10,69°°
N 0,239,

S 0,359,

Asche 78,71 — 78,74"

Zusammensetzung des anorganischen Teiles:

SiO, 52,997,
P,0, 1,109,
Al, O, 37,36
Fe,O, 5,07%
CaO 1,400,
MgO spuren
K,O, Na,O (aus der differenz) 2,08

Chemische Zusammensetzung des Schiefers:

C 8,289,
H 1,77°.o
O 10,66°|,
N 0,23¢j,
s 0,350/0

SiO, 41,710},
P,O,  0,87%
AlLLO, 29,269
Fe,O, 3,99¢|,
CaO 1,100, 1
MgO spuren
K;O, Na,O aus der differenz! 1,434,
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Zur Orientierung iiber dem Gehalte an l6slichem Bitumen haben wir
die Benzolextraction im Soxhletschen Apparat ausgefiihrt
extract 0,789,

Schwelanalyse :

Die Schwelanalysen wurden in der Fischesschen Aluminiumtorte aus-
gefithrt, mit 100 gr. Schiefer aj ohne und b! mit iiberhitztem Wasserdampf.

. Probe 1. 2. 3.
et a: 2,53 1,81 3,42
Teerausbeute bi 2,67 1,92 3,65

Um grossere Mengen Schieferteer zu erhalten, haben wir eine destil-
lation in der Fischerschen Drehtrommel ausgefiihrt, mit 10 Kg Kohle. Der
anfallende Schieferteer gab bei der Untersuchung folgende Resultate

RAnalyse des Schieferteeres:

Spezifisches Gewicht 30" 0,920
Siedeanalyse :

Siedebeginn 105

105—135" 6,15°,

185—300° 33,38

Riickstand 60,170,

Phenole 1,909/,
Paraffin 6,240,

Wen man die grosse Verbreitung des Schiefers in Betracht nimmt, so
ist es klar, dass die von uns untersuchten Proben keines Falls Durchschnitts-
proben darstellen konnen, sondern man kann viel mehr annehmen, dass es
Stellen mit grosserer Teerausbeute gibt, das gilt umsomehr, da es auch
Roha'! feststellte, dass die Zusammensetzung des Schiefers sehr ungleich-
massig sei. Er hat bei seinen Laboratoriumsversuchen schwankungen in der
Teerausbeute von 2vi; bis 8¢, festgestellt.

Der anorganischer Teil des Schiefers bildet ein ausgezeichnetes feuer-
festes Material.

Der Schieferteer ist bei gew. Temperatur dickfliissig, mit angenehmen
Kohlenwasserstoffgeruch. Bemerkenswert ist der kleine Gehalt an Phenolen,
was bei einer eventuellen fabriksmassigen Verarbeitung vorteilhaft wire. Der
kleine Schwefelgehalt zeigt, dass die Verarbeitug auf Ichtioldl nicht in Frage
kommen kann.

—————

1) Loc citat.
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