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CAPITOLUL !• INTRODUCERS

Economia Nationals a Republic!! Socialiste Romania,
cunbagte perioade de dezvoltare deosebit de,mari. Ritmurile 
de cregtere ale economie!, au deposit in cincinalul 71 ••• 75 
cele ale cincinalului 6.5 ... 70.

In actualul cincinal 1976 ... 80 ele.se mentin mari
gi dac& un ritm de cregtere din cincinalul trecut a presentat 
o anumitS valoare absolute, in actualul cincinal, cregterea 
in procente, reprezintb. valori absolute mult mai mari. Aceste 
cregteri vór conduce la triplarea prodúcele! Intreprinderii 
Mecanice Timigoara in anul 1980 fat& de anul 1974, an de re- 
ferint& a actualei luorbri.

”In dezvoltarea socialista a Romàniei, Congresul al
X-lea a desohis o etapS. istorici noub, etapa fSuririi sooie- 
tb^ii socialiste multilateral dezvoltate. .Indeplinirea gi de- 

pbgirea an de an a directivelor Congresului gi a hotbrlrilor 
Conferintei Nationale .din 1972 demonstreazb caracterul rea­
list gi mobiliz;i,tor, faptul cb eie exprimb legalitatile gene­
rale ale evoluti? i sociale gi principine edificarli noil 
orinduiri , oc Tintele fundamentale ale dezvoltbrii multilate­
rale a t^rii, interesele gl aspiratine vitale ale classi 
muncitoaro, t^rbnimii, intelectualitbtii, ale intregului po- 
pòr.”

"In decursul realizbriì planului cincinal au fost
descoperite noi rezerve gi posibilitb-t! de accelerare a dez- 
volthrii economice a t^rii ceca ce a permis majorarea preve- 
derilor initials ale planului la un gir de indicatori funda­
ment ali.”

Au fost citate.paragrafo deosebit de importante
din Diréòtivele Congresului al Xl-lea al Partidului Común1st 
Román ou privine la planul cincinal 1976 ... 1980 gi liniile 
directoàre ale dezvoltbrii economice sociale ale Romànici 
pentru p^rioada 1981 ... 1990. [1] , [?] , [3]
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In dczvoltarca lucrarli de fata se va dovedi vala- 
bilitatea notiunllor exprimate in citatele de mai sus, noti- 
uni enre-gi g&sesc aplicabilitatea gi in realizzile Intre- 
prinderii Mecanice Timigoara.

Se oiteazH in continuare ”Ca rezultat al munoii 
piine do avint a muncitorilor, inginerilor, tehnicienilor, 
s-a realizat’un ritm de crogtero a industrie! superior pre- 
vnd^rllor initiale ale plnnului; po' acca sta bnzH oc ponte 
prnlimina oft directively Congresului al X-lea privind pro­
ductif. indus triait globale vor fi indoplinito in /| ani gi 
;imn«atatr •”

”S* estimeaza cH industria va ìnregistra in octua- 
lul cinàinal o erogare medie amia IH de 14 la sutìl, depHgin- 
du-sa pr^voderile cincinalului la majorita tea produsclor 
principale il y economie!, la uncle dintro ^le, nivelurilo 
pianificate p^ntru sfìrgitul pnrioàdei sìnt atinse ìncìt in 
c u r s u 1 enu lu i ' 19 7 4 •n

.Treoìnd de la:situatia generala a economici roma- 
mgti, do la situati! industrie!, la situàtia realizZiloi* 
din Intrcprinderea Mecanioa Timigoara, se posto observa o 
ìncadrare perfects a roalizZilor uzinei in adevZul citate- 
lor de mai sus .

DacH se consideri, ca 100Ç5 realizzile anului 1970 
lo principali! indicatori, realizzile anilor cinçinalului 
71 71? sìnt redate in tab e lui 1.1.

In tabelul’1.2, sìnt date valòrilo obsolùtc ale nu- 
mZului do mr.gini de ridicat, r^alizatp in ani! 1971 ... 75, 
a cZor organizers a productif i constitua obiectul lucrZii 
dn f-t^.

In tabe lui 1.3, este dat numZul de magini.de ridi­
cat rralìz.at in anni 1967, an d^ bazu pcntru "Studiul tehnico 
economie” de dczvoltare al Intrcprinderii Mecanice Timigoara, 
pr^cum gi realizzila in accst domeniu pn ani! 1970 ... 1975. 
4nul 1975 a fost considérât an de atingere a pararnetrilor 
pro Vototi din STC* ‘

Prin compararla odor douà co loans ale anului 1975 
din tob^lnl ld, so ponte vod^a justet^n exprimât^ in citata­
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lo din Direo tivr le Congresului al XI-lea al Partitili lui Comu­
ni st Román.

Principali! indio¿itori de pian realizati
Ìntrn nnii 71 ... 75 raportati la reali- 

zHrile din anul 1970. Tabelul 1.1.

Indicatori de pian ’ Ì97O 1971
i T

1972 1973 1974 ' 1975

Produciia globali 100# 109,8 132 ,2 166,6 189,3 228 ,6
Pro duc t i a mari a 100# 113,4 136,9 172,1 192,9 235
Product!vitatea inuncii 100# 106 120,7 P5,2 149,2 167
Numarul mediu de sala­
riaci produotivi 100# 104,3 110,3 124,1 127,7 132,2

Export 100# 7,7 40,1 196,8 205 ,6 157,3
Clieltuiel! la 1000 lei 
product io marfH 100# 98 95 93 91'’^ '90x^

d in oa re :
Che1tuieli materiale 100# 99 96 94 91 90.
Benefici! 100# 103,5 141,1 180 j8 206,7 215,3

x) cu preturi rragezntn pentru anil 1974

Hum&rul macini lor de ridio at réalisât
în anii 70 ... 75.- Tabelul 1.2.

Maçini de ridicat
* ES SS SX ES ES SS ES SE SS fi? SS SS SE SS CS SS SECS fi? SS SS SS S ES fi? SE SS fi? S- 
Poduri rulante electrice 
ou sarcina sub 5 tf.

1970

370

1971

390

1972
:== = !=î

420

1973

626

1974
: = = s:E!î

673

1975

724

Poduri rulante electrice 
cu saroina 5 ... 35 tf. 320 400 500 660 874 930

Poduri rulante electrice 
cu sarcina 50 ... 100 tf. — 2 22 40 48 70
Macarale pórtale §i spéciale 100 174 167 198 228 340
Mécanisme macarale turn 125 154 138 190 227 260

In oontinuare, pentru intHrirea justetoi exprimato 
in Directive, oe aratH oa Introprinderea Mecanioa Timisoara, 
gi-a terminat sarciriile clncinalului 1971 ... 1975, in ziua 
de 28 aprilie 1975, deci in 4 ani, 3 luni §i 28 zile §i cH
Va realiza pìnH la finele anului, o producile suplimentarH de
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Numarul maginilor de ridioat prevenuto
ìn STE-ul de dezvoltare al IMT. Tabelu! 1.3.

- — = “ =rsrss = = = =:E= = =: = = s= = “ = s= = — =sss=:s=e = = = s

Mrgini dr ridioat

- — ssss =: = =: = ss sse: eses eses s es ss e: ss ssss es s: s as s-s: s-r: r 
Poduri rulante electrice 
cu sarcina sub 5 tf.

;=—==*==?=——=— = = ss ese: ss = í
Î975

1967

86

1970,

370

Ite^li- 
zúri “ Î= ES SS S S =t :
72 Zi

Preveder!
STE

: ES SS TESE SSSS SS S ESES

620

Ppduri rulante electricr 
cu sarcina 5 ... 35 tf. 165 320 930 6o6

poduri rulante electrice 
cu sarcina 50 ... 100 tf. *- — 70 27

Macarale pórtale çi,spéciale 55 loo . 340 227 .
Mecanismo macarale turn 83 125 260 160

eoa 1 miliard lei, in eoa mai mare parte magia i do ridicat, 
obiect al acestei lucr&ri, parte componente a Tamilici do ma.- 
gin! de ridicat gi transporta,t la sol, profil de bazft al udi­
rei.

In structura productif! maginilor de ridioat gi 
transportat la sol, productif de bazft a usine!, ponderca ma- 
ginilpr de ridicat se situeazft la 09^,70^ ... 75#, r^mînînd 
pentru macinile de transportât la sol o pondero de oca 
2 5$ 3OÇ5.

Macinile de ridicat gi anume: podurile ralente, ma- 
caralole portai, macaralele speciale gi maoaralele turn sînt 
utila je care conditioneaz^ punerea în functiunc a obioctivc- 
lo?? din economia nationale, fiind in cele mai multe din ca- 
suri- indispensabile diverselor s^ctoare de lucru. Datoritei 
utilit^tü gi importante! lor, în usina noastrft s-a dat gi se 
d^. o- atontie deosebitti fabric$rii acestor utilaje în condi- 
fcian! bune , la timp gi în variantele necesare diferitelor 
funetionalitati ce trebue sS le îndeplineasd& în sectoarele 
lor de ectivitate.

Dpsvoltarea impetuoas&'a economici noastre nationa­
le, a solicitât gi a impus deci o desvoltare foarte mare a ma- 
ginilor de ridicat. Datoritâ.nevoilor, ritmar ila de dézvolta- 
re alo ramarli ”maçini de ridicat” trebuiau s& fie mai mari 
decît ritmarli® do .(Involtar*' alo economici nationale. 0 par- 
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te importante din numòrul de macini de ridioat realizat, s-a 
folosit in sectoarele de muncò deja existente ale economie!• 
0 alte parte s-a folosit in seotoarele noi realízate in a- 
cegtì ani ai cinolnalului 71-75»

Intreprinderll Mecanice din Timigoara i-a reven.it 
saroina sà realizeze gl sò dezvolte aceastò ramurò a indus­
trie! constructoare de magini din tarà. Aoeastò saroinò este 
impartite cu Institutul de cercetare gì proiectare pentru ma- 
giní de ridicat gi transportat care proiecteazò, diversificò 
gi asigurò gindirea tehnicò, funoZionalitatea oorespunzatoare 
a acestor magini, pentru flecare loc de muncò din economie»

Studiul tehnico economie de dezvoltare gi sistema­
tizare a uzinei urmòregte :

• - realizarea unei importante unitàri industriale
dotate oorespunzòtor, pentru producerea maginilor de ridicat 
gi transportat gi

« - introduoerea in programul IMT, a podurilor rulan­
te grele (intre 35 tf gl 100 tf).

Prin tema datò s-a urmòrit specializarea IMT in 
aoeastò familie de utilaje gi diversificarea aoesteia»

Principali! indicatori de dezvoltare ai Intreprin- 
derii Mecanice Tlmigoara au fost aprobaZi prln HCM Nr»49 din 
24 ianuarie 1968 gi sint redati in tabelui 1»4»

Redind datele din tabelul 1»4, s-a urmòrit a se 
aròta:

- importanza in economie a maginilor de ridicat;
- fondurile alocate pentru asigurarea realizòrii 

acestor magini, care nu numai c& contribue la 
dezvoltarea economici nazionale (in special a 
industrie!) ci chiar oondiZioneazò aceastò dez- 

« voltare;
- cífrele absolute (pt.magini de ridicat) realízate 

in 1967-1970 gl cele prevòzute pentru anùl 1975, 
an de sfirgit de cincinal din STE;

- oifrele absolute (pt.magini de ridioat) realizate 

in anii 1971-1975, cifre superioare prevederilor 
finale ale cinolnalului•
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Principali! indicatori de 
dezvoltare al I.M*T* Tabelul 1<4.

Nr. 
ort.

1.

= sen==SECEE==CEEEses5:s:EE:EseEEE: 
Indicatori! tehnico eco­

nomici
=SESEEEEEEESEEEEEEEEEEEEESEEEfit 
Valoarea investitici

eeeeeeeeeeeeeee:

U.M.
eeeeeeeeeeeeeee: 
mil le!

:eeeeeeeee 

Valoarea 
aprobatà
:EEEEEEE=E 

366.000
din care :

Oonstructli montaj mil lei 155.000
2. Valoarea totalft a utilajelor 

procurate din import mil lei valuta 15.300

din care :
- pe relatii tari capita- 

liste grupa I mii lei valuta 2.500

3. Capacitate» de productie to/an 56.500n. Produotivitatea muncii pe 
total salariati lel/salariat 185.500

5. Cheltuicli de productie la 
1000 lei productie marfà lei/1000 lei 690

6. Beneficiti anual mii lei 368.250
7. Durata de recuperare a in­

vestitici totale ani 2,50

84 Termen de punere in funotiune 
«

anul 1975

In continuare» lucrarli sìnt enumerate §1 tratate 
principalele cMl prin care s-a ajuns la rezultatele obtlnute 
ìn acegti ani al clnoinalului, deci va fi dezvoltat subiectul 
prezentei lucrZl, sublect, care a avut cea mal mare pondere 
ìn preocupZile gl realizzile uzinei.

Desigur, rezolvarea temei prezentei lucrZl gl pu- 
nerea ei in valoare, prin aplioarea in productie, nu este 
singurul factor care a oondus la realizzile uzinei, insft 
dezvoltatà aceastfl temÈt, va aràta dar gi fZÉl ìndolaltt, oa- 
raoterul ei dominant in oontextul reallzZilor uzinei*
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CAPITOLUL 2. PRIVIRE DESCRITTIVA ASUPRA IVIASIIFILOR

DE RIDICA!

2,1. Canxi eteri etici generale.
Macinile de ridicat oonstitue, in orice intreprin- 

dere industriali, un factor de o deosebiti importanti pentru 
buna desfhgurare a procesului de producale, eie ìnlocuind 
munoa fizici grea a muncitorilor« Operatiile de ridicavi gi 
transportare a sarcinilor in cele mai multe cazuri pot fi 
integrate in languì de procese telino logico din multe ramuri 
industriale« Macinile de ridicat sìnt instalatii industriale 
care se folosesc la ridicarea gi deplasarea sarcinilor, in 
conformi tate cu prò c,e sul tehnologic de produci ie snu fac 
parte componenti din utilajul tehnologic.

Directia dupi care se deplaseazi snreina oste de 
obicei pe verticali, ìnsi In marca majoritate a cazurilor 
deplasarea pe verticali oste combinati cu deplasarea in pian 
orizontal, fie a ìntregii macini fie numai a unei parti a 
acesteia« In acest mod, prin realizarea unsi migeari combi­
nate, saroina poate fi deplasati practic in orice loo ou- 
prins. in raza de ao.tiune a inasinii de ridicat.

Trebuie scos in evidenti ci macinile de ridicat 
sì^nt destinate si efectueze deplasiri de sarò ini pe distante 
relativ scarte, bine determinate, care nu dopugesc do regala 
attiva zeci de metri. Acolo unde necesitatilc tehnologico 
impun deplasarea sarcinilor in pian orizontal pe suprf^tc 
meri, respectiv distante de ordinai sutelor da metri, 
ntilizeazi doni snu mai multo macini de ridicat, ficcare 
dintra eie deservind o zoni dinainte stabiliti.

Sarcinile deplacate cu ajutorul maginilor de ridi­
cat pot fi de o mare divoraitate• 0 clasificare generali a 
tipurilor de sarcini se poate face astfel :

- corpuri solide ;
- materiale sub formi de granule ; 
- materiale liohide,
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cu precizarea o& ullimelo dou& tipuri se pot ridica numai in 
cupe sau recipienti adecvat’i.

Marea varietale a ìnaSroSturilor precum §i condi­
tine multiple in care se ccr a fi exeoutate operatiile teh- 
nologice de ridicare, transport, montaj, etc, au condus la 
conceperea §i realizarea unei mari variet&ti de macini de 
ridioat, de la macinile de ridicat de uz generai, pìn^ la 
cele specializate In anumite operati!, corespunzhtoare spe­
cif ioului produotiei PC care o deservesc.

Ceca ce merita. sii fio de asemenea subliniat oste 
faptul c& macinile de ridioat nu sint destinate §i nu se fo- 
loseso la efectuarea nici unei operati! de extragere sau pre­
lucrare, deosebindu-se prin aceasta de alte macini, apro piate 
dn eie- prin òaracteristicile funotionale, cum ar fi exoavu- 
toarele, macinile de sapat pSmìntul etc.

Functionarea masinilor de ridioat consta dintr-^ 
suocesiune de. cioluri de luoru, oompusii din prinderea, ridi- 
cerea §i suspendarea saroinii, efectuarea uneia sììu mai muì- 
tor deplasUri in pian orizontal §i depunerea acesteia la lo- 
cul indicai.

In tot timpul function&rii macina de ridicat se 
sprijina pe o fundatie sau pe un reazem fix, respectiv pe o 
cale de rulare sau pe un vehicul lereslru.

Macinile de ridioat trebuie sii indeplineasoft o se­
rie de conditi!, care sii asigure o productivita le ridicati §i 
o cxploatare ugoarà, construotiv acestea realizindu-se«prin :

- utilizarea unor scheme constructive rationale a 
meoanismelor compónente ;

- sistemalizarea lipurilor constructive printr-o 
largS. tipizare a subansamblelor maginilor de ridioat;

- folosirea unor oteluri de calilate superioara §i 
utilizarea pe o scarit largii a tratamentelor termico, cu soopul 
muririi r^zislontci olomentelor constructive ;

- greutiiti reduse ale subansamblelor componente.
Principalele caraoleristioi tehnice ale ma^inilor 

de ridioat sìnt urmftlonrele :

- Baroina de luoru;
. i
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- infiliimea de ridioare 5
- produotivitatea j
- vítesele diferitelor micofiri ;
- ritmul de exploatare ;
- dimensiunile de gabarit. ...» 
0 característica importante, in special pentru ma­

cinile de ridioat oare deservesc procese tehnologice de tur­
nare, forjare etc, o oonstitué produotivitatea P a aoestora.

P = n . Q (tf/h) 
ln oare : 

n » numfirul de oioluri pe orfi; 
Q e sarò ina útil fi de lucru in tí. 
Grecterea productivitfitii macinilor de ridioat se 

realizeazfi aoiionindü-se asupra reduoerii timpilor de ejecu­
tare a operatiilor secundare (prinderea §1 desprinderea sar- 
oinii, incfircarea oalei de turnare eto), folosindu-se in 
aoest soóp dispositive oorespunzfitoare•

2.2. Clasifioarea macinilor de ridicati 
Avindu-se in vedere varietatea mare a tipurilor de 

macini de ridioat oonoepute ci realizate pentru deservirea 
diverselor ramuri ale industrie!, o clasificare riguroasfi a 
aoestora este greu de ffiout. Se obicnuiecte, in aoeastfi si­
tuarle, realizarea unor olasificfiri dupfi diferíte criteri!, 
oa de pildfi :

2.2.1. Dupfi felul ci numfirùl posibilitfitilor de 
miccare ale saroinii, se disting urmfitoarele ti puri de macini 
de ridioat :

2.2.1.1. cu o singurfi miccare de transíanle pe ver- 
tioalfi, dè ridioare ci ooborire (oriouri, palane,.etc) sau 
pe orlzontalfi (troll!, oabestane, éto) ;

2.2.1.2. cu doufi micofiri de translatie : 
- una de ridioare pe verticalfi, 

. - una pe orizontalfi (eleotropalane mobile,
maoarale caprfi f ixe, eto);-

2.2.1.3» ou tre! micofiri de transíanle : 
injfuT^

TIMIDO ar A I
} jimiOTKA GENTMMA1
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- una de ridtoare pe vertioalä,
- douä pe orizontalä, in direotü perpen- 

diculare, (poduri rulante,. maoarale 
portal, etc) ;

2.2.1.4. ou douä migoäri :
- transíanle pe vertioalä, de ridicare- 

ooborire,
’ - rotire in plan orizontal in jurul unei 

axe verticale, (maoarale rotltoare sta- 
nionare cu desohidere oonstantä) ;

2.2*1.5* ou tret migoäri :
-’transíanle pe vertioalä, de ridioare- 

ooborire,
- transíanle radialä,
- rotante in plan vertical, in jurul unei 

axe orizontale, (maoarale rotitoare 
stanionare cu desohidere varlabilä) j

2.2.1.6t cu patru migcäri ;
- transíanle pe vertioalä, de ridicare- 

coborire,
- douä de transíanle in plan- orizontal, 

in dlrecnti perpendiculare,
- rotanie in plan orizontal, in jurul unei 

axe verticale, (poduri rulante cu bran 
rotitor) ;

2.2.1.7. cu cinoi migcäri :
- transíante pe vertioalä, de ridicane - 

coborire ,
- transíanle radialä,
- douä de transíanle in plan orizontal, 

in direotti perpendiculare,
- rotante in plan orizontal, in jurul 

unei axe verticale, (poduri rulante cu 
bran rotitor ou desohidere variabilä).

2.2.2. Dupä oondiniile de funentonare, standardele 
in vißoare stabileso inoadrarea podurilor rulante gi a maca- 
ralelor in urmätonrele grupe de funonionare !
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2.2.2.1. conform STAS 4662-73 pentru mécanisme ;
2.2.2.2. conform STAS 8290-72 pentru constrücii 

metalioe ♦.
Grupa de funotionare a podului rulant sau a macara- 

lei în ansatnblu va fl identioá cu grupa de funotionare a oon- 
struotiei metalioe, gi oa atare în cele oe urmeazft se va tra­
ta încadrarea în grupa dé functionare a struoturilor metalice 
ale podurilor rulante, care depinde de, olasa de functionare 
§i de starea de solicitare» De menionat cà aoeste elemente 
sînt la rîndul lor, date tematioe §i trebuieso preoizate în 
ohestionarul de proieotare pentru poduri rulante STAS 4663-74.

2.2.3. Grupa de functionare :
2.2.3.1. Clasa de funcionare, caraoterizeazá dura- 

ta de functionare efeotivâ a utilajului. Pe baza numàrului de

Pentru fiecarc clasa se oonsidertt oh un utilaj lu- 
oreaza 250 zile pe an. Instalatüle de ridioat se pot înoadra 
praotio într-una din cele 4 clase de funcionare, în funotie 
de frecventa de utilizare §i anume :

ore de functionate pe an se stabilesc 4 clase de funcionare,
astfel t

A 500 ore;
B 501 - 2000 ore;
0 2001 - 4000 ore;
D 4000 ore.

clasa A : utilizare ocazional^, neregulatá, cu íntreruperi 
mari (macarale pentru montaj) ;

olasa B : utilizare frecventá, regulate, in regim intermitont, 
cu numeroase perioade de oprire in cursul programu- 
lui de lucru (macarale pentru §antiere de construe- 
tie) ;

olasa C : utilizare freeventa, regulate in regim permanent, 
ou Íntreruperi sourte in cursul programului(de lu- 
oru (macarale incluse intr-un flux tehnologic) ;

olasa D : utilizare regulatá in regim permanent (macarale cu 
graifftr sau magnet, macarale de sarjare eto ) ;
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2«2.3<2, Starea de solicitare, preciserei misura In 
care utilajul sau elementóle sale sin! utilizate la incárcarea 
nominal ti, respeotiv la ino Uro tiri (saroini) mai mici# Aceasta 
poate fi caracterízate convencional prin spectrul saroinilor
ridicale, oare indica procentual proportia de rid loare a sar- 
clnii nominale, raportata la num tirai de cioluri de lùoru efec- 
tanto ìntr-o perloadM de timp determinata (fig.2.1).

Fractic se lau 
in considerare 
trei stäri de in- 
o ärcare §1 anume: 

sta roa de 
solicitare ugoarä 
(curba 1) pentru
instala!li 
dioat oare 
dicä decit

de
nu 
in

ri- 
ri- 
mod

Fig«2.1« peprezentarea starli de 
solio itare•

- starna de solicitare medie

exoeptional Barci­
na nominal ti, asi- 
gurínd in mod ou- 
rent manevrarea 
unor saroini mal 
reduse (podar1 ru­
lante din céntrale 
de fort^) ;

(ourba 2) pentru insta-
lati! de ridica! oare ridioü saròini varilnd ìntre zero gl
saroina nominal ti. (poduri rulante din ateliere) ;

- stares de solicitare groa (ourba 3) pentru insta- 
latii de ridioat inc&rcate ín mod freovent aproape de saroina 
nomináis (poduri rulante .?! mac.arale cu graifUr, poduri rulan­
te de turnare)«

Fo baza íncadr¿'irii in cíasele de functionare (A, B, 
0 sau B) gl in sttlrile de solicitare (1; 2 sau 3), instalatii- 
le de rldioare se clasifica in 5 ¿pupe de functionare, de la 
i la V (tabniui 2,1).
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Grupele de functionare ale
instalatiilor de

:Ske: seEs= = cs=EEs===s:

Starea de solici- 
tare

1. Ugoará

ridioat. Tabelul 2.1.
= == t==e e es sesec e c 5= c = c=ccss c fc==c c = t:= = c =c £:=5: = c sr

Clasa de functionare
A . 1LB_____ J1 C 1. B. _

scssccssscccs

I

Grupa de

II”

Junetloriare
C SS 5= SS SS C SS SS SS SSJS 5= SS 

III
2. Medie II III ìv' V
3. Grea III IV V V
Numeral de oicluri 
de solicitare Nmax. 
previizut pentru 
toat& durata de 
viat& a utilajului.

n < 105 
max

10 5< Nm_ 
max

C6.1O5

6.10$<;n

max
2.10^

A
M 

O
CÍ 

r-i
E

cu

• * • ‘Pentru o functionary oorespunzH,toare , f&rft sarcini 
gi f&rá periool de balansare sau sottpare a sciroinilor tn 
timpul manevriirii, presortptiile tehnioe Rl-73 reoomandS va­
lor! máxime admise ale aoceleratiilor de demarare gi frinare 

2
(m/sec ) pentru aparatéis de ridioat (tabelul 2.2).

Accelerati! de demarare 
gl trinare (m/seo2). Tabelul 2.2.

s c eeee c eses es cccce ssec eeeeesseses

Felul aparatului de ridicat
sccccc c=se cc esc ccccccie se ccc cecees

Poduri rulante de uz general

ES ES ES es ESES es ESE

R idi- 
care

SS SS SS ES esc —es e
0,2

Tranciatie

li 
>.

Il 
1 

II
II 

«H
 

tl
U -P 

U 
|

Il O o 
II

il «
 

U
11________

Li_____

c&ruoìor
EESSSSSE

0 ,0

macara 
scccccc 

0,6

Poduri rulante tehnologice 
“- cú óirlig ;
- cu graifSr.

0,5

0 ,8

1,0 1

Macarale portal 0 ,8 1,2 0,1 0 ,8
Macara turn cu por tic 0,2-0,4 — 0,15 0,5
Instalatii de ridicat oare 
manevreaz& metal topit, 
íncSrc&turi perieuloase 
gi obiecte fragüe

0,2 0,2 0,2 0,2

2.2.4. Dup*i tipurile constructive gi destin'atie, 
maginile de ridioat He impart, conform STAS 9064/1-71, in :

2.2.4.1. Poduri rulante cu cimp de actiune parale- 
lipipedio, la care scheletul metalic este compus dintr-o con- 
fltructle orizont.alll avind la capete roti de rulare, care sr 
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de pin con pe gine de rulare paralele oituate la ín Ultime 
[139] , [í.4o] 9 [143] • Pe oonstructia metalicé se migcM mecanis- 

mul sau ins taladla de ridicare propriuzisA (cArucior, macara 
cu bratj etc). Podurile rulante pot fi, la ríndul lor, subím- 
pArdite dupM cum urmeazM;

2.2.4.1.1. - poduri rulante manuale, la care tóate
mecanirmele uint acciónate manual ;

2.2.4.1.2. — poduri rulante electrice , 1? care tóa­
te mocanismele sint acciónate de moteare electrice;

2 » 2 .4 « 1.3 * - po d u r 1 r u lan t e mon o gr ind A in anu a le, co m -
puc^dintr-o grind A rulante prevAsuta cu un 
o u p, 11 a n c 11 o 1 r 1 i ß ( i j g .2*2) ;

o Mr u o i o r s us pe nd at,

Fig.2*2. Pod rulant manual 
monogrindA.

FU: .2.3. pod rulunt electric, 
monogrindA.

2.2.4.1.4. - 
poduri rulante 
monogrind A dec- 
t r i c e , r e s pe c t i v 
poduri rulante cu 
o grindA, preva- 
Hute cu un oaru- 
ci or suspendat, 
0 u elec tr o pa1an 
ou oírlig (iig. 
2.3);

2.2.4.1.5. - 
poduri rulante mo- 
nogrindA, suapen­
date , manuale cu 
cale de rulare sus- 
p e n d a t A pr *' v Me u t A 
ou un cMruciov sus- 
pendat, cu palau cu 
cirllg (rtg.2.4);

'2.2.4.1.6. -
poduri rulante monogrind A suspéndate, electrice, cu o-.ile do 

uiHtp.Mid ’.M., pr.x V;i en Hn (»."mcipr rue p * nJ if cu uu
' I I • I I I » p • I » » » , r II c r r I I ; ( r I „
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Fig• • Pod rulant numogrlndtt nun-
penda!; ou accionare manuali.

Fig»2.5. Pod rulant monogrimW auo-- 
pendat 'ou' accionare eleotrioll.

2*2.A .1.7. - 
poduri ru ] an te r 1er 
trice cu cìrlig, cu 
douli grinst prin­
cipale , echipaté cu 
un ohrucior prevft- 
sut cu ni e cari inni de 
ridi curo cu citlig 
( «r ;

2,2Jl.L8, - 
podurl rulante o- 
lectrice cu doua 
oír lige, cu den P. 
g, i* i n r. i pr i n c i p a 1 , 
echiprite ou un eu- 
r u o i o r r i, v î. 11 d d o u ; i 
ni e c an 1 s tnc d e . r 1 d 1 - 
care, flecare cu 
cite un cîrlig 
(fig^.-7); ■

2.2. '1.1.9. - 
poduri ru lauti-' on 
grulli , ou. douh 
g r i n s 1 pr i 11 o 1 p ' 1.1 ”, 
ou un carucior c- 
chipât ou un graj- 
f&r bicablu, un 
cablu c^rvind pen- 
t ru r i d i c c -o o b o -

Fig•2.6• Pod râlant electri c ou 
cîrlig.

rului (închidere-denchidere) (fig*2.8);

rire, iar oel de 
al doilea pentru
a c ‘t i on are a /■; r a i | ’ ; i-

2.2. /I.1.1O. - poduri rulante stivuitoare, echipate
ou dispositiv de otivuire (fig.2.9)J

Aoent tip de poduri mai peate fi réalisât în altr

Rhstitutul nuteknkI 
I TIMISOARA!
I gnmiTECA CENT!MA3
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douä variante con-

p1 r, • 2.7.. 1’o(1 i’u 1 ant e 1 cc; tr1c cn 
d ou H etri ifw •

Fi^.2.8., P.od rulant cu ^raifar, 
cu douM grinzi principilo.

u ì ¿5.2.0. pod ru 1 an t ri t s vu i t or •

utruciive $ 1 anumo:
- pod rulant 

c tivù iter nu:s penda t;
- pod rulant 

otivuitor cu caru- 
oior eunpendat ;

2.2 « /| .1 , 11po— 
duri rulant e cu 
c ari i c 1 o r $ i p 1 a t - 
Tornii fixM, cu dic- 
p o z 111 v d e r i d 1 o a - 
re fix po piat!or­
ni H (:Clg.2.10).

A c cì t t1 p d e 
poduri inai ponte 
fi con istruii r?i cu 
d i spo7, 11iv de ri d i - 
care mobil po piat­
ii’ orni ii.

2.2JÙ1.12. - 
poduri rulante cu 
cf»rucio.r cu plat-
C or ni a roti! caro cu 

d i ri po s i t i v d c r id i - 
oare fix, oau mobil, 
pe pi atforma (fig. 
2.11);

2.2. /|.1.13. - 
poduri rulante, cu

lineara rotitoare cu brat fix, nau cu brat mobil. In figura
2.1 ? , e ei;^ rn p?*e nt it ?t var 1 an la cu bra t inob i 1 ;

2.2 , /j. 1.1 /|. - poderi r u la n t e c u /i; i ’ ¿i i f ? i r o au e 1 e c t r o-
Palan dota^abil cu c^ruoior, caracterízate prin posibilltatea 
de a lucra cu ^raif^r, cu oloctvoma¿;net o ut cu cfrllz*. Tn fi- 
/:ur-i 2 . .1 ? , mié represen tai b, vn. ríante, cu clectvoma/:not d n ta 1— 
blla
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Fig. 2 • 10 . Fod rulan t cu cliruo lor 
§i platform?! fix?! cu dlspositiv 

de ridicare fix pp platform?!.

Fig*2.11. Pod rulant cu c;irucior 
ou plat foriidl rol¡lloare on <1 Impo- 

% 1 I: I v (1 u rid1 o: i.rr mold1,

p I g J’ . I • I'od ru I • ।n I; on nn r • rn 
ro I;.I. Imani ci I b r;1 I; mob .1 I. •

2.2aa.15. - 
poduri rulante de 
%¿¡ are , cu c ar u - 
c i o r, pr e v ? >- n u t e c 11 
un mo can ism do r?-’ 
dicnre a troacelor 
$i un -me can ism cu 
cirlig (fig.2.1/0* 
Acemenea poduri 
s i nt u ti 1 izn t c 1,i, 
1 nc <ir o are a 9 ar 1 o - 
lor in cuptoare 
Giemono-Martin• 
Meoaniomul du r’.l- 
d ic: 1 re a tro'no? .’I.o ।1 
v e o pe c t iv c aruc :• o - 
rul principo,],, . 1,.  
tdgurH pr;1n non.  
s truc Vi a na o m I r>- 
caro de retir»? n 1 
basculare a braU’*' 
lu! 1 >o ri iron ea rd 
o mineare de .rldl-- 
care-ooborire a 
o o 1 o a n o i ' x c c ': t u 1 ? 1;

podur I ru lan l;rt (H- 
turnare on norn- 
olor, rchipnte cu 
cl te un mocan Jem 
pm t.ru r l.d I care , 
lr inupoc I41I \H 
r ;:i I.urnured oa.l r | 
ib' tiirnarr ('ll/;.

1?).
rodurile de turriai’'' nervoso In rid ion,rea si tran-

BUPT
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Mg*?»13. pod ruInnt cu electro­
magnet eiettabile •

Fig.? *15* Pod rulant do burnire.

sportarea oale- 
lor incCreate cu 
fonts, cau ofcel 
lichid §i la In­
clinarla lor 
pentru golire» 
Ris turnare a oalei 
este asiguratii 
de tin mecanism 
special (cirlig 
auxiliai* montat 
pe olruciorul 
principal sau c^ 
ruoior special 
pentru rlsturna- 
re)• La oon- 
3tructlile de 
tip mai vechi, 
dispozitivul de 
rid loare a oalei 
este prevlsut cu 
un ghidaj speci­
al rigid, fixât 
de centrai clru- 
c iorulu i, pentru 
a preveni pendu- 
1 drlle oalei, 
ceca ce ar putoa 
provoca acciden­
te grave. Lacon- 
ntrucili le noi 
nu so mai foio­
se se ghidaje, 
ìntruoit folo-

ÌH«ÌU*'P»’ (min wJ e 1 r <’ I; r I r*» mod o rii 1 ’..'i l;e , pn ru I r ! 1 » ' çi i opiJrllr 
d»‘ Ilo, rhl t I, vìi' i‘ n tì dr drpMj ’t’;< .
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Datorità gradii lui de periculoæitate presenta t la 
materialul'transportât, mecanismele de ridloare ale poddrilo? 
.rulante de turnare sìnt provante ou douft fri ne» Aconten In— 
tr& in funotiune deoalat, prima frìnà considerati de servi­
cia, ao"tioneasi imodiat la oprirea meoanismului, iar eoa de 
a doua, considerati de ment ine re » intervine dupi ce aèupra 
meoaniomului a nctionat prima Trini» La podurile rulante de 
turnare previzute cu doni mécanisme de ridioare, acesteu nu 
sìht interblocate, pormitîndu-se simultanei tabea, color doua 
migeiri, respectiv ri di carea oalei de turnare cu tnecanismul 
principal gi rasturnaren el cu mecanismul auxiliar ;

2.2 »4.1»17» - poduri raíante de forjare cu oiru- 
cior, echipate cu dis positiv pontili manipulareis pieselor do 
forjat (fig..2a6).

Accote ti puri 
de poduri sérvese 

p—-------- j 1 a d e p la s are a g i. 
JOCj**- *— ______ ______ ^TUL mani pularea picco-

¡ ¡ lor mari gl* greto
I / \ ।। ; la ciccane gl pro-

s c • C on s t vu o I; i v 
podurilc rulante?

Viç»;’.16. Pod nil.W de forjare do for nc 

seamhn?!* cu podurilc rulante obignuito, fiind prestante in 
plus cu un meennism de ridicave cu cìrlig secundar nau cu 
douh ohrucioare cu cape citati de ridicane diferite» Pontru 
suòpendarea gi manevrarea saròini! se foloncsc disppidtivo 
speciale.

Pentru evitaren tranwniterii g.ocurilor de la pici;.'!, 
caró se forjeaaft la constructif podului, suspendarea ciernen- 
telór portante se realiseasH ìu mod e las tic, cu a ju toral uncvr 
arcuri de compresinno ;

2.2 »4.1 »18 « - poduri rulante cu elegie, care asigu- 
rM deservirea ou lingouri a liniilor de laminare, prin inter- 
modini unui dispoæitiv de apicare (fig»2•17);•

2.2 .4•1»19» - poduri rulante cu brute, cu un cvru-

iNMITUTUL MLITEHMcl 
TIMIDO ARA I 

■WUiTECA CENTRALA j
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FIg.2.19. rod niant ou doua 
c^rucloare.

clor special,pre- 
v&zut cu mecanism 
de manipulare a 
bratelor (fig.
2.18).

A seni e ne a po— 
duri s.fnt utiliza­
te In deposito si 
atelier© mecanice 
pentru ridioarea, 
transportarea $i 
aranjarea diferi- 
telor saròini.

2.2.4.1.20. - 
poduri minute cu 
d o u 3. ciiruc ioare , 
e chi paté cu dotili 
mecanlsme de ri- 
dicare, in cele 
mal multe din ca- 
suri fiind de ca­
paci t^i cgale 
(flg;2.19).

2.2.4.2. Ma- 
oaralo lo portai, 
cu cimp de acuiti­
ne paralelipipo­
dio, la care 
«cheletul metallo

nn te compus dintr-o constructif ori son ta Iti sue *inut# dû pl- 
cioare care se pot déplaça pe sol, pe çine de rulare paralele.
l'e cono trucóla orizontal# se miseá mecanismul sau instaladla
rie risicare pro pr ìu zi sii. [64] , [?•?], [ilo] , [11.1] . .Din punct de 

vedere construotiv macarale le portai pot fi :
2.2 .4.2 ¿1 •, -, macara lo le portai fArh oónsolÈi, cu cìr-

► 4 1 ?• 1 •
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Fig.2.2(). Macarais portal f ¿ír& 
: ■ consolé, cu olrlig..

F i g • 2 • 21 • M a oara po r t; il ou 
consolé fizo d carador cu 

graifllr.

l<’lg.‘2.22. Macara portal J‘UrH 
consolé, cu macara rotitoare*

lig sau graif^r» In 
(fig.2.2o), este re- 
presentatII varla uta 
ou oirlig;

2¿2.4.2.2. - nía- 
oarale portal cu 
consolé f ixe , ou 
olrlig sau graifar. 
In (fig.2.21), este 
r o pr e s e ñ t a t11 ’ var tan - 
ta cu graifar;

2.2 .4.2.3* - ma­
cara le portal fttrü 
consolé , '• sau avind 
consolé f ixe, ou ma­
cara rotitoaro• In 
(fig.2.22),‘este re- 
presenta til varianta 
f^rü consolé ;

2.2 .4.2.4. -ma­
carais portal ou 
o onso1e moblle y i 
o Uruoior provMaut cu 
o 1 r 1 ig , gra i f IIr , sai i 
macara rotitoarc. In 
(flg.2.23), esto re- 
pr e s n n ta t - i o ’ a o om < í - 

nea macara cu- cara­
dor d oírlig.

2.2 .^1.3 • Mn.o a ra­
le , salid portal, ay?, mi 
o ^ale de rucare la. 
sol ^1.una la nive­
la! maxim superior. 
Dupa, tipul mecoids- 
mului de. rid io/ • re , 
encárale I n nnma por i' 

INXTITUm PILITEHNIC
TI M l$B A R A 

muencA ce^ralí
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Fig.2.23. Macara portal cu console 
mobile gi oftrucior cu oirlig.•

se pot subimp&rti 
astfel ;

2.2 .A.3.1. - 
macarais semipor- 
tal cu oirlig la 
oare mecanismul de 
ridicare (o&ruoio- 
rul) este prev^But 
ou un oirlig ;

2^2.4.^.2. - 

maoarale semipor-

este reprezentat tipul 2.2.A.3.1

tal ou^graifUr, la oare mecanismul de ridicare este prev&zut 
cu graif^r ;

2.2. A.3.3. - maoarale semiportal ou c&ruoior gi ma­
cara rotitoare, acestea fiind prevfeute ou un meoanism de ri­
dicare de tip oiíruolor ou macara rotitoare. In (fig.2.2A),

2.2. A.A. Maca- 
rale le ou brat, ou 
cimp de ao^iune oi- 
lindrio, la oare 
soheletul metalic 
este compus dintr-un 
brat montat pe un 
suport avind forma, 
oonstruotia gi di- 
mensiunile variabi- 
le. Acosté tipuri de 

maoarale sc roaliBeazfl- in urnültoarele variante constructive 
mal importante«:

2.2. A.A.I. - maoarale rotitoare fixe cu brafc fix gi 
oirlig;

2.2. 4.4.2. - maoarale rotitoare fixe ou brat fix gi 
graifHr;

2.2. A.A.3. - macarais rotitoare fixe ou brat fix gi 
'Hnpozltiv jprnlre detngabll (electromagnet,grRlfUr¿ etc);

F Ig• 2 • 2A . Macara semiportal ou 
oirlig.
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2.2 JiJi Ji. - maoarale rotito^re fixe cu brat mobil;
2.2 Ji. 4.5* - macarais rotitoare mobile pe calo do 

rulare proprio, cu brat fix;
2.2J iJi.6. - macarais rotitoare mobile pe colo de 

rulare proprio, ou brat mobil;
2.2 Ji Ji.7. - macarais portio cu brat. Hint conntruc« 

tü de tip portal eohipate cu macara, fixä ou brat rotitor ou 
denohidsre flxä, prrvMzutn cu dispozitiv de rid loare ou cir- 
lig;

2.2. U Ji .8. - macarais portal cu brat mobil. Uint 
sohlpato cu macara Uxtt ou brat rotitor ou denohidei’e varia- 
bilö. In flgurlln 2.25, gl 2.26, nlnt repregúntate ultiméis 
douä tipuri dn macarais cu brat.

2 .2 Ji. 5 . Rico ar-•.In turn :
2.2. 4.5.1. - macarelo tum ou brat barculant, rj 

ooloanft fixM. ßint pr^v^zuiz! ou un brat bwculant gi rotitor 
uuntJnut de o ooloanä fixM de conutruotin turn, doplu'ib l'i a 
po glne (f’iß.2.27);

2.2. 4.r».2. - macarelo turn, cu brat baboulnnt, gl 
ooluanä rotitoar^. Sint realízate ou brat baoculnht, uun (Jun I; 
de o coloanä rotitoare de oonotruotie turn, deplaeabiin po 
ginn (fig.2.28);

2.2 Ji. 5.3. - mnonrale turn, cu brat orlzcntol gi
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Fig.2.28. Macara turn ou 
brat banoulant gi coIoa­

na rotitoare.

Yi^»2 »27 » Macara turn ou 
brat basculnnt gl coIoa­

nn. fixft.

olirne lor pa brat« Sint exeou tate ou un brat orizontal, eohi- 
pnt ou un cftruolor care oiroulft de-a lungul bmtulul, sustl- 
nut do o oolonntt de construct!^ turn, deplanabilft pe gine
in,>2.29).

Ng. 2.29. Macara turn ou 
brat orlzontnl.

unal m^glnl do rldioat slnt

2.2.9. Pupa oaracteristi- 
oile tehnioe, constructive gi 
locul de funotionare. Elemen- 
tele tehnioe gi constructive 
care pot oonstitui oblect de 
studlu gl mod If io are n mogi- 
nllor dr ridlont sint fparte 
numerons° gi dlferh de la un 
tip de maglni de ridlcat la 
situi. Cele mai representa­
tive caracteristlol tehnioe 
gl constructive neoesare pen- 
tru drterminarea genericft 

urmfttoarele :
a) sorcina mnximft de lucru Q (tf);

- pentru mpcnninmul de ridlonre principal;
- pentru tnacanlsmul dr rldlo nr® auxiliar «
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b) deschiderea L (m), numai pentrù poduti rulante 
maoarale portai §1 semiportal} ’ *

o) lungimea bratului, pentru maoarale4où brat §1 
maoarale turn 1 (m); ’ * ’

d) in&ltimea de ridicare H (m): 4 * A
♦ - pentru meoanismul de ridicare Principal; 

- pentru meoanismul de ridicare àufciliar.
e) vitezele de lucru ale meoanismelor (m/min) ; 
f) felul aotion^rii meoanismelor:

- electric ;
- manual* » > . »

g) looul de:funotionare:
- halS;
- depozit;
- aer liber;
- mixt.

h) looul de comandi:
- din oabinà;

de la sol; '
- mixt.

1) grupa de funotionare;
j) felul mediului ambiant:

- temperatura;
- umidi tate;
- agenti abrazivi;
- agenti explozivi;
- mediu tropical, etc. ....

2.3. Macinile de ridioat fabrioate in cadrul Intre- 
prinderii Meoanioe Timigoara.

Cea mai importante oaraoteristica, oe definente ti- 
purile de macini de ridioat oe se fabricà la Intreprinderea 
MeoànicÈi Timigoara, s-a apreoiat a fi s aro ina maximìi de lucru 
Q, [57] 9 [134] 9 [138] • funotie de acest pararnetru, macinile 

de ridioat, cu ponderea cea mai ridicati si de o importante 
mai mare in economia noastrS nationalèi §i care fàc obieotul 
de studiu al prezentei lucrar!, se impart in':
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2.3*1« - poduri rulante electrice píná la 5 tf;
2.3.2. poduri rulante electrice de la 5 la 35 tf;
2.3.3. - poduri rulante electrice peste 35 tf;
2.3.4. - macarais portal gi speoiale;
2.3.5» - meoanisme de macara turn pentru neoesitá-

tile fabricatiel de macarale turn la I.C.M. Booga.
2.3.1. Din prima categorie, cea a podurilor rulante 

electrice avind Q=5 tf, Intreprinderea Mecanicé Timigoara 
produce in mod ourent douá fcamilii de magini de ridioat gi 
nnume :

2.3.1.1. - poduri rulante electrice monogrindä cu
eleotropalan, pentru oaroini de 1; 2; 3,2 gi 5 tf, cu deschi- 
deri piníí la 17 m. Sint utilizate pentru transportul de mate­
riale sau pentru diverse operati! de montaj. Aceste tipuri de 
poduri sint realízate intr-o conoeptie moderna ílind caracte­
rízate prin :

- performance ridlóate;
- cele tre! manovre de servloiu, respectiv ridioa-

re-coborire, deplasare oärucior gi deplasare pod, se pot e- 
fectua simultan sau suocesiv ;

- dotarea cu dispozitive de sigurant^;
- frine electromagnético, care la orice intrerupere

de cux'nnt lntr& automat in aotiune, blocînd mécanisme le;
- manipulare ugoarft de la cutía de butoane situati 

in o\bin& sau suspéndate de cftruclor, dupá oum comanda podu- 
lui se realizeazá din oabinii sau de pe sol.

2.3.1.2. - grinzi rulante electrice suspéndate cu
elootropalan, pentru saroini de 1,6; 3,2 gi 5 tf,.cu deschi- 
dorl pinti la 9 m, de uz general, in sectil prelucrätoare, de 
montaj, depozite, etc. Comanda se realizeazä de pe sol de la 
o cutio cu butoane.

Ambele tipuri de magini de ridioat, descrise mal
sus, nu sint construite pentru a fi utllizate in medli infla- 
mnblle, explozive, toxioej oorosive, ou pulberi magnetice sau 
abmzive gi nici la transportul unor metale in stare inoandes- 
^ntèt sau topitft.
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Pentru podurile rulante electrice monogrindfe cu. 
cirlig, pentru sarcini pin£ la 5.tf, oaracteristicile tehnice 
gi dimensiunile principóle sint stabilite prin STAS 6919-70• 
In tabelele : 2.3, gi 2.4, sint cuprinse principalele oaracte- 
ristioi pentru poduri rulante gi grinzi rulante suspéndate 
pina la 5 tí. [1-35] , [136] , [137] .

2.3 *2. Podurile rulante electrice de la 5 la 35 tí, 
se impart in :

2.3 *2.1. - poduri rulante de uz general, prev.tízute 
cu unul sau douh cirlige, oe se exooutU pentru functionare in 
interior (halá) sau exterior la temperaturi cuprinse intre 
-2q°c gi 4-40°0, [139] , [14o] • Aceste poduri nu sint destínate 

sS lúcrese la temperaturi in afara aoestor limite sau sa fo- 
loseascá la transportul metalelor in stare incandescente sau 
topita, a materialelor toxice, inflamabile sau explozive, 
precum gi in medii corosive, abrazive, explozive sau cuumi- 
ditate ce dep&gegte 80%.

Oaracteristicile mecanice, dimensiunile principals 
gi gabaritul de treoere pentru aceste poduri rulante sint 
stabilite prin STAS 800-68.

Intreprinderea Mecanicé Timigoara realizeaza poduri 
rulante electrice de uz general de la 5 la 35 tí, in unnutoa- 
rea gamá de tipodimensiuni :

a) poduri rulante cu un cirlig, regim ugor, pentru 
funcaloñare in interior de 5 gi 12,5 tí, cu deschideri de bn- 
zft de 10,5; 13,5; 16,5; 19,5; 22,5; 25,5; 28,5 gi 31,5 m;

b) poduri rulante cu un cirlig, regim greu, pentru 
functionare in interior, de 5; 8; 12,5; 16 gi 2o tí cu desch?- 
derl de baza de 10; 13; 16; 19; 22; 25; 28 gi 31 m;

o) poduri rulante cu un cirlig, regim greu, pentru 
funotionare in exterior, de 5; 8 gi 12,5 tf cu deschideri de 
10; 13; 16; 19; 22; 25; 28 gi 31 m;

d) poduri rulante cu douá cirlige, regim ugor, p^n- 
tru funotionare in interior de 20/5 gi 32/8 tf, cu deschideri 
de bazá de 10,5; 13,5; 16,5; 19,5; 22,5; 25,5; 28,5 gi 31,5 
m;
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Prinoipalele cnraeteristici al
podurilor rulante pinti la 5 tf. Tabe lui 2.3*
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r) poduri rulante cu douá cirlige, regiro greu, pen­
erà funofionare in interior, de 16/5; 2o/5 $i 32/8 tf.

Podurile rulante sint realizate ìntr-o conoeptie 
ragionala, moderna, asigurìndu-se posibilitatea efectuarii 
cima Italie sau suocesive a déplasárii sarcinii pe cele trei 
dirretii de mineare (verticali, longitudinali, transversali), 
cu mentiunoa oi la podurile ou doui cirlige migoirile de ri- 
dioaro-ooborìre, nu pot aven ooncomitent ou ambele cirlige, 
acestea fiind interblocate reciproo.

T.a dorinta benefioiarilor, mecanismele de ridi care 
§i trancia fcic a podurilor, pot fi prò Vissute §i cu viteza rr- 
dusi, respectiv micro-vitezi de oca 25# din viteza de lucru 
normali. Aceafeti varianti oonatructivi este deosebit de uti­
li mai alee la operatine de monta j, folosirea microvitezùlor 
rdgurìnd o a^czrr^ lini §i foarte precisi a Hnrcinit. inr 
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vitela.nominali se folosegte la exploatarea ütilajului la in- 
treaga sa putere, respectiv obtinerea unor produrtivitati ri­
dicati «

Prlncipalele .caraoteristici ale 
grinzilor rulante suspéndate 

pini la 5 tf. Tabe lui 2 Ji.
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2 .3.2*2« - poduri rulante cu graifir, care sint u- 
tilizate la transportul de materiale in vrac , in spatii ìn- 
ohise sau in aer libar, in conditi! climatice normale, rcs- 
peotiv temperaturi cuprinse intre -2o°C §i +40°C §i altitudi­

ne maximum 1000 m> Oraliirai cu càre oste eoliipat un ascinone 
pod are doui pozitii de montai :

- graifir transversai, oind migcama de ìncliidere- 
desohidere se efectueazi intr-un pian perpendicular pe grin- 
zile principale ale podului ; <

- graifir longitudinal,:oind incliiderea $i dcsohi- 
derea, are loc intr-un pian vertical, parale 1 cu grinzile 
principale.

In funotie de greutntea specifici rnnt^ri ’lnln i

TIMI$OARA I
NUinCA KNTUIÀ I 
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de ínoároat, gralfárele se exeoutá în patru tipuri oonstruo- 
tivo , ostfel:

- tipul uçor (U) pentru Z* = 1 t/m^,
- tipul med lu (jyi) ’ pentru = 1,6 t/m^,

- tipul greu (R) pentru i =2,5 t/m ,„ ' 3
- tipul toarte greu (FO) pentru J = 3,6 t/m • 
pentru înoàroarea de materiale tari gl eu granula- 

(¿ie mare, fárá însà oa dimensiunea maximá a bulgárilor sa 
depaçeasoà 30 mm, se utilizeazá graifàre eu dinfci#

Torturile rulante cu gralfür sînt construite pentru 
fune (¿ionare în negim greu de exploatare. Tipodimenslunile de 
poduri ou gnalfán gl caracterintioile principale ale aoesto- 
ra sînt ouprinse în tabelui 2.5.

2.3.2.3# Poduri rulante speciale :
a) poduri rulante de turnare, pentru sarcini de 5; 

8; 12,5; 16; 20; 12,5/3,2; 12,5/5; 16/5; 20/5 gi 32/8 tf gi 
desohideri de bazá de 10; 13; 16; 19; 22; 25; 28 gi 31 m;

b) poduri rulante pentru tratamènte termioe de 5; 
12,5/3,2; 20/5 gi 32/8 tf.

Aceste macini de ridicat, oaro deserveso fluxul 
tehnologio din seo^lile de tratamente termioe, se deosebeso 
de podurile rulante de uz general în special prin meoanismul 
de rid icare-ooborîre, care trebuie sU asigure coborîrea pie- 
selon încâlzite în bàlie de câline, ou o anumità,vitezft.

Viteza de coborîre are o uniformitate în limite de 
2?>, oste indépendante de márimea saroinii gi are valori de 
ordinul 30 -63 m/min, respeotiv fiind de pînà la 10 ori va- 
loarea vitezei de ridicane#

Podunile rulante pentru tratamente termioe constru­
ite la Intreprinderea Meoanioà Timigoana sînt eohlpate ou me- 
canisme de ridioane, caracterízate prin :

- poslbilitatea oomutârli automate din oablná, de 
la viteza normali de lucru, la viteza rapidi! de ooborîre, . 
solutie on se aplioft la saroini pînà la 5 tf. Aslguranea une! 
viteze de coborîre praoiio constante, se realizeazâ prin frî- 
narea nupraslnoronà a motoarelor de accionare (sohimb.area
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vitesse i faoîndu-se ou s aro ina suspéndate de cîrlig);

Ioduri ou graifâr, tipodimensi- 
uni §i'caraoteristioi principale. iabelul 2.5.
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- coborirea sarcinilor prin Trinarea partinia, au- 
tomate, realízate electromecanio ou sisteme cinematico com- 
pensatoare, care controleaz& permanent oonstanta vitezei. 
Aoeasta soluti?, bazatô pe experimentar! de durata, oTeru si- 
gurant^ in exploatare, are o putero instalata redusii, utili- 
zîndu-se pentru sarcini mari(de 8 tf ) gi vitçzg mari de oo- 
borîre•

Operatine de ridioare-ooborire ale saroinii, r^s- 
pectiv exploatarea in lungul podului se exe outil ou un oaru- 
oior, care potrivit capacitati} de ridionre çi conditi}1er 
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tohnologioe, diepune de un meoaniem de ridicare sau dou& 
(principal gl auxiliar).

2.3.3. poduri rulante electrice peste 35 tf.
Confonn STAS 6465-71, podurile rulante peste 35 tf 

o? se executh la Intreprinderea Mecánica Timigoara, sint pen­
tru sorcini Q de ridicare de 50/12,5; 80/20; 80/32; 100/20; 
100/63; 125/32; 125/50; 160/50; 200/32; 200/50 tf, etc, cu 
procizarea c& podurile peste 100 tf, se llvreazSl in generai 
la comandi speoialìi. 0 categorie ' aparte ó consti tue urm&to ra­
ro lo tipuri de poduri rulante peste 35 tf:

2.3.3.1. - poduri rulante  montaj pentru 
saroini de 80; 100; 125 gi 160 tf;

grele.de

2.3.3.2. - poduri rulante  turnare pentru 
norcini de 50/12,5 gi mai mari, cuprinse intra 80 gl 200 tf;

grele.de

2.3.3.3. - poduri rulante pentru tratamente termi­
ne de 50/12,5 gl 160/50 tf;

2.3.3.4. - poduri rulante pentru contraisi© elec­
trice pentru saroini pina la 100 tf•

2.3.4. Macerale portai gl speciale.
Cele mai reprezentative tipuri de macarale portai 

gl speciale in fabricadle la Intreprinderea Mecanicé Timigoa- 
va sìnt urmhtoarele :

2.3.4.1. - macarale caprà, automontante de 1; 1,6; 
2; 2,5; 3,2; 4; 5 §1 6,3 tf cu desòhideri de 6, 10, 13 gl 16 
m;

2.3.4.2. - macarale caprai, de 3,2 tf cu desòhideri 
de la 8 la 12 m gl de 5 tf cu desòhideri de 16 ••• 20 m gl 
douH console de 5 sau 9 m;

2.3.4.3. - macarale oaprh, pentru hidrooentrale de 
16 pinH la 160 tf;

2.3.4.4. - macarale portai, pentru gantierele na­
vale de 15/8; 16/8; 40/25/5 tf gl desòhideri pinft la 30 m.

2.3.5. Me o an i srne d e mac ara tur n •
Pentru fabricadla de c^tre uzlna din Dooga,’a ma- 

cnralelor turn folosite in oonstrucdii, Intreprinderea Meca­
nicé Timigoara realizeaza in intregime meosnismele de ridi- 
tnrA gl transladie pentru urm&toarele tipuri :
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2.3.5*1. - mécanisme de macara tumi 40 tm;
2.3.5 *2. - mécanisme de macara turn 110 tm;
2.3*5*3. - mécanisme de moara turn eu brat orizon- 

tal de 80/100 tm, §i înUltime de ridioare Hr=100 m §i IIr=45 
m;

2.3.5«4. - mécanisme de macara turn cu portic de 
120/21Ó tm.:

Din practica ànului 1974 din totalul de 874 poduri 
rulante electrice fabrícate, numai 11 poduri au avut tóate 
caraoteristioile §i boti parametri! comuni* Restul de 863 de 
poduri, au fost utilaje diferite, diferentiate de urm&borii 
parametri: saroina de ridioare, desohiderea, sta rea de so­
licitare, domeniul de aotivitate (interior - exterior), 
înftltimea de ridioare, funotionalitatea podului corespunza- 
toare, procesului tehnologio ce-1 deserveçte yi felulcuren- 
vtului eleotrio.
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CAPITOLUL 3. ORGANIZAREA FABRICATIEI MASINILOR SI 

INSTALATIILOR DE RIDIGAT IN SISTEMUL 

DE PRODUCTIE OA UNICATE SI CRITICA EI

3.1 e Proieotarea ma§inilor de ridioat in sisteraul 
producale! oa unioate.

Cele de mai sus au fost relátate pentru a ilustra 
oondiiiile specifico ale produoilei aoestor utilaje de o 
foarte mare diversitate. Datorità ace stei diversitàii exoe- 
dve, caraoterul producilei maginilor de ridioat se putea 
aooepta ca fiind exolusiv o producile de unioate. Produotivi- 
tatea munoii era scàzutM, urmSrirea pieselor era foarte di- 
fiella, nu se putea vorbi de o speoializare a munoitorilor 
gl de asemenea niel de o organizare oorespunzàtóare a munoii« 

Temele de proleotare oe se ìnaintau intreprinderi- 
lor constructoare, de ofttre beneficiarli maginilor de ridi- 
cat, erau elaborate in funciie de oondiiiile pe care urmau 
s& le indeplineasoU In funoiionarea lor, precum §1 in funo- 
ite de spaiiul oe trebula deservit. Din capitolai de mai bus 

se ppate desprinde numftrul mare al parametrilor care diver- 
sificà producila mapinilor de ridioat.

In generai, in economia naiionalS au ap&rut gl 
continui s& aparft, noi aotivitUii cu noi procese de produc­
ile, aotivitáii oe solicita noi tipuri de macini de ridioat, 
care s& poatft satisface tóate partioularltàiile fiecárui spe­
dile de producile in parte.

Dezvoltarea cu ritmuri foarte mari a industrie!, in 
care noile activitàii oorespunzátoare noilor procese tehnolo- 
gice , au pus o serie de problema in dolneniul ridio&rii §i 
transportar!! materiilor prime, a subansamblelor §i produse- 
lor noi, impun probleme pentru a o&ror rezolvare se oereau 
noi tipuri de macini de ridioat §i transportat.

Seotoarele de concepite din institut §i din uzin& 
s-nu adaptat noilor situaili. Struotura iniilaia dominante a 
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podurilor de uz general din fabricaría uzinei, a fost înlo- 
ouità ou structura podurilor rulante speciale» Initial predo­
minan podurile rulante de uz general, treoîndu-se în présent 
la fabrioatia podurilor speciale, mult mai complexe, eu re- 
pere mai multe, cu caraoteristioi speciale, de o tehnicitate 
mai mare, ou mécanisme din oe în ce mai complicate §i mal 
pretentioase• Aoeastà transformare de structuré era iminentü 
gi se profila dar din studiul amánuntit al direotivelor de 
dezvoltare ale economie! în cadrul organisât al planurilor 
oinoinale, preoum çi din prográmele Partidului Comunist Ro­
mán, de fàurire a societàri! socialiste multilatéral dezvol- 
tate gi de înaintare a Romànici spre comunioni. Studiile în- 
treprinse ne întàreau convingerea oà din oe în ce mai mult 
se vor oere poduri rulante electrice ?! macarale portal cu 
oaraoteristici speciale, micgorîndu-se oonsiderabil numàrul 
podurilor rulante electrice çi a macaralelor portai de uz 
general.

Activitatea de proiectare organizîndu-se oorespun- 
zàtor noilor situati! apàrute, a asigurat proiectele necesa- 
re fabrioàrii noilor utilaje. A orescut oonsiderabil numàrul 
de repere, numàrul de mécanisme, s-a dezvoltat deosebit sche­
ma electricé a podurilor, s-a dezvoltat aparatura de protec- 
tie a sistemelor mecanice çi a sistemelor electrice etc.

Tuturor acestor situati! noi, trobuiau sa li se 
asigure o rezolvare corespunzàtoare prin realizaren utilnje- 
lor complexe, concomitent cu oregterea din ce în ce mai maro 
a solicitàrilor de astfel de magini de càtre diversele sec- 
toare ale eoonomiei.

3.2 . Tehnologia maginilor de ridioat ìn sistemul 
produotiei lor, ca unicate.

Podurile rulante de uz general avenu realízate o 
tehnologie oonventionalà, corespunzàtoare acestor utilaje 
care se deosebeau initial priñ parametri, sarcina, deschide- 
re, domeniul de activitate çi, sistemul circuitului electric 
(acesta din urmà în cazuri mai putin freevente).

Tehnologia, çi aça destul de complexé, avìndu-sp 
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în vedere numarul mare de repere gi parametri! de diversifi­
care respectivi, reprezenta parte importanti de valori în 
cadmi pretulul de cost al produsului gi influença m&rimea 
ciclului de fabricatie a utilajului respectiv.

prin diVersificarea maginilor de ridioat gi apari- 
tia unor spécialité! in aeraste familie de utilaje se impu­
nta oompletarea tehnologiei convenzionale a maginilor de uz 
general. Compietarea tehnologiei era necesar& atît în seotoa- 
rele calde, cît g! în seotoarele de preluorSri prin agohiere, 
de asambIhri prin sudurü gi de montaj.

Ciclurile de fnbrioatie gi aga destul de lungi se 
prolungoau îngfijoréor, produeele respective, de dimensiuni 
mari, blocau spati! importante din hcd&, pe perioade din ce 
în ce mai mari jle timp.

Mecanismelo din ce în ce mai complexe solicitan mi­
na de lucru de calificare superioar&, eu aplioarea în pro duo- 
tic. /IceantU problemi a asigur&rii cadrelor, în conditili© 
ùnei producti! foarte diversificate, de tehnicitate ridicati, 
fìtra continuitàte pe aoeleagi òperatii, s-a conturat a fi 
oca mai grea din ìntreaga suit&’de problème noi.

Mecanismele noi au solicitât pe língá SDV-uri mai 
multe, çi mai complexe çi o serie dè utilaje ou oaracteris- 
tici'mai largì, specializate pentru pr©lucrarile aoestor me- 
oanisme•

Pentru asigurarea unei functionalitéi conforme 
prescriptülor de accionare gi a unei durabilité! ooreepun- 
zUtoare, la noile mécanisme s-au provint pe o soará mult mai 
largh telandogli de tratamente termico, Ventru realizarea oà- 
rora ne necesitan utlla^e de tratamente çi aparaturâ adeovat# 
de control.

Pentru montarea meoanismelor se impuneau dispoziti- 
ve complexe care sâ realizeze corectitudinea montajulul, apa- 
raturU çi installi! de montaj, probe care sâ asigure buna 
functionare a acestor mécanisme. Se ivea prégnant nevoia 
standurilor de probe çi înoercUri,care s& permit^ montajul gi 

înceroarea function&rl! meoanismului în uzinft, lucru deosebit 
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de_important g! necesar evitarli unor ncoonoordante dupâ mon- 
ta^ul la beneficiar«

Toate aceste noi faze. ale tehnologiei unor repore 
çi subansamble , elaborate nedirijat, de fiecare proieotant 
dupâ ideile çi conceptüle lui, nagteau în producale grcutitti 
enorme, greutäfci cars micgorau produotivitatea muncii, märeau 
prêtai de cost, prelungeau oiolurile de fabrioatie. gi nu erau 
deloo de naturä sä duoä la o îmbunât&tire a caliteli produ­
ssi or •

3*3. Problema aprovizionärii pentru fabricatia ma- 
ginilor de ridioat ìn sistemiti produotici lor, 
ca unicate.

Complexitatea mär itti a acestor utilaje a solicitât 
un numär spoi/it de materiale §i semifabricate • Specificarea 
lor la timp gl ìn conditi! corespunzätonro era mult îngreuna- 
tä de numärul din ce în ce mai mare al tipodimensiunilor de 
materii prime gi mai aies de semifabrioate•

Cele de mai sus pot fi acceptate färä echivoc, cu- 
nosoîndu-se c& în industrie, cea mai gréa problemi este încu, 
oea a aprovizionärii tehnîco-materiale•

3 «4« Lansarea în fabricaVe a maginilor de ridicat 
în sistemili producile! lor, ca unicate«

Problema fundamental^ a realizärii maginilor de ri­
dicat în.cazul fabricadisi lor, sub forma de prototip gì în 
conditüle large! lor diversificar! porneçte de la lansarea 
acestora în productif« Aceasta se face prin 1ansarea distinc­
te a bonurilor de materiale çi a bonurilor de lucra pentru 
fiecare reper în parte« Numärul reperelor la un pod de uz ge­
neral de 12,5 tf x 20 m, este în medie évaluât la 1500 «•• 
1800 repere• La un pod special de turnare de 12,5 tf x 2o m, 
eu întregul necesar de mécanisme, este în jur de 2800*«.« 3000 
repere•

Toate aceste repere se lansau separat atît ca bo­
nari de materiale, oît §i oa bonuri de lucru« Datoritä numä- 
vului loi? foarte mare, §i al tehnologiei lor diferite, o or- 
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ganiznre a fabricadle! nu era posibilâ, munoa desf&çurîndu- 
se dup& legile pro dúo d le i de prototipuri/ Astfel la un pod 
ne lansau reperde pentru :

- grinzile principale - pentru chesoane,
- grinzile de oap&t,’
- tóate mecanismele transladiei pod,
- tóate mecanismele transladiei ciiruoiorului,
- tóate mecanismele ridioürii sarcinii, mécanisme 

componente ale druciorului,
* - tóate mecanismele efectuar!i unor alte eventual© 

migciíri ale sarcinii (de rotadie),
- gasiul c&ruciorului,
- cabina podului,
- cdelalte accesorii ale podului etc»
In cadrul mecanismelor instaladiilor de ridioat vor 

fi îngirate mai jos, subansamblde sau reperde distincte oa 
funcdionalitate, cuprinse în aceste mécanisme :

- reduc toare orizontale,
- reductoare verticale,
- supordi aparaturü dectrioá,
- dispozitive de ungere ,
- tamburi de sarcinii, 4 *

1 - lagüre tambur,
- limitatoare de saroinS,
- fríne cu sabodi,
- ouplaje elástico,
- lagüre transladle pod,
- lagüre monobloc,
- arbori de capiít,

, , , - ouplaje dindate,
- ouplaje cu bolduri, 

tt. - tamponne metalice,
- tampoane de cauoiuc, »
- cuplaje mançon, 
- rodl de rulare libere, 
- rodi ele miare acdionat^i
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- rofci cíe rulare Inguaio,
- roti ele rulare late,
- mufle scurte,
- mufle clasico, (
- ridicatoare electrohidraulioe ,
- cabine deschise,
- cabine ìnohise,
- cabine laterale, ,
- cabine de centra,
- cabine speciale,
- roti de manevr&,
- juguri cu roti motoare,
- juguri cu roti libere,
- balanoier,
- cbrucioare manuale de diverse sareini,
- sbracio are pori* c abiuri ,
- biocuri de comandi,
- c^rucioare suspéndate pentru cabluri,
- oIonie pentru cablu,
- obrucioare pentru plectropalane,
- cutie de conexiuni,
- mecanismo de trans lati©,
- suporti cabine,
- suporti frine,
- cur&titori gine,
- sistemo de biocare pe §ine,
- aparatoare frinii,
- aparlttoare roti actionare,
- ap&r&toare roti liberò ,
- co§uri de visitare,
- bare la chepeng,
- chepenguri,
- pl&ci indicatoare,
- portite balustr^zi,
- grinzi de cap&t,
- dasiuri carucio-f’rn ,

- limitatori de cursài,
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- bloouri cu role,
- brai de antrenare ,
- balustrizi,
- declangatoare, t
- iniziale UMT,
- instalaiii cicatrice de cabine,
- etangiri cabluri, ?
- saporii ridioitoare,
- cutii eleotrioe, rezistenie,
- outii de oonexiunl,
- cacete de semnalizare, 
- portoabluri etc.
In vechini sistem, se lansa ficcare reper component 

al aoestor subansamble, pentru’ficcare pud in parte*
NumÈirul bonurilor de materiale era egal cu numiml 

reperelor ce urmàu si se uzineze, plus numerai reperelor STAS 
gl al subansamblelor STAS. Num&rul bonurilor de luóru era 
egal cu numerai reperelor ce urmau si se uzineze,plus numerai 
operaiiilor de asamblare neoesare realizzi! meoanismelor in 
parte gl a utilajului in final.

3.5. Privire critici asupra fabrioirii maginilor de 
ridicat in sistemul producile! lor oa unioat.

Lansarea in producile in aoest gen, a bonurilor de 
materiale §1 de lucra, dlotau exnouiia maginilor de ridicat 
in rol de prototip.

Datori tèi aoestei situai!!, cu toate eforturile ìn- 
tregului oolectiv al uzinei de a rezolva problemele in conti­
nui creatore, rezultatele au fost neinsemnate. Volumul pro- 
blemelor gi neajunsnrilor, era de previzut, si se inmulieasoa 
datorita crogterii simiitoare a cererilor de poduri rulante 
cicatrice gl de macarale portale. Aoestea mai ales oi oregte- 
rea cererilor se manifesta in direnila maginilor de ridicat 
speciale, de mare oomplcxitate, fapt core era de naturi sa 
gener^ze alte no! situai!!, greu de rezolvat.

Producila de astfel de magini se realiza dupi sis- 
temul^fabrlcniio! in rol de prototip ale ciré! oaraoterlstioi

*

BUPT



43.

principa le sint : produotIvita te mioéí, cheltuieli de fabrica- 
die mar!, oieluri lungi de fabricadle , organizaren locurilor 
de munc& neoorespunzlltoare, calificare ínaltft a personalului 
ce se folohegte, etc.

Productivltateá muño i!, indicator de basii al pro-
ducdieij in si st ótnul de fabricadle in rol de proto tip, oro 
valori mió i deoareoe manca gi loourile de munoá nu se pot o??- 
ganiza corespunzutor ca gi in o azul uncí- producen de serie.

Timpii de preg^tire, de obice! mai mari deoü timpii
unitari, se aoord^ pentru repere oompuse dintr-o piosa sau 
dintr-un multi piu de piose corespunz&tcare num&rului re- 
strìns , necesare unul singur produs.

Autorità numarului mio de píese ce se cxeouta nu
se poate asigura o continuitate in muñoa executantilor, con- 
tinuitate la aceeagi operadle sau .la ácelag reper. In astf^l 
de cazur!, nu se poate realiza o specializare a executantului, 
specializare oare se asigurá in cadrul une! producdü do se­
rie. Dátor!t& acestui fapt califa tea execudiei este inferior 
ril cazului in care, execudia ar fi realizatá de o mina spe- 
oializatH.

Cheltuielile de fabricadle sint muri, dntoritM va­
lori! GDV-urilor caro se raporfeazá numai la un produs, da- 
forltá manoperei ridiente gi datoritH fnptului cu materia 
primal nu se ponte foiosi in modul cel mai economic.

Clclurile de fabricadle sint lungi $1 prodúcele
fiind do volum mare, ocupa timp indelungat spadiilo de pro- 
duedie din hala, o alta la tur ¿i a acestei problema, a ciclu- 
lui lung de fabricadin vizéazà gl problema asigururii la 
timp p. obieotivelor din economie cu astfel de utilaje. Acest 
al doilea aspect se considera a aven, cea mai mare ini port a nd a, 
deooreen de cele mai multe ori eleiurile lungi de fabricadlo 
fac on utilajole su nu poàtft fi executate la timp gi so .nu 
poatá, deci, fi livrate. S-au ìntimplàt cázuri cìnd din di­
verso motive mai mult sou mai pudín obiective ale Intreprin- 
derii Mecanice Timigoara, livmrea podùrilor rulante elec­
trice sau a macaralelor portai, sá depSgeascu tennenele de 
punirò in funndinne a obieotivulu! rpnPnnHS!rvrwT«7?wa?lliaTrnnw. mncnàl 
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In cesa ce prívente eolioit&rile beneficiarilor de 
poduri, acestea se fho intotdèauna mal inainte de termenele 
de montaj pentru oa, prin punerea in functiune a utilajului 
dn ridica!, s& se asigure §i montajul utilajelor din hala 
respectiva.

Un alt aspect al problemei respective se referí la 
" d e va,ns are a te rmenelor d e pune re in fune t lune11 a obicctivelor 
din economie. Frintr-o organizare mai bun& a lucr^rilor com­
plexo do investitili printr-o annerire atenta pe bazH de gra­
fiche, obiective ale planului de de svoltare s-au gilsit in 
Coarto multe cazuri in situarla de a fi puse in funetlune 
Inainte de tormén. In astici de cazuri eforturile Intreprin- 
dorii Mecanice Timigon.ra nu ìntotdsauna au putut s& satisfaca 
cererile de devansareaVutila jului, fapt oe a cauzat problema 
foarte mari beneflc iarilor •

Organizar!! loourilor de muno& nu i se puteau giisi 
soluti! oorespunzatoare pentru realizares rapidi a produselor 
respective. Nu sé puteau organiza lini! tehnologioe §i de fa- 
bricatle, fabrica rea ’ produselor efeotuindu-se stagionar - pe 
sparii mari - in timpi lungi. Aclista problemi a fost cònsi-• 
dorata ca fiind de eoa mai mare importante deoarece perspec- 
tivele de cratere aleproduotioi erau foarte mari gi realiza­
rla onestai producali in sistemili de luoru de la aceea datti 
nu asigura conditi! pentru rezolvarea tuturor situatiilor 
C';ro ar fi ap&rut •

Rìimurile de dezvoltare ale economie i nat’ionale au 
facut oa coronile de poduri rulante §i macarais * sì! creasoà 
vortiginòs gi ^miterea unor misuri concrete ar fi dus la se­
riouso. nove al iz fori •

0 misuri! care s-a luat, finantatS. din fonduri cen­
tralízate a fost acordàrea acostor fonduri pentru finaliza­
ron 3 TE-u lui de dezvoltare al uzinei•

Prevederne inltiale ale cincinalulùl 1971 ~ 1975 
?u fost simtitor devansate ?i ritmurilc pianificate initiàl 

u fost depagite in ficcare an. <
3-au alocat fonduri pentru lucr&ri noi de investi­

ti! §i s-tau trecut la modernizares soctoarnlor v^chi do riuncà.

BUPT



- tú -

Acente aotiuni conjúgate au fScut ca prevederne STE-ului de 
dezvoltare al Intreprinderii Mecanice Timido ara sá nu asigure 
acoperirea tuturor cerintelor de utilaje de ridicat. Trebuian 
gaaite soluti pentru rezolvarea problemei prin misuri spe­
ciale care sa acigure tóate cererile de utilaje pentru tarli 
§i asigure dieponibilltaljile pentru export«
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CAPITOLITI 4 •CREARE A PREMIZELOR PENTRU TRECEREA

PAPRICATISI MASINILOR 31 IRSTAIATIILOR

DE RIDICAT DE LA SISTEMITI, PRODUCTIEI

DE UNICATE* LA CEL AL PRODUCTIISI DE

SERIE

4<1. Reproieotarea unor elemento, repere gl suban- 
oambio, ale podurilor rulante eleotrice §1 alo 
maoaralelor portai gl speciale in soopul orga- 
nlz3,rii fabrioaiiei lor in sistemul producile! 
de serie.

Tinind senma de multiplele desavantaje ale sistemu- 
lui generai de organizare a producile! maglnilor de ridicat, 
in oondiiiile ardiate in capitotele anterioare, in calitatea 
do oonducator al Intra primieri!, asumindu-mi in primul rind 
responsabilitatea pentru bunul mers al procesului de produc­
ile in scopul satisfacerii nevoilor economici naiionale gi 
pentru a asigura oondiiiile de indeplinire ale planului uni- 
tìiili, am proceda! la luarea de misuri oare s$ asigure reugi- 
ta generali a aoiiunii* Aceste misuri au fost ¿iplioate 
prompi, oportunitatea lor fiind atestata de resultatele bune 
obiinute« In acest sens, in mod anticipai sint expuse oìteva 
date statistico care sint de natura a fi edifioaioare in le­
gatura ou succoseie care au fost obiinute in producila uzinel 
Astici asigurìndu-se un num$r mai mare de subansamble tipiza- 
be in struotura planului unsi perioade s-a putut treoe la 
l^nnirea centralizabft a aoestora in loturi optime.

Avantajele acestui nou sistem sint oele ale unei 
producili de serie fai& de o producile de unioate :

- so anigurfi o continuitate a luorulul pe anumite 
magini hhu in anumite soctoare de munoS ;

- urmftrirea lotului este mult mai ugoarH decìt ur- 
mflrirea in oadrul uzinei a respe.otivelor repere gi subansam- 
ble n°tlpizato gl lansn.t? separai ficcare, pc comanda flocti- 
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rei macini de ridicat;
- se acordà numai odat& timpul de pregàtire ìnche- 

iere, nù oa gi In vechiul sistem oìnd aoest timp de pregati- 
re-ìnoheiere se aoorda pentru flecare reper in parte è

Aceastà mftsurá este foarte economici cunoscìndu-se 
Gei de cele mai multe ori, timpul de preg&tire este mai mare 
deoìt timpul unitar ;

- se asigurà o specializare a nmnoitorilor avindu- 
se in vedere cá lucrind pe loturi mari pot s$-$i insugoason. 
mai bine deprinderile §i sì! realizeze mult mai multe produce 
in unit^tilc de timp - deci se asigurà o creatore considera­
bili a productivititii muñóil;

- ìnsugindu-gi mai bine prooesul tehnologio ^1 fa- 
brioatiei subans ambici or tipizate,personalul de execufie po¿y- 
te realiza gì realizeazlí o produotle de mai buni cantate cu 
rebuturi mult mai mici deoìt in oazul lucrului aoestor suban- 
samble lansate disparat;

- se poate asigura o mai bun& folosire a materici 
prime, deci gi pe aoeasti direotie o crestere a eficientei 
economice ;

- se asigurà conditi! pentru organizarea fabrioa- 
tiei subansamblelor tipizate ìn flux, pe linii tehnologioe« 
Aoeasth misuri are eficiente deosebite gi in capitolai care 
trateazh citeva linii tehnologioe pe care se realizeaza úne­
le subanoamble sau repere tipizate, se va arata eficiente 
aoestei misuri de organizare superioara a producile! ;

- se asigurh o mai bunh folosire a utilajelor gi a 
spatiilor de producile in hálele unde se realizeaza aceste 
subansamble tipizate ;

- in exploatare, subansamblele tipizate, sé compor­
ta mai bine decit subansamblele initiale;

- realizindu-se in loturi mari gl avindu-le pe sten, 
pot constituí piese de schimb cu livrare imediata pentru be­
néficiarii oare le solicita» AoeastM masuru este de o impor­
tante capitali in intretinerea utlXajelor d^ ridicat din eco­
nomia nationala, deoarece asigurindu-se promptitudinca livr;'- 
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rii pieselor de schimb, se oroiazfc oonditü unei bu ne gi con­
tinue function^ri e maginilor de ridicat;

- se nsigurS în exploatare o interschimbabilitate 
m^rittt unor repere gi subansamble ;

- în cazul mai multor magini de ridicat într-o uni- 
tatc (gi aceot luoru este curent întîlnit), neoesarul piese- 
lor de schimb gi a celer de rezervft ente mai mio gi poate fi 
mai judioios folonit ;

- luorîndu-se în sérié, se poate mârl oonsiderabll 
gradul de ochipare tehnologioH ou SDV-uri, aslgurîndu-se im­
portante cregteri de productivitéte gi oalitâti superioare 
produo (¿ici realizate eu aceste SDV-uri ;

- se poate asigura o oontainerizare a reperelor în 
drumul lor,în ondrul prooesului tehnologic,fapt ce asigur& o 
buna gospodUrire a pieselor gi oheltuieli reduse în direetia 
transportului intern ;

- normarea muncii se poate face mai bine mai gtiin- 
tific, decît în oazul productif! disparate pe comenzile in­
terne ale maginilor de ridioat ale subansamble1er netipizate.

Din cele de mai sus, se poate vedea oîte avantage 
deosobite se asigurn prin tipizarea subansamble1or maginilor 
de ridicat gi prin lansarea centralisaifl a lor.

Aoesto avantage dposebite, au dus la realizàri 
sp^otaculonse în productif maginilor de ridicat.

In orice oaz, în usina noastr&, nu s-ar mai ooncepe 
o fibvlontie a. podurilor în veohiul sistem de lucru.

Uoul sistem a font îmbratigat imediat de munoitorii 
:v'ct^ilor gi atelier? lor gi ou toate c& s-a introdus 11 ce va 
nou" gi so gtio oïl nnouln intrH dentul de greu în practioa de 
zi ou zi, totugi. efioaoitatea aoestuia gi avantajele nets 
1-au impus imediat gi irevocabil#

Satisfactia unei munci împlinite a sim^it-o autorul 
anestei lucrari, eu întregul coleotiv care a militât gi a 
luorat pentiu realizarea acestei gîndiri noi în tehnioa fabri- 
oatiei maginilor de ridicat, mai aies atunoi oînd au început 
nu aparli idei de îmbunatatire a solutiilor, idei venite dn 
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ios , din masa de muncitori, care luoreazS la aoeasth produc- 
Zio.

Elementele, reperele gl subansamblele tipizntc gu- 
sindù-se in de possitele de tipizate, asigurU condii ii deose- 
bite fabricaZiei maginilor de ridicat:

- aeigur& o mai buna organizare a seotoarelor de 
montai deoarece eoa 2/3 ... 3/4 din totalul reporelor unni 
macini de ridioat sìnt inglobate in aceste s ubane ambia tipiz­
zate ;

- timpul do montaj - al maginilor de ridicat scade 
simZitor - lucra de foarte mare importante avìndu-se in ven­
dere suprafetele foarte mari de halS ce le ocupa aceote ma­
cini de ridicat. Astici la un pod de 20/5 ti x 30 m, supra- 
fata ocupatii pentra montajul lui in halli de montai està un 
dreptunglii cu laturile de 12 ... 14 m lacinie x 34 . 36 m
lungime•

Efficienza ,in diroccia folosirii spatiilor de prò- 
duoZie cote evidente ;

- oiclurile de fabricaZie ale maginilor de ridicat 
in ansamblul mèlsurilor luate - masuri tratate in capi tole lo 
lucrarli - s-au adus la valori de 1/2 pinli la 1/3 din veohi- 
le oioluri , fat& de cazul fabrioatiei maginilor de ridicat 
dup& veQhea metodi;

- se asigurh o 11 cl&lirq^ a podurilor ralante olec- 
trice §i macaralelor portai gi speciale, ffapt oe are avanta- 
,je dnosebite in mio gorarea substantialS a timpilor de mon­
tai ;

• - prin oomplexul de misuri realizat in direcZia 
fabrioaZiei maginilor de ridicat s-au asigurat, cu capacita­
te a rezultat& din,studiai tehnico-economie de desvoltare al 
ìntreprindorii, Zoate cererile interne de macini de ridicat, 
cereri mult superioare prevederilor STE-ului, ne mai fiind 
nevoie de a se aloca alte fonduri de investiti! pentru cero- 
rea de noi capacitati de produotie.

IJn aport deosebit in aoeasta realizare o avo tipi- 
zarea §i lansarea centralizatìi a-subans amblolor tipizate ;
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- dupâ aplioarea m^surilor de organizare a fabrioa- 
tiei de maçini de ridicat, uzina gi-a onorai in bune conditi-- 
uni çi de cele mai multe ori, înainte de termenele contractu­
al© obligatü!^ fat^ de benéficiarii din economia national^. 
Aceastâ realizare este de cea mai mare importants în oadrul 
unei eoonomii foarte dinamico, ca oea a patrie! noastre ;

- asigurîndu-se conditi!’ de organizare superioarâ 
a produotici, s-au creiat bazele diversificàri! acestei pro- 
duotii) diversificare solicitatS din ce în ce mai intens de 
economia national^, de noile ei aotivitSti, activitSti ce so­
licitan noi funotionalitSti ale maginllor de ridicat;

-prin realizarea unor produsc la nivel superior, 
ou oosturi reduse de productif, s-au créât aonditii pentru oa 
utilajele de ridicat, fabrícate la Intreprlnderea Mecanicé 
Timigortra sS concureze de largai la égal, în conditi! de 
oompetitivitate eu firme eu traditie în fabrioatia aoestor 
ütllaje §1 sS pStrundS pe diverse píete- Din utilajele de ri- 
dieat §1 transportât lubricate în uzinS, din oe în oe mai 
multe se cer la export.

Asigurînd neoesarul Intern g! màrindu-se gama de 
fabricatie prin asimilaren §1 a podurilor rulante de tonale 
mari (peste 100 tf) uzina gl-a créât disponlbilit&ti pentru 
export, propunîndu-çi oa în cinoinalul viltor 76 ... 80 sS 
ajungH sS exporte cca 30 ... 40# din productia de poduri ru­
lante electrice §1 macarale portal gi speciale.

Tonte asesto rezultate au fost obtinute drept ur- 
mare a apileSrii unor scrii de misuri tehnico-organlzatori- 
m, oea mal importants dintre misuri constitue obiectul pre- 
zentei tozo de doctorat• Pxpunorea acestor másuri tehnloo- 
organizatorice, s-a fáout în oadrul tezei, la nivelul exten- 
siei cuvenite unei asomenea gen de lucrare, c

Pentru ca sft se poatS treoe la o organizare supe- 
rioarS a fabricatiei maginilor de ridicat, Intreprlnderea 
Mecánica Timigoara împreunà cu Instltutul de ceree tare gi 
protestare a maginllor de ridicat gi transportât, au repro- 
lectat o serie de repere gi subansamble componente ale podu­
rilor rulante electrice gi maonralelor, pe care le-am 
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folosit in tonte prò ieotele ulterioare, atìt a podurilor do 
uz generai cit §1 a oelor speciale, a màoaralelor> portai gl a 
oelor speciale, procura gl a maoaralòlor tum.

Tipizarea acestor clemente gl folosirea lor obliga- 
t orio in noile proieote, a dus la ore eterea, necesarului de 
astici de clemente [9] , [loj , [11J , po] «

In prò iectarea ace sten? elemento ti pi za te s-a ^inut 
oont de tonte nout&tilc din producala V^rilor avanzate in do- 
meniul maginilor de ridicat, aslgurìndu-se .pnin nona prò lec- 
tare gl alte avantaje, pe lingft oel al orogterii numurului d^ 
bucati de acelagi tip in deoursul unei perioade de fabrica­
lile. Se enumeri citava din aoeste avantaje ♦ .

4.1.1 # Cai ita te a su pericardi a noilor elemento».
Imbun&t&tirea caliteli in noni disteni de musuri 

tehnico-organlzatorice, a intervenit drept oonsecinta a aces- 
tora fiind determinata de urmtltorli factori de depcnden^t:

Zi.1.1.1. Aslgurareà ’’calit^tii tehnologice” a pio- 
selor prelucrate ;

Z^l.1.2. Marirea precisici de prelucrare a pie,colo?" 
gi asilurarea oriteriilor interschimbabilit&tii confòrm nor- 
melor 1.3*0« In acest sene au fost vizate tonte criteriile 
precisici de prclucrare gl anume.i

Zi. 1.1.2.1. - preoizia d imene iuni lor ,. *
Zi.1.1.2.2. - preoizia formei geometrico,
Zi.1.1.2.3. - preoizia pozitiei reciproco a r^elor

, gl a suprafetelor,
Zi. 1 • 1 • 2 • Zi. - oalitateci suprafetclor picador;
Zi.1.1.3* Imbnnìitutirea tehnologiei de fabrioatie a 

piesoler, prin :
Zi • 1 • 1.3 • 1 » - nd optare a de procese tohnologice noi, 
Zi.1.1.3.2. - imbuii Ittcl tire a ooefiolentului de telino- 

logie de utilizare a materialulul,
Z|*l.1.3.3» - mio gora rea pierderilor de material gl 

a degeUrilor;
.Zi»l.l.Z|., utilizarea materialelor cu proprietari ot­

time §i a materialelor ou caraoteristici 
meonnioe supnrioare; alegorea de iulocui- 
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tori;
4.1.1.5. Aplicarea tratamentelor termioe adeouate 

. §i obtinerea pro prietailor mecanice oupe-* 
rioare ;

4.1.1.6. Miogorarea coneiderabilä a greutätü noi- 
lor demente ; - t

/^♦l•l*7 • Obtinerea de propriety! functionale supe- 
rioare;

4.1. 1.0* Asigurarea caraoteristioilor tehnice ale 
produsului final, la nivelul impus de ori- 
teriilo de oompetitivitate international^;

4.1t l.9t Asigurarea premizelor de organizare gtiin- 
, ti£ic& 3 productiei. • " *

In oontinunre sint tratati suooint aoegti factor!, 
care eint oupringi in oonexiune dialectic^ in actiunea in- 
treprinßä, intre oategori!le dialeotioe oauzä §i efect* Si 
anumo , pe de o parte oonstituind ’’efeote” ale mäsurilor lua- 
te prin tipizarea produsdor, intervenind aici drept oonse- 
oint^ a acestor tipizäri, iar pe de altä parte *oonstituind 
do ingile ”oauze" adicä obieotive asupra oärora s-a actio- 
nat in scöpul redizilrii dezideratului principal-gl anume 
cel nl tipizltrii produsdor.

/hld.L In baza anpectului definitoriu al notiu- 
nii de ’’oalitate tehnologicM” Intdegind> prin aoeasta: sim~ 
plificarea forme! pieaei care. intervine
detrimental functionals au font luate o ßerie de mösuri in 
cadrul proieotärii constructive a obiectivelor- in oauzlU 
n ini pl if io area formdor piecdor, in conditiile-päßträrii 
critoriilor funotionale soontate, atrage dupä sine oeria de 
avantaje cunoscute gi ¿’nume : fnoilizarea* tehnologiei de 
prduorare; reduccrea de material; mär ire a« preciziei de pre- 
luo.vare, din care derivä ün oaraoter mai subliniat al inter- 
nchlmbabilitätii piesdor; roducerea pretulul de* cost.

Conoomitent cu simplificarea forme! constructive, 
au font propuse forme constructive simple,» cu »caraoteristio! 
nuperioarc' $1 anumo : forme constructive de egalä rezieten- 
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tâ; forme constructive de mare rezistent^ sau de mare capaci-, 

tate portant^; forme constructive de mare rigiditàte; forme 
constructive care evità efectul de.concentrare .a tensiunilor 
etc.'

4.1. 1.2. M£rirea_.preciz iei de pré lucrare , a inter- 
venit de asemenea ca o consce int& a tipiz&rii produs,elor, a 
trecerii de la productif dé unie at e , sau dé mica serie la- 
productia de serie# Astfel în cadrai producici în cauzâ, s-a 
reuçit atingéréa parametrilorde precizie de dimensiune la 
çele„ale "calit&tilor” L.S.O. impuse pe plan mondial. Preci- 
zia formei geometrico ale perecìàlór de piese care formeaz& 
ajustajele lantului cinematic, a-'crescut simtitor. Un deose- 
bit progrès s-a realizat la asigurarea-preciziilór de pozitie 
reciproci a axelor §i a suprafetelor pieselor-individuale con­
siderate §i a pieselor asamblate. Privitor la aceasta este 
oportun a*fi remareatà asigurarea paraieiismului axelor geo- 

metrice ale alezajelor practicate în corpul grinzilor de ca- 
p&t unde se monteazS trenul de rulare# Aceasta are drept ur-- 
mare asigurarea.preciziéi de pozitie reciproci a rotilor de 
fulare fat^ de calea de rulare a podului. In acest sens a 
fost aplicatâ o metodi de mare precizie de prelucrare la 
practicarea 'alezajelor, care înlocueçte prelucrare.a deosebit 
de dificilà^i care se aplicâ pîna în prezent la bohrwerk.

AceastS metodi se prezintâ în continuare §i consta 
în folosirea unui .ansamblu de gSurit portabil, conform figu­
rili.!«

'Constructif metalicà pe care se preluereaza aleza- 
jàle se açeaza cu ajutorul unor capre reglabile în plan ori- 
zontal.

Pe constructif metalipâ se fixeazà eu ajutorul unor. 
brate ”a’T la ex tremi t^ti, sistemul de fix are x, 5r. în latul. §i 
lunguT ei.. Aceste fire se centrcazS fata de constructif neta-' 
lic& aducîndu-se §i eie în plan orizontal. Prin acest sistem 
se materializeazS ‘axele fat^ de care se pot. trasa' §i execute, 
alezajele în constructia metalicâ. In‘ cazul de mai ;sus s-au 
trasat punctele de tangent^ ale viitoârelor alezaje_ fata de 
axa ux” §i ”y” ♦.

BUPT



- .52 -

Tig.4*l Pispozitiv portai de gâurit*

©datât cunoscutà viitoarea pozitie a alezajelor se 
itroduoe în orificiul praçticat în zona.viitorului alezaj o ! 
irS de alezare prev&zutà ou crificii pentru montarea cutite- 
)r de alezat. Aceasta barS se fixeaza pe douâ lagâre sferi- 
; care se rigidizeazâ fat& de constructif metalicâ §i oare 
?rmit o entrare a aoestei base paralel ou axa ”yn în oazul de 
•t^. ' /

Oentrarea barei de alezat se face prin punerea ei i 
* orizontala eu ajutorul unui brat montât rigid ’pe ea, «se 
•rific& prin retire distanta de la capul bratului la axa 
:u , aceastS centrare se face dupS ce în prealabil s-a fixât 
.ra la distant^ égal& fat^ de semnele de tangent^»

BupSt ce^s-a centrât baza de alezat se blocheazS, la- 
Irelc sferice se monteazà cu^itele în bar.à §i se trece la 
itrenarea ei eu o nia ç in & de gâurit pncumaticâ alezîndu-se 
Su ri le.

Sistemul de mai su$. pr4bint$;w?mSt^ avantage:
- înlocuieçte ma § in i le de ale.zat ;§i frezat mari ne- 

'sare prelucràrii subansamblelor mari;’
- evitü deplasarea con- .ructülor me-talice’ mari- de- ; 
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la looul de asamblare la maginile unelte eliberind in aoelagi 
timp §1 suprafede de prodúcele oare trebuiau s& fie aféctate 
pentru agteptarea intr&rii pe malina uneult&;

- prin preluorarea alezajelor la looul de montuj se 
asigura posibilita tea executárii in acelagi timp gi a altor 
lucr&rl de montaj gi asamblare reducindu-se timpul de omcu- 

die gi stadtonarea acestuia in secdie.
- se asigura o precizie de pozidic de 0,02°/oo 

pentru perpendicular!tato gi 0,125°/oo pentru paralelism.

4.1.1.3* Imbun&tátirea telmologiei de fabricadle a 
pieselor:

4 4.1.1.3.1. - adoptaren de procese telmologice noi,
dintre oare ocle mai importante se expun in cuprinsul lucra- 
ril in cadrul capitolului 5*

4.1.1.3.2. - imbunátapirea coefioientului tehnologi? 
de utilizare a materialului, a fost una din problemele deosn- 
bit de importante t uceas ta duoínd la economía de material© in 
general $1 de metale in speciál. Economía de metale obdinutu 
ln industria constructoare de magín! gi in speoial in indus­
tria produoátoare de maginl de ridicat, are ponderea mai maro 
decit cea obtinutS in celelalte sectoare economice. Comploxi- 
tatea pe caro o prnzinta economía de metale este foartn bine 
subliniata de faptul ca la solutionarea favorabila a acosté! 
clau^e, oóntribue activitatea tuturor sectoarelor importante 
§1 anume cele cuprinse in servioiile de proiectare, de telmo- 
logie, de produodio, cele economice gi de asemenea cele teh- 
nioo-administrative•

Pirectivele de Partid impün sarcini concrete in 
acest sens.

. In lucrarea de fad& sint expuse sucoint preocupar1- 
le doctorandului pentru apiicarea gi realizarla acestor di­
rectivo, considera te probleme cu carácter de sarcina pbrmu- 
nenta. Astfel aodiunea intreprinsH-pentru adoptaren noului 
specific de producdie,1 a fost acompaniata de o am^nunfeitu 
analizó a oonsumului de material© metalice. Conform^Qo]:
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Gh
Cn = —— Kg/buc. (4.1)

s n

unde :
Ca - oonsumul speoifio de materiale metalioe neoe- 

sare ;
*• greutatea bruta a materialelor metalioe utili­

zate ;
n - numarul de piese. 

Valoarea greut&tii brute a materialelor metalioe 
utilizate :

% - + 0 (M) ’....................

in care:
Gn - greutatea neta a plessi sau óonsumul util de 

material ; .....................
~ pierderi de materiale §i depuri, rezulta- 

te direct din prooesul de fabrioatie.
Goefioientul tehnologió de utilizare a materialelor 

consumate pentru exeoutaréa unei piese :

°u ’ -V ’

raport care rezultà subunitar :

(4.4) 

deoareoe :
% >% • (4.5)

Inlocuind valorile in rela^ia 4.3, se obline :

O » * 1 - °CPt(U , (4.6)
u % Gb

de unde :

-Ci+ÉÌ = 1 - o . (4.7)

%

Rezultà o& pierderile gi depurile variazM, invero 
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proportional ou valoarea ou»

Conform relatai 4.1, §1 anume :
Gk

C = —
R n 9

rezultS :

C - JL. , —2L. w (4.8)
s n cu u y

Aceste relatii ale coeficientului tehnologic de 
utilizare a materialului au fost aplicate in funetie de con- 
ditiile concrete ale speoifioului semifabrioatului folosit :

- in cazul debitSrii figiilor de tablS, Bau la ob- 
tinerea pieselor prin gtantare, valoarea lui cu este data de 
relatla ;

% = , (4.9)
St

unde :
Sn - suprafata utilS a ?pieselor decupate ;

3^. - suprafata totals a pieselor debitate, oaz in 
care :

S r n
c = —5- mV buc ; (4.10)

n

- in cazul debit.&rii Bemifabricatelor cu seot'iune 
constants (laminat profil), ooefioientul  utili- 
zare este :

tehnologic.de

»„.-a- - 
J’t

in care:
I«n - lungimea utilS a portiunii debitate, 

- lungimea totalö. a pieselor debitate.

In oazul in care din greutatea brutS d^.se pot 
execute n^ piese, situindu-se fat& de n^ :

naTIliniL nLITEHNKf 

TIM>$OARA
MUOTECA CENTRALA BUPT

tehnologic.de
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n2 > ni » '

flecare avínd greutatea netá 
utilizare oregte de la :

G... oofef icientul tehnologio de n ’

O
U1

nl 
X

la :

n2
X

Gn

Gn

%
Cre§terea ente redatfi de raportul :

°u2 n2
nl

(4.12)

La executarea unui prooes tehnologio oomplex format 
din preluorári prin debitare plus, preluor&ri prin matritare 
plus prelucrari mecanice, valoarea ooef ioientulu i tehnologio 
total ou, se oalculeazft din ooefioientü tehnologio! parcial! 
de utilizare a materialului, oare au valorile :

- la debitare :

^deb 
o «= ----------- ,
udeb Gb

ín oare :
^deb “ greutatea semifabricatului debitat ;

- la matrizare :

G'mat
o = ——A 
umat ^deb

in care 2

^mat greutatea semifabricatului matritat, din se- 
. mifabricatul debitat la greutate G, . ;de d ’

~ la preluorare mecanioft :
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u = a > 
prel mat

în baza relatiei :
G j _ Xs G-' i 1 G_ r ■ G 'deb t mat n n

l— — — — « • ......... ... '■■■ EJ —■!—■*» J

% Gdeb ^mat

rezultU :

0 «0 • 0
udab umat uprel

b

- c . (4.13)

In cazul în onre, la executarea unui produs ou o 
anumitä greutate utilä (sau net&) Gn, prin îmbunâtâ^irea teh- 
nologiei de execu^ie se poate m&ri ooeficientul tehnologic do
utilizare a materialului, 
muí de metal de la :

de la o la c , va scadea consu
U1 u2

G, bl

G.b2

realizîndu-se o economie de material de :

Cru - Gl ~ b 1 bp n (4.14)

Analizînd situaría pentru oazul în care prin re-
proiectarea produsului, se poate reduoe greutatea netâ a
ace stuia, de la G la G

nl n2

în ipotcza aceluiagi confident tehnologic de utilizare c^, 
se i’ealizeazä o economie de materiale, conformé rela^iei:

Gb “ Gb c <Gn " Gn ) 
°1 °u nl n2 -

(4.15)
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0 economic cumulate de materials se ob^ine in cazul
conjugat al micgor^rii grcut&tü note a produsului, de la Gn 
la G , cu o moriré simultanii a coeficientului tehnologioHp
de utilizare a materialulu i, de la o la o • Aceas ta pro-

U1 u2
voaca o scildere a consumului de material© de la :

1

G, 
bl

% 
°“!

la

G.b2
% 
%

óu o economic de materiale dat& de relamía :
_ Gii-t n<

bl % - -o— ou
1 <

(4.16)

Pentru oazurile explioita.te I prin relatiile 4.14;
4.15 ?i 4.16, sint date in continuare urmUtoarele cazuri con­
crete aplícate in cadrul actiunii genérale de micgorare a 
pre’tului de cost al produsului (tabelul 4.1).

/i.. 1.1.3.3. Micgorarea pierderilor de material §1 al 
de^eurilor, se face prin adoptarea unui coefficient tehnologio 
de utilizare cit mai mare, cu alte cuvinte, oa valoare a lui 
cu tindíl catre unu :

%— 1 • (^.17)

In conditiile productiei de serie, propuse in lu- 
cr ;re , in compara^ie cu produotia de unioate, experienfca a 
dovodit un coefficient tehnologio de utilizare superior:

% 4 > c . (4.18)
serie unioat

Inegalitatea de mai sub, favorabilft factorului 
economic, deourge din oonditiile net avantajoase la folosirea 
rational ft a scmifabricatelor (table, benzi laminate, bare 
trass etc). Utilizarea lor se poate face in spirit gospodft-
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rose prin: dooupMri gi croiri dupá operatiuni de trasare di­
ríjate, fapt oare intervine cu efecte lavorabile ín oonditü- 
le produotiei de serie.

In tabelele 4.2; 4*3 gi 4.4, sínt redate sinoptio 
cauzelo pierderilor gi a degeurilor in oazul preluorMrii de 
debitare (tabelul 4.2), prolue r Mri prin forjare gi matritare 
(tabelul 4.3) gi prelucrMri prin turnare (tabelul 4.4)[óo] •

In soopul realizMrii produciiei ín oonditiile asi- 
gurürii de pierderi minime gi de mio gorarea oantitMtii de de- 
g^uri, ¿au fost adóptate o serie de mlísuri oare s-au orientât 
ín ur mato are le di re o i i i :

- alego rea ooreotli a formei piesei prin asigur¿irea 
"o .litatii tolmologice” (subiect tratat la paragraful 4.1.1);

- reproleotarea prooeselor telmologice la para- 
11°trü superiori fie prin perfeciionarea tehnologiilor exis- 
Wt" fio prin ínlocuiroa acestora ou tehnologii avansate 
(subi^ot tratat ín oapitoluí 5);

- reducerea pierderilor de material nereouperabil 
ín oadrul prooeselor de topire la turnare prin usigurarca 
nontrolului riguros al parametri1or de funottonare ai oubilou- 
1 ui ;

- reduce-rea. pierderilor prin oxidare a materiulului 
i.;. ínoalzirea pentru forjare gi matritare la oald prin asigu- 
rn’ca parametrilor optimi ín oadrul aoestor preluorMri (tem­
peratura do inoMIziro, vitezM de ínoMlziro, reducere do fazo 
<1° pmluorare , mio gora rea timpului do pro lucrare);

- proieotarea prooeselor de trasaj gi debitare.
'’sto évident oli tóate accote musuri au pu tut fi api i o ut o ín 
ronditi 1 óptimo ín oadrul produci ini do serio, fútil do pro- 

• luo^ia individual i zatM unioatelor.
4 .1.1.4 • Utilizaren mater ialolor ou pro prie tilt i op- 

! >ri'‘ ’ i>i dr rliln’lnj» mi (’.i.run |¡nrji11.1 oí mocan ico nuperioarn;
pin pilón roU ( |.. Yol noli | l.orl |j1

4 • 1 • I • ’1 • A p i 1 on. i; i"। |¡fi.mniitn 1 o r l¡n 1‘tn 1 m adn.nnntr» gi

1 ’i1"« ....... .. b* Lalj | in r híohhiIoh hu po r 1 o.rpo • bu prol un I. t rea

odori l.or H-a propini, pn (|4i n parí,»; n. |, 1.1 I sarna Jn nndurt le
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MBELUL 4.4

l‘il I lo IJ '’’I " 'I o de ! '< ) I l (d ta I'(> maro, o yQ J.l l C 1 OU p.T‘O prie ti-Hl B po — 

caro ar.lr.ura rmluoerna ¿'m ut a (, il $1 mariron riunite 1 de 
rime 11 onnro a conutructi^i ynnprotivn« Po do altlt parte s—au 
inloouit ìn limita ponibilit.'itilor - otelurilo din a oìiror 
componi tin fao parto clemente do «al le re deficitaro. De ase- 
menen au font aoc optate propuneri de inlocuitori de me tale 
nul) forum unor materiale ou.pret oost sottsut (aoeaotd ma- 
cura a. foot luatii In boato cazurile in care prin inlooulre 
nu nr-. vizat fac torni funcfeional) •

r^ntru ob (jinerea do proprietari mecanioe ridicate , 
. .u foot aplicatn retete ale tra tamentelor termico §i de ase- 
m^nea t^hnolof^ii noi ale acestora. In an^nt Bonn a fost oon-
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struitU o halá nouá de trata,mente termico dotata cu utilaj 
modem gi de asemenea a luat fiint& un laborator modern de in 
cercari gi analizo ale metalelor.

4*1«1«6« Miogorarea greutUtü noilor elemente (com­
ponente ale maginilor de ridicat)«

Prin reducerea greutUtii maginilor de ridicat se 
mareóte raportul dintre valoarea capacithtii maxime de ridi­
cat gi greutatea totali a instalatiei de ridicat. Drept re- 
zultat al reducerii greut^ii instalatiei de ridicat sp re- 
duc clieltuielile aféctate investiijiilor pentru construirán 
halelor pe care le deserveso podurile rulante«

Deoareoe instalafeitle de ridicat prezintu un gaba*- 
rit ca gi oaiacteristioU constructiva impusft, aceasta mai 
ales in oonditüle tipizUrii aoestora, conditi© a caror avan- 
taje multiple sint subliniate in presenta lucrare, maturile 
pentru reducerea greutUtii totale a instalatiei presupun ac- 
tiuni care vizeazU :

- ImbunUtUtirea ooeficientului tehnologic de uti­
lizare a materialului (vezi tabelul 4•1);

- reproieotarea reperelor in scopul reducerii greu- 
tUijii neto ale aoestora (vezi tabelul 4.1);

- asigurarea miogorUrii greutU^ii reperelor prin 
actiunea conjúgate a oelor douU misuri anterioare (vezi ta­
belul 4*1);

- reducerea greutUtii subansamblelor tipizate (de 
exemplu reduo toare) prin reproieotaren lor la gabarite redu­
ce (aceasta s-a facut prin : stabilirea unor. scherno cinema­
tico óptima; adaptarla unei scherno cinematico dense (do com- 
punere compacta) care conduce la miogorarea gabaritului lon­
gitudinal gi transversal,al subansamblului; niegerea mate- 
rialelor reperelor componente ale subansamblului,(reduotoru- 
lui), cu proprietUti mecanice superioare gi obtinerea aces- 
tora prin tratamente termico corcspunzUtoare. Aceasta con­
duce la miegorarea gabaritului fiecftrui re per in parte (ro|¿i 
dintate, arbori, rulmenti. etc) de unde rezultU gi o reduce- 
re a greutàtii oaroaselor, element care reprezintU o pondo- 
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re deosebit de importante din totalul greutätii instalatiei;
- consideraren oorectä a coeficientilor de siguran- 

tä (conform normelor in vigoare) §1 asigurarea aoestoi’a nu 
prin supradimensionarea pieselor ci prin mäöuM* cbnexe ca: 
ìmbunatatirea coefioientilor termologici de utilizare; mic§o- 
parea greutätü pieselor, alegerea de materiale cu proprie­
tari optime; aplicarea tratamentelor termice corecte etc, su­
birete care au fost tratate în detaliu in paragrafele ante- 
rioaro. De ascmenea pentru evitarea supradimenslonärii piese­
lor, la proiectare se tine seama de evitarea formelor con­
structive care prezintä concentrarli de tensiune; evitarea la 

limita posibilului a ajustajelor ou strìngere care sìnt gene- 
ratoare de tensiuni de asamblare; evitarea tratamentelor ter­
mice care priveso ìntregul volum al plesei (de asemenea gene- 
ratoare de tensiuni) §1 prescrierea de tratamente termice su­
perficiale dupa care sìnt asigurate tratamente de detensiona- 
re «

4.I.I.7. Obrinerea de proprietàri funzionale supe- 
rioare, s-a asigurat prin aplicaren noului sistem de fabrica­
rle in serie, prin:

4.1.1.7.1 # 'realizarea unei precizii de preluorare 
sporite (par.4.1.1.2);

4.1.1.7.2 . asigurarea calitâtii tehnologioe a piese­
lor preluorate (par.4.1.1.1)•

Aceste doua dezlderate, au fost dovedite in expune- 
rea anterioarä, eie pot fi realízate in condirli optime numai 
in e^zul producriei de serie ♦* Realizaren lor pe flecare piesä 
in parte conduce nemijlocit la asigurarea de proprietari 
funzionale superioaro ale subansamblelor §i mai apoi a an- 
samblului generai al podului ruliint.

4.1.1.8. Asigurarea caracteristioilor tehnioe ale 
produsului final la nivelul impus de criteriile de compètiti- 
vitate internarionalìi.

Produsele finite, podurile rulante montate in locu- 
rile de lucru au obrinut prin aplioarea noului sistetn de fa­
bricarle performante superioare tehnice, in baza punctelor 
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trábate in capt4.1.1, drept consecint& a trutarllor ac'-ntora 
ca atare* In aceot nono este dernn de subllniat succesu] jv- 

marcabií, obtinut de ofttre-Intreprindere, in senoul creatorij 

considerabile a corerilor instalatillor de ridi cat pe piata 
inte mat tonali!.

4.1*1.9» A sterrare a premizclor de organizare a pro- 
ductiei (subieot tratat in continuare in can.8).

Noile elemento au fost realízate fol oo indurr un 
numar de SDV-uri core spun zìi toare unni productii do norie, ' 
d^oi la fabrica rea lor gradui do utilizar« teli no logici'. a fori; 
mult sporit fata de vechiul sintem.

E lómente le tipizate au foot testate pe standuri dr 
proba gi au foot omologate pe ubila je realízate spool'd pon- 
tru omologarea acestor elemente.

Prin actiunea de tipizare s-a anlzsunt gl o omory- 
nizare a plirtilor componente ale mayinilor de ridicat ;.nl;;u- 
rindu-sc conditi! de simplificare yi ugurare a lucr&rilor d< 
ìntretinere, deoarece o gama mai mare de «lenente de la nr’i 
multe utilaje din aceiagi sectil sau uzina, este comune..

In lucràrile de profetare ale reperelor yi sub n- 
samblelor noi, s-a t^«cut la folosirea unor clemente tipiz.4:' 
pe mai multe utilaje, acert lucru asigurind numUvu-
lui de elemente comune intr-o perioada do fabricólo ; i r < a- 
derea considerabili* a numarului de, clem^r t<~, re pere gì sub x.- 
samble dp diverse tipuri. S-a miegorat deci nura-Tul diversi- 
tati! de tipuri gi au cr^scui nunarul de bucaci p* tip dr f- 
bricatie•

Crescind numurul de bucati de e lenente ti pirata 4-; 
aceiagi fel s-au asigurat conditine de la f .br’i-
oatia in sistem de unicat la fabricatia in sister 'V

Numárul elrmentelor tipizate din components n gini- 
loi' de ridicat se cifreaza la eoa 65 ••• 70 d^ ^ubansarble ;a 
Tepore cu un total de oca 500 de variant«.

Cele 70 de subansamble sint de eo-pi^-itate 
ca numar de repere. Considerino o m«die d« «ca <" de 
p« subansamblu, numurul total al r«perelor din ansxc?**
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unui pod rulant electric care intrû în componenda subansam— 
blelor tipizate este de:

Wrp = Nst * ^mr (4.19),,

undo

ITrp - numárul re porelor din totalul de repere ale 
unui pod rulant, care intra1 ín componenda
subansamblelor tipizate ;

IT + - num&rul subansamblelor tipizate oe intrS in Su
oomponenda unui pod rulant electric ;

^mr ~ num^1,u^ med^u repere ce intr& in oompo-
nend'a unui’ Cubansamblu tipizat;

Urp = 70 x 25 « 1750 repere.

Din totalul de oca 2500 ••• 3000 repere, ale unui 
pod do complexityte medie, coa 1500 ... 1700 repère sint com­
ponente ale subansamblelor tipizate. Ponderea réperelor cu- 
prinse in subans ambicie tipizate, este de coa 60 ... 7075,

ce se va aráta ulterior, a fi de o Toarte ma^e importan-

4.2. Trecerea de la sistemul lans&rii in fabricadle 
, a fiec&rui pod rulant §i macara portáis, la

sistemul de lansare pe elemente, repere §1 
subansamble comune mai multor poduri rulante 
9i macarais •

In vechiul sistem de lucru, intregul numar de repe- 
’’o (2 500 ... 3000 pentru un pod rulant electric de complexi­
ty te medie) se lansau distinct atit pe bonuri de materials, 
cit gj pp uunuri de lucru. Execudia tuturor reperelor lansate 
P^ comanda interné a podului rulant respectiv, se fftcea dis- 
porsat de 1.a un pod la altul deoareoe nu se puteau realiza 
condidii ca 2 reper^ idéntica .(le la 2 poduri sá se grupezo gi 
s i so execute impreunh. Aseaba/ din mai multe*o.auze gi anume: 

- deóalajul de lansare' $i de fabricadle dintre 
aceste utilaje ;

- num&rul mare de repere oe se uzineazfil íñ deour^ul 
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und luni in toate seotoarde de producale ale
uzinei, numär ce se peate évalua dupa rdabia:

unde :

^/z“ Npr/Z ’ rmr/pr ’ (4.20)

‘ ^r/Z * numärul repere lor co se uzineazä ìntr-o lumi 
în sectoral de fabricable al muginilor de
ridicat ;

^P?// ~ num^ru^' produsdor, macini de ridicat, ce 
se uzineazn in timpul unsi limi;

^mr/pr ~ num^ru^ me(^iu de re pere po produs»

Se da in continuare un exemplu care va fi edifica-
tor ìn 
ìntr-o

ceca ce privegte numurul de re pero ce 
luna, în seotiile uzinei, in nnul 1974 :

s-a uzinab

Npr^ = Pe3ub 5 tf + r»5 
+ mao»spec 

§i port.

• 35 tf 4 poste 35 tf
+ incc.mac. 

turn

= 673 + 074 + 40 + 220 + 227 =
e 2050/12 c 170 bucati magini de ridicat 

fabricate ìntr-o lunH din 
1974.

Deoi i
Nr/Z = 1>70 x 3000 510.000 bue. re pere»

Cifra respective se poate rotunji la 500.000 rr- 
pere ce se uzineaza intr-o luna in sectoral de fabricable al 
magidlor de ridicat» Acest numar foarte mare do repere lan- 
sate toate distinct, fieoarc dintr-o anumitu oalitate d^ ma­
terial, dau o imagine cl ar II a diflcultab'ilp^ doosobi.tc intim- 
pinate in seotoarele de productie, cu urmariroa acestor repo­
re a o&roi’ uzinaire solicits trecerea lor, pe, la, dif^rite mn- 
$ini §i sectoare de lucru. Avindu-se in vedero cu in sectoral 
dp debitaro §i in sootoiul de preluorUri mocanice so uzineazd 
gi reperde maçinilor de transportât la sol cu un nuiniir mai 
mare de repere, totalul acestora dep&§e§to un milion pe luna. 
])ao& se aoordâ pentru maglnile de ridicat un cidu initial
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mndiu de 9 Inni iar pentru macinile de transportât un oiolu 
de 3 luni, numMrul total al reperelor ce se preluoreazà gi se 
dnplaseazà ìntr-o luna in septorul de preluorSri meoanioe es­
te de oca :

500.000 x .9 + 750.000 x 3 « 4.500.000 + 2.15O.OOO = 
7.000.000 repere ale 

maginilor de ridicat + magini de 
transportât.

Cel doi factori amintiti mai sus sînt edificatori 
pentru oomplexitatea luorarilor ìn domeniilé de aotivitate 
ale Intreprinderii Meoanioe din Timigoara.

In continuare sînt excluse din calcule numârul de 
ropere al maginilor de transportât, din urm&toarpie conside­
rante : » « « ► i *

- debitarea tuturor rpperelor a ràmas comuni pentru 
ambele famili! de produce ale uzinei - magini de 
transportât gi magini de ridicat - ponderea mano- 
pere i gi deci gi a problèmelor gi neajunsurilor 
es.te ìn sectorul de ’’prelucràri meoanioe”,

- sectorul cen^ralizat de prelucr&ri meoanioe s-a 
divizat ìn dou& secVi de preluoràri, una pe

, lìngìi f^brioa dp magini de ridicat gi cealaltS, 
pe lìngti fabrioa de magini de transportât la sol.

* Batoritâ acestor oonsiderente pentru calcule se ad- 
mite cifra do oca 4,5 x 10$ re pere J care se gSseso in seo- 

torul de prelucr&ri meoanioe in deoursul*unei luni.
Conform calculelor de mai sus- prin tipizarea ele- 

mnntelor, oca 60 ... 7075 din reperele maginilor de ridicat se 
transformai in elemento tipizate, deci :

0,7 . 4,5 . IO6 = 0,7 . 4.5OO.OOO = 3.150.000 repe- 

re tipizate

= 3 • 10 repere dintr-o lunà in­
tra ìn structura elementelor tipizate.

Crescìnd num&rul reperelor comune s-»a prò pus gi 
^oloctivul largit de oonduoere al Intreprinderii Meoanioe
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Timigoara a aprobat nlanssrea centraliza a elementolor ti» 
pizate ^pe distincte de comenzile magini-
lor de ridi cat, in lo tur i optime11 «

Un pod rulant electrio de complexitate medie cu un- 
matoarele caracteristici : 20/5 tf x 25 m are oca 3000.repere 
pentru uzinat. '

In veohiul sistem pe o comandi de productie cu nu- 
rnar distinct, se lansau bonuri de material pentru oele 3000 
repere gi bonurile de lucru, de asemeni pentru toate aceste 
ré pere.

Ciolul dé fabricants al podului respeotiv incepea 
in ziua in care se scotea din magazie materialul pentru pri- 
mul reper gi se sfingea in ziua predarli là magazia de produ­
ce finitej a podului in cauzci. Toate cele 3000 repere se exe- 
outau disparat - distinct unul fat& de oel&lalt* Dupà uzina- 
rea pieselor se nìontau : grinzile principale, grinzile de ca» 
p&t, mecanismele de tnanslatie aÆpodului, gasiul cèirucioru- 

lui;‘mecanismele de ridicane ale o^rucionului; mecanismele de 

tnanslatie ale c&ruciorului; subansamblele de completare ale 
podului (cabina oog de visitare- podeste - balustn&zi » 
soilri de accès etc), instalatia eleotricû.

Dup& terminarea montajelor partiale se trees la : 
- asamblarea podului cu anexele sale;
- asamblarea c&ruoiorului pu anexele sale;
- «asamblarea finali pod o&rucion gi probe de mers 

in gol «a podului gi de trahslat'ie a o&ruoiorului pe ginele 
podului preoum gi de mers in gol a meoanismului de ridicane 
c^nucion.

Ciolul de fabnioatie in veohiul sistem de luenu la 
un pod de complexitate medie nu a putut scade«a sub 9 luni, 
dupS oe initial - la inceputul ïabnicatiei de poduni râlante 
olectrioe, s-a situât la oca 12 luni.

In noul sistem de luenu aoelagi pod nulant eleo- 
trio de complexitate medie ou* oanactenisticile : 20/5 tf x 
25 m, care are in component^ sa 3000 repere in total, are 
eoa 2000 repere tipizate «au componente ale subansamblolor
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tipizate•
Aceste clemente tipizate, eoa 60 subansamble in 

structure. aoestui pod, ìntr~o etapä calendarist ict! anterioa- 
ru ne Ians as erti pe 60 comenzi interne de semifabrioate • Nu­
rn Hrul de bucati pe ficcare comandi pentru fiecare element 
tipizat s-a fixat pe baza mai multor factor!, ca nlot optimn 
de cxncutie.

Fabricatia subansamblelor tipizate lansate centra- 
lizat pe cele 60 comenzi interne se derula in producete §i 
cubanoambio le terminate in decurtali timpului de fabricatie, 
no prodau la magazia de clemente tipizate. Comenzile interne 
de spmifabricate.se inclieiau odati! cu predarea ultimului pro- 
dus de pe comandi*

Ciolul de fabricatie al podului in cauzö., ilicepe 
din nou odati! cu sooaterea din maga zie a primului material 
pentru primul neper oc ircepe sa se uzineze, deci cu efec- 
tuarea primului boti de material §i se termini odatä cu pre- 
darea podului in intregime la magazia de produce finite. Pen- 
tru uzinaro insti, ramin numai 1000 repere (cele ce nu intra 
in struetura elementelor tipizate), repere ce in generai in­
tra in componente : chesoanolor; grinzilor de oapht; gasiuri- 
lor carucioardor; subansambldor speciale ale podurilor.

Montajul podurilor so face cu re persie uzinate 
(oca 1000) qì cu dementale tipizate de ja redizate pe oo- 
incnzi do semifabrioate (oca 6o) ce se gasesc in deposit §i 
cam n« sect, la momentul necesar, cu ben de material de se- 
mifabricat - dement tipizat. Pe construetitle metalice alo 
podului qì oaruciorului,asamblama generai# a meoanismdoi? 

face prin "ol&ìirqa11 demon bdor tipizate, de ja fabrica­
te. Clolni non de fabricatie a acestui pod de complexityto 
medie a scazut la oca 3 luni.

U-a amintit et! elenio irtele? tipizate se lansoaz# pe 
comenzi interne do soinifabricate in diverse mirimi (in ceca 
ce privato num#rul d* bucati)*

Acesto mitrimi, calculate in raport cu mai multi 
faotori, coro spund cu n lo tur ile ottime" de ox^ontio de
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Desf furare a fhbricatiei acestor loturi o pi Ime, 
Asigara predarea lor egalonatU, outre depositai de elemento 
tipizatg* Aoeste semifabrioate se pot secate pentru a se 
acambia in cadrul divorselor oomenzi interne de poduri chinr 
înainte de terminare^ comenzii de élément tipizat.

].)upa alti factori oe se desfHgoara in productif ma- 
ginilor de ridicat, s-au déterminât gi alte murimi, ale aces- 
tor elemento gi anume 0 lotul minim,, gi 0lotul de siguranta11 »

Cînd stocul de élément tipizat din depositili do so- 
mifabricate sonde pinti la un amimi t nunuir calculât çi consi­
dérât oa "lot mljiim” se lansenza imediat in productif un alt 
" lot optim" din elomentul tipizat rospectiv, NumUrul buchti- 
lor dintr-un subansamblu tipizat se ponte reduce in continua­
re prin utilizarea lui la asnmblurea altor poduri, insti nici- 
odatH, pentru bum dnsfUgurare a prò ce suini telino logie do fa- 
bricatie al maginilor de ridicat, nu tre buie sii scada, sub 
anumit num&r déterminât prin calcule cu "lot de sigurantu" «

h•3• G o s pod br ire a eleme n telor, re pe relor g i sub un- 
sambiolor podurllor rulante gi a macaralolor•

Cele oca 430 ••• 500 de clemente tipizate ce se 
lanseaztì. centralizut gi care constitue o importante produc- 
tie de semifabrioate, trebuie s& fie depozitate in buno con- 
ditiuni. Organiznrea gi gospodilrirea depozitului de elemento 
tipizate, sé face du pél urm&toarele principi! :

t su fie depozitate, corespunztitor pentru a nu se 
d e gr adn c ali t at iv ;

- sii fie ugor manovrabile atit la introduce rea in 
depozit cit gi la scoatem ;

sii fie ugor de identifioat atit fizic, printr-o 
verificare vizualH a lor, cit gi scriptic printr-o verifica­
re a actelor, figolor de magazie , care tino evidenta noesto- 
ra. Acest luóru este fonrte importent deoarece s-a amintit 
Oc! notiunea de nlot minim11 determini imediat Innsarea de en­
tro Serviciùl Pro grani a re a H lotului optim11 , din aoeste ele­
mento • Datorità acestui f apt, evidente, acestor subans ambio 
tre buio sii fio t^nutft fooytn corset pentru cn ‘roìntrogi 

BUPT



72

stooului sa fie asigurata corset, fâra sa constitue vreodata, 
vre-o surpriza în desfagurarea productif! ;

sa fie depozitate de aga natura înoît stoourile
sa se primeasca continuu, adica sa se secata in producale , 
elementele în ordinea vachimi! lor gi nu in alta ordine care 
sa duca la stocarea timp indelungat a unor subansamble ;

- sa se depoziteze in sectoare descoperite elemen-
tele care permit açest lucru, gi în sectoare acoperite cele 
care s-ar deteriora gi degrada calitativ, prin depozitare în 
aer liber ;

- sa se depoziteze în sparii reduse pe oît.posibil
pe vertioaia, prin mijloace mecanizate pentru a ocupa un 
spa^iu pe orizontaia cìt mai mie posibil ;

- sa fie depozitate in apropierea sectoarelor de 
producale undo se folosesc la montaj ;

- sa fie ugor accesibile gi sa li se asigure condi- 
l;il de transport corespunzatoare, de la local de fabricate 
la locul de depozitare gi apoi la locul de asamblare [131 , [”14^ 
[17], [26], [27]

Sectoarele gestiunii de subansamble tipizate, lan-
sate centralizat, eu indicarea modului de depozitare al 
acestora gi a mijloacelor de ridicat oare le deserveso, 
sînt urmatoarele :

- Depozitul descoperit Nr«l este deservit de doua 
maoarale portai de 5 tf x (20 m + 2’x 9 ni), unde :

5 tf - sarcina de ridicare
20 m - deschiderea între oaile de rulare ale por-

talei
2x9 m - cele dou& console ale portalei.
Bepozitul descoperit Nr.l este redat în (fig*4.2), 

unde :
a - linia de curent eu stîlpii de sus$inere;
0 - liniile de translatie ale portalei;
dl> d2> ?i % *" linii ferate perpendiculars pe

cîmpul de translate al maoaralei, lini! pe care, ou vagoane 
de cale ferate, se alimenteazM depozitul ;
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panerò. In acervi al doilea caz, ne Vnn ìnsa scarna de vechi- 
moa subp.iwamblelor depositate $i pria nianevrciri suplirnentare , 
so aai^’ura pr imeni re a a pastora.

Depositili IJr.l oste d''Servit de varcane de cale fe- 
rsta rcterìie pentru e :sul eind nubansamblele tipizate sint 
lubricato de . lite usino, in cooperare gi de vago un e nave tei 
intorno in c.iejil etnd sub;msnmblelo cn ne erediti! in sec'lii- 
lo propri! sint de dimeno inni mari»

Gubansombleln tipizzate de dimena inni $i greutafci 
m-dii gi mici rie trans porta cu: remorei de traotor; remorei 

’ubo; nkctron'm; remore! d«'1 eie ctrooarn ; moto stivuitoaro 
caro circuii p' drumuri rutinr" usinole betonate ?i asfaltia­
te, de lardimi cornapunzuboaro e 2 borisi do circuir^io , no- 
cerrire .un^ i . orfani sai'! super inoro a prò duo ¡¿ini ìntr-o uzin$.

Pi. ■;. /| .1. ih’posì l.r d<::t»o parile Mr»2 gl Nr»3*

: conhr Ho v-n bile ti^ -lo belo!
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?1 •+• 3?^ : doua maoarale semiportal de 
5 tf x (16 m 4 1 x 5 m)

: spaÇiul deservib de consola semiportalelor
+ P-p care constitue drum de accès pentru 

alimentarea evacuarea depozitului Nr«2
B-^ : spaÇiu de depozitare deservit de semiportalele 

Pl + ?!

b : linia de circulate la sol a semiportalelor
o : linia de circulate la înalÇime (peste centra- 

lelb de ventilaÇie ale halei MR) suspendatl’i po 
stilpi de susÇinere

- LUngimea depozitului Nr.2 este de 318 m.
SuprafaÇa de depbzitaro este de 318 m x 15 m dis­

tança util£ dintre oâile de rulare = 4.770 m^ din care se 
p

scade suprafaÇa de “= 970 m a oentralelor de ventilaÇie.
Deoi suprafaÇa iinalâ de depozitare a depozitului Nr.2 este 
de 3800 m2•

In àoëasta oifr& nu s-a inclus suprafaÇa dru mu lui 
de alimentare evacuare al depozitulùi, suprafaÇS desorvitU 
de oonsola celor douS. semiportale.

InSlÇimea de lucru a semiportalelor este de 11=5 m.
d^ = cale feratS perpendiculars pe direoÇia’ longi­

tudinals a depozitului Nr.2 : care traverseazü toate cele 5 
deschideri ale halei MR

dp — cale forât ci care in plus de cea dintîi travers 
seazS gi spaÇiul de depositaire’ al depozitului Nr.3.

Depozitul Nr.2 este légat de dcsohiderile halei MR 
çi prin bai rutiere betonate pe care circula mijloacele de 
transport rutiere, ar^tate c& deserveso depozitul Nr.l.

SoluÇia depozitului dësooperit Nr.2 aparÇine auto- 
rului lucrftrii çi asigura o buna, folosire a spaÇiului in lan­
gui halei MR printre centralele de ventilaÇic.

Prin realizarea aobstui depozit s-a dat în circuj-
tûl productiv în spaÇiu E în hala MR de 130 m x 20 m 2600
in2 suprafaÇn utila, spaÇiu ce în studiu’ tehnico economic de 

de z vol tore a fost prev&zut de proie et ont sa fie folos:i t ca
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depozit de table debítate gi de semifabrioate•
Bepozitul descoperit Nr.3 se compune din :
?2 + ?2 : portale cu consoló ou oaracteristi-

cele 5 tf x (16 m + 1 x 5 m) eu înâltime 
de ridIcare H=7 m.

- T,ungimea cîmpului portalelor este de 318 m«
Bn : suprafata utilÓ de depozitare a depozitului ¿ 2

desooperit Nr.3 este de 318 ni x 15 m = 4770 m 
e ; linio ferató îngropatô în drumul ce-1 aooperó 

c o n s o la c e 1 o r d o u ó ma c a rôle.
Brin în^roparea liniei ferate în drumul rutier se 

asigura alimentarea gi evacuarea depozitului Nr.3 çi prin ca­
le ferata §i prin mijloace rutiere •

A2 : suprafata des^rvitó de consolele celor douô 
macarale Po -i- Po suprafat^ ce constitue drum 
de cale .Cerata çi drum rutier, care nu a fost 
inclusa în cifra ce reprezintâ suprafat3 utilâ 
de depozitare a depozitului Nr.3.

Si depozitul Nr.3 are cai ratiere de accès ou des- 
chiderilo halci MR §i are o cale ferató do care traverseazá 
hala MR gi oîmpurile de depozitare ale ambelor depozite Nr.2 
gi Nr.3*

- Depozitele acoperitc, cu stivuire pe verticali, 
pentru subansamble tipizate care trebuiesc só fie depozitate 
în sparii ínchisc, sínt deservite de. utilaje numite ridicó- 
toare otivuitoare de raft (figJi.A):

a : giruri de rafturi metalice 
b : ridicafoare otivuitoare de raft (fig.4.5) 
c : suprafata de alimentare a depozitului 
d : linii de rulare «
Sistemul de mai sus de depozitare prin paletizare, 

asiera folosirea la maximum a spatülor de depozitare prin 
ridicaro pe verticale a acestora.

Subansamblole tipizate se depoziteaza sau în depo- 
zitele descoperite Mr.1-2-3, sau în depozitele aooperite ín- 
zrstrate cu ridioatoare stivuitoare de raft pentru cele ce se
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IPhl •h ib» De posi l;c aoo pe r:1 te nu 
n Ir! vh li'v pn v<» r l;1 ca l 11»

preteazlt sa se contal- 
nerizeze gi paletlse- 
se. Cele ce nu se pot 
oontainerisa §1 pale­
tina se deponitéasll ín 
deposite acoperite, 
deservite de grinsi 
rulante de 1,6 tf; 3,2 
tf sau 5 tf Barcina de
rid loare 
[3"] ■ [3=-] - M •

Prin organisarea 
depositelor, s-au asi- 
gurat condidii ca sto- 
ourile de materiale gi 
semifabricate sil fie 
preluorate cu onlaula- 
torul Céntrului do 
oaloul teritorinl fi­
ní i yo ara •

Aodiunea do or­
ganizare a intregului 
iH.ntom de deposite n 
.1 n I;re pr I líder 1.1 Mnnn-

nion Thni .goam , n-a tniiorlu tu n l’ora. do proemi par»* a ñuto ru­

llìi lucriteli, care tmpreunlt cu cadrò din coleo tivù 1 uwlnoi a 
reugit sil íiBi¿5ure re multato bune in activltatea de deposita­
re gl transport intcrn.

Tipisarea o lomen telor, reperelor gi subannnm- 
bldor podiiv’Jlor miento gl macaralolor•

Piná ín anuí 1965, nu a exlstat o oonceptie ünlta- 
rH asupra proieotlírii instalatillor de ridioat. Próleotele 
pentrU aces be instalafcii se fUceau ín diferite instituto de 
proieotare, flecare instala^ie avind ín componenda sa ansam- 
ble gi Subansamble speoifioe institudülor respective. In 
acosté oondldii nu se putea discuta despre o gíndire unitartt

BUPT



7Q

Fi¿5 • • 5 • 8 I; J.vu i bor de ro.f t •

î.n oonstructia noestor ins baiati! gi nici nu ¿»ra posibilêl 
tipizarea lor.

Odatâ cu ore eterea ritmu lu i dr industrializare în 
tara noantríí s-a trecut La pro filare a gi concentraren pro- 
iectftrii acestor instalatü de ridicat la un singur institut.

Fata de volumul mare de solicitari, gi pentru a se 
asigura o productivité te a munoii cores pun zitto are s-a consi­
dérât neoesar.lt unificaren gi tipizarea unor re pere , suban- 
cambie gi ans amble, acest lucru atíi din pinot de vedere al 
proieotàrii, oít gi din punot de vedere al exeoutiei acesto- 
rn. Ideen caro a stat la baza aoestei tipizlíri a fost orga- 
nlznroa producilei in serio a acostar repere, subansnmble gì 
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ansamble, reducindu-se substantial ciolul de fabrioatie al 
insialatiilor respective« , ,

„ Trecîndu-se la o produotie de serie, s-a pu tut
aplica o dispozitivnre corespunsatqare §i treccrea ÎH unele 
oasuri la executia unor magini agrégat spécialisais, oare sa 
duo& la cropieroa produotivitutii muncii pentru reperele res­
pective •

Treoerea la fabriearea instalatiilor de rid ioat pi 
transportai* pe basa de? subansamble tipisate, conform schitei 
din figJi.G, asigurll pe HngM posibilitatoa unei urmUriri 
mai rapide a exocutici ace st ora pi livrarca prompts a suban- 
samblelor, oa piose de schimb necesare economic! nationale*

h’ 1 g Jl « C). i J u I ) ; » 11. : ç । m b 1 <:• tipi: ;a I; o 
P''11ii• u ins I• 1.1 ’it .1.1 do r 1 dicab*

Analizlnd din pnnci do vedero structural Inntalatii
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lo de ridicat gl transportât, se consta til cil în oomporienta 
lor, conform scheme! din fig./u7, intr& urmiitoarele subansam- 
ble de bazh: mécanisme de ridicane, mécanisme de deplasare, 
construct!! de resistente> instalatie eleo trio li, subansamble 
spèciale«

Pecon/sm de r/d/core

pfecon/sm de dep/oMre

Tamiur/
Muf/e fio/e 
/^o/oore e/edr/ce 
Cup/a/G + fr/r/e 
fieduc/oc/re 
ic/gàre 
fio// de re//ore, e/o

Condre/c/zo de rez/den/5 » /

&r/nzi - desoone
Prof//e
Co6/ne, e/c.

Mdo//o e/ec/vco

pfo/oòre e/ec/r/ce
Ponoc/r/
Pcz/ó/?rde
Co6//r/ e/edr/ce, e/c

v ¿f j/w worn/de ^pec 'hk 
^u/P/zo/e de /o coz /.ycoz 
co ec/>/pornerd)

ffr<7//(Ke f/*e d de/opcró/'/e 
frovorse d e/ec/romapnef/' 
C/es/i, e/c. f

Fig «7 • Structure, instalatülor 
de ridicat*

/ivînd in vedere accatta componente structuvalh> s-a 
pornit la tipizarea unor subansamble componente.

Du pii cum s-a ariitat mai ìnainte, aseste instalatii 
de ridicci! §i transportât se proiscteaza gi execute! în fune- 
tic de pararnetrii do bazft ; saroinu de ridicane, redini de lu— 
cru, deschidere, vite z il de de planare instalatie, vite zìi de 
deplasare oìiruoior de Baroin?!, înültime« de ridicane, vitezü 
do ridio<nre, mediu de lucru, mod de functionare, dotare cu 
d j npositivo uuxi^nre , rlcmontn de HÍf;ur;».n|¡He
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Parametri! de mai-sus, oit gi conditine deosebite 
impuse aoestor instalatii, fao oa sà difere din punot de ve­
dere dimensional, luoru oe influenteazá gi subansamblele 
componente ale aoèstora*

Déoareoe instalafciile de ridioat au desohideri de 
ooa (8 ... 40) m problema tipizftrii oonstructülor metalice 
a fost ingreunatá de faptul oà, pentru aòeleagi sarcini de 
ridicare, din regimuri de luoru diferite gi ohiar modùri de 
luoru diferite, construotiile metalice variazá oa dimensiune. 
De exemplu, pentru aoeiagi saroinS de ridioare gi aoeiagi 
desohidere, oonstruotiile metalice pentru podurile:rulante 
cu tra,vërsâ rotitoarej podurile rulante de turnare, diferá 
fa^a de oonstruotiile metalice ale podurilor rulante de uz 
general. Aoeast^ dife rentier©, fiind mult influenzata $i de 
regimul de luoru, apar foarte multe variante pentru óonstruo- 
tiile metalice.

Dôoareoe existenta unni mare num&r de variante pen­
tru oonstruotia metalioá este defavorabilá fabrioatiei in 
flux, s-a tréout la o tipizare a acesteia, alegindu-se un nu- 
màr de 4 desohideri in gama 8 ... 40 m, pentru Care s-au pro- 
iectat oonstruotii metalice componente formate din module. 
Modulizarea oonstruotiei metalice a atras dup& sine orearen 
unor repere oare sìnt interschimbabile. Orice desohidere in-* 
termediarS intre aoeste game se rezolva, prln lungirea sau 
sourtarea unor panouri ale oonstruotiilor metalice.

Datoritft regimurilor de luoru §1 anumitor comenzi 
din partea unor beneficiari oare impun antimite cote de gaba­
rit la oonstruotii metalioe, in multe oazuri nu se pot foiósi 
elementóle modulizate. Modific&rile oe se aduc in aoest oaz, 
pot fi, inlocuiri de grosimi de table, modificar! dimensiona­
le' ale acestora, preoum gi oonstruotii speciale. 4

Prin aoest sistem s-a imbunSthtit organizaren sec- 
torului de debitare table , folosindu—se cu eficiente planuri 
de croire, in scopul econonlisirii de materiale.

Faptul oa, in parte, s-au tipizat aoeste oonstruo- 
tii metalioe a oreat posibilitatea asambllirii gl sudarli

I IMITIlilTU HUTOwrfT 
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oonstruotülor, la magini agregat, proieotate gi exeoutate 
in uzinä.

Prin sudarea de aläturare a tablelor grinzii prin­
cipale pe agregatul proieotat in uzinä gi meoanizarea trans- 
latärii aoestor pereti de lungimi pinä la 40 m, s—a reugit sä 
se evite deformarea aoestor table, oare inainte se manipulan 
ou 2 poduri rulante, dotate ou traverse ou prindere meoanioä, 
oare deformau tablele in timpul transportului.

In prooesul tehnologio vechi, aoeste table oare se 
ìndreptau pe magina de indreptat tablä, erau deformate prin 
manipulare, dupä oe erau aläturate, iar Indreptarea lor in 
zonele deteriorate se fäoea ou ciooanul, neasigurindu-se pla- 
neitatoa noce sarà sudlirii. Tipizarea aoestor oonstruotii me- 
talioe, asamblarea gi sudarea lor pe agregatul de confeotionat 
ohesoane, a fäout oa sh se reduca manopera din aoest sector, 
cu circa 30%.

Din punct de vedere organizatorio s-au oreat locuri 
de munoä ou sarcini precise, responsabilitate impusä astfel, 
ìnoit fluxul tehnologio, oare inainte prevedea loouri -de mun- 
cä stationäre, s-a proieotat pe taote de fabrioatie, fieoare 
munoitor cunosoindu-gi atributiile precise gi räspunzind de 
oalitatea produsului din zona sa de luoru.

Prin intrarea in funotiune a agregatului de asam- 1 n
blat ohesoane se elibereazä un spatiu de 2x(30x20)m » 1200 m , 
pe oare se fabricau inainte aceste ohesoane. Acest spatiu s-a 
pus la dispozitia altor faze ale executiei podurilor gi anume, 
pentru montarea lor. Agregatul respeotiv.s-a oonoeput gi rea- 
lizat in intregime in uzinä gi va fi descris in oontinuarea 
lucrarli•

Analizindu-se oonstruotüle metalice ale instala- 
tiilor de ridicat pinti la 5 tf, s-a consta tat oh aoestea di- 
ferä ca solutie constructiva fat& de cele de peste 5 tf Bar­
cina de ridioare, deoarece aoestea sint eohipate ou eleotro- 
pulan, eie fiind de tip monogrindh. In aoeste oonditii grinda 
principali poate avea diferite sectiuni, funotie de desohide- 
rea unde se monteazi monogrinda, oit gi de tipul eleotropala- 
nului oe se utilizeazä,
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S-a fhcui o tipleare, a grinzilor.de capili de lagrin- 
zile principal^ ,in funcHe de saro ina de ridicane gl deschi- 
dere duph cum urmeazh: - .
- grinda de oapài 
- grinda de oaphi

- grinda de oapbi 
- grinda de capiti 
- grinda de capili 
- grinda de capili

3,2 if(deschideri. Il; 14; 17 ni) 1(102-1 *0/2;
5 if (deschideri 5;8;11;14;17 m)

li 102-1 *0/2;
1 if (deschideri 14; 17 m) N 102-3*0/2;
2 if (deschideri 14; 17 m) N 102-3.0/2;
1 if (deschideri 3;8;11 m) N 102-4.0/2;
2 if (deschideri 5;8;11 m) IT 102-4.0/2.

Treoindu-se la «analiza solu Vilor grinzilor de ca- (
phi s-a consiaiai cü ele variazh dimensional in funcfcio do I 
sarcina de ridioaro a insialatiei de ridicai. y

Acesie grinzi de capai s-au iipizai în variania 
sudai il pe che son, s au filiado cheBon prin guruburi de<ph- 
suire, in fune Ve de panvimoirii arhia'V mai sus. Grinzilc de 
naphi’dc la 5 ... 35 if sarcinh de iddicu.ro, nini proieciaic 
înir-o ganih.de 6 iipuri. Tiplzarea anesior grinzi de capili 
s-a matérialisai în urmaioarelo subansamble :

grinda de capili 5 if 
grinda de capili 5 if 
grinda do capili -5 if 
g??inda de capili 12 ,5 
grinda dé Oêiphi 12 ,5 
•grinda de capili 12,5

IT 5023-1/4 UM T;
IT 5023-2/4 UMT;

* IT 5023-3/4 UT4T;

if IT 5043-1/4 UMT;
if N 5043-2/4 UMT;
if N 5043-3/4 UMT. • ’ » 

rin reproieciarea podurilor iipizaic de 5?§i 12,5 
gii ca ioaiü gama de deschideri gi iipuri de ase-

menea poduri sh fie acoperiih de 3 iipuri dé grinzi de capai
peniru ficcare iona;) în parie.

Analizìnd subansamblul meoaniom de iranslaVe, se 
oonsiaih eh acesia se compiine (fig.4.8) din : ‘

ç - moior cleciric de actionare;
- frînh cu ridichtor de frinii;

k 4 - r^ducior; ?
- cupide (peniru cele cu ao-feioncare ocnirala);
- arbori de iranslatio cu laghre (peniru cele ce 

«au aotionare ceniralh);
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- arbori d? capili cu libare;
- roti de rulare.

Fi$ • /|.8 • 3truc tura mecaniome1 or •

Tinìnd cont do faptul o’i, pule rea moto ri!lui de an- 
trenare a mocaniamului de translatie pod, cote in limitele 
r’ ••• .^3 KW, ìntregul lant oinomatic al trnnnlatici arìHato 
inul suo, va varia din punct d? veder? dimensionai, iar vite-, 
•'•a de traina la tic a insta latici va a ve a ^i e a o influente! ' 
asupra dim^ndiunilor componente ale aoestui nubanoamblu» De- 
ormo? acest oubansamblu oste format din elomentele ar^tate 
mai qunj ne va tre co la p?rezentarea tipodimensiunilor pentru 
ficcare din eie in parto. .

Pentru frìnn meoanismului de trannlatie pod, ti- 
nind cont de patere a moto ru lui $i turatia lui n-au alea 7 va- 
r i«ante tipi r,ate , oonf orm nomentului do frimro (tab • 4 • 5 ) •
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Frine cu saboti. Tabe lui 4.5«

Il 
«u

il 
»-^ll 

•
Il h 

Fh
U rH

 
li Èq O

 II
U______

U___

:=E=sí:r: = !:=í:sE! 
Diametrul de 
luoru (nim)

0 200

Nr. desen 
: e s s S3 e = e s: s: s s: s c ss ts : 

N 05.04.00/3

Moment de frìnare
________ s,___Ì,2_Kgfm.__ _ ______  

2¡5? 4¡~5F"6-”'8^_ÍÓ

2. 0 200 N O5.O1.OO/3 12,5; .18; 22,5
3. 0 250 . N 06.01.00/3 22,5; 25
4. 0 320 N 05.02.00/3 25; 30; 40; 45; 50
5« ' 0 320 N 06.03.00/3 30; 40; 45; 50
6i 0 400 M 06.04.00/3 69; 75 .
7* 0 400 N O5.O3.OO/3 75

Aoeste variante de TrìnM, atrag dup& sine §i 6 ti- 
puri dé ridioàtoare eleotrohidrauliceGama ridiçâtoarelor. 
eleotrohidraulice, ou ajutorul cárora se realizeazámomentele 
de Trinare, are urmátoarea componenda :

- ridio&tor de Trina eleotrohidraulio R 12/5-12,5 kgT;
- ridioàtor de Trinà eleotrohidraulio R 20/5-20 kgT;
* ridio&tor de Trinà eleotrohidraulio R 32/5-32 kgT;
- ridio&tor de Trinò,eleotrohidraulio R 50/5-50 kgT;
- ridicòtqr de Trinò eleotrohidraulio R 80/6-80 kgT;
- ridioòtor de Trina eleotrohidraulio R 125/6-125 kgfi

’ ' Execudia acestor game de Trine, cit §i a ridioòtoa- 
relor eleotrohidraulice, a Tòout sii creaseli numòrul de re pe­
re componente, Tolosite de la un subansamblu la altul creind 
posibilitatea de execudié a acestora in serie mare# S-a tre- 
cut la organizarea unor Tluxuri de Tabrioadie pentru semlcu- 
plajele de Trinò, pentru ridioòtorii eleotrohidraulioi, pro- 
ducindu-se ih acelaçi timp agrégate pentru exeoudia çores- 
punzStoare a aoestora.

Deoareòe in componenda tuturor- mecanismelor de* 
transladie gl ridicane intrñ §i reduotoare, s-a treout ^.a 
tipizarea acestora. Avind in vedere gamà de putere * pèntrii 
care au Tost pròiectàte aoeste reduotoare, in prima*etapò’a 
tiplzòrii s-au proieotat reduotoarele a douò mari Tamilii : 
reduotoare de transladie, reduotoare de ridicare.

Din analizele Tòcute s-a constatât oò, únele tipuri 
de reduotoare oorespunzòtoare in generai puterilor mari, se 
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pot falos!, atít la transíanle oit §1 la ridioare, fapt pen- 
tru oare s-a treout la proieótárea unor reduotoare oare pot 
funotiona atít orizontal oit gi vertical.

Deoareoe reductoarele sínt-caracterízate prin pu­
tero , raport de transmitere §1 mod de functlonare , acestea 
s-au oonoentrat íntr-un numár de 60 de tipurl.

Reductoarele vertioale ín func^ie de distanta din— 
tre axo s-au grupat ín 8 categorii, .aoeste distante fiind 
180 mm; 280 mm; 340 mm; 355 mm; 377 mm; 450 mm; 465 mm gi 

525 mm.
Rapoartele de transmisie álese pentru a asigura 

vltezelé de transíanle sínt: 3,18; 5,00; 5,07; 5,7; 6,25; 
6,28; 6,923; 6,95; 7,25; 12,35; 12,76; 13,97; 15,49} 17,8; 
18,35} 22,2; 22,5; 23,65} 28,4; 28,7; 35,35} 36,4; 45,8; 
46,26; 56,4 gi 57,6.

Pornind de la cele ar^tate mal sus s-au realizat 
urmBtoarele 34 tipurl dé reduotoare vertioale, oare asigurá 
ín momentul de fat& meoanismele de transíanle pentru tóate 
instalatllle de ridioat ín gama 5 ... 100 tí ( tabelúl 
4.6).

Reductoarele vertioale. Tabelul 4.6
g— — := a = = = te a== a = a ss s= a = s : a a = = := =: s==s= = = a a a a = e a a= = s:

Nr.
crt.

Tipul re- 
ductoru- 

lui• y y «2 {*7 y y
Nr. desen Raport de 

transmisie
‘•*gr** d ü Tí y E!E5!2tíCSC5t2S y y y

Jlr.de 
vari- 

_ante
R.v718O~’ ~Ñ”02709700/2 3,18; 6,3

2 • R.V.280 N 02.01.00/3UMT 3,07; 6,28 2
3. R.V.34O N 02.08.00/3UMT 9,94; 12,76; 25,44 5
4. R.V.355 N 02 .02 .00/3UMT 5 ,00;5 ,7;6,25;6,923;

7,25 • 5

5. R.V.377 N 02 .04.00/3UMT 12 ,35:9; 13,97; 17,8;
22,2;23,65;28,4;35,5 8

6. R.V.450 N 02 .03.00/3UMT 6,95 1
7. R.V.465 N 02 .06.00/4UMT 18,35;22,5;28,7;36,4;

46,25;57,6 6

- 8- R.V.525 N 02.07.00/3UMT 45,8; 56,4; 88,2 3
9. R.V.20’ T 932/a~1.1.9.O — 1
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Déoarece atît puterile cît vitezele de ridicare 
sînt diferite fat& de cele ale mecanismelor de translatiez re^- 
dùctòarele care intrâ în componenta acestora au urmàtoarele 
distante între axe: 525 mm; 590 mm; 615 mm; 726 mm; 745 mm; 
888 mm §i 963 mm «

Rapoartele de transmisie ale reductoarelor de»ridi­
care, care sâ satisfacci vitezele necesare au fost-aleso la 
valorile: 23,02; 24,95; 25,4; 28,7; 32,1; 35,5; 39,3; 39,54; 
45,8; 48,6; 54,8; 62,40; 77,9; 88,3; 92,6; 97,6; 101 si 140.

Funotie de distants dintre axe §i de rapoartele de 
transmisie de mai sus s-a.u proiectat urmâtoarele reductoare 
tipizate (tabelul 4.7).

Reductoare orizontale. Tabelul 4.7.

Nr. 
ort.
: = = = :

1.

! SS ES SS SS ES ES ES ES = “ SS 25'

Tlpul 
reduotorului

: S ei 55 SS SS SS ES SS SE ES — SS

R.H. 525

- ss ss ss ss ss e es s: s: ss es ss es ss se

Nr. desen
s a ss ss ss ss ss ss ss ss ss ss ss si ess

T 622-3.0/1

s ss e; ss ss ss ss ss s =: ss ss ss ss c e: ss ss ss ss ss '

Raport 
transmisie

S SS SS S SS SS R SS SS SS SS SS S ES ss ss ss ss ss s ss 

45,8

TrT^r’ 

vari­
ante.

= SS SS ET SS ESSE

1
2. R.H. 590 N01.01.00/3UMT 35,5;39,3;62,45;

62,40;62; 54,8 7
3. R.H. 615 NOI.04.00/2 23,02;24,95;28,7 3
4. R.H. 726 N01.02.00/3UMT 48,6;55,0;77,9;88,3;

92,6;97,6 • 7
5. R.H. 745 NO1.O7.OO/3UMT 25,4;32,1 2
6. R.H. 388 NOI.06.00/2 39,54;49,54 ■ • 2

7. R.H. 963 NOI.03.00/2 101 1
. 8. Reductor 

meloat T769/1000/a.2.1.0 1

Aoest® 60 de variante de reductoare asigurâ execu- 
tia majoritatii instalatiilor de ridioat de la 5 ... 100 tf 
sarcina de ridicare. De mentionat oâ aceste 60 tipuri de re­
ductoare, presupun executis a 10 tipuri de carcasâ/ angrena- 
jole interioare fiind cele care mâresc numSrul de tipuri, 
datoritâ rapoartelor de transmisie. Rotile §i pinioaneïe ca­
re dau valoarea raportului de transmitere s-au dimensionat 
în a§a fel încît eie s& poatà fi folosite la diferite reduo- 
toare , pe diferite treptr.

In cazul acestor reductoare tipizate s-a putut 
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treoo la exeoutia lor in flux .telinologio.i creindu-se astisi 

scrii de fabbricati e*
Avind in vedere tipizarea Trìnelor cu saboti a 

trecut gl la tipizarea ouplajelor elastice, care au in oompo— 
nenta lor §aibele de Trina pe exteriorul o&rpra lucreazS sa- 

botli*
Momento le de Trinare variind ou puterea motoirului 

de actionare a lantului oinematic impun la cuplajele elastice 
o.variatie a diametrclor alezajelpr Tunctie de;diametrul ap- 
borelui inotorului electrio cit §i cel al diametrelor arbore- 
lui reduotorului ou care se oupleazS, acest motor.

Pentru momentul de Trinare dae 2^,5 kgfm, s-au pro- 
lectat cuplajele elastico cu diametrul de 200 mm (tabelul 

/|.8).

Caractoristici ale cuplajelor
elastice ou d = 200 mm. Tabelul 4.8.

-==============• 
tip

-: = = = = = = = = = = = = = =
II O7.O1.OO/3 '

s = = = = = = = ======

diametrul arbore 
motor (mm)
: = = =E = E = à = EÉ:= = = = = = 

28

diametrul arborelui de in- 
trare* de la reductor (mm)

s = := = = = s= s =s s= = s = ss == = ss ss s s ss e = a: se ss s
28

Il 07.11.00/4 : '28 . 32
II 07.13.00/2 .35 32
Il 07.29.00/1 . .35 . . . . 38
T 87 R/b—1.8.0 . 35 . . 42

Pcntru momentul de Trinare maxim de 46,6 kgfm, s-au 
proiectat cuplajele elastico, cu diametru de 250 mm (tab.4.9).

Tabelul 4.9.
Caraoteristici ale cuplajelor 

elastico ou d = 250 mm.

tip-
• “ =3 = = = = tea - s= = S5 es= 
n 07.23.00/1

eseeeseeee=======r 
diametrul arbore 
motor (mm)teasteaaa==a==a===àr 

25

=== = s= = ===s=r=te= ====== = = ==== = ==! 
diametrul arborelui de in- 
trare de la reductor (mm)===============SBBSSSESSS-Sr

28
Il 07.03.Ù0/2 35 38
H O7.24,oo/l 35 42
II 07.25.00/1 35 48
Il 07.04*00/3 35 45
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Momentul maxim de frîno,re de 110 kgfm, pò ate fi rea­
liza t cu fríná cu diametru de 320 mm (tabelul 4.10).

ouplajelor 
320 mm. Tabelul 4*10.

óaraoteristioi ale 
elastine cu d =

* **" r** y y y y y y y y» y *

tip

Ñ Ô7.26.ÔÔ/Ï

— sz — s;—se s: — —1£ ——£
diametrul ar­
borelui moto- 
rului electric

(mm)
35

: = = s=e== =:= r====: = :==s= := sssssss stóssas: 
diametrul arborelui dq 
intrare de la reductor

(mm)
42 »

N 07.27.00/1 35 48
. N 07.28.00/1 50 48

N 07.08»00/2 50 60

Pentru realizaren, momentului maxim de Trinare de 
2o6 kgfm, s-au proiectat cuplajele elastice cu diametrul de 
400 mm (tabelul 4.11).

•Caracteristio: 
elastico cu

ssBscssssssqp&xssssssssssszrz
tip

N 07.32.00/1

1 ale cuplajelor 
d = 400 mm.

diametrul ar­
borelui moto- 
rului electric

(mm) x ss ss = ss ss r.-. ss ss =; t? xs s:== a
50

Tabelul 4.11.* 

diametrul arborelui de 
intrare de la reductor

(mm) = = SS — SS S S = SS SS = = s S3 = S3 SS S SS SS SS SS s — ss ts 
48

N 07.14.00/2 60 60
IT-07.15.00/3 60 80
N 07.10.00/2 50 60

Aceste 2o de ti puri de cuplaje elastico asigurft ga- 
nui.de instalatii de ridicat de 3 ••• 100 tf.

Decarene momente le maxime transmise da un subansam- 
blu al meoanistnului de trans latin sint functif de puterea mo- 
torului cientrio. §1 de raportul de transmisin al reductorului 
din languì respeotiv, au résultat din calcule o serie de dia­
metro ale arborilor de translatif. ìmpunindu-se'din motive 
constructive §i economice diametrele arborelui de translatif) 
s-a obtiw^ 0 gamá de rùlmenti necesari acestor arbori,- pen­
tru carp s-a asigurat urmMtóbrele lagáre de translatie pod
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(tab?lui Zu 12

.Tabelui 4.12.
Rulmentü * corospunzàtori lag&- 
relor de translatif tipiaste.

Ni;. 
crt 
^1?“

= es c = = s= SS es = = != t= rr. = K e: e = es sc es « e: ;
À Denumirea
s ubans amblu lu i

= r=s-!csrrs:s:e:s:cs:r:s:=:ss = =:=: = =: = = =:

Lagar translatie pod

- 8= = = r= = e:= = ss sc ss — s: cs = — c= ~ —

Simbel
: r-=: = = r: r: s= c: = ± = = := e= := 5= = = = 

1213 C

= = EEBEEEKF
Nr. 
desen

* S C. 7? 7? S* S *** JS y — y
LT 5-0"

2. Lagar translatif pod 1213 I, ' LT 6-0
3. Lagar translatio pod 1213 K/H 213 LT 7-0
4. Lagar translatif pod 1216 C "lt'b-o

5 • LagHr translatie pod 1216 I 'LT 9-0

6. Lagar translatie pod 1216 K/H 216 ’LT'10-0

7. LagHr translatie pod 1211 C LT 2-0
3. Lagar translatif pod 1211 I LT 3-0
9. La g Hr translatie pod 1211 K/II 211 LT 4-0

10. LagHr translatie pod 1218 C LT 11-0
11. LagHr translatie pod 1218 I LT 12-0
12. LagSr translatif pod 1218 K/H 218 LT 13-0
13.. LagHr translatie pod BC 12,5-11-0/3
14. Lagâr monobloc - D 4.8

Cuplarea a douH axe de translatif fHoîndu-se cu a- 
;jutorul unor cuplaje cu bolturi sau a uno?? cuplaje mançon 
s-a trecut §i la tipizarea acestora. Aseste cuplaje*dimen- 
sionindu-se functie de diámetrole arborilor pe care* îi* cu- 
ploaza, a rozultat urmatoarea gama de ouplaje tipizate» (ta- 
belul 4.13).

In lantul cinematic al mécanisme loi* de trans latió, 
la actionarile centrale sînt §i arbori de oap&t care trans­
mit moîimtul de rotatie de la axa de translatie la roata de 
rulare. Acegti arbori de capHt care oontin pinionul de an- 
grenaje cu coro ana dintatH a rotü de rulare, influenteazS 
raportul de transmisie a subnnsamblului deci §i viteza de 
translatif. In scopul obtinsrii une! game cît mai mari de 
vitcze de translatif! s-au proieotat un numHr de 13 arbori de 
capnt, care pot transmite momento maxime (tabelul 4.14)e
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Tabelul 4«13.Gam& de cuplaje tipisate.

Nr.

’"ï7'

: rs tz ~ a “ r- — ss -2 s= c x = ~ “ s=
IDenumirea

s Uba n's amb lu lu i
Cupïaj ou boïduri

11 
11

n 
11

U 
II

u 
u

Il 
H

U 
B

u 
u

ii 
il

11 
11

Il 
rH 

l!
U 

O
 

«
U 

rO 
II

M
S»

 
II 

-H
 

il
U 

C
Q 

II
1! 

Il
H 

1«

—* —g JJ- M» «M y ■* M «M* «M SM «M

Nr. desen 

__CB_ï7374Ô7Âôrô“

2. , Cumplaj ou bolduri A CB 1.3.45.45.0
3. Cuplaj ou bolduri CB 1.3.60.45.0
4. Cuplaj ou bolduri CB 1.3.55.55.0
5. Cuplaj ou bolduri CB 2.3.65.65.0
6. Cuplaj ou bolduri CB 2.6.80.65.0
7. Cupial ou bolduri CB 2.6.75.75-.0
8. Cuplaj ou bolduri CB 3.3.65.45.0
9. C il pl a j c u ma n§on CB 3.3.65.45.0 CMP 7-40.0/UMT

10. Cupla j ou man50n CMP.7.40 CMB 10-55-0/.UMT
11. Cuplaj ou mangón CMP.13*75 CMP 13-75-0/UMT

Tabelul 4.14.
Gruña arbbrilor de cap&t 

tipizadi•
rzasssss^*- =- t: sa es — s= = ~ e: ss s= = s= = s: 53 s: ss: sss= ee e* r:tz=:=:5= = = rz5= =5= = =: =

Nr> 
ort* Denumirea Simbol Mr# desen Moment de 

tors lune ma- 
xiina trans­
mis (k^fm)

A** M MV M MM MM 4M M -M M MM M ■ » mm ma — - mm -— - - - -- -• « ■ •*. M* — •« »M M *.« M« «M AM -M» • - *w Ww ».B .

1- Arb0re d c capat 50.500/60 N 23-03-00/2 .24,7
2. Arbore de oapb.t 60.500/60 N 23-04-00/2 27,8

• 3. Arbore de çapat 70.500/60 N 23-05-00/2 35 ,5

4. Arbore de capat 60.630/60 N 23-07-00/2 29,9

5. A r b ore d e 0 a p at 70.630/60 N 23-08-00/2 35,0

6. Arbore de oupat 70.710/70 N 23-r 10-00/2 49,1 •

7*. Arbore de capat 60.300/80 Il 23-12-00/2 44 ,1

8. A r b 0 ?? 0 deçà p a t 70 .800/80 N 23-13-00/2 52,7

9. Arborer do capat 70.900/80 Il 23-16-00/2 67

10. A rb 0 r e d e c a p ut 80.900/80 N 23-17-00/1 74,4

11« Arbore de capat 60.500/60 N 23-21-00/1 24,8

12. Arbore de capat 70.500/60 N 23-22-00/2 35

13* Arbore de capat N 23-01-00/2 25

Deoareoe în componenda subansaniblului mecanism. d? 

translatif dupM cum s-a arcltat mai sus, intra çi frînele 
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cu r¿'bó|¡i a» visionate de rid lento are electroliidraulioe s-au 
tipizat gi. apárntorile de protebtie ale ucestora(tab.4.15).

Tabe luí 4.15« •
4 Gata aptirlitorilor de 
, .frlná tipizate.

“=er=E===E==E=s=EiEEESE S5 SESEE: —. ESEEEEEEEEEE SEEEESEEEEEESESSSE =SÍ

Nr » 
Cl't .

Denumirea 
‘subartsamblulu i 8imbol Nr. desen

- = e;=x t; se = ~ e= ss r: e: se ss ss sesee: ES ss ss ss=Et ss ET SE ss ss =: s= = ES SE SE = SE SE SE ES E= ES SE Et = = = X» = 8=

1. .ApMrntoaro frinii 0 250 N 30-01-00/2 •

» i. ,/\ pHr Hhu.'irp r ।’? ii h 0 'V’O TI 30-02-00/2 ■
. A p ‘ 11 ■ ? í 1.1 ». 11' r i-i n'i 0 ’"O Il 3O-O5-OO/1 •

•1 • /V l'l’.r’11.c». ive rr:ina » • • 0 200 11 39-01-00/2 •
5 • a p&vìi toare frinii • -0 250 N 39-02-00/2 ♦
6. Aplírntoaro •frinii • .0 320 11 39-03-00/2 -
7 • Ap$rntoare friná 0 320 N 39-03-00/3
8. ApS-rntoare friná 0 400 N 39-04-00/3

Deoarece díame tre le rotilor de rulare ale insala­
tisi sint ín functie de presiunea pe roti gi de vitela de 
trannlatíe a instalatiei, s-au tipizat 7 diametro de roti 
He rulare. Aoeste roti de rulare ale instalatiei oare sint 
únele libere gi áltele moteare sint conditionate de linia' 
do rulare pe oare se deplaseaza instalatia. Astfel instala- 
tía do-ridicat de 5 tf montati pe o cale de rulare unde se 
d'-plaseazS un pod cu sarcina de ridicare de 100 tí, va avea 
rotilo do rulare de díametru egal’ cu al unei instalatii* 
de 5 tf> ce functioneazS singurn- pe o cale de rulare,* 
ins.n Intime a canalului rotii va fi tnult mai mare decít4tn 
oazul function&rií unei sindure instalatli. *

Acosté combinar! ale diametrului rotii podului 
de 5 tí pe desohiderea respectiva a halei corespunziitoare 
intimi! de ginn do rulare gi faptul o& sint acciónate s’nu 
libere , au dus la tipizarea unui num&r do 35 de roti de 
rulare (tabelul 4.16).
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Datori tá faptu lui cü diamo tre le sìnt dóar de 4 va­
lori, s-a„putut organiza fabricadla intr-un flux, dispozlti- 

vindu-se gàurirea rodilor pentru capacele de rulmendi cit §1 
pentru alezajele boldurilor de fixare a coroanei dindatef

Deoarece dimensiunile rodilor de rulare ale oáru- 
cioar^lor.instaladlilor de ridicat sìnt doar funodie de pre- 
siunea pe rodi, l&ditnea lor nefiind condidionatá de oàlle de 
rulare pe care se deplaseazS instaladla, acestea s-au tipl- 
zat oonform ,(tab*4*17)*

Da o nouà tipizare se va alege soludia prin care, 
rodile de oculare mari de la oárucloare sà poatá fi folosite 
oa rodi de rulare la podurile de sarcinà gl deschidere mioà.

Tinìnd cont de standardizares eoartamentelor pen­
tru oàruoióarele de instaladil de ridicat, s-au reproiectat 
oonstruodiile metalice tipizate In funodie de domeniul dq 
utilizare al instaladle!. Reproiectarea acestor oonstrucdii 
metalice pe lingá avantajele arábate la oonstrucdlile meta­
lice ale podului a determinai gi folosirea mal pudinor m^tri- 
de §1 poansoane pentru ambutisarea tablelor componente* T;i- 
pizarea aoestor oonstrucdii metalice a fáout posibilà intro- 
ducerea unor. dispozitive care sà asigure sudarea in pozidie 
a tuturor elementelor componente* Piná la aoeastá tipizare, 
sudura se exeouta fárá dispozitive, cu improvizàri, cu cusà- 
turi in planul vertical, fapt care impunea neoesitatea lan­
dre ptárli gl redresárii gaslurilor cáruoioarolor, dupà ex;e- 

óudia sudurilor* In aoelagi timp pericolul de accidentare a 
muncitorilor ce lucreazá la aceste gasiuri era foartew 
mare *

Specillo mecanismului de transladie cárucior ^ìnt 
lagàrele de cold tipizate in patru murimi*

Meoanismele de ridicare ad in componenda lor motoa­
re de aodionare a oáror putere este intre 5 ••• 10Ó KwJ gl 
friná cu rldloàtor electrohidraulic, reductor tàmbur de ridi- 
oare mufle ou cirlig gì role egalizatoare*
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Tabelul 4.16.Gama rotllor de rulare pod
= SS = E

Hr.
ort •

-=:==:= ss
1.

=== •= = = e eessssts ss = ss ss ss ss ss be ss ss c :
Denumirea

subans amblulu1
:=2S==S====-SPSSSEEEESESt
Roatà aotionatà

:=ss s: s: s: s: = e 5= ex e: e ss ss

Simból
: ss =3 x: a ss ss ss ss e=ss ss = » 

NB 320-50

E ss ss ese: ss ss ss esc ssesessese

Nr. desen
SSSSESSSSSCEttSSS

Bl-3-0/1
2» Roatà liberi NB 320-50 B2-3-0/1

3. Roatà ao-fcionatà ra 320-50/16 Bl-9-0
4. Roatà nctionatà NB 320-50/20 B0—12,5-3.0/3

5. Roatà libera NB 320-50/20 B2-4-O
6. Roatà aoljionatà SB 400-60 B1-5-0
7. Roatà liberi SB 400-60 • ■ B2-5-O
0. Roatà aotionatà SB 500/60 Bl—7-0
9. Roatà liberà SB 500/60 B2-7-0

10, Roatà latà . R 500/60 B87-R/B-1-3-0
11 • Roatà latà R 500/60 P87-R/b-2-2-0
12. Roatà aotionatà ingustà R 500/60 N 17-02-00/1
13. Roatà actionatà ingustà R 500/60 N 18-02-00/1
14. Roatà liberà ingustà R 500/60 N 19-02-00/1.
15. RoatS libera lata R 500/60 N 20-02-00/1
16. Roatà aotionatà ingustà R 630/60 N 17-03-00/1
17. Roatà actionatà latà R 630/60 N 18-03-00/1
18. ‘Roatà liberà ingustà R 630/60 N 19-03-00/1
19. Roatà liberà latà R 630/60 , N 20-03-00/1
20. Roatà actionatà ingustà R 710/70 N 17-04-00/2
21. Roatà actionatà latà R 710/70 N 18-04-00/2
22. Roatà liberà ingustà R 710/70 N 19-04-00/2
23. Roatà liberà latà R 710/70 N 20-04-00/2
24. Roatà actionatà ingustà R 000/80 H 17-05-00/2
25. Roatà actionatà latà R 000/80 N 18-05-00/2
26. Roatà liberà ingustà R 000/80 N 19-05-00/2
27. Roatà liberà latà R 000/80 N 20-05-00/2
28. Roatà aotioù^tà ingustà R 900/80 N 17-06-00/2
29. Roatà actionatà latà R 900/00 N 18-06-00/2
30. Roatà liberà ingustà R 900/00 N 19-06-00/2
31«. RoatS liber» lata R 900/80 N 20-06-00/2
32. Boatti actio»^5 ìncustS R500/60,70,80 N 17-09-00/1
33. Roatà actionatà latà R5OO/6O,70,80 N 18-09-00/1
3/! • Roatà liberà ingustà R500/60,70,80 H 18-09-00/1
35. Rosta libera lata R500/60,70 ,80 N 20-09-00/1
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Gama rotilor de rulare
. cllruoior tipióte • Tabelul 4.17.

Nr. 
ort.

.Denumirea
s u ba n g am b. 1 u 1 u i 3 imboi

i! u 11 ¡i 
* 

I!il 
£

11 
0

li 
O

li 
Q

iili 
•

ilIl il li lì 11 II 11Il_______

1/ Roat& actionatt! R 230’ N 15-01-00/2”
2. Roatà liberti. R 250' N 16-01-00/2-
3. R 0 at tí a o t i 0 nat & R 2 50' r 87-R/a-14-0
4. Roatti no t io natii R 320 N 15-O4-OO/3'
5. Roat$ liberi! R 320 N 16-04-00/3'

' 6. Roa tí! act iona t ti R 400 II 15-05-00/3'
7. Roa ti! libera R 400 IT 16-05-00/3"
8» Boatti- actionatti R 500’ N 15-06-00/2'.
9. Roata liberi! R 500 N 16-06-00/?

10. Roata actìonatti . R 500 N I5-O6-OO/I
11. Roa.tii libera R 500 N 16-06-00/1

Tamburul de caro ina filnd in functie de Barcina 51 
inaili ime a cíe ridi car'-', s-a ti pi Piai in 23 de variante (tabe- 
lul 4.18).

In funetic de 8aroina de ridicare a tamburi* lui 
B-au tipizat 7 variante de lagar tambur (tabelui A.19).

Pentru mufla cu cìrlig’, care este fuño tic de Bar­

cina de ridicane $i de inai tini? a de ridica re, s-au tipizat 
9 va r i an te ( t ab e lu 1 /| • 2 0 ) •

Limitatoarele do saròina pcntru instalatiilc do 
ridicat’ cu saPeinn de ridicano de 5 35 ti, au fost tipi-
zete in 9 variante (tabelui /|.21).

Cur^itoorolor de §ina pcntru carucioarcle do sur- 
oin& s-au proìectat in funetic do diurnetrul rotilor de Pula- 
re, tipizindu-se §i cxocutindu-sc*pe loturi centralízate 
(tabelu14.22). ‘ ¿

Tinind cont do tipul cabine lor do comanda, demo- 
dui lor do amplasare cìt gi do aparatajul electrio ce se 
montcazIX pe instalatia de ridicat respectiva, B-au tipizat 
urmStóarele tipuri de cabine (tabelul 4.23).
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G?
= es r= r es r

orte 
esseessess

1.

nid, tamburllor de s;-?
EEIIXEÜCEEi: EK=E =t=== = 

‘Denumirpa
s uba ns amb lulu i 
sseesses: t:xr=i:s = = ==: 
Tambur’de sarcinä

.rcinä.
SS eee=sssss:=:ss:s=:c:escss = = e

3 imbol
S SS SS SS EXE* EStít IS ES SS ES SS ES IE SS 5

12.350/1060

Tabelul 4.18. 
ss SS Ä SS SS e ss je et es = ex ss s: ss = = t: r

Nr. desen 
: s: e: es ss s: rs s: ts es cs a ss ss ss e=a es 
N 09-01-00/2

2. Tambur de sarcinä 16.400/1230 II 09-02-0/4 UMT

3 • Tambur.de sarcinä 17.(18)630/1650 JI 09-03-00/2 ,

4 • . Tambur.„d e sarc inä 22.710/1000 II 09-07-00/3 .
q Tambur.dn sarc inä 15500/1650 3 CG5-9-0/2 UMT ,
6. Tambur.de sarc inä 15500/1650 3 CG5—10—0/2 UMT.
7. Tambur.de sarc in ä 15500/1650 3 II 09-11-00/2 .
8. Tambur, de sarcinä 15500/1650 3 II 09-12-00/2 ,
9. Tambur do sarc inä 24.630/1940 3 N 09-13-00/1 .

10. Tambur de sarcinä 24.630/1940 3 II 09-14-00/1 .
11. Tambur d e sarc inä 21.560/1900 3 N 09-15-00/1 .
i;\ Tambur, de sarcinä 21.560/1900 3 II 09-16-00/1 .
13. Tambur de sarcinä 15(16).400/12003 II 09-18-00/1
l/l. Tambur de sarcinä 20.500/1330 II 09-22-00/1
15. Tambur de saroinä 0 320____________ T_. 62 2 -4-0___________
16. Tambur dc sarcinä 0 300 T. 6 2 3-4-0
17. Tambur de sarcinä 0 300 T.624-4-0/1
18. Tambur de sarcinä 0 500 T.625-4-0
19. 'Tambur de sarcinä 12.350/060 P 87-R/a-2-0
20. Tambur de sarcinä 12.350/1600 II 09-17-00/1
21. Tambur de sarcinä 16.560/1650 II 09-19-00/1.
22 Tambur de sarcinä 15.400/12Ö0 3' M 09-02-00/3
2 3* Tambur R 12,5-0-8*0

G

Nr. 
ort.-SEBEES SS

___1.

ama lagärelor tarn

Benumirea 
sub’Hsamblului ' ! = ====SESEEEaSEEE 
Lagär tambur

bur

Jimbol
= = = ST Erese EEEESSEESeS :

22.210 x 250

Tabelul 4.19.
: ss = = sr = s= s: ss ss ss s= ss = = sr = ss ss xr

Nr. desen
: SS t= es ss SS ES ss e e e: ss SS ss e s: ss ss = e: 

N 10-1-0/2 UMT .
2. Lagär tambur 22.216 x 355 11 10—2—Ó/2 Ul,IT
3« Lagär tambur 22.210 x 400 N 10-3-0/2 UMT

___ A_. Lagär tambur T.622-5.0
5 -• Lagär tambur T.624-5.0/2

___ 6.• Lagär tambur T.625-5-5.0/1
7<। Lacör tambur 22*216 x 315 N 10-4-0/2 UMT
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T abe luí /|.2o.Gama, muflclor cu eirlig.

Nr.
crt -

1.

= = r:==:rrr-r:

Denumirea subansamblului
;r:'=: = =:=:=:=:r: = x: —=r= —= r= = zxr.rr.~-r = ::= = e:=: = = e
Mufin scurtti 5 tf var.I

Nr. dns^n'

,N 11-09-00/2-b
2. Mufia aourtS 3 if var.u N,11-02-00/2-b
3. Mui 111 courts 12 ,5 tf var.I N 11-10-00/4 UMT

Mufla court Cl 20 tf var.I N 11-07-00/3
5 • Muflft courts 32 tf var.I . N ll-ll-00/2b

___ 6, Mufia sourtii 16 tf var.I ,11,111 ,IV N 11-15-00/lb
___ 7. Mufia Bcurtn 20' tf var.I,11,III,IV N 11-7-0/3 UMT

8. Mufia 9 tf PN 5-1-19.0
9. Mufia sourtii *12,5 tf K 12,5-0*1040

.......   . —. ...I .

Tabelul /r • 21 <Gama limitatoarelor do barcina.

Nr. 
art •

:-x- = = r--=r r = r:-r!r-.- r=rr:rr

Denumirea 
sub oris nmblulu i Simbol Nr. desen

'“17 L im i t a t o r d e s a:r c i n LI. LS 5-4-200-BA T 1068/a-7.’0
2. L ini i ta t or d e s ar c in Li 13 8-4-280-EA T 1068/R-7.0
3. Dim i t a tor de c ar c in a LS 12,5-4-355 EA T 106Q/U-7.0'
/I.. Limitator de sarcina. LS 20-8-280 B-EA T 1068/.'.-7.0
5 • L im itator de s arc i 11 a 1,3 32-0-400 A EA T 1O68/R-5.O
6. L im i t a to?" d e s uro i n a, - LS 16-8-225 EA T 1068/:;-7i0
7. L im i t ator d o a arci n a L3 20-8-250 EA T 106B/a-7.0
8. Lim 1 tator de sarcinLi LS 15-8-225 EA T 1068/a-7.0
9. I,imitator de savcina LS 5-4-225 EA T 1068/a-7.0

Tabelul d.22gin aG mu c ur & t1t o ¿ ti’ e 1 o r

Nr. 
ort •

Denumirpa 
rmbunsamblului 5imbol Nr. desen

1. Cur$titor ginft K 250 N 34-1-0/2 UMT
p Cura^itor §inu 11 320 N 34-02-00/2 ,
3. CurStitor §inM n 4oo N 34-03-00/2

Curitor gina 11 500 N 34-04-00/2
5. C ur ¿i i¡ i tor gin a n 250 K 12,5-G-18-O
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Gemisi oablnelor tipizatc. ' Tabe lui

Ur. 
or b.

1.

rlrrr rrr = = = :=r= —rrr: — x=rrs: c=: =“ =r:=E:i=ir ~rr = Eri:

D e nam i r e a s uba ns ani b In lu i
— — rr = c = = != = ~!= = = mEr:sr: = = = ss ss xn—= — — rrir a: = = =¡5: r=:

Cabina de scili sa laterali stinga

=: = = =: = ssrrssrtr- ss Z

Tir. desen

N 109-1.0/1
< . Cabina ìnchisa laterali tip ì N 60-00-00/1

3. Cabina ìnoliish laterali! tip II N 6O-O8-OO/I
■ 4. Cabina ìnohisa laterale!, tip III N 60-08-00/1

• Cabin a doso hi sa later a1& N 60-07-00/1
6. CàbinU inchis£ laterali s ti ng;i var.I ci 5/10
7. Cabina inchini! laterali! dreapta var.IA CI 5'10
3. Cabina inchica centru uga stinga var.I CI 5 AO.
9. Cabinh'ìnohish centra d re capta var.lA CI 5'40

10. Cabina inchiedi izolat t orni io , latoral 
vnr.II CI 540

11. Cabina inchini inolat berillio, latrral 
stìnga. Vi ir. II A CI 540 ’

IP. Cabina inchina izolat. termic, centra 
vur.II u^ìl dreapta CI 540 •

13;
*

Cabina, inchisa izolat tenuic , centra 
var.II A ugu stìnga •

1'1. Cabina laterali deschish var.I agli 
stìnga N 60-01-00/8 ♦

15. Cabina laterali! decollisi! var.I A a§a 
dreapta N 60-0Ì-00/8

16. Cabina de centra deschisa N 60-03-00/3
17; Cabina do centra ìnohisa N .60-04-00/3

Conducerea instalatiilor de ridiont se fiice prin 
intormMiul bloo.urilor dp coniimda actionate de maoaragiu, din 
cab inDeoarcce bloourile de comandh sint in funotie de 
numiirul de a par ate earn action^azh in cisternal electric al 
inctalc^tei} s-aa pro iretat 8 tipnri d^ nsemenea bioouri 
(tjb./|.2/|).

u-;i fScut o ti pi 7, are a dispositivelor de pro toe tie , 
proiectindu-sn un num nr de 5 ans amble (tab./|*25).

Bin punct de vedere al sistemalui de alimentary, 
tinind cont de faptal on alimentarea onruciorului inst<alatio'
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Tabe lui 4.2’l.dama blocurilor de comandi
ss ss a ssssss ss s: « ss s ss ss: ss ss ss=ss ss ss = = e ss =: = ss = ss s: s: ss e= « ss ss ss st s: ss sr ss ss =rs =ss zr. ss s: =. ss ss ss ?

Nr. 
cri» Denumirea cubana amblnlui ITr. de con

s-st=sxs: ss a = ss ss ss ' - - : - r. ss r ; xr. -s ss ss k: ss e: — 8= “ ss ex s: s: s: ss ss ss = ss ss ss e ss = ss: ss ss EX ss = ss ss e SS SS ss e: ss ss :

1. Olirne ior manual 5 t MR 242.00
2. 0arucioi* » manual 8 t Nili. 243.00

3. 0 &ruc 1 o r. man u a 1 12 $ 5 t MR 244.00

4. C^ruo1o r.m anual 5 t DO 3-0/2 • • ■
5 ♦ Hoat& manovra 0 5^0 D 5-11/1
6. JU& cu ro^i motoaro GRS 5-9.12.0
7. <Tug cu roti moto are GRÒ 5-9.12.0/1
8. Jug cu roti libere > M3 2-0/A

9. Baiano ior MS 3-5.0/A

10. Balanoier MS 3-4.0/A
11. Carnei or port cablu T 820/b-2.0
12, Bloo comanda BC-3-0/2

13. Bloo comanda BC-3-R-O/2

14. Blop oojiiandu BC-4-0/a
' '13. Blop co^and^* BC-4-11-0/2

16. Bloo pQmandll BC-4-1-0/2

17. Bloo comanda BC-4-11-0/2

18. Bloo comandi BC-I.-S-O/l

19. Bloo comandi! BC-C-S-0/1

TabeluiG ! ,m n. b alu s tre. d n 1 o r t1 p 1 zat e •

Ilr.
cri •

• sz r.^ rr se r* •— srr re tr sz se re re e - zx **. - ♦ * •— •—

B nurn ir ca e uba ns amb 1 u lu i

— ssesxsxs-s ssxsssrsr: ss ss 5s = sssss=is:=:r::::rrsT x-xsx-rr

ITr. de con

___ 1. Baine tradii C5-GT-23-a/4 UMT-a
2 . Balustratia K 12 ,5-G-23-a
3. Bali! strada C 20-GI-21-a/l UMT

/| Balus tradii C 20/5-GI-34-a/3 UMT

5. Balustrad.a C 12,5-01-24-3/4 UMT

ce face „cu un cablu flcxibil, s-a adoptai solutia de merini- 
nere a oablului cu c&rucioare pori cablu (tab.4.26).
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Gar:i<7 carne loare lor port cab lu . Tabelul 4 «26 •
■*ssss:

Mr.
ort •

scsesí

1.

esees ser. e-ses es es scs seos ese ss cees se

Penumirea subansambluiui
■SESExnssexsssstsrsssssrsscss'.iiisss 

Cärucior suspendat pentru cablu

SESeSKSKSEJISEECSKSSSEr

Nr» désen
= EEEEEEESeSEtíEEEEEBSEE

C 112.211
2. Cäruoior suspendat pentru cablu c 22 .22.111»111

3. Cäruoior suspendat pentru cablu C 22.32.111.111

H. Cäruoior suspendat pentru cablu c 22.22.1.11 .

, L? sistemai de cäruoioare adoptîndu-se port oabluri 
în funodie de-numärul de oabluri ce sînt susdinute s-au pro- 
inotat 4 tipuri de portonbluri (tab.4.27).

Gama de port oabluri. Tabeluì 4.27«
sesee: : ESESSEESECBSESSSESBESESEEESES ESBESSESS ESEES SE ESCOCESES ES

Nr • 
ort • DenUmirea subansamblului Nr. desen

= EEEE ' 1 SEECBSESEEEEEEEESESEEECEEEEEE =SESSESEESCCEESESSSEESBCCS

1. Port oablu P 112-211
2. Port oablu_______________________ P 22.22.111.111 <

. 3. Port oablu P 22.32.111.111 •
4« Port cablu- P 22,22.1.11

Instaladme de ridicat se eohipeazä ou dispoaitive 
de proteodie care asigurä decuplaren cirouitelor de ford^, în 
oazul atingerii limitatoarelor de cursä la capätul oäii de 
rulare, eau la looul de întîlnire a douä asemenea instalad!!» 
Gubdnsdmblul deolangator s-a ‘tipizat !n 4 variante (tab.4.28).

Gama deolangatourelor. Tabeluí 4.28.’

Nr. 
ort.

ZBECE
1.

= SESEE CESE CE ECCE SECCO SS CS ser :r-í:S"EES=SSS 

Penumirea subansamblului
- e= = SSSSesSBSSSStéscsSEESeESSSEESSSOEC 
Peclançator

=SSSESEESESSCSEESEES

Nr.. desen
BESE B'S SEES SS CS SB ESSE

PE 627/a-3O.O
2. Peolangator C2O-GI-22-a/lUMT
3. Declnngator stìnga mal putin varia— 

bilí! (A) T 1202/a-1.0

4. Peclangator. dreapta mai pudín pozi- 
dia variablft (A)

•_ . »
T 1202/a-2.0
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Tot din gama dispozitivelor de protectie, fan parte 
§i ooçurile de vizitare care asigurS accesul muncitorului la 
oulegatorii de eurent ai instalatici. Aoeçti culeg&tori de cu­
rent realizeaza contactai intre linia de alimentare existenta 
pe peretii hale! de productie §i instalatia eleotrioti a pro- 
dusului. Aoest co§ de vizitare fiind in functie doar de local 
ande este montât s-a proiectat in douft variante (tab.A.29)»

Gama coçurilor de vizitare. Tabelul 4.29.

.Nr. ' 
eri.

1.

= s: = ss ss se e ss c e e: e e ss e -= e = « s 52 s= s= ss =: e:=ss e t:

Denumirea subansamblului
:s=ees:see!s = c=Ki = s = K = B = e==asss!5= =

Co§ de vizitare

SEESBSBEBBZEBSBBBEnS SS S3 ES ET

Nr. desen

N 57-01/6
2. Cog de vizitare N 57-02/2

Acoesal la instalatia de ridicat so blocheaza con­
form normelor ISCIR, printr-un sistem electric care deoonec- 
teazS oircaitul de comand$ al instalatici la accesul pe podal 
rulant. Aoest lucru este necesar in scopul atragerii utentiri 
macaragiului la p&trunderea persoanelor strains pe instalari” 
respective. Deoarece acest subansaniblu este in functie de ga- 
baritul necesar treoerii macaragiului sau a Iftcatu^ului dfj 
i nt re tine re, s-au tipizat 3 asemenea portite preveizute doar 
pnntru partea instalatiei unde se asigurft accesul (tab.4.30).

Tabelul 4.30Gama portitelor de balustrada

Il 
•«

 
•

n 
»-pn 

h 
li h M

l 
I 

il 
oli

1---------
ÎJ-------

Benumirea suba ns amblulu i

Portiti b¿ilustrada

11
 

11

11
 

11

il 
n

11
 

11

11
 

n
¡1
 

11

_ 
n 

_ 
n

tz
: 

Il Il 4 
11

Il • 
Il

V
I 11 

II
I 

11
 

p*
 

11

C
 

II
 

O
 

II
!-•

 
Il 

C
J 

II
\ R 

O
 

II

ro
 

11
 

S 
n

il 
li

n 
11

Il 
IT

n 
n

11
 

11

11
 

11

n 
il

!! 
’I

. 2. Portiti balustrade dr capta N 65-02/1

3* Portiti balustrade stinga N 65-03/1

In functie de marimba instalatiei de ridicat s-au
tipizat §i limitatoarole de curs#, care se monteaz# pc insta 
latis §1 limiteaz# deplasarea c#ruciorului pe aoeasta. S-au 
proieotat dou# asemenea subansamble :

- Limitator de ours# LCR 250/2-45-82 T 1096/a-20
- Limitator de ours# LCR 250/1-^-32 T 1096/a-2.1
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Subtxnsamblele §i reperele prezentate mai sus, re- 
prezintu game le dé elemente tipizate, care asigurü execu^ia 
çi montajul instalatiiloï1 de ridioat de la Intreprinderea 
l.lecanicâ Timiçoarat

Asigurîndu-se un num&r mai mare de subans amble ti- 
pizate în structura planului unei perioade, s-a putut trece 
ld ladsdrea contralizatâ a aoestora în loturi optime [72] , 
[78], [02] , [83] • Avantajele acestui nou sistem sînt cele ale 

unei prodtiokii de sérié, fat# de o produotie de unioate, din 
oaro decurg’o sérié de avantage mentionate în luorare*
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CAPITO LUI» 5. TE MITICA ITOUA III FABRICA TIA WWIHILOR

DE RIDICAT

flint tratato aioi, colo inai repn-t-Live obi-'cbi
ve ale uctiunilor ìntreprinsn pontru molvavra desidera belo 
impune de Inimica nou<i, In acmi smn nini expuso probi« m. 
legato do :

5 • 1 • Pro o c d e c t ni ino 1 o g 1 o e noi;
• Realizaron do dispositivo, macini unnlte yi 

agr^v^ate •

5#1¿ Pro code n tehnologico no 1•

In bolmlc.i. mod ornìi a. Imhinhr.i i prie nudar' .. |.
mentolo^' :;i ano. ■mbl'rl.or iiimjiii j J o r do ridirai; c I. L r: m ; । pi > r I. ■ I ¡ 
procedaci'- de nudare cu palliare do Pier, procedei! ' do Ciidir. 
cu Tir oald , cudarea in baie de r^ur.u cu -i^Lurb^J fimibil, 
sudare in inedia protector. de bioxid de carbón • mal aL u
sudarea autómata Sub ut rat de flux, nini; cele inai indica, te 
$i eficiente anigurind produotIvitat^a ocra mai ridicala, cori 
ooinitcnt cu ridicane a cantativi a operatici telino lev; ice
^atibar [ll'i] , [121] , [122] .

Procederlo de nudare, ^numerato au foni; uplin br' j.
cadrai Cium r i '] q ¡- la-li rol o ; í 00 , p >nr. nnb I; i p 1 1, L -n
m. u;i1 ri ? lor de ridioat y 1 U' ,n:i po o L-1, ■ c i ; ,ur:i. ndc- a iciti 
u t ilari , do taroa belimi en ul.lì ij'* ci d 1 c po". i Li ivu“ n. ■ r- .

5.1«1« Pron^doiil d- nudare cu piillr'i*,- d^ fi'-r.
Ávanta je le acestui proceden de sudare residí din

poailn li La tea l’oloslr 11 cu vr n I, ì 1 or d< sud u, d- i n l.'U’sl 1, •. !, « 
ridio.aL'i, a viteselor de siid • i« mM-l, < • ('.-■ ihuu’
i^orC'. leer 'UU! -'. |;i । r i cu. poL^inid' it: m .rr; ¡J de c > I « L; 1. Ir • mi'; 
pur nulo, '.re •

In literatura de s pcciali Lat--' sinh in-: n 1 011,- I? ir >
muli/’ l"r Lodo p<uil7i*M. imbuii^ 'La y ir'' ' v cid ir ni bu lu. I pi’oe u 11 111 ‘ n 
sudare mtomata sub ritrai do i.’lur , prin udir i roa o;n 11; » |; ■ ■ b1 
metal do PUH ili ClU'btU.^’ 4 Un ' d ' u )! !()d, Ilio f.(1d
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: .utobi.'.tc'v sub ntrat de flu;: cu introducere -• rmpi lineatura In 
b-da tic Burturli a pulberil de finr, Acesta consta in umpierea 
cu '»ulbevr; de ficu ■<. rostului de sudare, peste cnre ne spilo;'. 
nt?vitnl <1? flu::( ih?»5.1 ).

''1 • J.rat aLa (pi d” rad/.re
’i bori ■ । ;i. ai.H» ;d;r. • ! (!<■■ PIik 

0’<t,lìr^ ,

’’ì ? ; ’lui'lì. P? topi?1? ìn procedili d^

eun¿'Vbur¿i o b t imitli 
prin procioni do pud.,- 
y^ e.? ' fornir a 7» li prin 
t o p i r '• a s ì mi e i ni e o - 
t?’od , pulborii do 
•fior, gl parolai a me- 
t. J u 1 il i " d c b a : » a • A c « a« • 
ta ■'.ottura o inibinAro 
inai l’mila a tabi? 1 or 
nrd.. ¡’Vro.'ì,«;^ de otri» 
pria sudam dlntr-o 
hiirpm’a parte* Adacqui 
do pai bore de fior a 
p c, rm i o r i d i oa r o y ?? an - 

mida??o f prln utili5avca
lo ir j; a va mai 

ì - n tri («. w
ran hit'Hii de caldura dat;i do arcui

Calulul rr.nd:ri?ntului de topim 1?, nuduroa cu 
julb- - de .Ur r fdout pontiu /;;ronii:ii d? tabla dn lo imi.J 

• r'ut Va b-. cdldiiva unìt-;df> tlmp ncocnara pcntvu
. r*’'? bàlolui d? b;,na, pulbcrii d^ fior gl a rdXiìi;_ i

J/f’ i: ’od <■••> pa] cu] rnl cu T’^L'Xi:', :

a - vvd? A.(ri)
3- 7.

Vf. - vit-c ■ dn rurlar-i
li .. - tcmi'Talwu (In topico « lr>3'.;°c ;

d0 “’ t'-mp- mot: Qului '■■.inbianh s 2q°0 ;

j, — 3 nr' ì u r » r. pp (? ,, pyp(] q p. t.,. 1.1 p j p r r. 1TJ r
t’ l(^' no fovniC; ini h 1; topi x ;

• ’ . -• f * * 1 1 « ■ • >. ,. ; । t,. ;, i.,. t, |, i- -|,,.
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- greutetea specifici a elonientelor j pentru me- 
tal — 7,81 kg/dm ; pentru pulbere de fier « 
« 3,5 kg/dnr ; pentru sirma = 7,81 kg/dm3 *

Cantitatea totali de o&ldurU neo esarci pentru topi-
re , oste Buma cantit^tilor de caldura necesar^ pentru topirea 
metalului de baz&, a pulberii de fier §i a sirméi electrod : 

Qt = 0^ + + Qt3 , (5.2)

in care ►
« cantitatea de caldura necesarM topirii meta­

lului de baz.a = o,26x3x0,11x7,81x1515=1015 ‘
cal/s, unde : V = 0,26 om/’s = vite za de'nu­
dare a tablelor; A^ » 3 cm e sec^iunee ta- 
blelor; 0^ = 0,11 c¿ll/gr °C = caldura speci- 

fio& a elementelor de sudat, ine tal, pulb^r? 
§i sirinìlj

Qx « cantitatea de caldura necesara topirii pulbn- bp
’ rii de fier = 0,25x3,66x0,11x3,5x1515=505 

cal/s, unde: A^ - 3,66 cm = sec^iunea pulbe- 
rii de fier;

Q. = cantitatea de caldura necesara topirii ci miei 
"• de sudurS = 0 ,26x2 ,/| 7x0 ,11x7 ,81x1515 = 835 

cal/s, unde: A^ - 2,/i7 = sectiunea si miei de 
suda t •

'Cantitatea totali de cnldurU necesara pentru topir^ 
ente deci :

Qt = 1015 + 505 + 035 = 2355 cal/s.

Futerea efectivM utilizata la incallire oste :
p = 0,2/1 . In , (5.3)

«
unde :

Z = 0,95 randnmentul de sudare airkoniata sub flux 
iar parametri! de sudare folositi au fost:

Ig = 1050 A = intensitatea curentului de sudare ;
U e 35 V = tensiunea aroului ce se formoaza la 

• sudarla autemetrt
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Rezultti puterea efectivìi utilizata P » 8300 cal/s.
Randamentu1 efectiv al topicii metalului devine :

* " Q-k pw.
T = -y— = = 0,281 .

]?entru a pute a face comparâtio ou sudura automate 
sub flux obignuit, f&r& pulbere de fier, s-o, calculât oanti- 
tatoa de? cUldurâ consumati! efectiv la acest prooedeu:

Q+ 3 V • A. . 0. . A - -J ) = 202 oal/B, 
ti s h 4 h ti to

unde :
A. e 0,5 e eectiunea metalului de bazâ gi 
h :

V\, = 0,31 cm/s » viteza de sudare automati sub 
strat de fluxr

Q. = V_ . A, . 0, -J, ) = 1424 oal/si
t2 8 x2 ’2 12.. tl to

unde :
A. = 3,53 c sectiunea sîrmei de sudat •

x2 r < <

Totalul de câldür^ dé topire hecesarü este :

= Q^. + Q.t^ = 162 6 cal/s.

Caldura of^ctivS. dezvpltatà de arc, tinînd cont cèt 
ce cfectueazii 4 straturi, va fi: r

r = 4 . 0,2A . 1 . un . Is = A . 0,2/1 . 0,95 . 36 .

. 950 = 31190 oal/n ,
undn, pnrametrii folosilil au font I_ = 950 A = intensltateu 4
curontului de lucru ; = 36 V = tensiunea areu lui format la
sudarea Bub flux obignuit•

‘ Rezultâ rand.amentul e'fnot'iv de topire:

T ’ T1-• ■’.»»» •

Bin calcule se observii o oregtere de aproximativ 
^,4 ori a randamentului de topire la sudarea ou pulbere de 
fi^r, f'V'- d^ nudarla obignuith BUb Htrat de flux.
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pMoìnd o comparaci? din punch de vedere economie al 
prònedculai de nudare manunl, sub strat de flux gì sub nt??at 
de flux cu adaos de pulbern de fior, pentru o gremirne de Li­
bia de 30 mm, intilnitu col mai freovent la tamburi! de cabli' 
(fig<5«2), resulta pnntru procesul do sudare sub strat de 
flux'cu adaos de pulbere de fior, care se va. utiliza Ir1 sii- 
daroa tamburilor pe generatoare (tab-5«l)i

Tubai comparativ al prò- 
cedeelor de sudare * Tabe.lui 3.1.

Procedeul de 
sudare

i? udar n a ni < 11 u al ¿1 
(Hm)

Costui unni 
m do cunaturo 

(lei/m)

39,00

Costui a 1 in do 
cubatura,inclu- 
s iv romunorarea 

oudorulu!•
(Ir i/ni)~ n r *5 = r: ~ ~ r É: r ~ — rr ~ ■

38,11

Prodnoti- 
VÌt 'it ?

(m/li).

0,3G7

0 udii rea. nut ornata 
sub flux (SAP) 23 ,53 27, A 5 9,.-12

iJ udama automata 
sub flux cu aduno 
d^ pullx’re do 
fW’ (JAP-P)

21,0 6 21,00 9,32

I.’*' u t rn e • Inni - - 

ma. ^flc V' Il lp’ ì l • CO- 

uom J no se ì a un t; an- • 

b l ! i‘ •:*. p la. i. I. »! - : l iaò-ì. 

ir- i»u <I 1 ’ Ti-’7 lo v .h o 

x H : i, । v j 11< I 11111 ।

ih- •, me.. I ii r I i p-< ,

, ; : I. 1. 11 » ’ ‘l ■ | , : I ' l( »0

I’!Ili « Co; • I l H. " \ f ' « 'li h । '
enea I.U r I I .".udu, 

prie e-’b' tre! prò

I’’ ì /, • r» •7 •’ T 'inh11 r : nhla I; ।v• 
,e un ra l.o. । !'■ «

orde.] (JM, va ri :

ìi) cu procedei.! ¡JM :
(L.p-, 1,0 m r: ,;‘S 11 I- j/m 110,A lol ;uH *
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b) cu procedeul SAP :
CGAp = 1,9 x 27,A5 « 52 lei ;

o) cu procedetti nou SAF-r :
« 1,9 x 21,8 - /|1,/| lei. uAF-r

Considerind o produci io de 1500 tamburi pe an, re- 
sulta, prin introduoorea proccdoulu 1 nou de sudare, folosind 
al utilaj modera (f 1^*5 *3), o economie de 103.500 lei/iin fa­
ta d'1 suda rea manuali o economie de 87*^00 lei/an, fa^li 
rie fHi'.v?rna automati sub ntrat do flux* In plus se asifjurt'i 

un^i produe [¿ii anualo suplimentarc do tamburi [12?], 
M •

Pir.^.ì. I. di sudo.l; b.imlmri
pr, n, . r;v|;o. i .

r'.1.2. Traodi (]n nuda re cu fir cald.
Sudare» cu fir cald consta din dopunerea unni motel 

tnnìbil jr*?n r foct Joul^-J,rnts• Sudare» cu fir cald necesita
un inoaizire, in generai un aro elcotrio $i un sis-
h'un <1° alimentare cu material do ¿uìaos cu sur sii de onnr{;ie 
p-nprm f (n.,,3 o ld).
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sub flnx cu fi?:* cald.

Ce” mai ri­
conta aplioa- 
t io • industriar­
la a procesu- 
lui de sudare 
cu fir cald < fa 
io nudarea sub 
f lux • In (fig. 
9 ./| ), oste pre­
senta.! princi- 
pini sudari!

Tu producala Intre primieri,! Meoanice Ihuiiir;oar.a 
un osi procedei! h'Hn uplicat ou bure resultato la sudurili' d •> 
.jontare a t?>,riburilor tipina! i, (boarcee oste un proceduti eu 
pròduc t ivita te ridi caia $i est,a /ideovat sudari! cus aturi lor 
oinculare cu diametro peste r>00 min.

Costui unni mctru do cusubura cu grosimea de 30 mr 
roalisatil prin procedetti do sudare sub flux cu fir cald , in- 
clusiv remunirerea sudorului. ^st^ de 23,3r> lei, iar un nr tm 
d^ aoe!af;i gres ime. prin fino codini manual 58,11 lei si prin 
radura automa tri sub flux in /| strafari 27 ,/| r> lei*

La un t/'.mbur ITìTlO-bPC lungimoa ciisaturii da jont ' 
r^ , ^ske dri 222omin. Costui ciu:sturii de portare, pentvu ni’ 
taribur prin :

a) |nnocr’deu 1 miuu"l :
CrjN - 2,2? r 58,11 129 lei ;

b) procedei!! automat sub fin?: ;
aA.P “ ;,'»a = a idi

o) p*oced e-ii 1 nnu ou f i"’ co.ld ;
Cw - 2,22 a 23,35 - H,8 1ri.

Economia resultata, pe tumbu?’ fa.^a. d^ procedetti mu- 
nual estr' dò 77,2 l^i, iur fata d^ procedaul automut sub f hi. 
nst° dr Q,2 l^i. Considerind pi’Qductia aiutala de 1500 t-mbia- 
pn '11, Z eormii 1 !. m 7JI -|+; • |; S pj’ijì in l;rodu.f*r r^a. C'ld|>-I'ii .iUl’.'l' l 
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sub flux ou fi* cald va fi de 115.800 l«?i/an, fat» de suda­
re a nanualft gl de 13.800 lei fata de sudarea automati sub 
f lux#

Productivitatea prooesului de nudare automatct sub 
flux cu tir oald ente marita fata de cazul sud tir ii manuale do. 
.ipròximativ 25 ori §i fat$ de sudarla automati sub flux de 5 
ori, cena ce pe lingH economia resultata, dh posibilitate» 
realizhrii’ unei productii morite#

'5«14#3. Sudarea In baio de zgurh ou ajutaj fuzibil# 
Ondarla elcotric^ in baie de zgura ente, un .proces 

la caro Bum termici! aotioneazh prin efect Joule-Lentz dato- 
rita trinarli curontului eleo trio printr-o baie de flux topit 
ce aoo perii baia de metal.

Cnntitatoa do culduril care se dezvoltR in unitatea 
do timp in baia topit& ente :

Q = 0,2/|.U.I. oal/s 
und e ;

Il - tensiunea ìntre electrod gi piesa de sudat (V);
I - ourentul de sudare (A) »
Cunatura care se formeazh format, avanseazft prin 

de placarla bui! metalice de jos in sus ♦ Formarea cusìiturii 
ar" loo prin limitare» b^ii in partile libere ale rostului cu 
aùitorul unor patine de oupru Trio ite ou apa. In cazul cusiitu- 
rilor scarte, patineie sint f ixo, la cus ¿Murile lungi eie ’se 
doplascvizft odatS, ou baia. Schnmatio procederi e redat in 
(fiG.5.5).

Temperatura bali d<^ zgurìi osto mai mare deoit tom- 
p^ratura d^ topino a motalului care se sudeazl! inoit baia do 
zgu-ra topate simultan m«talul,do bazli gi col de adaos.

Stratul de zgur& topitft are rolul de a protesa me— 
talul topit de aotiunea mediului ambialit avìnd concomitent 
gi o ac^iune motalurgicd asupra/compoziiiei ohimice a metalu- 
lui de pus. A jutéìjul-fuzibil oste dispus sub forma unei b£i in 
tot lunga1 rostului dintre piece, fiind prev^zut cu un canal 
do ghida^o a nirmei electrod. * :

•'\Topir£i\'iJuta;jului gi a sirmei oio^trod avo loo in

•4 * / «¿1» Il
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*5* Solicmn procrei cu Ju 1 
de uud oro e le otri oli j.n baie 

do n^urlt*

Pia • '» « 6 • Un prò--n ii L’i. pi : ’ r.idif" 
uri. b | od a Corniari 1 cui'>;:,Lii r I i 
la nudare 'in baio de ri(aiìA 
un njril.aj .Curili)il L i ini" 

ira novera •

fi;;.') .7 . A parali de oiida.ro 
in baio d.e f^^urb.. uu njii-

•hn. j fi iri bi 'I *

fi nudato •

baia da Ziuxrìa in e patini for­
nirli de mnrcinilo celor dona 
piene de nudai $i mi pròfetole 
interioare ale placilor de 
oupru (f ip, »5 »6) .

Ubila;ini do nudare u-n 
» ■ eoo ubo l; pria antou b il a re , fa 

I «mi iid e I ru ba I ab I o do nuda e.» 
«ni aro noo p«’rii prin flu.'L a*- 
«I a. pia. bU oond itlilor apeo i fi co 
pì ’ o c o d c u 1 u i ( f i ; : • ‘ » • 7 ) • A p. i. v ■ : - 
bu i «'li L«' . i I I uh>i। L. i l. do un
I. r;uin l*o rma. I;or do ci.idurb. inauo- 
ri’aatj capohl I oli. doh.l boa«' un 
c11 roti L | I(u)() A . Un poi l
eiirucl r.o l.o'i<Ui. nrlu interni — 
d ‘n'1 unni pinne do coninot i n 
elnotrod , cnlUln.lt poi filmi 
locai la piena c«' urmcnsa a,

MTIllhVL m.lTENdif' 

TIM«$* AR A I
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Datoriba curanterului la inceput trnnzitor ■ 1 proce- 
nnlui do sudare , regimul se stabilizeazli ou nceeagi ìntìrzie- 
ro * Do anemonca la ìnoheierea cucii burli, contraetia de soli- 
dlf Icore do tomi in & formarci unni retasuri cu inoluziuni de
r, r irli . pontini oa no cobo mgimur 1 slt no consume in ufara cus ll- 
hivll idilio, la parimi inferi oa rii respootiv suporionru a pie- 
c"l. c- sud*’ s.u, prov:1 nor 1u pinot !?-• ho" । ", aloe d^ no,opere si
I? • rm 1 n im , c*1 rn li. cm'’’ • rdi fi ìlido pii r boto prin H 1 ere cu oxi-
r-n (fi,H).

2

50

27*

tw.

/----

Jnnd

Ii r • 1 ufo do co no otc.ro a ourontului 
df’ siid'i ja^ in cavi batea formata so 
torma o conti tato do flux egri??, 
aproximabiv ou dublul volumi!lui bili! 
do zagara po care dorini sa o obtirem. 
Arcui so amorse as d. prin conce taf pa gl 
o obori ma sìrmei olo c trod • C aidura 
arce lui format inicial topeóte fluxul

ri. rm- elootrod sgura va.
penta arcui efnctul termic in basa
cumia so va dozvolta oltldura necean« 
rü sud urli, fiind ofeotul Joule-

In irò grampi de fabricario d in-
Timidoara nu-

B

$

35 ou
n 1 co Lrod -Piis Ih | l. ¡ni-

Ha-i.-p. in ly’b
.1 Tf d no Lo. rr-• I c m. :;l.nl.‘lor dr ridic. 

0 coronila do marini'' nv’dio, dof.t uti 

bi”’.i ; 1 - placa tohno- 
J o / : i c ; i ri inno pò r o a
cure'burli;' 2- pino.-, 
trlirologloa dr’ $.110111--

usata

r;a).
d lingua inni lo din (fi¿

cutanea noostor oundturi cap
la cap prin sudarr manuala ou deo-

i nv-1í ti prn zin ta 
T'’fr:’.mativ 50 -

o s r r i e d c a va ni í ì tj : noce s i b a d e puno -
Go etraturi

o pora (;le pm ben (¡1 0. ’(.’M
curii t ire a. do r.guril a 
prodi io biv.l I . i-^ rersu
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neen Gita tea une! preinc&læiri la 270°C pontru a-evita. epuritia 

fisurilor, dcoarecc aoeste coroane oint exeoutate din enduri 
gr'Ui sudabild

nnoi alegori convnnnbila a materinlelor de

Sudarea în 
baie de zgura arn 
o 1 na11 a pro du ot i- 
vitate porm i timi 
iridare a lino?’ de­
mo. Lite de ^renimi 
four ko marl. Pro- 
e edotti oJ'ora insu 
yi pos ib il:i tatua 
ad nos , uirma olm- 

trod gi njutn;] fudbil do aceiagi compos i tla cu imatorialul d** 
bar,a, aol^urind in asociatie cu fluxul o coinpositic cliimlea a 
cuo^turii, apropiatit do ora a materialului de bana.

Aceet pro codou datoritl-t volumului -mare a. bail de nm 
td topit usigurft o rile ire mult m.'d lentil decit la sudarca in 
mni mu Ite ntraturi, preinedsirna no mai fiind neoesara.

Executarca coroan^lor dinfate prin for jure libera., 
pre« in tn, o product! vita to redusu, noon situ minu de luoru ca- 
1?floated, oonditii grde de luoru $i prelucrari mecaniee ul- 
terioare aproc labile. Efloaoltateu economica apreciata pe o 
coreana 4do tipul cele 1 din ( f ig• 3.9) , considero.til ca o marline 
medie a corcane lor rrcutatn la Jilt reprind me a Lieo unica Timm 
yonra oste unnutoci.re-:.ì. :

- cestui noroauni ca semlfubrlcat obtinut prin for- 
¿jure oste do ’cca 2200 lei (198 kg r It loi/kg.) ;

- costui coreano! ca somlfabricat obtinut prin con- 
utructi^ mudata, in bale do sgurll cu a juts, j fusibil: materi;1.! 
bintt (Indusiv piacile telinologico): 130 kgx 3 ,00 lei/kg too 
lei; manòpnra + regia noetici (150%) = 50 lei. Total: tdo lni 
costui coro an e i s ud,a to.

Eflcicnta economica a noli tehnologii oste de 
'2200 - t50 - 1750 Ini, pe bucata coreana la care se aduugn 
roònonrl il/- reclinate din r*''Ineprdiinr/v1 J.nr i^oairiHi «il 
tcrioarn $1 creçt^rna products vitutÜ•’
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5.1.4. Sudarla ìn medlu protector de bioxid de 
carbon. ?

La sudarea in mediu protector de CO^,,ardui electric 
o;j Burnì! termici, nc stabilegte intro caputili unsi ninno me- 
talicc, motalul de adaos care avunoearJl cu o vitesu constants 
Qi plena de nudat motalul do basM ^2o] , . r.roteo |jia aroului

yi à Intii do mo tal Unhid ho re.al ino ar, H intr-un ¿lot do giis 
din bioxid de carbon coro no ncuvgo pvintr-nn spatiu inelnr 
concentric ou nirma olcotrod (fig.5<2).

Sub ofootul culdurii dozivoltate in arcui electric 
ninna elec trod co inciil^eyte pl nil la topire, ian? in,capUtul 
infe?’ior so desprind picsturile de metal li oli id •

Prooedoul dp ondare in 00^ are o larga ri plicabili- 
tate in profilai producale! Intreprinderii Mecanier Timigoa-j 
ra, dintro care amintim : sudarea gasiurilor do la oarucioare; 
sudarea diafragmelor de la grinzilc principale ale pódurilor 
palante gi monogrinsi; sudarea grinsilor do capat; audarea 
subansamblelor de la macaralele caprh, SAmicapr^ gi speoiale.

Pentru oalculul ofioientei economico se la un pod 
d'*' Po t cu 20 m doschidore: gasiul : timpul de nudare la un 
y iniu dn 20 t nstn de 2460 min# So consider^ o orogterc a 
pro duct ivi tati! de 4 ori : 2460 : 4 - 615 min* lìesultft o eco­
nomie po yosiu de : 2460 - 615 - 1845 min.

La o productivitate .de àproxiniativ 1000 bue. gasie 
P° an economia ve, fi : 134 5 min/buc :: 1000 buo/an = 1845000 
min/an, amicai 1845000/60 = 30750 orc/nn.

La nudarea diafragmelor : timpul de nudare pentru 
diafragma la un chooon de 20 t cu 20 ni denchidere ceto apro- 
Jinativ 1400 min; la o cregtere a product!vitali de 4 ori, 
rnBultd o economie do 1050 min po gronda peincipaltU La o 
producale rie 2Q00 grinzi principale pe an economia va fi: 
10 50 min/buc 2000 buc/an e 2100000 min/an, ad io a: 
2100000/60 « 35000 orc/an.

la grinda de oapAt : timpul dp sudare pentru 0 
grinda de capàt, in afara oordoanelor ce se sudearia automat 
rub flux ncte de 1100 min; la aceiagi ^resterò a prodtìctivi- 

-’Vi *’ ori, 0 "ronomì^ de 825 mln/grjndìL. J,:< o 
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produotl? da 2000 d? ¿riimi da caput pò ¿\n economia va ri ì 
825 min/buo x 2000 bue/an r- 165OOOO min/un, adica : 
1650000/60 27500 or-’/an.

Resulta o economie anual u prin introduce rr ’ ciidar i’ 
in G0o miniai la ammbc cubano.amblé ale podului do 93250 
on/an, tarli a ne reama dr cconomiilo realízate prin r - 
d 11 e e re ; i r i; i. t or i.' i1< lo r d e ad ;. ;,o r? • > 

5.1»5* Sudarca automata cub otrut de i’lux.
le lincei ? n broducer *’a unor procedra noi de cudar-, 

m* acorda o atrnl¿in dconebita extind^rii midurii automate mm 
e brat de flu;::.

Me can j cmul e macinilo?? do mld.icat f;5 trame porta t ¿m. 
o eerie d ’ ro l/i d j.ir^ i.t.c cu dianmtrul relativ mar .: (pina la 
800 mm ) , care r*e realizeaeü prin mid ¿ir e , butucul <8. ce-'’ n 1 
rofn iac din otel e ..rbcm do e ali tat e OLG /i5, lai’ d’.nom’ì-
le, din OL 37 (fig.5/lo), in care cete red ut ni ap^r..tiil d 
midnra autoimatu ro-^.lor dint".t'¿ •

/

F J g . 5.10 • .2 rr' ' - ‘ de suda •*’ • ’ » I. n 1 ••
i- .¿ a '-’jt j i»» din^ate, pc.nj«’»» e 

roV- di risaie 1 .

Ob°lul 00! /i5 are co'" posi t,ia chimica gì ca rae ieri u-
ih '‘m’ice ccnfnïr: ■4. m 1 u j u i
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Tabelui 5 «2«Oom ponióla chimica a OLC 45*

Llaroa 
ote lu- 
_lui ■

OLC 45

CÇS

0,Ü2- 
0,49

u 
*1

O
 O

 
n 

It
* »

 H en 
i,

Lû
 H1

 
H
 

II
->

J -
J 

’T 
-I

1 
!l 

1

r:in%

0~5- 
0,8

SÎ5

max
0 ,04

= trE=r=t=
max
0 ,04 65

£

36 18

= &tasx

KOU

6

= srs=s:=:s2 ser.

IIB
S S3 •*- «X C •••
190-200

Aco st otel so folosegt^ curent la constructIa de 
mngini, deoarooe ne peate trata termic dupft noce sitati are 
propriotftti mecanice ridiente • Carbonili din incest otel, în 
càntitnte relativ mare, îi reduce gradui de sudabilitate• Ti- 
nìnd scarna do confio ientul ecliivalent in carbon care se poato 
determina cu relatia :

c =, c + .Ï1 = 0,^5 + = 0,68 unds

C - carbonai ^ohivalent ; so obborvM oft depft$e§te muli; 

valoaroa 0,45 pinti la care un otpl ne consideri bine sudabil* 
JKnotuìndu-so probo CT3. fSra proìncUlzire çi cu 

P^o£nculziro, s-au constatât urmatoarele :
- la proba CTS f&rM pre Î notila ire , au foot obsérvate 

finuri în craterul sudurii $i la rbdacina ei,.iar duritatna 
sonni influe nt at'.' tormic a fout ou pr ins ft între 350 - 400 HV10;

- la irolm CTS ou pruineblsire, nu n-au observât 
’’’ si”! h”’ d nr 1t il;r»; । sonet nflii^v (¡ato temido a sobsut, valo- 
’’h' '1 Tl.lnd en p»’ 1 in " între ?r’() :;J ’X)0 II V10 •

La midar^n mtoiT i, l;;i '• ir r;J - . 1 lut. va oírlr? do 1,6 ori 
10 1 1 ’» f l/' d'* ”iid;a.’^a nv’J 111 • I î ’ J/om fa^'i do 18500
•L p’’ ’ :uid r^a m;m’U d i) o^.i. r- r'-duc^ mbrtantial vitosa do 
••«’•nivn çi doni gl po sibilit atea formftril s truc tur i lor fragüe 
novo stau la basa formftrii fisu^ilor. Tinînd oont §i de fap- 
tul o;< sudar ile do fix;’.re a discurilor pe coroanft çi butuc 
sînt do colt.cu erosimi rolativ mioi, «s-a dovedit în oazul 
r-xocutftrii acostor Î mb in ft.r i prin prooednul automat sub flux, 
oft nu apar fisuri ohiar §1 fftrft preîncftlzir^a pieselor* 

lontra efectuarna meoanizatft a aocstor suduri s-a 
— nu.t’t pirat’i.l d^ ruf iur-l. automatft ;• rn^lor d-hi^l^
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(fig/í.lo), p^rndtil , ucearen. ro'tü in pos!yin íü/ct

bilu mullir i i unto m:?. te nub flu;: $1 roí iroa roljii cu o vitosu 
cu vit^jri dr, endure«

A.n,tf"l locul de lucra pentru mida roa, mócenla. i.ta 
re yilor dJ yr¡p'- te ocio, dot.it cu virinMto.n.’e 1r- u ti luje: din j>n!; ’ Ir 
val do midn.?;? ; un omn V’uioir/t pmi bra nu/Hre jnib flur; uu .'c 
dn curr-nt pon ina Hadmn •

rnntru rmtiir’i.noa ^ficinnV-1 economice en emir.5(I• - '<’ 
o vop.t?i d i nip ¡ti en d i jni^ lrul do GOO m, en re ,p ntra mid; vn •. a 
n.’ira'la nrenal 1:1 un timp do enduro do 10q mln. jn eran! mii líl-- 
i’l i rn o ■ n i e vio cal? ::l;r d; do riur timpul d^ andana mrb’ do pp 
mln, .resulta dr'oi o ooo,nom.ir' do lio min/ro.'rtu. To llmp. 
ramio r:'- r^jlta^ •,ou o 'oiviHlura do mui bniid c al i tu te p ell ip 
o . aul nudíí.ril m- nu ole f¿i m- uyar'-' ■ i,on niunoa and o vul ai.

Tot in vod "'roo rldicrtrii r;upl:¡.üinntnlui yi .. . p'odue-- 
i;ivital¿il muñe 11, a-o. o,;:.7oeLr|r;Vt un upjrnpjat d.o nudaro 'Udom l’’ 
mi dour noprl;- po nud^no, 

ion jrlu moui.nd en n llllj;orj;;í. !• i, ouenut ’ro m.idnvl-- 
^or do nolfc d-. I-, .prlneilo principólo dio podurilor rnl."nto4 
!P- po. to *pj do«;-i’vit;■• le un rln¿;ur onj $1 efeetnoand don;' cu-- 
rdtuvl ¡nmurt.on , reducj.ud ].a. jumábate timpul do undurií, 
vi dneind nniiin/rul do ^irl;n -rrrrl ,cboeonulul pent"u pmr”’" ■

p-'.di-

;;. । i ■<';; d p -i , : p ' • 

altivo ? |.) r a ; J »

nimllo el ¿T,p;rr - 

il: to •
J n í\ ,p , •-! p • .

b ■’ o. |IT ' fj I 11 f I (> •. 

d o rid ir J: (I 

t < ’ vi tu. I i p i -; ’'l’i ; ,'' 1 . \ ;. •.t d. and1, ro ;:.utomo lo.
r>l (I rn I ; ¡, (. ■ j I;.. 1 11 r> ¡nid. I. 1’0 .

vil (’O J11 r '.li C i to a. np'in^ írtelon ¡rl unir \nm’.í’ib’Ir Ton tipi'; • tu , 

u rvo1-’l eond 1 j p - p- I » n í 1 1 o tolmol o, ,1 po -’’o •ip„í!|? • 

enlriir' l'ibjo .mi pe Id' hilneduoo ponli-u un- ’o f'per;^li í 
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locul. mo.yinilor universale, macini agregat.
Productivatutea ninnoli la acosto macini agregat, 

mai maro cV«oìt la macinile universale. Media do califi*- 
care a muncitorilor co deservesc acostc agrégate $ oste mai 
rica (H- cìt In canni mayinilor universale •

Agrego tel° nu fost concoputc yi re alinate in usina, 
iji or. tiquea do nxtiivl^m ri acestoi-a onte in curs do dosfayu-

8«2.1. K^y^;^ do sudat tamburi po genera boaro. 
Agrogatul de sudat pr* goneratoaro permito sudaren 

■uteri ta nul' str it dr fluì: cu pulbore dr fior a tamburilor do 
nubile in nri'inhi cono trac tivù sudata. Agrogatul (fig.5*3) ,0^ 
oemp’nin ri in urijHjoarnlo ano ambio : 1. Co loanli de ¿diidare; 2, 
Brut superi cu automatUl do endura; 3. Tambùr ou pat de cu- 
pru; A. J’it cu Po Ir ; S. Tablou do comanda.

Po bratul suport so aPia un automat de sudura tip 
ABìJ 1000, cort? r f ce tuonaci o ni ideare-do translatif, simulimi 
cu oparatia de sudare. Bra^ul suport pormite ridicarea çi oo- 
borìr’M pr' v^rtieala a coloanoi, prin intcrm^diul unni sistem 
.ctior 't cu crrvKilirrii, avind yi posibilitatea exrcutftrii 

un -i mi çcürl do rotai;io la 360°, miyoaro ce d?l posibilitatea 
^fectuarii opA‘ratini d^> sudare pn c 1 re umici r in ta t/miburilòr ce 
s" r outìt din douil bucati..

•Tatui d^ eupru, aro co. scop asic;urar?a formcipii ra- 
d ’o i iiij cusaturii ondato pn g'/urrutoure, iji permite o miycare 
dn rid i co r- - ooborìve printr-un sistola de transmisie prin 
'■'V'mali''। a, O''oa. pormite rudai^a inantalei la digerite diéi- 
m-^tr^ . t ¡mburilor. In ini? riorul b rat a lui superi;, se nfla 
placati po partéa supo??ioara yi inferioartt cinoi cilindri de 
- i d ì PU aoti^uare pneumatica, din care trei, addurti pro- 

a. tu lui do eupru la basa yanfrcnuluj yi so g ¿ino so pla­
nati po p.yrVa inferioara a bratului, iar oeilalti* dòi ci­
lindri • c t-ionind in sonn opus, asigurtl orb i libin.roa brutu- 
lut.

Tatui cu rolo are rollìi de a asigura sprijinul man- 
i; 1-1 î n rivi 4rli ni anigur^i i co-'-’i al i l-a(;ii pvxnt' .-
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Bupä debitara manteloi gì ganfrenar cm marginilo-1'* 
de sudai la un ungili de 20 - 25°, so exécuta roluiron la di.>- 
mitrai ncocsar în aga fol încît marginilo niant ¿ilei oh form°s" 
un .ungili do l\0 . 30° ou un rost de 2 .3 nun, executîndu-
im în continuar” pu notais a nu cordonne do auduru dr 30 ... /i(: 
mm, în m .xin 2 . •* 3 loouri» Mantaua go monto unii pn petul eu 
rolo în .-ça fri ce patul do cupru sa trenca pr?.n ini- rio ri-1 
mart Jri. Aconta co :u id ici i la î jdíl Ipî nma optima calculaba, du­
pli cars m: faon corn mida de? rueire a pu. tu lui do cupru 'ou’ pre - 
ser^a no^stuiu la basa postulai dto 2 3 mm çi simulimi er­
bori rca cilindrilo}? de sprijin.

In momenti! 1 în earn bruiti sapori1; 
sudarli s° afín accingi ara, cu ara geaifranu^ manta.l”i, o 
ponte î nom pe o prca Ipil, do sudare. 3 aclare a se exécuta pria pro-• 
cadmiti de sudar° subornata sub strat do flux eu pulbero d^ 
■N ru eu doua posibilitdti : dintr-o s indurli trecore sau diu 
mai mul.t” troceri.

La nudinoci printr-o cintura ir^oere, ganare nul i - • 
ble lor ss ample on pulbero ds fier, sudarea exeeutîndu-sa cu 
un regim format dr p irametri do basa : 1 r- 93o 1000 A;
(I - 32 , « « 3/| V; gi on o viimm. . \ sudarli de 7 ... 10 m/b •

Lu sud er a, din moi muli.s t;r<-C'-ri , ire" s .1 l.d -.üî- 
!'jur,a’,-n. radhoinii smd urti p’dn sudaron i h bori orre., r Ib’ìH.' 
n." patrund”r'-a imdaciiili prl n proc'ilmi! ; " r - rrr pino, "lo, ni"- 
talul cu asi, gi jpoi is imd' "!ja on bom. ¡ b sub nbrab do í’lur mi 
un regim cu paramo tri i 1 « loo ... 3r;o Aj u Cz 2S ... «o ç ; 
g i • vi boas sudu-’ü do 20 - 2r» m/h.

Htr turil" d muh.rri urmatour" S" , a cuta cu uu i" - 
gim su |r rior eu pei’amo tri de besä T -- Aoo ♦•• if)0 à;
U 32 36 V; gi V 10 ln m/h, r^glii" în mod autopi. i,

S , 2,2 • Agv" b d° smdat f langui^ d" la bambù:.’!, s ' 
foioso str' punira sud ’r’! • fl-mj01er mont; t" îu i ni -'?*iô:ru 1 b - 
burului de c:d)lu (fi¿; .3 • 12) .

A¿ir . ¿ptul (fi¿;.5 3) » r" compun° dintr-un cadra h - 
tclio înolinvb la un u.ngb^ d^ up°, o. poim i .tu ormoni a- 
cord o nu lui d° endura într-o pon-i^ie conven ubila prin proc°-
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rain 1. dr and ut •

d e it ]. Î i.i j ßb. e ' Cb , o a - - 
drul evìnci montate 
p ■ tt vu ri nd ur 1 d e 
volo (Untre earc 
d. o u il rî i id ui’ i s î n t 
motoare (do entre-’ 
nave). Cele pa tru 
rinduri dp role 
Hint aótfel am plc;- 
r ite o¿; uu poata 
prelue pentru rude­
re tamburi ou dh.'^ 
metre intro ?!‘O çi 
"000 mm. Rolde mo­
to are oint antro. n..y- 
•d do un reductor 
ou roti dintate 

nhiinbabi 1 e pent ni 
réalisant, une! ¿;a- 
mo muri de vi tei?-’, 
Î n f uno t ic ‘ d ° ¿;vo- 
cimo a dañador, 
p'nitrii a a e rvdt- 
e paramo t r i e on a -

iti ;d«l? • àutom : tul de nudare a tl ji- untreuer;.,
dior de l ì tambur» jn pd-a in-

:C^ r i o < ir ' I ; i d i a p o -
di/ d/d ''ded o mie, d^ nprtjin, rd vHl ¡y> un oameio-” e -

d -pi a "■■. ■ u ;t jyr• 1 u 1 -, .!ir. p pn ]_ upil i
iee jr- ;> tului f ¿den in
d - "o.d tnd. ;e’.ii'e ”a> i :.tr (b*

• ?•?. lirici;-: i;u ?. dr end.1.1 cap lu cap a tamburi lor.

ì^irub Perù fiiv-, in 
f c: 1U1 .. n r > o t.yn? f ? i b 111 - 
lu»\ Jmi Re- tambui’i •

Ut(>l ’ ’:n] 1 ' nnd.:n: >e ì e. U •; p -, 
oln P-: , r.p pod.hili t l ’e 3 (b 
nd tiiv n- :?H rVi nurd-..

P ’ntrn end or dn t f irate pe’ o 
iverv... r-m no bori in funeic d
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Tarnbirrii do cabla cu o laurini? 'care d^’tetete 2000 
mia, or: 'hì u t& din d.oua inanialo, filaci n/oc^ara end -ma oj;
la cap« reniru 'rzecuiay ea accette jontHri, agiT^atel de ned; ! 
n e e oinpune d 1 n d oua d ie po7,1 bivo j

- disponiiivul de nudai tamburi pe ^onorato''?’’- , p^- 
jji^ia 1 la cure Inmiul de misi incido a auto ni: i tu lui de sudai; 
mte mb ai ab il cu 0of’ futi’, de b r r^n. 1 cu su pori d ? oupri.i, 
(•Ite .5.Vi)*

- disposi l.ivul de votir'' e, i. nubi i rulli. l , ।io».t i a ? 
romite; dlntr-un ti?'’]i. cu rote, din em »> pirh' 'Hi' it- e • r'i 
dp pi’।r '  In lune fi r" di .moirul imbuiteloi’*

• Mi I;oj i il: <’e d .ma lo.’ . 
iteter' «a i\bl?lo.v in lun--

p:imo , 1?. w.iimite d immininni, nocmiore penivi! oontection' ; 
teimilor yi ite piloi' d' te. /p-duteln pi »in e irte e pi d-; e. p* j 
de l,v m ipinile d^ ridio.il ni ir memoriate • rten intero > -n.i-! 
teìnd cu mte. irulhe •ertelo r.-. ¡t^ ricl^urii. rl^r’oc p; mite te; m I 
mar^iivilor iublp lor idi. de • , pmd utesivi late a ovmotej.d rr '"or 
tep’-rarefili (Tir te te^) , co' oompujv d?n unno Coorte,.-. nari*r- 
•oipnte : o iln"’ dr l’u'L'ii’f, d • n oono brunii m-te-ilter, Jii 
villania de 25000 min §i tea’te mmit.ul de teoO inmj m im d ' ’tei

d io tmiu'1 d-’’ n ’; a 
nate pormi te re te. i s r.”' 
unor vite m d iter ite 1 
l’oiuti^ puntene ■.■te,:--”' 
viter.te opbinm d- .'irte, - 
m , in funn t .te d r1i r 
riti pararne ite. vate ‘ite ■' 
ai nndurii.

teltete d' UH ’ I: 
cr.p l- ', e. p mai p' vin i [:.<

1 in ull(V■i,? ì mh.'- 
m-ii cui) ter te d¡‘In.

e pc o iole*
r<. 2 tei. A.; ; ì? r, ; ti d ; ■ d ; Ite I:. 1.1 

rmr.’ ilul ?ter r ?ni?. u

e 1 fi; li u>> lor api o 1
»! i u r- z tete or lo. i pi! -m ’ • 
d'- ('teile d' oolite; r tei
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IM.T’ . jV; —/but b d. bitab 
:.l.l I <)l 1 >.< on G arsutoai’n ,

1 ' U n(?>inH i;n j r jn < I;,: J n P ;» f pTinl:r-OU! Siobnj’i (In land dlH fOH- 
' p I r :r r, <” a e ,p '1 r - p a, (Ion.?', bibln do 12000
in; oflunin-p] ]w• I; :.••1s‘ito•*, on compunn d iutr-un batill OU royi 

, Moitu. rnobv 'e- gi doua libnr':' , o cutie dp vit^se
1 rv' p ’’rii la .v fl is 1 i’'-. nbiM vitcso p^irbru diforit.o gvo-

’ hl'. :

• ’ fl’ll : j ’osiir.: tabla
<' ,-0 2 ’>

2o
aba 1'*

10
■>

’•) ” d J ? a i \a bn. y H

Onporti.il oi'isuboi’ pe care olut iuoiv- 
t 'b- nrl- 6 'rsatonre , .ire po:ri- 
I) i 1 i b t' ■ ¿i ,rur?r d n pl iu >n n p;;-. j n 
¡.nt ‘.Tiiu (Ilul un^i crcjnalini-r ? in 
dli' i’ilx pcjri tii bine a bubilii.^ 
j. u Cu 11n yin ib lay U’ic.’i, <ln tail'?’ ’ a 
bab.V 1, p??in de pl an are.a eonduot’n-

o : Ir/’^iilui gi a ;-.isului • uw>tan • Arid boa-
: i iib i‘:L' tc. p'' ¡niportnl principal printr-o articul^iyin, 

' ” I1’ r ’’b-a ini/v.1 o ’.?’a e,n npvi ;]lnu, pn uupi'nf.ata tabl»:'i 
Hr'.’u i|Mr Ti'’d ln/i. .3 don.n. ml';, putind .ad;rf,'l pr^lua. nvnntitL- 
.1.la- <1-n i 7 ;i ;;T.j a In . I-, i,b I.- 1 . p^ gin^lc d^ I'n.layp nint fixate 
d ispor? t j vn ib ^hid vo a, nuvunlorulni 9 cnrr’ permit o depli— 

l.ini-ri pt o t ai eve n^lilntivu a. tablet.
r».2.5* AG’’r7,:at dn and arc automat tf ou doutt cape tn 

'!•’ I ... -k o|’- f’n H" I OV t
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Cre§t©rea num^rulUi de poduri rulante, a impus so- 
lutionarea sudarli talpii ou inimile de la grinzile prinolpa­
le , dintr-o singurU trecere. Rezolvarea tehnioa a aoestei 
probleroe s-a realizat ou ajutorul unui agregat care permite 
simultan sudarea automati sub strai de flux a dou& cordoane 
de sudurti, f£r& operafciile de preg$tirea^ chesonului in pozi- 
tie de jgheab oum se f&cea anteriot, eliminìnd prin acere­
ta deiormatiile prin grindti datorit& Jncalzirii uniforme pe 
ambe le, p^rti r'"c chesonului* Agregatul se oompune din urmaloa- 
rele subansamble : meoanlsm de translatie ; construoti© meta- 
lloÈl; dispozitiv de sustinere a meòanismelor de trac tare a 
sirmei; colonna de sustinere a oapului de sudare; dispozitiv 
de regiare gi urtn^rire; oapul de sudare (fig.5*H).

Mecanismul de translat le realizeazèi deplasarea 
agregatulul de sudat pe lungimea chesonului in ’timpul sudarli 
§i se oompune dintr-un grup de anirenare in care se integrea- 
z& gi un variator, pentru realizarea unsi game variate de vi- 
teze. Grupul de antrenare transmite mi^carea de rotatie la 
dou& roti de rulare, dispuse de o parte gi de o e ala Itti parte 
a dispozitivului, celelalte douS. roti flind libere.

Constructia me tal io il do tip portai, suporta: ghida- 
jele de glisare ale dispozibivului de sustinere al mecanismu- 
lui de traotare a sirmei, bunoherul de flux §1 sistemai de 
aspirati© a fluxului surplus, rezultat in um operatici de 
sudare•

Dispozitivul de sustinere ai mecanismului de trac- 
lare a sìrmei, permite prin deplasarea trasversali! ¿fata de 
axa chesonului sudarea ori coirei lutimi de oheson, prin de­
plasarea concomitenth a bobinei cu sirma de sudare. Colonna 
de sustinere a oapului de sudare are rol de a transmile mig- 
carea de ridicare gi ooborire a oapului de sudai, comanda 
primita de la dispozitivul de regiare. Oapul de sudare ofec- 
lueazti oonducerea sirma i de sudare, asigura con tao lui ^100- 
tric dintre sirma gi una din bornele circuiti!lui oleotric, 
dirijeazft fluxul pentru protejarea b£ii de sudura. Dispozi­
tivul de reglare $i urmMrire are functia de a urmftri de Cor- 
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mafeiile ce apar pe suprafata inimii chegonului §i asigurM co­
manda electricé la cele douM moto are pentru comanda migohrii 
de apropiare, deportare, coborire»§i um are a oapului de su— 

• lar?.
Pupil asamblarca chesonului se execute amplasarea 

lui in pozitie de sudare pe un suport special. Se aduoe agre- 
gatul intr-o astfel de politic incit oapurile de sudare sit 
-taco portiunea de tmbinare a tMlpilor cu inimo chesonului, 
nn regleazM pozitia sirmei care va face un unghi de 30 . ¿. 35° 

fath de orizontala inimii, se asigurM un debit de flux sufi- 
cient pentru acoperirea bMii §1 apoi se face comanda incepe- 
rid operatic! de sudare. Pupil terminate a p&rtii inferioare, 
chosonul sp in,toaren $i se execute in acelagi fel §i partea 
superioarci.

5.2.6. Agrngat de gHurit roti de rulare.
In vederea asamblarii coroanei dintate gi a capaoe- 

lor de rulment cu roata de rulare, in roata de rulare tre- 
buirnc executate o serie de alezajo de diferite dimenaiuni. 
Acento alezajc s-au executat pina in present ou ajutorul ma- 
?lnilor dp gHurit radíale, gaurH cu gaurH. Agrega tul de gHu- 
rit roti de rulare (fig.5*16), exo cutU insH tóate gMurile de 
noccogi d imms iune dintr-o singurM trece re. Astfel pentru 
/;Muri rea unci roti de rulare, sint neoesare in prezent numai 
douil trpeeri de gMurire, adicM o trecere pentru exe cutarea 
gaurilor de prindere a coroanei p? roata, iar a doua trecere 
pentru ex?cutarea gMurilor de prindere a capacelor de rulment 
d^ roatM. Innlnte de utilizarla acestui agregot de gaurit, la 
oynontorea gMurilor le o roath de rulare motoare au foot ne- 
oru'ro 18 ee. 2h trocori d« gMurire• fertile principal? ale 
’cestui agregat sint : cutillo multiax, in numHr de 7• Pimen- 
siuniln racostor cutii §1 numurul do scule este in functie de 
dimansiunllo rotilor. Capul dp fort*1! cu mecanismul de antre- 
n ir'* 1 nntillor multiax, ante inz^strnt on un motor electric 
dn 13 KW; deplasnrea pn vertioalM se realizeaza cu njutorul 
unui motor , electric de 1,1 KV/ mecanismul de de plan are a?, cu— 
tiilor multiax este ’.nitron :t mi un motor electric de 3 RV/,

BUPT



12 5

I*’ 11; •'' • K* • A ;; r ,',>1, d*- p;' ui r :l I, roU de 
rula re •

a¡? 1 ";u rj. nd n-ir* a h 1 , aduce.’val cu I;io:l mui tía:: tn rata ni”ea.- 

irl rimúlu I. d<' nr- oeniaimil da tiioa'roa/m^

d n i so apea, ^al?' im dliipoalIJv hldranlic, re» iinoatr oiiUa. mu 
I. I «a. din iiao'.i" I a 1’1 । • •;; i. d- m» n: u i 1i mu l J d" allí. '^ir r» • । 

pa I? i i in 1 11 » o p<p"i I, 1 ii ii 1 1 da ; ui r 1 re fí ni p । 11(?' (’libia mu 11 i a

Tnapol 1 n in. i(a; 1' • j hil.lul p" rari» mi a. ,hi l.orn, I mira n 1 rimi i 11 I 

Lranda,I; I -• j 11! r a : la ad. cu mi inol.oi' »’ .1 i-r Ir h» dr d r” |.'Jf r.t 

plafi'. a.r, H. ni nía onl Vaau l.a, do aa< ’ r.a rr j j uu luí la la. I r! d r a.u. .1.1 r a o 

motor (?lrotrio do 1 ]•;;/; ih.íj I;ala[J a d<? rilo jyo on. motor de o , 
KW .

Llodul da Inoro; vreri. culiaa.nt;\ d^ a:;<'rare no ooir; 
la frctr^mltatna, batí uli.il y o-’ ayoudi roata. de rulare p^- rira 
me. o a cu voata. en aduce 1 n porri. tic de lucru; diu m-d;?a, 1 . a- 
cutii multia'z so scoate cutia doribil, cu a,,jutovul mooa.nj riiiii 
lui do inoarcare , c¿vrc o fl ecaba do meoanismul de antr'-ii a- 
$1 ra exocutM gauiirea^ 3^ ridiedi acula, ce i h pin jo cut:i.' 
multia;: ln mapiflie, (m neo ato músa culisanta !•’ ”atrc’:i'd 
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bi'atului, se desface roata de rulare de masèU Putorea insta- 
lata este do 23,1 KW. Pimene inni le de gabarit sìiit .0 6700x3825 
min «

5.2.7. Agrégat do gìiurit tamburi AGT 1-15•
Tamburii de ridicare din componenta unora din magi- 

ri ile de ridioat din programul de fabrioatie al Intrepvinderii 
Mocanice Timigoara, sìnt preveduti la unni din capete cu 8 u- 
lezaje. in acest capMt se monteazH reductorul, care ìn acest 
scop are o flange cu un num&* core spuntili or de alesalo. Ven­
tru realisaroa aoestor g^uri s-a prò ine-la t gi roaliaat agrc- 

ibcl do ; rind I; la ’tpb” i’ /\ G T 1-15 ( f 1 g * 5 ♦ 17 ). Pr i ne 1 pa 1 el e
'’a’H %r.iw.n é? ,e;:’;uì \ sjrr.j c >.p do
tru gourib; cap multiax; cürucior de ficcare gi divisare (cu 
mec ani sm dp indorare); roduotor do antmnaro; instala. Ho pne- 
umatioH; insta latin de r^oirr-; bi.tìu.

b’ Î. ' •1 ' • I 7 • A.i'' I; //hi rii. I. imbu r 1 e

(hvr-C Loris Mei In baino air ÀGT .1 -1'; ioìh|; :
- pittore^ la>L 15: I mi l;a I i HI : I/'
- Hurun de aor: /| - 6 otm;
- gabnritul tamburi! lui maxim ce s«'. poste prò lucra:

- lungimo , : "ngo |Hnl.
- <11: hiv t ru ; d ’.'no |lin-
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- groutatca max ini M a tarnburilor ce so pot prelucra: 
= 3000 kg;

- vitn^a de ridioarc a tamburulul: 0,0A
- migcaroa (h avann gi rotragoro rapid ft: /i ," mm/m:in; 
- ava.nnuri> tehnologice: /|6 rrupoobiv 15 imn/min, 
Dir; po 7, it tv u 1 d.”  este replat p^ntrn 9 gau?-.*. 

existent”, schimba^ea numftrului de gauri neoeoltii inloou 
discului de divisare gi un régla;) suplimcntar• Capul multiax 
al agregatului ponte acopori 3 dimensiuni do dinpanere a no- 
lor <3 ale sa,jo*

indeza.ro

Op°ratin do ghnrlrc p.ro pvl u-sira no faro pr r|a|cj 
pr^gauriro, gaurir” , ndincir^ (:i” pyrvftd r;i pontb 11 î I;” d” 
ale S'irr ) », Pr jmul nap do ¿;auri b 'zx-cnta o pr»\';auri-i''-; m r’ ch:- 
mul de indoxam pneumatic rote y to tnmburul; in locul vnd- .n-a 
errcubat proguUvirea un ¿¿L doilca cap de gaurit ex'*rot:; , ;en~ 
rirea; primul cap ”x”cuta in acest timp o noua, pr^gaurIyo ; 
din nou ”ste rotit tnmburul; primul cap exécuta o noua pre- 
gMurire , capul al doilra exocutft g^urirea in locul und- r;-a 
”xncutat pr^guurirea iar al treilca cap exécuta adinciroa, 
g.u #m .d •

Trin ncont proc^deu4, result?* importante cconomii 
timp la gaurirea tambnrului gi a flan go i r^duc torului , rclii- 
cindu-oe manopcra cu /io;'.

‘ 5.2,8 • Agrégat de perforât MP 200 •
Tab le le p^rf orat'’ nocoo’œo conf^otionürii podn.et-- 

loi’ poduyi-lor rniante r-iecfricc so fac<v.u prin colabor i - I” 
intro prindor^a ” T^bnoriotal” . Acectc colaborari no lin.;“ of 
influcnt-uu negativ pv^tul d^ cost, ducean in mmb- gi
la intirsier^a predarii produsului.

Agro gat ul do p'-rfo'ot LIP 200 (fig.5.13), f ct^ on 
utilaj dr me.ro rand arr»n t, putind exécuta inbr-o 12 ... 15 
buchti table perforât” cu dimnsiuni do 2000 x 1000 mn ;i^cu 
gauri 0 20 mm. Cu uc^c.sth centitatp de table, so pot ex-.cuta 
podontel” de la 2 poduri rule nt”, pareil'-- principale ek;- 
glnli do perforât sint: corpul maginii, o constrnctio rni-at- ; 

jiK'Cnni smul de antrenar” motor, antr^mt d” un motor F 
df J r» K.w prin curelc 'twp” soid:\ln .
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l'.tecanirwul de antiT-iKj’n consta din te-un volani:, no- 
r sa’- । te In ari 1 socnvi] or $i un rodiictor disdite cu ajutovu.l 
rv-’.’ui-, p., •|--•:,nov| ite mi^oate-a te te^te adulili princ ipal * Cu 

. ;t irte: ’U1 0 dona la/; are texrrntrite rji a dona cave ano sferico, 
y \te;. i’,y.i do roteate .xulni Principal co te transformata 
tete-o rodate rte filini/? vertic.olii qi transinisìl teavertei*. 
altea-tea tr-1 versoi erte Riddata. In par tea infevioarii a tra- 

"r:'- ì osto ridata o piate porte-nenia* Tot asa 0 placa port- 
oeild tei- Tirata $1 po naca riva. Cp avutemi canalelor 
p-tentic- te in piaci so ficcate nenia lineate. l'vintr-
hìì e P ; posi ti v d' ovari.; te l;y, inerii t? mi ??oarca de la inocanirmul 

’ " .-nii ,v<- la cte’'1 (teoo o a_rr mi Iterate pò ¿.Iridate* Disposi- 
’ ’ì V’ » 1 d^ 'v:nr; ente |ter vasut d'* ■ ¡rr n^nco cu un motor eleo- 
■l’te te 3 pv;> punteli, nifte-area rapida ino poi 0 c itene io mini # 
ìr> te-iinier ' rte ptenrte t \bl;- o tc urine osa a fi perforate* 

ricdnl de lmr:’U : ir-’ duce carne, iorul in por.i l/ia "'r- 
t. fi 7", oro Ld? l-a ; e 'tene io ■’tei . iva te °o sa in tirip no

■!-■>•• •-! vi 1 ite; ci ad ty've vie • Itetelo: te cobovro , mi :;c .0’^ a
Jte v te ny-iinjoddqj Ite'’t'*ote, ite c? nut^. 0, prosare (?■ r- 
rte • ), b-av'tete c'? •»■id i.r-L, in ; .tela?! tjinp cablici orni :ivrn~ 

• /'o'-'.'i- eielu te p-Idi, pi via o^’ te \to lunr;iìHpn tabloi a 
? p-’dii n-ulì.1/

rsurl do 0 2 • • te min, ¿etesiiite
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b;/b 1?i 1 1 D'in; dlrnonsiu.nl: caci 10000 ?: 2710 :: 3371; pai?-
iva instalatÉl: 18 Kw; fori a d* preparo: 200 tono «

8.2.9. Ag-n-gat de ganrlt cuplajr AGO 1-jO • 
rentru g&urirea captajelor care se foioso so puniva 

tr.'inrjmitnrea mi scurii la. podui’i ru lenite yi nacarel^, c-a prò-’ 
i^ctat agregntul AGO 1-30 (fig*5 • 19) • Trin inbvoducex’oe. rrm 
ini agre¿;at , gauri lo (in numar de 3, 4, 6 sau 8) nu ce vot? 
mai e?’ncuta suocnniv ci clw.ltan, de unric ver resulta rcono- 
itili de timp. Princ ipalel*' pan-yt componente ¿ile ugregntulul 
nini: cap multiax pentru griurrre §1 largire, cap multi;?: pf>n- 
b?"U alenare; posi do olì mutare ; mas a do indnxare; inntal.r- 
U?1 liidrnulica; incielati0 (V' recirc; baila#

P h ; . r» f | o a /V •' ; ' 1 L ih g' ill h |; i ’» ! | > I ' ,p ■ .

U LT? V’ L ■ T 1 !! |. i'* 11 • l.'hn h i.'l ■ M(iC 1—si ill.: * pv h>r • 

l;ol; 1.13 hitt i.l. i?l:3, : 't”. ,7 In; •.v; in; ¡nJ r , phi » /| ,r. m/mhij ; । v uu! 

Induinl op;! e : l('-'’no rni^h'ii 1। j pr. e 1 mw, do luovii : 111; h i m 1 nl 

1 vid V,nO Ie * /|G In i; d 1 ?iv? tin I d„ d I: i pinion^ ,t, ’i t > • ’ .1. c )-»• : / i^i’: 
11 0 , UK); 1G(_); 170 a a 710, . 00p^^’ind 30 tn pod Jimohni i *

A;¡T'v?itul t,r' z‘ 00:: hirl do Incvu. : pn.0rul 0.'*.1 d^ 
; .Hur nt vr^ gt nv. ictbr’”'; postul n.r.P ponton. ¿\v'vi lu-j-. 
v'-; par. bn 1 n^G pf’'i’tm .Ir:??a-♦ 1. 1 nostul nr.i , it-' I’i •• .¡oh 
c-'le 3 a irl on pl-'■ jo (pi\1 ninl.h nu pot Pi' p-o 1 nc sh-n» J. t? 
d. torita <;vb iritolor lor)# do in.doro. 0^ • .onld o m t or. ••• 

plii-o. 1.1 postal nr.2# Aioi o.ipul multi?:: outh ghp.
2^ pelilmb;i s^tul d'-' popI' s? - poi so execute I'n^ii'p^« • [j .• p, 
' r^cuta o noun mi^r-nv do t'otir- r;d pienqlo care m foot 
p-'>lP7.’V'i. l;^ 1?. pontnl in/,;’ hv^c ^1’!. ppirtftil nTh'* Aioi »c- 00
tr. il-r.. ? ’ ;u ^Tn 'to^J^i'^h'ip lv penial nr.2 - J’ ¿hiu.no pinnule 
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<ì::cl!;o J ¿1 pontili nr.l (lotul uritótor) ♦ Pupa- prolucràr* , pio- 
r;'’l^ la postili nr-3 nini adirne din nou la postili nr.l nn- 
m-» ;facr *•; co et? rea din dispo^itiv (^vacuarci:.)', a poi urmoa- 
nauti nou ciolu. Cicliti do pruinerat osto somiautomat • Cape- 
i-lr d^ pruinerat sìnt prov3.m.it^ cu gabloane ou bilobo schim- 
ir chilo (funo’t 1" d'-1 diam^tru! aculei), caro asiguiui precinta 
do pr?lucra » Ae (¡iounr^a incuoi ind'r:at^ oste liidraulicM, iar 
coixinda co l’acc do la un pipitru centrai. Comanda oàpetelor 
do pmlucrut sn f ior’ dr Ih pupj.tre imi ividiialo, capetele d" 
p.i?^.i u.cr-J; cj.nt prn vano te ou cj. t'’ 30 d? ca-. port senio.

Prin utilir.area noentui agrogat Be realizea^U o 
cregtpre a produotivitatii munoii ou 25^, 

r)»2.10* Agregat pentru prelucrat ouroase reduotor 
7,-rm2 (fig.5.20).

Compunere ; ngrogatul oste o oro può in principiai 
dintr-din batiu ¿femontabil (3 bue) pe caro sìnt fixati cei 2 
importi ni pinolelor cu cele .douS< unitati pentru turai il si 
nvmumrie Agmgatul mal are o mas& prevazutÈl ou canale MT” 
pentru prindoma carcacelor. - "V
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Gabaritu 1 ugregaljului ente x 2100 x '<000 t;nn.
Camoteristlci : pentru h trini ;) i re , agre/vitul 'mi 12 

turai il cuprince intra 14 rot/min gl 560 rot/min il 3 avan- 
curi: 0,125 mm/rot; 0,225 mm/rot gl 0,375 mm/rot» Po orn 
diopane de potili) 11 ita tea de a co utrunji redini, cu ned/’vi 
reglm» Pentru fresare, maria ente prevrisuta cu 6 uvnunr”L 'ir 
lucra in ambe le con nitri gl avare rapii» Avane rapii nn r;i pb- 
nolele. Mena are o ridai gradati! pe lun/;^ de 1150 mm ? i 
0c to pre valuta cu 0 31iter c pt lo • Cab ^yitu 1 max 1 in a 1 pl<• 0<■ V* r 
ce pot fi prduorute pe «oooct abroga t odo: 1000 z 500 z: Oi-opHn. 
ladilfc linea max irli de la nona, la azul pinolelor 330 mi?. 
Putorca inotalata 20 Kw*

Punciionarc : lupa jirinderen piccai In dir j o". ! I: ! ; ; 
ozecuta fizarna la-tara lo, c carpacci rodeo toi’ului dn pr/- ; 1 
comandici rotirca fcourilor principale ava noni irimi. Hip 
executarea frnzttrii ne rovino mi avana rapii in pooitia ìt ] 
viali nau co rimine in acciari pozrtie gl ce continua mi 
utrunalreu alc^a jelor » Jh1 ..il’csaro pi .no lei e cint b locato hi- 
draulic, inr la ctrunji.ro marni cete blcon LI hilraulic. o}‘yÌ- 
nc r e a 1 i c t nn t e i ì n tre ■• 1?:o 1 • e f a oorac t c - ?. 1 a noli v■„■ ? • p . 
0 trungirea cannlelor ridiale face cu aji.i tc^nl iuta? '■?]/'- 
r11iv uni v e real.

5 »2 »11. .Agir rat 1- i rm^rout oìrli rr (f ig .r .j .
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tino un di«po«itiv de tragare, format dintr-un cilindra hi— 
draulic gi un jug care acijioneaísa o traversi mobili pe care 
ce fixcriEa die poniti vele de prindere a cìrligelor • Acciona- 
ve", hidráulica cete computai dintr-un grup electro pompi! cu mo- 
l:or de 13 Kv/ gi o pompa cu pie tonale de tip TGL, avínd un de­
bit de 400 1/min la o prò«lune maxima de 160 n.tm.

Porta de tractiuno cote reglntM printr-o cupa pii 
difnrr nti.nl a no t iona t& de prò Giunca de comandi pe oare. o dii 
o pomnd cu roti dintàte pe accingi directa cu axul de antre- 
n ar n al poni pò i mai * i •

Comanda maginii ne Cace de la o maneta amplaoatá pe 
battìi gt de 1^» un panou de comandi»

CCTacteristioile tehnicc ale instalatiei cìnti for­
ti a. de tractiune 3Q0 tf; cursa 400 inni, Di mene inni de ^bariti 
lungimen 7350 mn; l^ttmea 1300 mm ; in tilt imo a 1750 mm; gre uta- 
t-u proprie 28,6 l; putero a instnlath, 13 Kw; procione a marj- 
ni?! do lucra 16(1 kgi’/om^; deb itili pompei AGO 1/min»

llodvl de Inani : se fixo.us;l cìrligul In dispositivo- 
Io nixillnro ale mgini i; se mrohe-x-:?! pe ti ;je gl pe .clocul 
etri in», lui dovici puñete, dio tanta intra cele dotici panate fiind 
ri’nnrn la; oc reglmxtt for^e. de tractiunr a inasinii; se actio- 
nmrdi mnpm manotei tinìndu-se cirligul ìntore timp de 10 
minute.; se clibereer.M cirligul ci se mftsoar$ dufomiuti:'' apìi- 
rut:!. In tre col»- douì! penóte» /Vcoaut-'i deformntie nu peate de- 

o eiium't.'i v\loare stabilita pria sbanderdc»
5.2.12, Àrv ', xat do guurit capace gl carease de la 

■»bl icatoarolo de fri ab (flg.5.22).
t/regatul servegto gkuril capacelo».’ infcrioave gl 

p-r » o'. ’.^ ? plirtil°r frontale ni? carcarolor, flange! latera­
le d^ borre, lo boato tipurile de ridicditoa.ro • Agrega tul se 
noflipuH'' fiin : botta mudi; ani t »te do g-’nrit; dulnp oleo trio; 
5? p .l?ii e-.prt^ do g'^n’it, malti nx speciale»

Pattai agreg víala i ^ste o cuna trac tic túrnate i;v’ 
musa r'rtr> o concCVuc tic sudata. Unita tea de ¿cauri t se compii— 
u" din, ernia pentru ^vansipri gl jjapul de /JbijJ t* onvn p^.'.«

I ,e e\t ■ r« b--j - fj <' j j motor ~ > piale pr hw f p d
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”n)T Hr tri un.

vot/min; fory a axiale L? Ti atm - 3'KK) T: j I. 
T atm - 1900 kp;; turatin a-Torelo 1 la .i e çi r<: : IT)--JTT: 
•ot/mln (11 trept^); ¿.voir.; do lucero • 10 TTo nnn/u)in (TeTT?! 

n/mi. n; cuvrùi opre tivù «Ti ini. 
À/p’oaatul pomH luorç, rii -T- 

rivi automa'■ in ved ”Tnu T-- 
cru ente prcv/Tnt cu lini" Te- 
do euvea. Toute fi ••udiip i cu d r. 
pede güurit multine upccT T '« 
vnkrm ¿Turivi' capoccio?/ T <■ 
e vu*? lor e il i e Thjç.jr 1 or 1” iTú r'.. 
r T cure e are o.T’• eli ni c."k p. '’P .1 ”0 
rr^pinuTtor vT rem h p
T CU r' pTuvi '’iC.pUr^ m evi T 
(0 IT' **• 0 It’^mm, Uiupc'" Tn 
trie, iuT’ po pevto;.' m ' T T IT '* 
uri au vop'^’iiTT ido n Vie;', or 
t^a. su pori Piva, Tr doua ¿;Ti T eje 
dirpum intr-o pavlr .-.prnpl T /' 
d-.TTT emolo /t !•: p” ¿ 

rim- r. arT de- d rircau ci o 
<k" Tiu.rit multi- / up'-ci J ?- ;T : " ' '■ 
i » i ’ i V' ■•'’• cp’io?? d '/'Tri d? ¡V- :T'v 
'■TTiT un oit e-;r 1'" Turi b r-n i T.

ni 0 OO,— TTl"-' pœT- fl /HTptT: 1'. — T
p •■• 5 ripMvr-p. e i,]r>t'-?or d p-i'.urll; in.'lhinn p- rniTT'. -T

,. / •.';u‘i u’ ?!'■ rann prin ' 11 k'«r-d , n 1 un T plTT va -■ i-
”< j ouirni bote'‘or «: > p'-Ir le, d'- .’Tuvl t mu.i.tle r-1. ,
. Tu tu'U I. 0 !p ' i.'uIhivI d'•■ pv.ind' T pre. u*.-J.-. T c p e-; v
•p:r«-iHorn !; "Î’T orni l/1 > h • p^ d i ceoT I ivcl^ ro-’,- '"en \ ’.o---; 
; :-t-- p - 'i ■ i,Ç p-; ;• • l;o lu , i T : ' b l’i 0,/’V'Ci < ç! '■ .’i U'
;-,i 'p-iToe O'.‘r‘r I* i 1 11 1 1• 0 '■ d ■’ e ".iv !:•• U 1 ' "■ '-T « • T'
pr i.n ’nd'' i'")'d:ìul ce') n .p^ I m' d»' o,h 1 dpi m •, • . •-•nv' n• • w 

p-’rT' ire ,r • -'f jurii I o î. d pv hi” r. t» Àpropi a inTl.T'k 
TurH; pi ni 1’» ii^'Od^ po p p--' m >v >uc T.>pi0 , dur' cv 

»71 T h' nd .1: 0” -Td;r-- !. TT I- H: or Ì i T- pp-'1" " p ?
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tecnologie, gi dupä terminare, retrajeren rapidä a sculelor; 
greutatea totali a agregatului este de aproximativ 3000 kg.

CAPITOLUJ. 6. ORGANIZABA LAN3ARI1 IN FABRIC A TIR A

PRODlirCLOR CU AJUTORUL OALCULATORULUI

ELEOTRONIC

ITecesitatea lane ari i operative a fabricatiei, con- 
.-incita nu impcrativul eliberarii omului de nimica do ratina, a 
impuri .rmlisurea ”lansHrii fa bilicai; lei” urnùtrindu-se ca coo­
peri imodiato, cinitcma cu ajutorul calculatonulUi electronic 

bonurilor d^ materiale §1 de monop^r^., pentru comcnsilo in- 
t--”nn al? usimi. , , .

Lanearea comporti! dona lucr&ri : crmrea programe lo?? 
p ntru oalculator $i cro°ma §i aotualisarna fi§ie?'^lor cu 
b eia 4" nato [2^ , [/|p] , [bo] , [T] .

0 problemi! import;.nta or a stat in atentia noastra 
font cm a codificarii. Larga utilizare de subansamble ti- 

pisatn In crdrn.l produnnlor nonntr^ a perinin oa prin intorm”- 
d iul codifie^rii cui se evid^nkinr.e o g??upii de subunsamblo 
(inoluriv detnliile lor) ex^cutate centrali rat,. pe loturi, 
indifovent d<’ produciti in care vor fi incorporate •

Un alt dom^niu d^ coduri a font atribuit reperelor 
propri liocorni produs, grupaté pe tipuri de produco, ca mo- 
tontivuitoare, poduri rulante, macarale etc.

0‘categorie. distinctH in cadimi codificarli o cons- 
titm> piccolo BTA3 ^montato neoontralisat in ùsina noantra 
(r-op^ml^ STAR do dimena inni sau caliti ti de material co nu 
m poi ¿-.provisi ona in mod obignuit gi nu sint noe osare in 
cantiti ti caro sii juntifioe lansai*ea lor po loturi)« Emiterca 
gì ^viden^ . codurilor dn repore din clanrie de mai sus revin, 

’ Hnvrln,, fi r- JP’O ' o 1 1 Tn nfOPcnn.
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Sé mentióneaz& oa a fost reserva tei gi o zona pen- 
tru agn numitnl? coduri de ma no porti comunìi, coduri ce vor fj 
^tribuitc gi gestionóte de catre atelierele.de tehnologie. 
Acosté coduri vor fi purt^toare de informati! asupra futuror 
operaliilor.tchnólogice ale mai multor re per? asemunatoaro , 
in cazul oa la tonte acosté Tepore, fehnologiu gi norinarou 
sìnt identico. Astici se evita necesitatea ìntoemirii de ca­
tre atelierelo de tehnologi^ a unor figo tebnologice care s; 
difere numai. prin colui reperului la care se refera.

Fi giorni o¿ire i magas ino a sii coduri le atribui te 
pioselor oxeoutate in usinti gi ecliivalentul codurilor oxpr:ì- 
mai prin denumirea plessi gl numiirul de desen, osto figioruH 
’’catalogò , pontini care validaren datelor pro venite de po fi- 
gole infoomito manual, ordenarla, depunerea dàtelor pò mi- 
pori mógli/ -!;io so fuco prin Lanful de pro¿;ramaro ”coiaio';” 
aw.i).

Lucrarla face apel gi la figicrul permansili folo- 
sit la ovidenta contabili .a mate ria le lor, un figior al mu- 
gaziilor caro contine colarile tufuror muterialdor, somi- 
fabricatolor gi pi^s^lor finito obfinule prin servici!le 

"A provi zi onar^ gi C o 1- di or ari” .
Un al l; lauf de pro/p/umare, lanini ”produs” (fig. 

6.2), T’^alir^ figiorul cu acrl.igi nume pn bas i fig^lov 
•intoomite manual do c&trn atoliorolo de proiectare produco 
gi eventual complotats do cutre atelierelo de telinologio.. 
Fi gole,. "Frodus” , in causa confin o ìngiruire do c od uri olo 
roporolor co coni pan ansamblu sau subansamblu tral/'.t, c.^nti- 
t^tilo in caro annoto compone ato intervia, tipul do o?;g;ani- 
sarn , un annuir car^nt do sub ìnsumblc gi un indico do inva.- 
lidaro ♦ S-a prevusui tipul do organizare 1 p^ntru sul’uns¿un- 
blelo a citror componerla se indici in,fi gè spp'ì.r;.t9 .(luc?*u 
reclamai do numuruljna.ro d« nivele pn caro se d.oscoripuu 
prolusele gi do rofolosirea f^oeventa a. aenluiugi sub¿insuri- 
blu in diferite proluso) procum gi tipul le organiza:’'* 2 
pontru cubano ambio 1^ gi rrpnmlj Ljrsato centrali f^at.

Numurul curent al. rubaiisamblului Li
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atelierele.de
numuruljna.ro


1

^ànuiiro, pi-ria,

5 (1 e n b 1 f 1 oa. r o a < oh5. 
pri oc nutìt re— 
pn ni 1 i n. oh t> t lùn? » 
U t 1 11t& tra indico - 
11 ’. '. d c 1 11 v 111 i d c, v a 
est? presentata in 
c ont inibire •

Pi^invelo ”Ca- 
t.?.lo¿•’, §i ’’prodiis” 
p re 1 an i n ■ i o est f e 1, 
o parte din funerii- 
? e noinenclato’ulti i 
Ha piene Pelaste’1.

Avantajul p^ 
carri £1 precinta mo- 
t od a} pe n t ni - a t e 1 i e - 
l’e 1 e d e prò i^ c t.are 
osto aoela od., odati’, 
i n t o n ni Ite f i $ e 1 e 
''Cat.atn.;’! $n fRnJr 
:’rrodur,” r?n v-t cerio 
co'iii 1 i1.pnp 1 ov noi.1— 
ponnnto , fora Vn- 
d 1 e r.t 1 : i. f le c a ir :r o — 
pò fa 1’0 0. ¿in p 1 u 1 : :. r. 1 
nu>rir dormi r riito«

Tm.'i.vma 5 n Comi-a IJd lo?:’ ?v'por itoar0 Vi ma t?^i. -'lu.l
,r p^»? bvu pi pan.in - Vchi ta'r in iiMi).ba un. u;trd proemi! §t

1 or- -- tii- n d«* p??” Vvm?,-.r . ^yon te , se o'footupaia prin lan- 
t” 1 ’ ’/’'loiolo ;ir” CtV; , p*) ,

oor” p-.'d num- ptlliu/dr , tohnclo-;ic''
do ferir' !; uirnr.-.t, 0' nnniììloi--. ^,14 4,7 eahm a t^ll.^ r^la <H tNi- 
■’o Vyrr .

’n .'.orni n~a prooodat in prò iVibil la •) nnp j-
■’,f........... 1 j'’ a np--.(!ninr |, PiM-.n, an- .:J
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I ’1, ; ♦r• Lmi^h I do p o• , o m '■1■ 
" l'iod i.m” *

Gtítiro, bbnpul uní bar)* La novoin ce pot 
sub forma d« comen huviu •

locurilor de mun- 
ca. Pigele tolmdo- 
p¡ ice con ¿ 1 n u rni tí- 

lo ¿mele dato ; co­
tí u 1 ni a i; e r i. j, lu lu 1 
f o 1 o o i i; d i ni o n o iu n i - 
lr' lid.; oodul coo- 
V-.l o-are va primé 
bonul do matori.'l ; 
oonfio 1 enbul do 
aprovisionare;' o v cu­
bila lo indio i ¡pié a- 
:mpra plantille!, de 
o retro ñau a, uno i 
t.^hliolo;/.‘i 1 d n !; <’ii p 
í/i J.1I e<ni M.nil •: ro 
boa be énf orm;. bü 'lo 
noceoare pontru 
nninan.'ou re pe ruin, i; 
d; i be ir fe r i I; o; ir o 1.. i 
bolmo 1 o¿• lo (codu 1 
o pe :i\ i fe i o i g i . d i? o? •!- 
oi*oa bi; indica i i 1 
a o U. pra o pe r ¿ i, y i c i dr’ 
control; cupra 
,d i)V-ui’1 *1 o?* foJ no j i,. • 
ondl! 1 C'a* I <• i j ; J 
loen *1 u I d n mu nr.' d 
c 1 da bn p’d vi Lo ,p,. 
1, i no rm ’ ci \ i o p(Vp i,.. 
b V .1, (oa I r- n o |. ¡H. 
b ' p b 1 *lr- 'ine :d »7 .-•■ 
nn , b ii’ijHil dp pT-.- 
c,dou¿jj. gi eilbr, P

<! • ” m I: 1 । , I’ t1 ' i " 1 'd d' 1 in- ■ u .. r'1 ",
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manual, ment ionùu 
f optili eli oHatu co 
in figierui telinolo- ' 
/;ic o-au introdilo 
informa i;i ilo asupra 
min i re por , nbt ino- 
roa lor so vi rnali- 
or bo tai canna aiitomat, 
fava a inai Pi noeo- 
nar co. jt olierai e do 
to briologie mi mnl- 
t i p 1 i e o ni ani i 11 :f i g e - 
lo tolinolofjioo pro­
pria bente In vnd^rea 
uno?’ noi lanca'.ri t

Orni ritorni land; 
• : 1 snbs io tannini 
(telinolojio produci) 
( f i « 6 • /| ) , pi e c ì n d 
d la Pi giorni 11 Tre- 
bm'1 va parcnvpe f ì - 
girelli npatulc\;” , 
riginrul do urlasi?

I.' i> l,nl dp p’-o, p? ni p'.-L-hjmVrP a f'n' l.ohnolo,;ic,
r : ;n1 bi ir • Ci g io rn.1 

pr od ।j. r : ” np concino ioPorin (¡il codi pioto dnnpyn
v-p^-,v>]c subàns .minioIn ,gi nns q’ihl^lr cn ooncu^u la realisa-

l’vrìd.ll f or tra t' be •
pii .-onasto, problema o^rarii b isèi do dato ont^ 

-^'snlv bo. (naib • r°zorva n^ovn: itagli ve banali .eurli Pigim’nlor, 
vn 1 11- ■ | n । iinrnniP. c^rì n k >i n uH contimi imballata ¡pi -H a pvo-

Pr ntra. lana irò.?, bomirilor dn urtm-inir -r-j rj 1 vi11
•'Ir-’nlo-v. p?’odn.3n vi fi ni bit rio edit?’0 mi procreili do ìisL 

:■ . ( C1 a. C . ? ¿y nevai amor sarò n« ve face print-a-o cavb^’;’.

•v ' eh |,rG] en i-p rii fi $3 np pianificare iH” ? : 1 ? * ’r m » 1 .1/
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P b, . ' • 'l » I .> 11 » 1/11 I. d ’• pio. a; ,m i. f. • 
Tf ' b nel < r" ì.1 ■ • -1'<’<'H ’ o •

i'-: r. ji. r in P.i’l' » oj od pò Imo < i pe ro. t i P, 

la O-’IJ.U

luc?jti ma nua 1 « ?, <j hr01

la dato le orni prò nr>- 
t n r 1 ■ v 1 n 1 o r T o 1 o n i !. - ■, 
pe 1 io lo le? ti por ì t - 
re vor ad ; ar ini.'e". 
in i. ipbi.lo : numi’ i’ (!. • 
rum- Miti a Intorni).; pò-

lo do pian; , „mi, I. 
Immuri!; ninnami d - 
bucaci do pieno bm- 
note p? comandia

In Tu linaio d ■

0 pn O 1 f ioni 10 ( i II 111 i 
do ninno a bonuriJo 

' IlliOO HO VOV pro'pH- 
la nub l'orm.. u no 1
Unto unii oro - po 
•i.(mL'u;i torinu.J.-'V - 
(j.u om;iil vi.ìti. o '.dì 

। o 0 o-- , oom po 'do: pi-1
in i, o pr’ ai Ij b ■ $ ii I • 

l ì-ml dr< ,|..pj laa d
H ni d b(nji' ri d ì :l' •
I; ino I.' ■ p-1 o I. -n t t i .f■ 

6,o c r c < *. i > t Li 'in r r 1 e 1 ¿i J

Jlonnvll- H ’’ ti p'i i'o:in Montato pc ì^cVjì yì. po Miiinb'•
mi-font ,il i nbaiiomribliiln.i (o< id r-n ti.fio a e(?bipa)*

Ì.)r> rimi ci epa-odi ear in ranni In car'* , in rum poloni I; 
unni pi’odno no d;in''n(; nnb. ino'inblo Iniunla r m Lai j nat (L'p 
'V. a:i’;7 nlem;'? P) , P' iilzm -m-'fib'i un. ne imprima bonari d- a- 
tr-rial d ocì b in camil co. produca! lanca b cebo rbirr nnb '. n-
Haiiiblul rmrbralisat* In non rimirar, pr car.imnl do tj parila 
anip.uva ornit' voa unor bonari prntvu ridira-ra,. HubrmmnblnJ u’■ 
<init dintr-o inamarir intmniWiarc a u^inoi* lato, fiijyi ri - 
roa v■'vir i '• t” amdurr' lor Tntr<. prindovi i Tarmino rp -vii <-n
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frooventa poaibi- 
litate ca ìn looul 
prodvselor preva- 
r,ute in prò i roto lo 
ti pinato r;a no 
e e ara de entro be­
li e f ie la?’ 1 r x< ■ o ut ia 
unor punitine mi 
( » a । ’.a o t o r 1 : •> 11 c 1 pu­
tir diferito (de 
mceniplu: poduri 
vul.'inte ou ’ .‘’.Ito 
»burli I di' r 1 d‘Ul-|; 
»•» I • I lld 1 r • I.» 'ili 
l’i” I imi |,i « I , > d I’. i 

■ ;T) ili l’b:Vrri»l 
l’i'»)dii!i h-,i, proo»’— 
dot la ,‘i la’ibìiiroa 
indico lui. d»' inva- 
11daro portru re- 
pendole oy nint 

ic^aotu (ritualiio , 
lentia ex’intJt mon-

l' ir; ♦ C, •• Luifcul d/* ।n/o;;j•. nn o’.’r 
I. i i: 1; ! T"« bonur i •

rn»io*'ptib j 1- d<- n^egnita. mod.ific£?' 1 • Id . 
io¿í in o .artel . pay.-• m-»t?»u on lanaeastt fu br

- ” tro J.idarr” , pontón r^p^i.^ln.in oauuí uu no va omito 
boi1 d" m,H- rí^.l (f i, ; .6 .6) , urmind oa nene t~ bonuri nu fio 
rorlm» manual do entro bironl do Luna ay j . Id folul ’.noon ta no 
r vita intocmiroa yi vnrifioarca fi^v'lor pmtru únelo produce 
'•|rrr -lo í r' i’ian*’;o.’1 i’n en produjo tj piant^ d y ? noy* t indivi— 
4,1 al Lr t- , apa?/ y ir $1 nu ¿jn.ntifie‘l volunml mar? do luoru 
■'■’ o o 1 ■ : m • , I; (1 r p y r>; t yo 3 1 J y OT f Í § 10 T O fO 1’111 aU É 11t' ’ •

Tiphyiy''a $1 imp-rimn-ntu calpul?.toruluí a. bonurilo?? 
'lo r VI no p—rp, r,, nO otny ;>’,P, pyin ult Hll pi flinctle d.0 S00~

V o-' ’ i •. ü tfjnt d oe bínate, f-o ob'Jiu fio lính unita?-o dn 
’■ non yP. (tMy rir taliato (pontru ¿!,toli*':’."^lo d° dobitaro) , fie 

1 leJ;o ir pyyo nor"^.1'*- do timp nint total?.sato pn florare nu~ 
••‘b- rrv n’• a- pq], | j n n mmopj o I:-p.O'H, !p'o :.ptp-
(¡* v! ” ." '‘y1 ■ d < lo/'1’, tu^py j n — mOUt^.J — JOl'1 tvlt t’U Op O l'FÍ —
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* bon or matfrtaif nr boo^ * c.Hiipa
a*aa*«*******«*A******A*****««a*»aw** (1 () v , L A N S h T t 1^0V

OEHUMIRr PRoDUSi 
nr.desen produsi

MnTOSTI VU TtOR 1,6 TF,
H16-0/Z6

oebumtre piesa « colter a» 24
nr. DESEN PIESAI MOV,13,03, 01 A
UZTNAi | SERTTAi!STMBOl CONT| 

0 3 1 LM 1 AM ALI TIC I1 1 sov, uvj |
Mr'COMENzïI 
1OA0-15-66

IStMBOL coNt
I 220,0V f

Cnp PROpijS! 00000000056000MATEpTAL i SIRMA TARF Z.ImCA OIMENSIIN! i
51 Cnn PïfSAi 00000000056050 U3
ïôdibitRAALpbSvOzSb02*044 6?

CANTTT, HFCES 1 »l/M CANTIT.ELÏB. PRET UNTTAR VALOaRE (lejz
9,600 | KG,

OATAi I I.ANSARE I
24"’n9~Z6 I

GFATlOHAR I
I

'" * ' 1
PRtMÏTOH

RI.,. G /> . | ion 4 ■ pi. . I'.' v i ’ ’.1. •

| ? ) 1111 ’ 1 I . IJ I’.' G'- • : *c : : i ) i I » I. - p. 11 - f’ 1/ i , I "< ‘11 r i, ■1

PU LIU • î 1 y 11 ’ ’ "i ' lt ' ”i l r" 11 I; i ' 1111 i, i ’■ - rpi I; .l.i * • ’I’ I p< ' । J .• " l . 11 l ( >Hl J > .1 I > < < i " i ।

■..r 'L n. ( ri, . /' .7) , !ji .1 v> U;, rl.il (ri

I; I i I 111 t ] 111 |II |J O il ;.,:i 1 ’ . I r • p)l 1 ’ I i J > H. b ‘ 1 I < ■ l ■ 1 (1 1 ’ (b • I ’ J 111 O J 1 ’, 1

•_ b 1 nonUll 1 1 , '.np, b J- , f' ’ cl nmiif’ii. m ' J R b>’Î loj ’ 41'1 ! ” 9 ’ b1
Jr- p-’o'd ip J; b , Cî >'• p”ll nam v : o llHlVI’n r J: b . • m.

bonnrilb' 4c mnno p^Ji 4n<J:iiv’i<- - rdn p'’lo:r 4in mbon! lu ■ « Toi- 
04<J;b. ¡p b.’rili-b’MF.i1. rJ V'J 1 i pn ba p b'mblo?’ p,. j ; J.op p
j.nmra 1'1 iliul, p- bon.HJ’i TÜn4 indicÆo^^ nvib/b) p- \

]>• villon, m :bvbnryion~ 'sn na Ixmir-'il'' 4' i > ano p-? 
-Pil.^r nr n t’ni Ti^ o',nr' coin’J"! n in p’?.”bi', î;;:. pcndl’ c^vvi 1." J-. 
non b .v'- pno 4nc 11-1 -l im I njjJ m bo4j pli/ T b<nil ' duo,'-l jo 
4n p- o4 ne I; i' , 4npb en il ;j' : pi J p 4 nombriil 4.’? ni •n’eb ;;i j o/.n -- 
nonul orb'inului CTC. C’a clovoln. njpcnbavli op^rayiei olr- Vo- 
S'-rvi le. calnulul o..l.r.^ rvn.ini-bo-nului a. n:,bctur/b ln- 
p-ivj-n i. bn - UJ n ’/' • i., en. . : ,iH.lo-'’nl 10.” m- va pn-ben, urnièb'i, p-J ”
pii;ilo pn a” bo'n ibirvd/-, /p' phil G' '”<vilip /-•- o pL'nuluI d

BUPT



142

4 # 4 » M V « « N *M*#»*#«**##* HlUHi*#«**#* <4*<l*l»*4#«**<****** ******** 

* COD TLH. RUTH « DL'IUHIRE RLPLR *

«OOOOOCOnO(‘053U85 «JAUTA R 0 TI I UREAPTA *
* * *
«4MM*«f»««K««*»***«*******************************************

« nhv pt.sen «CAMitatt*um * l-da «pwz. plan* nr.bhn *

*MpO-6’P * 600>000*KUC* 4023 * lb-?4 * 7g0*

»«»##*»H«#K*«*#«*****«*IH»*****#«*******)I ********************** 

«NRmCOUm UH. *AT*LOC*C*T*TI PP* T 1 MP * BUC. *O/*BUC•»Q/* 
*op# op# ynv * 1* 1 *A*p*Pntb4 imitar * uu^e */o*rele*/o*

W SnObl - *Cc*Of)l *2* 1 *OOOC* 14/000# * « « <
W N # 4 « « M « « * MM 4«

- PL Al Cl'p HO SAU Tr HNOLOillL ii^UP *

« in mhupj iutraîIi : ajustai^ *
M »

M H N N M « X « « M « « * K * O N n M * K * K « * M M M H « « M * M N O N M H H H * « M I« M 

- « - . - OPrKAîIA URCA I OA:> * NH. m CON I PUL : p* 
M? ■ »I MA| CA •■«#•■■■■••»
M(IPW HI’v 2 H M r n s b p i »
«BRraRRrnsraRR» * M #

- * • * «lata labari i : 741003 * * *
♦ « « * »(?ATA (xtCUTHIj * * *

Fig.6e7< Bon de manopnra*

p-oducyV’ po eoin^nni çi produrlo •
Da741 (1° d: foloo? bil în cadmi aorstni liiovari sr

’ I.-'.-r.á 1.", nmltp alto lu.crd.?’i gi intrrprotari, porriiVnd
;’:"i.nh'ç aitole uorfl'irta pw^jx.ìiielor dn fabrieayio ou o..,pa- 
<*it .(¿Hr rin producto, jiro ^ramare a operativa (ordonuivtarra) f 
loti a!.rna executivi) urmärir^a opera (riva a exemutiei yi va- 

.•’•ii., do^voltìnd Inoravo , pina 1- ni valili unu4 subs ist'’bi 
nowiun-ro operativa ;1 produci io i (pro¿;?^omavn f i-nnav- , 

”’’mavìU'’) .

Tu ae^layï timp ac^ut^ dato voi’ putea foiosi g-ì 
'■nini Inm-äri din dito nubnlntom'': cnloulnl for^i do nunci’.; 

• ’ bilivoa nonrumurilor d« material?; elabor.^a do noi>ncla- 
wnflunn; <-«ntinn»n. Informatillor -Mmöloclcrj ex- 
tiplr.ìb'il , nto.
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CAPITOLITI, 7. CONOILmTII CU HIIVIRE LA PILIEUUIO- 

NARRA LOTUMLOR OPTIMI! ALE ELEMRm;- 

LORj RETERELOR 31 3UBAI13ÀM^ TJ> 

PIZATN

Marimba lotului do produse Influon'teasti marinila 
olclului de p:!.Wuctin, viteza do rotaci- a mijloac^lor cir­
cuii,nto gl nutrirne a nccesarului acestor mijlo.no e oinculante , 
pr^tul do cost al produsclor, produotivitatra muncii gl 
^ìl’ti indicatori ini por barrai ai acti vitali 1 oQonomic^ a in-, 
ir?prindori!•

Variatia marinili lotului determina iiiodinccrr 
unor ptlrbi .din eh? ita Ir Ilio af» r^ntp unltNtìi do produa • 
Tr in m&rir^a lotului scad cheltuipIlio d^ pr^\jatiro - inolia- 
i<nr, imbunata^g^ utilisarea utilajului gi a for^i <1r 
muri e a, e « e a e ? du r 1 à e r e g tr r n a p ro d u e t i v 11 a k 11 muri e 11 . 
TotodotH are loc o or''gtr-a oh»Ituiolilor In^at--’ dr imo- 
bill 7,aro a mijloaor lòr e ir aulente , ocadri vitina do rotale 
mijloacelor circolante , cno'i e» ¿'.re repcrcuciun.1 ?.mip:' . pro-- 
ductivitatii muncii sociale# lata dool’p.um imbunata-yire 
anumltor indicatori, (pr^t d» cost, prò due t i vita Va muncii) 
ree Ionia mar ir''a loturilor, in timp co ìmbunutaVirpa. ■ Ibo^ 
indicatori, or arri or e a ciolului d» produo tir, r^duc' .,f\a nr>- 
cnsmrului do mljloacp circuirti!^, ¿'roolorar^1 vit-rri do 
tiitl^ il mi;jloao^lor ciroulantr reclama mlogorar^ ’ loturilor.

Mar imo a lotului ere oa efoct aga cum va. v»d--- 
mai jos, rndnóerpa prr fului de co,et, ca urmar^ iaptulni 
ca oholtul^lilc do pregatine - inchidovo sìnt indop^ud^nt^ 
d» marimba lotului, cu cit lotul va fi mai mare , cu ''tìt v. 
fi in.?.! mica pond.orca .ìcrrtor choltuioll dr pi/oductie j- 
ne o p a. g 1 un 1 tat e ,

* Tinind cont do fa-ptul ca lotul dr fabriortlr a
unni produci r^p^of-intri c-ndlt i t» i d.< ob^octe (ptos», m'h n -
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sambluri, :nc.uibluri) care- se lanseazìi d°odatìl §1 gp fabrica 
oli un sin¿;u?” con«uni cV timp d^ pregatine - ìnello lem 1 ' locu- 
rilo do rumina, se peate stabili umilHaarea roln,tlo :

Trì " '11 •'■ tal + + + 'Li

und o :

(7.1)

t^ ~ tiinp ib ìnr^gi strare a lanearii lotului;
t.^ “ timp do aprovisionare a locului de munca cu 

obinotele muncii, 3W-uri eto;
ontre

to^ - timp do studiar* 
*1 tohnica ;

tT.u - timp do reglare
- timp de aduc^f.!

yii in iti-alci i;i

djñVfijñh cito r i , a d o c uni o ri t a t5. -

a ut!Injului ;
a locului de munca. la situa-
b im pu 1 d e prp d fri”e a lu c ?? ¿b?i i «

l)intro toti acagti timpi in conditi ile Intra prind.o-
vii Lieo' nd c^ Timidoera timpul de- re gl; »re . i, utilajuJui ■'.re 
poudorni maxima in cudrul timpului de pregatine - inolio loro 
proventai mai sua, mar ini e a scrini de produco de fabricat nu 
osto stabilita b cairn intropr indoro , na re presentili! surci- 
nu d^ p^oductio anual& fixat?- prin pla.nul do stat in ooncor- 
danta cu interosele economici nuRionale , pe cìnd stabilii’or, 
marini! optino a lo tu lui cote o sarò in d caro rcsolvtt la ni- 
vnlul intr^prl.nderii.

Pi fi cu Iti Hma ut ab ilirii lotului consta in f opini ca. 
<\xista fuoto^i out’^ c^r ca proccsul do producile so. eibu loc 
in lo tu ri clt )"'ii m >.ri in timp co alti fa otori rocom ndu mic- 
9oravr> lotului- I.lxvi’^a lotului avn ra M’ret r^duc. ”'-a pr^~ 
tului do co ri or urinare a Capili lui cì?, oheltuielil'-- .d^ prmri- 
tir^ - inchoi^r'- o rr> sì ut ind pender t° dr murimi’u lotului s^ 
?’aport'amu. la o cantitato de produce mai m.rm, Cu ci ’ vìi fi 
lavi mio;/ pondoT-rj, ccostor chrltuioli, cu ..itit vor fi mai ilici 
ch^ 1 tu ir 11 ] r 4 r> p~ od ne b 1 o ]Y । or ' . .i/i UH it: ’• te •

Pupa, cum r''suite din definitisi- lo buia', eonf ^ef1 on— 
r^a yr p^r^lcr la fiecar^ loc d<* munca neon cita 0 prmf'ti':’^ 
pi-'?alablix o • r'- ooncr^l? "r';;sa ìntr-un consoni ninno?, (b) • 
l-p- f:-i ■ manto?:1 cbaltuioli p^ bue tu. noi: - :
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T?e presenta rea grafica a accstei formulo còte o hi- 
pe rb o 1 a e c h ila t e ra 3. a «

8 e consideri un re por cp se executa in dona loturi 
diferite n-^ $i n^* Conform formule! de mai sus, cheltutelile 
de pregai ire. - incheiere, caro s* vor representa pe unitale $ 
vor fi i

yl ~ np" ’ y2 ” nT" * i?•-)

In oar.nl cìnd n-j < n? « .Baca se va lucra cu lo turi 
n? in loe de n^ ne va r^alira. o economie ”n” pn produss

care la rd vej.nl unsi produciii annali ”n" ve fi :

- "-If - If-b u“"

Peci r:~ar par e a ca avanta jul luorului po lo turi ar croate )v' 
burnirà o^ numerai mplareJ.or din lot oste mai mare»

TJarimeu lotului dM'ermina ìnsa $i durata ciolului 
d^ producale care 'mito direct proporzionala cu ac^ait.a peci , 
eu oli lo bui vi fi inai mare cu abìt malia mijjloaodoi? cireu- 
l-'.nte imobilirat^ va fi mai nìm. Cu. eli vite.ua d^ rotaci'' a 
ni jloacnlor ci’^oulante ^cte mai. mare , cu atit int^nprinda. 
vi m voir> de mai putire mijloac« pentru ìndnplinir‘a 
rrc ini lor Iracate • V'.Ir ri .d'-' rotntin d'qnndc de durata c.ie- 
lului do producitir! ‘1^ timpul oìt mijloac'-Jr eiacularla ,e
.¡ila in ntnd.iul circulatioi# Ce ponte spano ca arista o dublr 
morire a mijloac^lor cinculante imobilisute in producala ir- 
•H rm incita.

In raport cu mariiner. numera lui de preluso diutr-un 
lot ve esiste, un volum do producale ne terminata mai libare r;i 
totodata prin ere£terea durate! ciclului do productie^ timp'it 
in cure prò dune le so vor alla in proneOUi pc p-oductie ve. fi 
mai lunga 

h?cpresia onalitieu pi erdcrilor 'Un imobilir,..?-’ 
mi jloccelor c ir orlante in neoduo lp " n m- rH p- reviir.
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predite (y) do forma cenatici linei dropis care ireos pria 
ori(;inn cu conficicntul ungli itila?? a : ‘

y = a«n . (7«O
p? oidorii j ”u” ce revin de la un lot ne poi calcili a 

cu a .intorni ’"'l ■ i" i : ?
U r-. y.T , (7.7)

iind'« ;
V - mesa mìJloacolO3, circuirmi" imobilisato ;
T - durai.-;. medie a iinobilisarilor ;
u - pi'rd--rilo importato do economie, nutionala l i 

m 1-u, niijloaec ciréulani" imobilizate♦ 
Vaio lui »v” <1 in o0Uatiu do mai sue rete :

C
v = n (c 4 + b) , (7*°)

ir caro :
, c - costui obi^ctului pimi la intra???a lui in 

fubricatie ;
Cp - costui prolucrtirii (naiarii direct" plus 

cli^ltuieli indiro et* , exclusiv diclini-- li- 
Io do presatiro indiziato) in ld po buca­
ta.

Valoirea lui T oste fra et lune a din an caro rovin" 
in ir di- iVJ un lot. Icniru stabilirne, accstei mbrini se poat'- 
utilizi. rrl. i (¿in d? ntrr' ni frinir- e. lotului ”n” §i programul onu'.il 

1 ropumiui !’u” :
T . (7.9)

dubsiituind in formula :
- u r? v.T, vaiolilo lui v gi T ¡r- oh^iir: 

C
u =n (e + —- 4- b ) "’yp** * (7.10)

Intr-nn an 'r.-nnllntlu-uc un nunav loturi ni ~~- 
?’o ^ultìi np pioi’dn??o-a totnld. do t ormi nata- d^ imobilidrl va f-« ;

0
u = n (c 4- 4- b) . (7.11)

lun’ind in lo turi n^ r;i n? s° vor realità pi^rd a1'' 1
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Ux = nx (o + -J- + b) , (7.12)

U2 = n2 + “Ì~ + b) ’ (7.13)

lnc& ni<cn2, lucrine! où lo turi n? in loc de n] ho va ìnre- 
gioiva o pini *d ? r « anu e, 1 ¿1 △ U :

G
△’T n U? - U3 = (n? - nx) (c + + b) . (7.14)

Ih conolUzSio peutru a putoa freon de la lotu?-i 
” n ] J ’ In 1 o tur i ” n n ” £ an 1 p i e r d eri, t re buie’ n a ne i nd e pli- 
nessc^ urmMtoarpra conditi0 :

E>Au . (7.15)

Un alt faeton caro determina lucrili po lo turi, osto 
neo co ita tea- inescarli locului de mimo* cu mai multe raperò, 
precum gi diflcultatca tahnica de evidente gi urmarirc '> 
cut^rii sarcinilor in cazul lucrului fhra loturi« [?9]

Din cele aratafo pinh acino no desprinde conclusi . 
potrivlt cernia la determinare;? inorimi! optime a lo tu lui. dr 
produne obnerva dona tendintc $1 anume : a) cu cit lotul 
"■sto mai mare, ne r°duc proporzionai che1tutelilo legato d~ 
l-'mnarea lotului (pr^¿patire - inolio iene) ceca ce oe rofl^ctn 
dirriet in pr^tul de cost. Annota nced-? gi pe aceasta h -.nP 
polite opimo ca onte avantajon punirli economia natioìi.la nr 
intreprinderilo ea-gi r^alis^sn macinile lor pi’in linear''? 
In pi’oductie a unor loturi cit inai mari: b) pn do alta pir- 
t<* pn in cr^gtoroa numaruliii do pi^op dintr-un lot ap .r^ co 
fonom^n ne/'ntiv accia al crpgterii imobilinarii do mijloo.or 
olroulanto, fa.pt care duec. la conclusia oh p^ntru economi . 
nazionali! ar fi avantajor» ce. loturilo rat fio cit mi’i mici.

A ce afe influonZ0 centrare, lobate do marine;: a n 
nd.cgoraroa lotului do produco, n.u dotormina t in li ter: .tir a 
de hpeci ' 1 Unto , ca rm poarto discuti! ampio privind molodo- 
lor,la, dotnrminhrii milrimii optino a loturilor; Unclp a'ordp 
erodila uno! formulo a, caro! n.pUnnrn a.v duco la obtiib' ---a 
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rie resultate foarte bune , alte le sustin c& nu exist& formule 
universale care sa dea un resultai, valabil pentru toate in­
time prinderilo •

Caracterul multilaterni al m^rimii optimi a lotului 
nu poute fi ingrodit in limitele Angusto alo unei formule*

Cu ocuzia determinarli marimi! optimc a lotului, vìi 

trebui sa se tina scarna de particularitatile ficcare 1 intro- 
prindrri, deosobirile In metodo, de producile in domeniul teh- 
nologiei gi’ organizarli produci lei ca :

- planul de producile al intreprindorii, cu sarci- 
nile defalcate pe trimestre, care determini limitele supe- 
rioara §1 inferioare ale inanimii lotului;

- ioEnologia de fabricaiie, gradui d^ automutizare 
g 1 n turca ut ilo, j o lo r ; '

- caliintea gl constructia JDV-urilor, prin inter­
ine d lui durate! de r*giare care limiteusa inferior, respoctiv 
ài durabilituiii gi sigurantei in funotionare care limiteazu 
superior munirnea lotului ;

- organizarea producile! in vederca asigurarii rii- 
micitHiii lucrnrilor conform termenolor contraetualc, caro 
nncosita ca rupórtul dintre cifrale de pian trimestrial sau 
limar gi marimnn lotului stt fin un ninnar intreg, respcctiv 
naloulavra de loturi è gale pentru grUpe de piesn alo acciaiar! 
produit, grupatn dupE complexitate $i m^rimc ;

- cantila tea do rebuturi, cunoscutu slatinile, care 
determina majomreci ndirimi! loturilor ;

- durata ciclulul de fabrIcaro , control gì transpo??t 
gl rìKtoda d^ tre co re de la o operai!© la alta ;

- stocuril^ existonte in magazillc do material*, 
intermediare gi de produce finite ;

- operatine de depositare disponibile otc.

■Diversità tea mare ¿i factorilor moni tonati gi a con- 
diiiilor do izcoduciio , nu poaV; fi rodata sub formo auallti- 
efi, printr-o slngura formula do calcili* Do ac^oa, dif^ritol^ 
miai!! d<* calcili din litnraturS so vór utilizcu d* la cari la 
H'T.jhrpKHpv: ]otulli 1 rv d-flnltlv; fiinoli!'. dr mudici-
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le concrete tehnioe t oconoinioe $i o^anism borico din i/ibro-- 
cy inde re*

8*au trans pus grafie, variarla oheltuielilor de 
produotie pa bucata in funotie de* ni^imea lo tuia i confonr» 
(fig.7a) .

। M l,U II» » w

| >i ."(•"f.l; y:»' H’ 1<’. , «li’ Ile, I ) . ■ p n-• . ì 11 I, ■;. comI.nI 
ina bor i'<l.ulu. i po biieo.ba, o. ''p l'al! h‘i hiHi I ì o । |;b pii. (fin), 
Ore ' vpt a, Ìlr«^ yp pyp e il r1; a p. • b" > 1 ri I. d’.r <'! pe Ime • Idi. (dj* l','f’ ,p 
lm br.3 rnprew ini" ebe li’d '■ li In j udivo eie (r-y'Jm) pn buon. Hi, 
aainlj.u; i v rhcltuielil!* de predio imo — i nclmiere pò bue? afe (tj 
Curba TJvJi re pre^tnba olm 1 huì'-’liJ e do p-amMa rr - I nebeio-m 
p-. bi.o-'rle) j-i. Droaphe. pr/; J"? pi"’"-.l pivi olmi lu 1<I 1 lo do ’ ' ì vi i II • = •• 
l:o rb' biieb:nim'..i'cm mi ;ì lo'mc Ime c ironl ni Im p, bum.ir *

n (c 4-
(7- H .’
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Curba Nr.6 este o representare care cumuleaztt tóate 
componeiitele de la 1 pîn& la 5« Aceasta resultante ave un mi— 
nim oare prin definible nu este altceva deoît lotul optim.

Deoarece în practica întreprinderilor industriale 
care au in producila lor mil §i zeoi de mii de repere, ar fi 
foarte difícil oa pentiu flecare reper s& se întoemeasea ast­
ici de grafico, se deduce necedtatea stabilirli une! fonnule 
caro permita mecanizarea operaiiilor de calcule In acest 
soop se exprimé analitio funoiia ,ry” :

b n (c + ^) + b
y = Cm + S + r +— h-------------- . (7.17)

niJ>rpntllnd aoeastH eouaiie §i egalînd resultatili 
ou zero se olitine valoarea minimi a oheltuielilor de prò duc­
ile în funoiie de "n” :

de undo t

(7.18)

In cazul in care pentru unele repere durata ciolu- 
lui de produoiie este neglijabil^ in raport ou timpul in cave 
piesele se consume, de exemplu in cazul pieselor mSrunte exe- 
cutate pe magini de mare productivitate (strung, revolver, 
automat, prosit), formula dupM care se oalculeazli lotul optim 
va fl :

nnHm 2b 2b fn n Q X

optim = 25*“^ = ----- - — , (7.19)

in care ”p" reprezlntft cheltuielile de producile ale unitati!

Preiul de cost al unui lot de produse format 
dintr-un numftr do x produse :

P(x) = a»x + b (7.20)

BUPT



151

unde:
Ibe - pretul de cost al lotului x :

a. - oheltuielile de productie pentru un produs 
independent de märimea lotului;

b - cheltuieli legate de lansarca lotului, regla­
re, eto;

x - num&r de produce*
Pretul de oost pe un produs va fi :

■D nr a*x , b . b Z~*(£) + • (7.21)

Migloaoele circulante medii necesare pentru un lot 
se stabileso prln óoreótareá clieltuie lllór de prodúc ele tota­
le ou coeficientul K, (cáre este coeficientul de transformare 

a cheltuielilor medii de productie pentru stabilirea nivelu- 
lui niediu al normativului mijloaoelor circulante, angajate in 
productiv neterminatä):

P(x).K = PzXx.x.K . (7.22)

Pe intreaga perioadñ. fiind pianificate °q” bucati 
raportul ~ reprezintS §1 fracflunea perloadel de timp in care 
mi.jloaoele circulante ver fi imobilizate in producila netermi 
nata. Astfel, dacS perioada considerata este de un an necesa- 
rul mediu anual de millonee circulante pentru un lot format 
din ”x” produce aflate in productie, normativul mediu anual 
pentru productla neterminata va fi :

sau :

P(x).K. ~ p(x) .k.x = (a.: 
q

2
a.K.x + b.K.x

q
2 PzX^.K.x^’

(7.23)

b 
X*

q

,2
P^.x.K. i

q

3 2a.K.x -i-b.K.x “
2

a.K.x +b.K.x
q

q
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iriY mijloacele circulante medii anual pentru un produs din 
lotul r^sprctiv de x produs va fi :

P
a.k.x" -j- b.k.x a.k.x + b.k

q «X q

Fiordri]r pentru économie. national^ datorit^ imobiliz&riloi* 
niijlo’c^lnr circulant^ î.n productif ne terminât^ ne obtin 
prin irmiiltirea valorii medii a mijloaoelor circulante nec^- 
hw eu co?fici en tul rentabi lit Htii ”r” (r fiind rata rcnte- 
bilW'ki i calculât« pe întreprindere prin raportarea cumula- 
vilov V' Jiz.ate lu ntoOul ef^ctiv mediu al mijloacelor cir­
culant'' pentru un lot format din ”x” produse):

r(" .K.x >b .K.x) _ a.K.r ..x -i b .K .r .x * (7.26)
q.x q.x,

ian? pentru o pieo^ din lotul respectiv de ”x” produae,

r a»k>r>x -h b«k.r
85 Q (7.27)

rmtul de cost pentru o piesä din lotul x produne 
va fi :

P(^ = a + 4-+ . C7.20)

Pentru determinarea murimii minime a lotului se de- 
rivearM^ nceastâ ecuatie î

T> „ b a.K.r a.k.r b
CXJ x2 q q xc

Consider!nd :

•^(X) = $ np poate détermina märimea lotului de 
x produse x la care P/Xx va fi minim :

â^KLr___ b^ L
Xe

Mftrim*a lotului de produsp ;

X optim =

(7.30)

(7.31)

In cazul une! întreprinderi ou o productif de sevie 
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micä §1 mijlooie cum se ponte considera producila de olement 
tipizate ale instala tülor de ridioat, märimea lotului optim 
se considera cä ponte fi determinata de relativ lui Ilarison 
derivata din ce a demone tratä mai sub :

~ 2 x 11 x Cpi z7 óox
nopt = TrT--------  U

1 p su
und e :

nopt 
n

- nnirimea lotului optim;
- producala pianificata a se produco;

° pi -r clKltuieli cu preg^tirea ìndie ieri! p^ntru 
lot oare so compun din :

dpi " f'SDV '■ °inì ’

°3T)V - cote parte pcntru p^rioada pianificati’, a 
o o s tur i 1 o r 31)V-ur il or ;

- costui mano pere! do prò ¿5 a tiro - inolici oro a 
lotului;

'J’p - p'-'Vlorda d^ pian in evo,re so va oxecut; pro­
durti ’ 1 Pln i fi c ut & ;

° nn - 0Ir-Italolilo cu stonarlo unui obi^ct in 
Ici/buc.pii (c(n,=o,i ... 0,? rcu);

'^OU. - pr^t d^ cost unitur al obicetului in lei/bu

Dooaroco produsel'- cere compun instalatiile do ri­
dica t sint pianificata a fi ^x^cutate in tot timpul anului, 
perionda de pian T B” considerai 300 zile luerlitcare •

In scopai stabilirli unor formule care su ripresili 
t^ o l^gaturb. intro m^rinr-n lotului optim, marimea lotului d 
sif^urunta $1 morirne a lotului minim no considera armatone le ;

’ - p^rioada de lnnsn.re in lubricati? a unni lot est 
Mo.oiayi in tot timpul unului yi ‘¿ino cent de cÌToulàtia 
docu.PF’nt^lor in cadmi udwd la .1 ano a»‘''a borii r 1 Lor dr mal;.— 
ri ale, m 'no p** l’a 1 ’. imn ì I. .L ’ pi/ud ik* ì e , d»- • ai'rov 1 :;l mi; i m ». 
me, l,( r 1 alo dr' la. r-r la rii I •1 l”'» aH 1 ; H in i ". f de » ' » • 11 ! > < » 111 I iH im|i 
-■:ir,.; jdv diri |m- p niiti I m I. • /a • o'I’l m • ». • I un ■ *’iil,<- d r. lo 

ì Ir In idsl. lini d< o r/;nii I r.a re .pr. wln< 1 i> I n b.ir p.rliid- 
^.n-Hi 1 M ’I’ ì rn 1 '!n r • ♦
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- u6ir, lotului optim se face po un ¿rrup de ma­
cini gi locuri de muncM la cam indicele d« uti libare ente dn 
03;S iar coeficioritul de schimb do 2 ,48 ;

- fiind vovba de nxrcutia in serie a acestui lot op- 
tin in oenditiile orbitate mai sus gi l^inind oont de Captai oil 
aitimelo ope?? ufi! au o manopera riult inrii mica droit op"?ra¡¿1?- 
1^ initials gi in scopai organi/Sarii cores puntato, ire a pro­
durci-i, fin cere operatic incapo atunci ni nd to b lotul tf?- 
to sduc Ie. noul loo d* munoft;

- consumai aoostor rmlx>nsanibl^ .’.1c lotului optim 
ire-p odat ;: eu t^rminaroa export‘i ac’estuia.

T?”sis punind cole d o nwi nus in noordona b^lr. timp gi 
iiuuiav <1~ pi'a:^,*^ obt'l^n diagr.ima in fi-?ra.stvuu (fig• 7»2) .

V' >1 l;ì । mu i.: ।’i i J r ì »1.
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Considerìndu-so o variarle liniera a ex°cucini pir' 
«elor ìli timp, pin^tla terminarea lotului de pioso s-a traii.e- 
pus' dreapta exeoutini lotului conform expresiei:

(7.33)

undo :
n - numarai de pie se
nopt ~ rumami de pinne al lotului opt ini ;

i:0p - timpul calendariotic ne cesar ex e cubici ■ lotu­
lui optim in conditine inearcarli utilaje-
lo?" la un indice de 0,86 ¡?i un coofici^nt 
de schimb de 2 ,/|2 ;

to - timpul necesar lansarii unni lot care pouts 
varia d° la 5 - 10 ralle dupli cum c-a èr(itut 
mai bus.

Tmbuie arata! cu acountìi curba a executivi Iota-
lui, esbr dementai a;)utator punirà doferminaroa de fapt a 
lotului do si^uranta nocesur a fi cunoscut p^ntru lanca-rea 
unni non lot subansamble* Accada ecto o curb a teoretica, 
cunoscut fiind faptul (ardtat mai bug) cu lotul- optiìin n« w
finalità in ultima p^vioudu a ciolului.

Timpul do sfocare a pios^lor sa fio fune fio d<- 
loarea lotului minim in conditine usinei sa fin n^al, 
cu numerai do pio.no nncosar po 1 luiui do sile.

In conditili^ curbei do eonsum caro s-a oonsidorut 
e a o linir' dreapttu, cu no scinda-se mar ime a lotului minim neor - 
sur & a fi in. ut oc, so poate calcala, o cordonata pane tu lui pe 
oxa timpului ”t” •

^min 30 silo
i^ = FT-7óxrrr • (7.34)

___ Il = 30
^nopt’ ]? " 30

(P 4 30) n = 30 X 12 X nor.t ;

ÌTP + 30 Ti = 3^'0 noivl ;
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560 nopt - 30 H 
r - ---------------------- ;----------

N
(7.35)

Punctul n in va ave a ccordonate pe axa tlmpulul :

opt + 1? sau ^nin be + lopt r
360 n 4 30II opt

N
(7.36)

he castri c cordonati! ìi ooi-cspunde §i lui n
lui do al 
nu o<int° 
nini •

d o i le a 1 o t c e va . t r e bu i il fio lansat pnntru ca
pericolai soMorii lotului sub valoarea lotului mi-

^min = fc

In conditine cunougterii ooordonatei .lui nOp.^
axn timpului se ponte serie executia 
tului. Ecuo-tia dreptel de lubricaile

dreptei de consum a 
a c^lui do ni doti'1

pe
lo—

”01.

calculear.ìi punctul

- W • <7-37)
t« cu ax.r tlmpulut esp^otlv §1

de iute roseti 
n r= o :

acestei drep-

bop t - t op
360 li - 30 n____ °L______

N

360 n - 30 N
17 (7.38)

Va lo. ire a lo tu lui
ntnd In conitia dr^pt^i d

d^ c: 5. gurant a S1': 
consum valoama

calcili.;, impa­

t

t = t

360
t = t - t

n - 30 N 
_____

N
(7.39)

vr».learda ”t” reprmentind momentul do incornare a colui de .'il 
dolina lot•

Pnoirece ente mai ugor so ex prime in bucata 
nubanoomble, se va oaloula valoarea lotului de sigurantu ti~ 
nìnd oont de eouatia dreptnl de consum :
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012 u )n 360 n - 30 II .
% K noP + —J----------------- • C'J'° )

lire sent’a formulai <b calcul c, lotului de si^uror^a 
c-oc va roprosenta bimpul de Ino pox’ a celui do al doil^ 
lot s-o explicitât in conditiilo ‘veistmtoi unui lot minim 
^(f} il ou a ]2 parte a lotului*

CAPITOLUL 8. OIMmZAim FA BRIC A TIMI IM FLUX TWÎD(>- 

LOGIC A IJJW.NW^ RBPERBLOR SI SU- 

BANSArm.BLOR TIPIZATJ5 SI A NOM TA JULUT 

PO DUR ILO R RULAHTR SI MACAlbUÆLOR«

8«1« Organizarea fa brinarli în flux -telino logic a

stmoturilor sudate «

Uzinarca struoturilor sudate n podurilor rulanto 
prosupune manipularoa unui nunRir rolativ mare de repere, coro 
se caracteriznaz^ prin greuiate gl supn’afata mare, ocra oc 
reclama ca marea major ita te a manipolarilor de re poro sii se 
faci! numai cu ajutorul podurilor mimiI;» *

Pruetioa a dovedit co manipularcn reperdor din b.!.— 
bla in acost rnod pro/.intU o serie de dezavantajc: prinderna 
in diverse dispositive in v^dorea tronsportarli'cit r;i nohi- 
librarea se face foarte greoi, intr-un timp mare, ceca ce eoo- 
duce la un timp <auxiliar do lucru mare; nparitia unor tiwpi 
morti in prooesul de fabricatie , datoritn fnptului c?i munci-- 
torul est^ obligat in inajoritatea cazurilór sH ”a$tep’te” ve­
nirla unui pod mlant cu care sii lucreze ; m<anipularc.> ropom- 
lor din tabl& cu ajutorul podurilor rulante, in special prin- 
derea gi desprinderea lor poeto conduce la accidente«

Colo ariltcto mai pus on impili im«''c5 talea or:;<mi ' 
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rii fabrioutini structurilor sudate in fluxuvi mecanimate, cu 
fólosirea pe o scnrH cìt mai lavßä a procodeelor do sudare cu 
productivitate mare (sudarea automati sub strat do f lux , su- 
d’.reu semiautomutä in 002)*

La un pod rulant e Ine trio nn sudo a zìi urniatoorele 
anoàmbio : brinda principali (2 buo/produs) (fig.6<l); yjrinda 

de capìlt (2 buc/produs) (fiß.8.2); gasiul ciruoiorului de 
sarò in il (1 bue/procinti) (fig*8.3); tamburul de sarò ina (1-2 
bue / pro dun) ( f 1 ß• 8 . /| ) •

Uzi narr? a 
acro torà o-a 
orfanizat pe 
urmütoar-'.’ Io 
Unii t ob no­
lo p;i ce me or­
ni zate: li­
ni.? tohnolo­
dici', p-ntru 
anambln.ro - 
sudavo gi
•control cu 
raso r\ ("vin­
si lo?’ Prin­
cipal-; li­

ni;:. tolino lo­
gica pcntru 
' r inibì ave - 

nudar" ^rinr,j 

de cap^t; li­
ni? tcbnolo^ioM pcntru asamblaroa-sudarea gesiurilor p^ntru 
obrucio '.ve.; linio tnhnolo(;ica p-ntru uzinarca tnmburilor d- 
iic.ro in a.

In cadrul liniilor gi fluxurilor tehnologico s-? 
cauta t cn opcratiilo sÈi fio exeoutate d« ma gin i sau m-rr'nis- 
n- speciali gi trans por tul de la o lazi! la vita ori se fa- 
cM pn Unii dp transfer prin intronar® nn r()l»t i t mn-i volul
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na
cu raze X, in 
condi^iile res­
pe otar i i NTS, 
o litar pe flux.

par (¿ i Ir?
componente al n 
unrl /;ri no i

tulpa supe— 
vá — 1\ «

Or¿;'nl 'larr. 

u Kinari i ¿rain— 
o 11 or princip; - 
lo 1 ne ‘-p^ do 
li.pt (le la (]n.- 

po:;ltul ib' t.i-

mi’ n: tac' o 
cortare i;i o 
(1pozitarn n.

roa

tambnrn. 1 •.re in

libu^i si <11^ 
nr no inn.i. •

Introiln m ■ —
tablet or in no face po un p'’ t nv talle cu rolo, truno-

I

por toare 9 eare aduce tabla la un o a land ru de indrnptat.
Pupa indreptaro so tace apilcaroa $1 pasivizarea t - 

blolor, manipularen 1 act nd u-s~- automat pe pióte cu role. Dobi- 
tarea table! in fi^lile recesare pentru inimi í?i"tülpl, ne 
tace pe pinyin! automate cu 6 arzatoare । expórtate prin autor-
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MCTll/NM RR

Pig*n •r» • (i vi iid - ir ine ì. p?. la - 
componente.

til ire in usine, 
Ir in io lo sirea a- 
cestor macini se 
obline o producti- 
vitate mare (6 tM- 
i o tur i d e o d : : t li ) § i 
rio asigurìi paraie- 
1 is mnl in tre in argi­
nile tìiinir crig.
B.6).

Pi ;, .G 1 ij i ir d< d"hll;i.t cui 0 ;ri J i. In - re ,

Din causa ealdnrì.i. oc or d^g- ; Ja in linipul d nb l Lari i 
oxi-g\n, risiile de tabi a se- d< form nizlt yi do aoeea se ìn- 
dreaptli 1?. un calandra, dupli care se i$c< na in container^ • 
Cìnd toe.te re pere le tu font debita te, containerul astici prò- 
gdtit se introduce pe linia telinologioli de asaniblare - sudare 
Ui control cu x aln grinza lor principale*
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Lab.la. cap la cnp, mt.nt provamele din Q tu 9

p 1/■; I p I e, I U | (PI ( • a .. • Lì Olii •• m ' l i ♦

Containerul cu tablde neongp.ro executarii a dona 
orinai principale esir1 prò Inai; de carnei ovai cu elootronr f;- 
noti, caro prin intcrmcdiul traveraoi cu mLoct.vomàgne yt, dim- 
tribùle pe mona do nudare table, bucata cu bucata, la Joouri- 
lo undo urmoasa oli no Cacli jontaioa lor. ]ìist3*ibuind tabi'"lo 
cu traverse deci romap;no[/i acosten nu se voi" do forme co. in
cernii radicarli cu pod ruteni, u^urìnd ani Pel nimica la asme-- 
blnro ♦ In (fi,; »3.7) , onte representat caruoiorul ou.oloetro- 
ma/pmti •

L'Ione].r do molare pc caro nini alesate’ figlilo do 
metri , ad :1 eli acc i o 

nude .no frem 
jontamm Ibi r -• 
? or , cu mipm^’i 
do cu prò pr^ii b»’n 
opri;]in? no.a 
bai! do midi ira. 
3 udì.re: t i ’-o b; o' 

111 Linir il; j ni b
i : Ir1 I; dr- r l il ; 
cu mi t। •. ir I o .• 
<|m i-udìi r i. d' 
lJ |» A d;a -.1 ih io , 
'Oomil p • (‘A 

’ "mio rii.l po ri, 
U toni.*’ l r^ :r

d" pl-nion sii. ?l r» r.Mvmrf» toc linde’ m> r ’p" ,b)nlrr,'n, (.ripari .n) *

Dopo "r oirlmron. tntnror oumdu. mi lor pe o porle, 
t-blr mPm intoorid». mi ino0, cu o/intonul m'umnimiinlui do ?.n- 
l;ooror’ re (ri/i *3 ♦ 9) , ” । ’m 'ima midn.rou ri:d'imi n ì .1 to l; mi l;rrr
to’?n.l do indurii do Pf e" riimlorul por i on lem ’t • Tabi” lo : Il LR’ I 
sudato c-'P la cop sj.nl Ir ms po r Ir l" cu min lorml Nnl,-: p.. 
IvanmCcr, loi'ìir:tf’ din ro.l .ìc 1^ 1 uno.I;r pi rol" l:ibovo, 
supra unor cuti5 empIn r; ì Ir mi pì.unib in care fm Gamme mur. '• 

r|r l'odl'drì.t X d<-’ lipol Clip rii limili Poi) . Alcione to'».
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.8 .8 • Cbruolov por i; antoinat dr niidwd*

!•: «n »8 « I |nc. uri • :in d .. 5 H h> . m,, r -

oontrolui va­
ti lograrlo al 
ímb i nav 1 lor t 
IJ.nínd o ont 
oä roo atoa 
• ’înt íjnbin'n«j 
do vor»intonai* 
rvln Taptul 
nü 'ir^ct con­
trol ir face . 
lv‘ loo íj-a pli- 
I linat ttranupOT— 
l:ul table'i cu 

i ■ - i.
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podui rulant 1^ locai. special amena jet pentru controlui radio­
grafie gl ìnapoi, mani palare ce duco lo inaivi pierei ori do ijnp, 
oli $i la deformare-a tablelor in timpul trans portala i.

Tabl^lo sudate 51 controlate radiografie sint Case 
in ordinca neconara la. asamblaro cu ujutorul mosclor cu nolo 
transportQa.ro yi a dispositiv^lor telescopico (f:l^.8.10), p^ 
ina,sa do ss;imbibire cu brut do bascule,re and? so face as.’.mbl-:>- 
ma pjri.nsii principale in armatoaroa ordino : Cu ¿'Jutorul 
d io positivo lui te lo eoo pie sf riposa po musa de ara mblsre pri­
ma iniina po eam co hoftuicsc d iafT’-^iinlr' . Cu a «intorni ciliu- 
drilor do bascularc talpa saperlo, ora a cl v sonala i duco, in 
posi tic orisontald lipit de d iufrubile . Qi de ialina, dupli caro 
ivcunismul cu cilindri:! pneumatici , dr-plasìudu-t?c in lui’t;;ul 
ivsei opi”rQte in drcptul d iaf rubino lor $i pressane t Ipu d- 
•ca stna in vederla hcf tuir li diafra^mc^ de talpa. Die poi/ • 
tivul t^loccopie preda a dona. inima, 0 rid ? od. la inai ti fica 
ivoos.oidi Si o dipano d i T” ¿jnr , [U- pw v. ira inima p-? di 
f 'ai,/;m0 cu ; .Intorni mecairi::mului cu oilindrii pneumatici ci s 
I' isr cu pvovj ; .o''1 i o (Pie; .11) « Clu sonni astivi eb-~.

!!'• I; I- : IIS |)o r La »'1! podlll mi ili p<

1111 i'.eli ’ J I; ni' ’ I. I ì o iind'' ir • r. f 1 si।-

durile lui' »’Ve" 01. 1: . 1’1
iu-.'J pS. ì H I'-' i* I a, a ’ d 11 p. i e pr ■; I . 11* ì I
ìnd re pta -re a. in Vm ìlor vi.
ohe sonni mtc inoli ir compiei uri.lini1 
:'rdav et jnimildr do 'talpi. Ao^.'ma'. 
u]ri' ti-’ s^ Tue? auto)ii?.t sub ctriJ; 
ri- Tlu::. 011 . ju to-.’ul uno?, disponi;'- 
d sudai ou 2 e;’.potè do sudare 
(o ip.'^ f ioj'.11). Pupo, sudar -, np 
? onu] ss té redreS id $1 tr?o? in 
poiill.mrjn La m imbl; rm. ¿;mor al 1 a 
pedo la :ì . '

r:?.P.:UÌs j” :. 'V il ls -.l:;'. in ccl~- 
d‘‘ii] linai lui d r brinatie

: 11 -'in-i *1 ey rmVi-'c a poduri I.
1 n t", ale^tin-i operatine I:'b’"liu- 

im 1; 1 < ira 1. 1.1. p’ 1 11 ’ । fin ■ 1

o I ■■ ,9 é lo . Din pc:? 111 v
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gl co cu manopc?:’a forvio mare : dcbitra?''’a cu origeH> dobu;vura— 
rea, Ìndveptaroa tablelor, conico Monarca inimilor, confec- 
tionarea ittipiior obcsoanolor gvinzilor principale §1 grinzi-* 
?.or do capai, asaniblarea oonstructiei moialicc a podului, por- 
mito o roducere substnntial^ a mano persi, datorit^ me cani ss li- 
rii aocstor opnrr.tii telino logi ce gi n in ir» pul ori lei' è

Fig .8.11. Meoanism ou oilindru pneumatic.

Introduoerea fluxului tehnologio a permis restrin- 
p

gerea pc o suprafatü de 22 x 56 = 1232 m , v fabrioatiei 
struoturilor sudate a podurilor, eliberind spaijiile afeotate 
anterior introducerii fluxului §i permitînd redarea unei su-2
prafete de 22^64 m pentru fabricatia unui num&r sporit de ma- 
çini de ridioat gi transportai.

8.2. Organizarea fabric^rii in flux a (asambl^rii) 
grinzilor de cap&t.

Constructiv, grinzile de capltt sînt as e m Un lit o are cu 
grlnzile principale, totuçi din oauza dimenniunllor niai redu- 
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se §i mai alee a variable! mari de dimensiuni, utilizaren flu- 
xului de ohesoane §i pentru aoeste elemente nu este justifi- 
catá tehnologio» Preg&tirea tablelor, debitaren gi indrepta- 
rea se face ín flux organisât a debit^rii ín aoeiagi organi­
zare ca gi pentim elementóle grinzilor principale» Tablele 
astfel preg&tite sint introduse pe o Unie tehnologicâ de a- 
samblare - sudare, dotatá cu dispozitive spéciale cu carácter 
universal, oapabile s& proia toatá gama de dimensiuni a grin- 
zilor de oapUt, concentrindu-se astfel pe un spafiu restriño 
toatá fabrioatia.

Duptí operadla de verificare dimensional!! a repere-
lor componente a annamblului grinzii de onpllt, acentúa oint 
prolúate de dis positivai de pozltionave , sudare yi uwamblrrii 
(fig.8.12), treoínd ín l’luxu 1 toliuoiogio ín continuara la nu^
dnroa 1 n rl oa Ht i j 1 ínulihhina oluuiunu I il I pu un d I u por. I H v •

J lid i |’aa

pig.8.12. pispozitiv de pozitionare gi 
sudare.

sub st ra t de 
flux a oelor 
patru oordca­
no do ooIt, 
ho u xa au bd 
automat ou 
ajutorul’ace- 
luiagi dispo- 
sitiv (fig. 
8.12 secttu­
nea A-A), ou 
njutorul cil- 

ruia, grinda se aduce la o inclinare de 45° pentru a se putea

exécuta sudarea automata de mare produotivitate in Jghoab, 
eliminîndu-se manevrarèa de intoarcere de mai multe ori a 
grinzilor ce duoea la blooarea maoaralei.

Pupil operadla tehnologicâ de sudare $1 redresare, 
grinzile de oapát se indreaptá pentru güurire gi montarea ro- 
tilor agteptind asamblarea generáis a podurilor rulante;.
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8«3. Organizares fabrioatiei in flux tehnologio a 
gasiurilor de o&ruciort

Sasiul de cérucior, fiind un ansamblu complex de e- 
lamente ce trebuieso uzinate §1 asambiate prin sudurâ, fluxul 
tehnologio proieotat trebuie ca pe un spatiu restrîns sé fie 
capabil sé execute game le diverse de oérucioare.

Dupé debitarea elementelor componente ale §¿isiului 
pe linia tehnologioé de debitare , ou njutorul maçinilor auto­
mate de teiere dupé gabion, tablele pregétite astfel intré în 
containers ce se depoziteazé în depozitul de* elemente tipiza- 
te/ La momentul potrivit aceste containers tree direot la a- 
samblare pe dispozitive specifice oérucioarelor (fig.8.13)* 
Aceste dispozitive permit exeoutarea sudurilor de posiziona­
re gì mecanizares lor finali.

P 1g .8.13 • pin posi 1.1 v do 'HU’inblaro , 
nudare a elemontclor g/’Siurilor»

undo no transformé în ansamblu oérucioare.

Dupli ope­
ratine teh- 
nologioe, de 
fixare a la- 
gérelor roti- 
lor de inala­
re 9 do veri- 
fi uni ‘o a 
analitntii 
gì pianoita­
ti! sintemu- 
lu 1 de )tiln- 
rn , gnu ini 
unto depln- 
nat opre? lo- 
oul do mon- • 
taj generai,

B.4* Organizaren fabricérii ìn flux tehnologio a 
reductoarelor de vitezé.

Reductoarele*rde- vite.zéj ca paite componente §i dis­
tincte a maginilor de ridicat §1 transportât, se pot grupa în 
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pntru tipuri reproznntative : o??izontalo potóru ridioarcn cr-- 
o in i i ( f ig * 8 • 1h); va r i i o al o pen tru t r ans 1 atie ( f i g • 8 • 15 ) > 
moloate pontru ni^caninnio do rotire (fig.8#16); npooiale (lii’S 
8.17).

Pi/1; «8 < 1/|. Und na bo:!’ orir.ioi^ pmrtrn ridioa- 
ro/1, fV ».re 1 n i i •

|H , n . 1 5 * l^d Hf! |;n • * vnT M'í-d |rn ÍT’II J.i': nrd ' peí

Finan1 
pro in o la I; 
pi?ovndo .í' — 
baloorno 
rodil o I;o •
lo:r j.nl;r-ii" 
ninprur . I; 
T !• ”, |” i>-• 
I: i'ii. o pon 

(11|p I, 1 > ib ' 
r^H)0 i’’ 
|;o'í i’i p*> ,
tn OH.ro pi.r 
opio do la 
uMu-irc pi­
na ];• .'.:;■)■!•• 
bl’.rc \ri’— 
iiioardí un 
oircuil; l)j- 
no d' Tj.n ; b.

de? v"d o 
l;n hii(?lo( - le , 
í\ ll'!' )(• .• 
V' •diin’l.o. ri’- 
loa ’!r; J IJ 
p '• I ' -¡ II
dolH¡ p;p(,i 
prliip i p. ' I' : 
ob ^ 5 n •' o, 
pinc;-l(i.- ;•• 
nula i»:' ’ i- 
blolor j' ” ln
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Fig.8 «IG « Roductor 
oanirim ein

m^lo'vb ponti’U me­
ro tim •

Pi ;; ,3 417 4 IP'dm tov np^niaL

gi ultlmul simuli ntrun.;;irea eapoe^lor d^

(prélucrar! 
>§i respec- 
tiv monta- . 
rea lór • In 
prima par­
te piesele 
se obtin 
pe oinci 
c ircuite : 
preluorarea 
gi preguti- 
rea caron- 
solor in 
vederen 
montajului; 
pro luerarea 
arborilor 
pinion, ar- 
borilor 
moloati ; 
prolucra- 
rea rotilor 
dintate §i 
a arbori­
lo r cu 
flange cu 
monta??ea 
rulmenti- 
103^ gi 
presaren 

votilor ; 

pigino r;\- 
rn:i "nnoro-- 

rli/lpr (1^

la redue­
la 3’odunto. .

1 ’’"s । l*°bnolofcio yo' fitn ninni ol^oui , vnn livr » pi'-no
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spre o bandâ actionaiti mncanic în vederla -asamblarii $i moni •-* 
.j u 1 r e d u c i o ru lu i «

Liniâ.I - prelucrarea §i pregatirea oarcaselor în voderoa 
montajului^ ou urmHtoarele utilaje: marina de fre- 
zai portai FIT 660 x 3900 bue 1; FILM 630 2: 2 300 
buc.l; FP 16 - TOS 1250 x 330 bue 1; marina de 
È&urit radial RF 60 - 0 60 buo '2; RF 22 - 0 /|0 
büo 2; .macina de alesai fresai AF85 FMUAB 0 8 5 
buo 6; AF85 MUAB 0 95 bûc 1; masti pentru shunta­
re §1 «scambiare a caroascïor ; masti me tal io a peu- 
t ru ve r if io are a o pe rat i i 1 or ex en u ta te pe 3- ini e •

Operati! : fresare talpa (la oaroase infnrioaro §i roduoiotir: 
verticale; fresare plan de separatie; ajustarc 
plan separati? ^i a bavurilor; guarire (talpa, g a- 
uri çtift gi gurub , g au ri în b osa. je $i 1 ani ari); 
prinderea carosenior eu §urubu ri ; fresare a lr.t?r.'- 
Iti §i capao visitare; pre lucrare a nlozajelor; gau- 
rire (gMuri pentru capace si capao de visitare); 
filetare; domoniarea carcasei, curât ire, ajustaro 
§i depunorea po bandii; ver if inaila operati ilo r pe 
faso.

Linia II - prnluorarea a??borilor pinion, arborilor yi a ;-.rc— 
borilór nielcati ou urinatoarele utilajo : strunp; 
paralel SU 630 0 630 x 2000 bue 1; SN Ì00

• 0 AOÓ .x 1000 bue 7; mucina de fresai vorbic ;1 FV1
Cugir 320 x 1250 bue 1; marina cV- frasai denture 
Fl) 320 A 6 x 320 bue 1; FD 500 7 x 500 buo 2; 
8B 32 8 x 8004 bue 1; maçinM d" ratif icai uni­
versal RU 200 200 x 630 bue 1; inaçina.de guurit
cu colonna 625-RSR 0 25 bue 1; tivmsportor avi-- 
intignai buo /1; musa de lucru 0,8 x 1,2 m bue G. 

Operati! J strungim, eboçare çi finisam; fresuroa c m le le 
de Pp.na; fresarci danturil; rectifie ’rea ori**rio 
râ; ajustarea pinioanelor; caliréa danturii (CIF); 
rectificarna piniocxnolor; reotifinarca^ pinio-melo 
ooTrìn'»; pel:   ”î i p 111''11?) '• ; V' r i T1/'1 , Op'-r ' 1
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lor pe faze; depunerea pe rafturi gravitationale• 
Linia III - prelucrarea rotilor dintate §i a'arborilor ou 

flange; presarea rotilor gi montarea rulmentilor 
cu urmitoarele utilaje prey^zute : strung paralei 
SIT 630 x 2000 bue 5; strung carusel SO 1250, 
0 1250 bue 1; magini de -frezat dan tura PO 500 bue 
6; magini de mortezat danturi WMW 10 x 1000 bue 3; 
magini de mortezat 0 400 bue 1; magini de frezat 
vertical Cugir 325 x 1250 bue 1; ouptor de inoil- 
zit rulmenti - autoutilare buo 2; presi verticali 
80 tf - autoutilare UMT bue 1; presi orizontali 
200 tf VW bue 1; magini de spilat piece -auto*- 
utilare UMT bue 1; transportoare gravitationale - 
autoutilare UMT bue A 4

Operati! : strunjire ebog gi finisaro a rotilor dintate gi a 
arborilor cu flange; mortezarea oanalelor de pani; 
danturarea rotilor dintate; ajustaarea rotilor din- 
tate; presarea rotilor dintate pe'arbori; spilarea 
pioselor; montarea rulmentilor; verificarea opera- 
tiilor de frezare.

Linia IV prelucrarea accesoriilor de la reduotor cu urmi-
toarele utilaje previzute : strung paralei SIT 
A00 400 x 1000 bue 5; magini de frezat universa­
li FU-Cugir 320 x 1250 bue 1; m^se pentru ajusta- 
re bue 4; transportoare gravitational? buo 2* 

Operati! : strung ire a distant'iprelor, indicatoarelor de nivol, 
dopuri de scurgere, capace de vizitare; verifica- 
rea operatiilor pc fazr•

Linià V - strungirea oapacelor de la reduotoare cu urmitoa- 
rele utilaje previzute*: strung paralel SN 400

• /|OO x?1000 bue 6; magini de giurit ou coloani 025 
bue 1; banc de lucru pe loc buo 2; rafturi gravi­
tational? -autoutilare UMT bue 3.

Operati! : strungirea capacelor; verifioarea pe faze• 
Asamblareà se execute p? banda dc’montaj orientati 

perpendicular pe cóle oinoi lini! dé prelueraro. Montajul.
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pieselor un inai* n se face succeoiv pe banda in ordine", ni or t -- 
jului generai.

La proiecturca fluxulul de reductoare s-a urmurit 
ci prin folosir^a cr.pac^^^ de produci io, reducerea ch^l-
tuielilor de producilo, murirea productivitutii ninnoli, ut?- 
lizarea eficiontu a materiale lo?? $i prin roduceroa. sp. ^tiuln i 
afectat, producila do reductoarr diversificata conctructiv vì' 
primousea telino logie , un curante?:’ pronuniat d" s^ric •

□ •5. Orgunizarea fabi'icurii in flux tehnologic 
:i. rid ioato jrelor cl^ctrohidr. .nlico •

/ito li orni do Ridirle; okio <.• rid lauto.are lor ^k-ctTO*- 
hjdr aulinn a foni: prò i no La I; p ntr u ooMCul/ia vidluutou?’' lor 
ii'onna*'^ neh ipui* 11 in. ,y inilo r do v IH leu t prodiua de ] nlrr p- 1 " 
’li.i'ca LI''oaii i o a T i m i .'g » u 'a ¡ri p"ul.i ìi ili' iiiillìitl Lnd 11 ì ’ t ' ' ì J- • 

L': I p'I il 1 "¡ilo d' i il 11 ri I; o p, ■ r । l ì I o r d- pia* lue r-'.ve in^cì-j’ 1 e.’,, 
J .'In i iti i iy ■ i • 17 * moni ‘J, proli” ¡t i min I; eoi , fi iiid dola I, pii iili.le • 
,j ■ ' , l'or li' d' limiioa, ; i II V--l> »' । yl " l .lui U. I' i .1 d ” proba laO'O. r •

Rj d i.oato..T’-lo olr rii voli idraulico Tao part'^ din colli - 
p ¡muntelo hidr ulio^ dv accorar"* Da-torita oonstrucyipi lor 
nini pie, $1 robuste, a multipl^lo?? variante do .\samblare, ridi- 
cìitoarelo eie ctroliidraulice pot fi vtilinat^ in cele m i v - 
riato dom^nii de .'.ottonari eleo trine , dintr^ ecmtoà re ci- 
t'’azdi: " et ione r^ a fri nolo?’ cu saboti do 1" poduri rul-nt^ , 
ni-.cavale , transbord, ^tc; j.ctlonari de vantilo hidr udir 
yl pneumatico; pctii oneri pf; ntru comanda dlvors^lor mcc rimi-; 

mlr .ligie , rlajn-hc < tc.
In p?'* in o i p 1 u, i d :i c ì il o vu 1 < • 1 r o t r o li i d ? ? u 1 i c ( f i • ; • 

B.13), ^cte forni, ,L d in. l”-un cilindri! in cavr or poatc d^pl-.,e 
un piotcn. Jledvmibtul pistonuln 1 se gasata o pompa, conbrifu- 
gli, anti^nath de un rlootremotoi’ asinoron trifazat. Ca mcdlu 
hidyaulio foiose yt" ulriul d^ transforinato?.’•

Lentru aooperirla unni dominivi de utilizare cit m. a* 
]. iyg s-r prevhzut o gamu d^ ti pori imene inni de ridicavo c;.t 
p<'rmit rcalizunor fort° d^ ridicane in limitale 1 . 12 
1 \ 125 kgf yi furiati orar-- , in o^l-> mai vavi t'- conditi? p. 
luoru.

.Ai*’. ' • ; ■ r* in •: 'fi' f o j ’ ‘ • I ! ': t? 1 - i ’ ì । ni -r4 t • < >• » < ■ ’• «. .
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1’’ .3.10 « onlrma dr princ i plu a y j d la lit ont lu 1
o l^c tvobidraulic «

tiv^ de baz&« Fiecura clin '^sten renli^euzli cite doua tropto 
farta de rid-icave (12 gi 20J32 gi 50 }60 gi 125 kgf). NunùU 

rul do ridioiltoam eleotrohid?ri.ullco este dn upr^ciat la 
20000 buo/an gi anurrn : ridicutoare ••'leotrohidraullcn de tip 
H 12/5 gi r 20/5, 0000 bue; ridiciitoarn nir-otrohidraulioe de 
tip R 32/5 gl R 50/5 3000 buo ; vidioatoare <Lretrohid?:\i.ulio^ 
d- tip 1? 80/0 gi R 125/6 tOOO bue.

At^liorul, pvin proc^sul t'inwlo^io élaborât, nnto 
dotât ru o 5 unü ôomple::^ dn URV~uri, spécifiée ¿icestui ¿nn d? 
fab ri n. tlf' pi'OOUm Çi OOUlo gi diapositive dn u- R ¡,t
fiind fuptul o& aceatna neosuita oonditli de depozltare, on 
v.). prevrRnï. gj pontru ¿æe3-(;n;x un op.itlu dn d?pozit:iv^ « Ata- 
1 i^vui :f0Gt 7mpl is.it într-o (h productif e, maginilor 
dr rldioat p? O supr. if ïfa dn 1022 uf n.vînd d imonnluniln dn 
73 Vi ni (fi^.8.19).

pnnt.ru a se obtin? o uti lizar-. Judioioj.na spaylti- 
lul, '’.Orntu a foot délimitat în ü^ntoare p^ op^vatii dn lunru 
gl . nurr : prninnrttrl nre-jilç'- p-ntru otrun^urJ p..r '1 205
iï'; preluova7'i ninc-ninn p^ n .ginl dn fmr.it, il^r.at gi meti-
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fioat 168 mc ; IJioStugerie -- a ¡¡untare 153 m'"; montai l?/i mr'i 
p ò 7 7

probo 38 m ; magar,il 86 m .

/r’crzrj*

Fig.8.19* iJcIionia, do origani in re a noekonrolor :iec- 
tiei de f abrioat i n a ridi o;lboar<?'J or e Ino bro­

li id ran li oc •

Regimiti de luoru In ucoot atelier ente In 3 nohi.m- 
buri* Organis.urea fabrioakiei pmibru ridioaioareln de frìna 
in f lux , a permin re al ir,are a. po nceeagi mi pra fa t olmo 1 og Job 
n 20000 ridioUtonre de frinii in loo de 2300, cu o d’estere a 
ir oduo tivitUiil de /|()0%, prih apociniinarca la maximum a u.nor 
macini, dotato tehnio cu disponiti ve cp^ci’l prò lento b^ , m1 
nxeouti? mimi annmi.be operagli tehnologtee •

8.6* Orgoni marea lubricarli in flux tehnolog io a 
cupio,jolor ^lastlce pontili ùlmi.

Cupla,jel‘:‘ cinetico perirli tri mi clu b nmu’iiihln r/ i’, 
■ oi/jn’o bramimi terna mi!:;obrii do In. motoml do or briumn'» ?■ 
.rnd no bor , acigurìnd prin mipral’n ¡¿a exteriomru. por;ibi.lite boa 
dp frìnaro • In progrumul de labri enti a maginilor do r-.bl j n a 
171 brune portai , intrb u jrm h cernii tipnvi do cupi ijn; oi.jó pem, 
CHii’ 2’50 } (’EP 31P, CEP /|()0, CE?’ f>00 , (!EF 6'^0 di CEF 710.

Din punoi d^ vedove conntructiv, min .mblul V. ìpi:. 'l; 
r?i partilo componente, boato tipurllo do empie je nlneban, 
eint acolcagi, d.i.Cerent i°rna i^ìndn-se dimenaionnl* Gi’npiìio 
op^r :,tii 1° t°Urologi ce In ordino nucppFiva, a foni pocib’1*' 
orami 1 m n unni fin- Lvlimfi ne ),•, 1 n 1^7* ri nd boa Lo incrinilo 
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unoIto neoesare pe trei Unii ordonate de ìnsagi componente 
semifabrioatului•

Linin întîi dotata cu macini unelte pentru strungit' 
permite exeoutnrea in flux tebnologic continua a semiouplaje- 
lor cu dise de frîna (fig.8.2O), trecìnd prin operatine de 
degrogare, gauriré gi finicare#

In linia a doua strungurile aliniate în flux con­
ti nuu vor exécuta operatine tehnologice oimilnre cu cele 
din'linia tehnologioa I, inna pentru reperù1 semicuplajului 
( i’ig .B ^0) .

Ticcele livrate de • 
ambe le Unii, se vor întîl- 
ni la .ma g ini de brogat, 
pentru executarea oanalu- 
lui de pana gi vor inainta 
a poi la o magina special 
conce puta ìn usina pentru 
gaurirea simultanb ¿1 tutu- 
ror gaurilor*

Piesele resultate 
de pe ambe le Unii telino lo­
gico se depun Ira 0 margine 
intermediara astfel organi­
ste încît oonverg catre o 
banda de montra;) pe care 

la telino log io a trei va ad- 
Ln ma g in ile unelte din do­

tare - frese universale, magini de rectifient gigdurit. 
Dupa nsambiare, semicupiojele nìnt dirijate catre magina 
de eohilibrat età tic gi dinamic, de linde dupa probe §i ochi- 
1ibiarea 1er, se trimit la depositul de elemento tipisate. 
In (fig.8*21), este représentât fluxul telmologio pentru 
fabrioarea centralista a cuplajelor elnotlce pentru frìn&.

pig.8.2o. CuplaJ elastio 
pentru frìna.

cìnt semicupio ;jele •
Pe banda de monta;), li

gurn pipiselo mici (fig*B.2o), p

8*7. Organinorea fabrioarii in flux tehnologio a 
tamburilor•
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Anulizind .fórmele de orgunirrr ,o uec !x^\rr‘J or o:-r' 
contribuí la reclinaren inri lr¡ Ir^it lor de r idicab , . d-a cono L - 
trt, c’t tn nituc(¿in ve oh o dn untnoro ° tomburi lar, pierdcrile 
do timp cu trann por bul re po l;":.t irire diferí te púnelo de lucr” 
■ :r:'u loarte mari, pi r o o 1 o componente de re al 7 o n u fnnet' r- d'*. 
dio poní b ilit° toe. po marini unelto 1 nour«rite tu rero..! cu ’h’- 
nrrl pent.ru alto nubaJin ambir , din cur^ eriza Inriburri nr. 
’<1 onrm ¿u timp útil le píontn J , ikn^liníl ,!c bír] nmrlrrr'' 
produjo lor. loert^ motive a,u tripue cu o necxritnte , oivrnr,;-. 
roa fubr5 oari I. 5;,n flur tolmolor.i o ui pentru tc.mburj ♦

le b: C-.

bri carea cent ralizat# a cupJajeJor 
el as tice pentru frln&»

¡!.. >n I. i|>H;,!.b |i)-i i |í)h | I?- 'ar t.'ii I; ■ d-' •re pl .>r:e r» ■

' ? • h |¡; ’. I 1 V '1 111 - L 'llib l M 1 '. p • »i !;•> •!! - i' U 11 1 »V. I. U :' b i. p > ’. ‘11 f •

nr i• 1 «‘he L lat ía 'I i I ni t j. Ja■ » J n ■ i; >’•■] ''vott t ■ ,i ? > o r r? ni'.w • J •. ¡«

ern !'■ adiuu’ un l’lu': labra'1 or lo , varia n Ir !••■ a I. in; Ir. pjcrrr»-';:
'í r|Vr n’< |- ?;.r j > J • ■ í »i !J •: 1 - < , rlipl,.. r ' )'r |!f. »> v b I' a 1 ¡ r; Hi’ifH

I - ■ • 11 1 • ,l' • : I I H . u I < : ’ I - • • '• •• I ’ 1 । | ’ • I •) 11 : I I ” i ' h b IP , i I. i ,.

P'> klpiii'i 'Ir 1 •i»l)i> H f cr'i urr b‘; 1’I • I;-.'■ plir'íirl >|"i<r >,.

1 ! 1 í> > .1 . I.') r : i -I - ; ■ II i i 1 H ..: a; i i ' i ur ?í p, .
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tille tehnologioe care din diferite motive an fi putiti com­
plica çi perturba funciionalitatea .fluxului (ex. debitare sau 
tratament tormic); prin aduptarea unor dispositive (ex. dis- • 
pozitlv pentru canal de punti pe strung universal) s-au des- 
oon^estionat unele village defioitare; dispozitivul de sudai 
tamburi po vertical^ a font înlocuit cu dispozitivul de sudai 
tamburi in poziiie inclinata adUoìnd astfel o creçtere sub^ 
stoniialìl a. productivittliil munoii çi rezolvìnd problema çi 
sub ispecbul normelof de tehnica secaritatii; am plus are à ma- 
pinilor fhout fhrti fundatii nçezate direct pe piatoti, 
coca ce va permit© eventunl^le mattini dupft necesittiti; monta- 
rea in cadrai fluxului a anni agrégat multiax pontili g tinnire a 
pe orizontal^; la calculai neon sa.rului de u bila je s-a avut ìn 
vedere creçterea continui a producilo! de instalaiii de ridi- 
cat çi cnpaoitatea de producile dimensionai luìnd ca basti 
presumerne de realizare a oifrelor de pian pentru anni 1975; 
pentru amenajarea fluxului s-au luat ìn considerare ninnai uti- 
lajole existante çi dispozltivele posibil de exécutai in uzi- 
nh, fluxul satisf^cìnd desideratili de a fi imediat aplicabil; 
uni pi usar ou s-a f tient ìntr-un necton non, f tir ti a perturba alte 
fluxuri* Acensta a dun la reduoorea cu 15^ a ma no pere! çi ell- 
minurea clieltuielilor suplimontare do transport çi preluortîri 
în colnborare. A résultat numni în cursul onului 1975 o écono­
mie intuiti de 1.230.520 loi.

Organiznren producilo! in flux contribue a bit la 
reo listar en ritmici a sarcinilor de plan, cît çi le ridicarea 
c'ilittiiii instalaililor’dp ridicat exécuta te de c titre* Intre- 
prindenea Mecanloâ Timiçoara , realizîrd acest deciderai f.’tru 
cheliulçli mari de amenajari çi eliminind vechea situai!© în 
care tamburi! se uzinau ìn alte seotoare ale producile!.

Considerìnd c& prin cele expuse s-au conturbi moti- 
velo care au condus la orgnnizarea fluxului de tamburi çi 
prinoipalele avantaje ce deourg din aoesta, se vor analiza ìn 
celo ce urmeazh, uzinarea pieselon componente ale tamburilor, 
procesul tehnologio al tamburi lor in sistemili vechi, elemente- 
ln de calcul care au stai la bazn. proleotMri! fluxului, orga- 
nizarea, amplasarea çi efìoienia economici n ncestuia.
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Ansimi)lui tambu?’ (cr..p.5 fig*5 .12), are in mod obli- 
istoriti urmito amie pinne componente : manta, dintr--o ba­
iati nau din mai multa tronnoane nudate oap la cap; fluii- ' 

in numir da 2,3 san mai multe; ' unni sau doni axe; ‘ . 
inrvuri, adaosuri, bolturi eto caro sn pot donami pontru a 
viti enumera re a lor, H pinne mirante” ♦

Con forni tohnologini initiule, mnntaua se debiteazi, 
I.'! dimcnsiuniln virole! disfigurate plus ud/msul tohnolo^io 
in soctorul debitore oxiaoetilonioi.

Pupa debavurare, pinna so transporta la o distiint-i 
preniobili la prosa nbkant, unih se realiza presuma cap^to- 

bor ìn vndrrna roluirii. Rendasi la debita.rea oxiacntilenioi, 
r- cuti ìndepirtaren uduosului tehnologio gi iman ti tua pm- 
■ititi [ujitru roluire ntributea pontru a troia oari ¿ùcolagi 
’rum pini la. calnndmlc do roluim. Adusi ìn stare do virola., 

r um b uà ^:'Vl trans portati lo, d ispositivul do sudare automati 
p' fpsv vatoire , do aride se ìntorona iarogi la calandre pontru 
operat i a do calibrare-, gi apoi njunG^, In strung pontru 
proliferarla oupot^lor. Piangalo debita te la contorni oxisco- 
Uionie, expodiau la d limite mctoarn gi magini, functi° 
1° mi-Hne , jn aoolagi fri .sjungeau la pmluem,yn nKoanioi, 

1-' gi .'’Ito pi^n^ mirante. Ir^lncr.a to, boato pieselo tvo- 
e< ili la. rro torni do a. cambiare .. 1 tamburi lor, operati e ce se 

a? onta ìn doni fuso : un ambiar^ a flang^lor cu ax^ gi alte 
cpar' mirante, armati do sudare manuali; a cambiarca mantaloi 
cu fi ng'.-' • 

uudaroa tamburului as- mblat no rnalis.a pò disposi­
la vai v^rtical do sudare automati a. flangelor. rontvu pr^- 
lucrir^u nuprafetei cilindrico, subamiamblui fioca cale lu­
to, arsi la sintomi unde s-a pvolucrat montana, in.?? dupu mai 
i”il la operatali d" u.gchiorr' rr*varrai, pontru a. treia cari la 
"*e| orni do asamblar' , nra f Hot rb, c old pai cu boi turi, lu- 

, p:'<";o 'iir , oloiiK' gl nvrjitu.il voprdt pe rmprufo't^le. p.asi- 
v<> , nivr-^v nn r!O ex^ontu in majovititea ca.surilor chiar in 
imtorttl d*> ri ambiar^ oiruc 1 lor * /io rat prose s d^ f. k- 
i”’io'.l;V' presenti mai miilbn d^r-ini-ntr gj amine ; pi ' se le
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fuo^au-mmulte, drumuri inutile, caudata eie distant''’le din- 
tr- sr cteam ,a;jungindu-so In prolun^irm artificiale ^i no- 
justif icatli a oidului de fabrioa t io • -Da -borita faptului oì' 
sectonrole ^xccuta fo turiti- operati! la alte subansuiibi'’, la. 
pinole de la t ^iburi mi se puboa incupì? pm lucrare.;.:. imrd k./b 
la sonirea lo?:’, fupt caro ìntìmia r;i mai riult inelv?i' am;
eie tu luì« Pro lucrarla meoanica a flajigólor, ¿ix?1ot gl p?^rr'- 
lor marnato mi favori sriosa special io.:i. rv./jinilor gi .a mun- 
citorilor pontini anumib^ operati!• Din rcrlad motiv mi mrlm 
podbila sp^c ini inarca strun^urilor mari punirà Pilotarla 
t ambuli i.lui • Ace ni especi no re fio et a in coli baiea red tir! M a. 
unor lucrar!j exiatau flange co nu puteau fi introduce in 
monta, nrmialo invera filetate, tamburi pomelli aviiid diame­
tro noti ve diforito, eie. Tonte operatine do lucutayorio g! 
nudare no c.meutau in cadmi unoi echipe fura c;? muncitorii 
mi fin a po c inli so ti poltrii diferite fase. Instatati ilo demi 
dare automato, fiind de cervi io po rind de uudorii din cadmi 
eohipei, dadeau un randament reduo gi dannati calittitii sudu- 
rii; nvind in vedere Inanimile tamburilor caro pot o tiuh/;o pi 
n.a la 5 m, nudorul care nupravecbea inctalatia de nudare rii- 
tomo.-Ini a flangeloi- trebuia se afle la o in al timo intre 
2,5 - 6 m, luorind de melila incomod gi nefiind in doplind 
si/pirantc.t din punot de vedere al 'protootiei mitncii« r.lontiudn 
ce gi lagitrul de la capatiti tambumlui, stivuiren subanci.m- 
blelor so fltcen anevoios, fiind novoie do s,patii mari pentru 
depositare atit in se et orci de osamblam tamburi cit r;i in 
cadrai flaxului de odmeioaro. in conni tamburilor din mai 
multe tronnoano, traiectoriilo or« ripetati gi so intorse-c bau 
gi mai mult, sistemili devenind gi mai dosavantajos 4

Fluxul do tamburi, gi-a proptis sii inluture multim’- 
prinn ipilelor deficiente semralate , cit gi a a. 1 torà mai putì 
importante, nvind in vod^r'' ma jota rea niimomlui do produco c 
do voi? f'-.brica in armatori! ani, gi luìnd oa busa de coloni 
cifrelo de pian pentyu anni 1975»

In determinami c urbi hot ilo r pentru calcai s-uu < *<J 
mie armatonrele coreuti! ?! nplificari (bab.3.n)rf
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Inn talami! de ridioat. Tabe lui Nr*8.2«
■2 i=et=est=tt erssrsss: =s ±:n:t=tssssst=r:ss!=s:n:n: =:

- — — sesssssssessasseee == = te = sa=: = =— •

Pod trulant electric sub 5 tf

= STET SS- 
Í3uc/ 
an__

724

¿u o » i .ambúri

0,5

hue*tamburi 
ah 1

* s Tsts y* ss? c ss s ss ss

300
Pod rulant electric 5 t - 35 t 930 1,5 1500
Pod rulant peste 35 t 70 2 • 150
Llaoarale portale specials 340 1,5 ’’ 500
Meoanism macara -burn 260 1 500 

Jooo

- G-a considérât oÈi pentru flecare tonaj xi ciruelo- 
rulu! se poate alego un tip representativ de tamburi gi bdath 
aies, ou acesta s-au efectuat tóate calcúlele, considerindu- 
se vaiabile pentru tóate celelalto tipuri {de acelagi tonaj*

- Pentru tamburi! de sarcinâ de la 16 tf gi pîn& la 
50 tf, întrucît aoeçtia se oxecutá din douá oau mai multe 
trohsoane, s-a considérât ooefioientul de corcctie o e= 2 gi 
s-a admis în consecint^ dublul num&rului real drept cifra de 
calcul*

- Tamburi5. pentru trolii au fost inclusi la coi de 
la poduri rulante electrice sub 5 tf, iar pentiu maoaralele 
turn a font admise oa représenta tivii maoaraua tum de 110 tm, 
carene fabricà cüprechder^t

Ca urmare a odor 3 promise, au résultat cifróle do 
calcul incluse în tabelul 8.3-

Pontru dètcrminaroa numftrului de utilajo s-au luat 
na basti nórmele de timp provasute în documentaria tehnologiotu

Pentru stabilirea necçsarului de utilaje tehnologia 
a font odoptatil ou únele-îmbun^tKriri si an urne :

- în naturile în care au font previsti te mai multe 
inasinì do ace lag i tip, s au ch iar mai multe tipuri de acélagi 
cod, manopera s-a centralisât pc cod de maginá ovitîndu-se 
ontfel introduc^rna nejustificath a unui marc numhr de magini 
uveite în flux* Pentru un^le operali!! s-a provtisut alt tip de 
utllaj decît cel prevhsut în tehnologia existent^* Antfel, de 
cxemplu, s-a prevôzut eliminarla frezelor universale §i por­
tai, practicaron oanalului de pnnU urmînd a so réalisa eu un
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Tambur id* s o i n & Tab e lu 1 ITr.8.3»

Tona¿

* y*** ss es sì ss ss ss ss ** ss

Tip ales Reper tip
= ====35=:!

Lue/ 
ari ;

Giuntate 
..... iks)______

TroIli 12350/1060 IT 09.01*01.00/2 300 136

Ioduri
5 tf 12350/1060 IT 09.01.01.00/2 650 136

• • 8 tf 16/100/1230 IT 09.02.l.O/A UMÏ 200 ■ 215
12,5 tf 20500/1330 Il 09.22.01.00/1 300 ■350 ■

16 tf 16560/1650 N 09.19.01.00/1 100 . ' 480
20 tf 17630/1650 IT 09.03.01.00/2 100 555
32 tf 27710/1880 ■IT 09*07*01*00/3 ' 150 863

50 tf 23710/2780 IT 09.21.1.0/1 40 1150
80 tf f 28800/1805 1' 882/u-1.21.1.0 50 1250

100 tf ‘ 361/130/500 ‘ T119Va~l. 1.1.0 40 7930 '
125 gi 

inai mari 341250/3300 IT 109.1.1.0 20 4780 ,

Macara 0 500 T 747/a.-5,1.1.1 . ‘ T>00 408
turn 0 550’ T 747/x-5.1.3.1 600

Macara 
portal 16560/1650 IT 09,19.01.00/1 500 480 •

dispozitiv CP s? poat* aplica p* orice strung ; n-a înloouit 
dispozitivul de sudare automate a flange1or eu tamburul în 
pozi^ia vertical?!, ou un dispozitiv caro lucr*azà símil trf dar 
cu pirca înolin'it^; s-au éliminât op*r" Vü0 car* nu ce pr*- 
teazÊi p*ntru productif în flux (cxmiplu montar* a lag$rului 
tambur) gl n-au introdus altelr considère t* ca n*c*sarc(exem- 
plu: p*Qt*jar*a suprafo^lor active)*

La determinarea n~cesarului d* utllaje, po lînga 
timpii telmologici ; r^au avut în vodr ^ :

1) utilajeln p^ntru pr^lucrüri mecanice lucreaz& în 
3 nehimburi, ad io S 6630 oro/an; :

2) n-au introdus în flux gi macini cor* nu s¿nt to- 
tal ìnc^rcat* cu lucraril* prev^zute în flux, în misura în 
care au font 'ile oc s are ca t i pod imene lune în fabrica^ia de tam­
buri ;
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3) tóate macinile §i dis^ôzitivele speCiali^ato ' 

peut?m exèòutia tamburllot, asistente uiñitial, ’ au’ fost intro-^ 
duse în flux, indlf^rént de coef16iontul’d* înoarcàrn|

' “ /|) pentru funerea în aplicare cît mat ú??gent& a~
pro leotului, s-a úrmSrit a se prevedea numaiutilâje existent 
te sauoare se pot realiza-íntr-un timp relatlv sourt, avínd 
perspectiva ca pe másura aoumulàrii experientei §1 cregterii 
posibilitatilor s& se poata aduce anumite modificar! §i ímbu- 
n attlni.

‘ ln’ oonsêcinta, a rczultat un fond de utilaje mal 
bogat decít cel stabilii prin calcul (tabelul 8*4).

Tabelul Nr.8*4.Utilaje

Nr. 
crt.

““17

Utllnjul
: = sssaa aaa = = “ = =: eesee a ass aaa
Calandru

!BX = E=2 = = :

Nr .bue • 
calculât
:aaacae se:

2

!S=S=ESE= 
Nr.bue. 
prevázut

seaaaseas:
2

Difë-- 

renta

=aeaaae 
0

2. Strung paralel 7 9 + 2
3. Strung oaruse1 1 1 0
4. NaginS g^urit radial^ 1 2 + 1
5 • FrezS universal^ 1 . 0 - 1
6. Frez& portalft 1 0 - 1
7. Dispozitiv sudat pe generatoare 2 2 0
8. Dispozitiv sudat pe ciroumferin- 

lift 1 2 + 1

9» Dispozitiv sudat tamburi 2 2 0
10» PresS, pentru bol^uri 1 1 0

Pe baza specificului operatiilor de ISoatugerie §1 
functie de nórmele de timp prev&zute pentru aceste opera^ii 
s-a déterminât neoesarul de utilaje gi dispozitive auxiliare 
pentru ajustare gi asamblare (tabelul 8.5)*

Calculul pentru determlnarea nunidrului de ané;aja-ti 
pentru fluxul tehnologlc, s-a efectuat pe baza urm&toarelor 
conditil • fondul de timp anual pentru un munoitor este 2200 
ore; tóate maginile unelte de agehiere gi tóate dispozitivele 
de sudat vor lucra ín 3 schimburi ; nu exista posibilitatea ca 
un munoitor sá deserveascS mai multe utilaje ; pentru opera- - 
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tille de läcätugerie s—a luat in considerare norma de timp 
totali oalculatä; sudori! oare deservesc dispozitivul de su­
dare pe ciroumferintä vor efectúa §i endura mannaia a pieee- 
lor märunte.

Utilaje ?! dispositive auxiliare Tabelul Nr.8.5.
=—R ss =s s R se R s cs = esssss=es e a r r es es es es ss es = s= s= s js ss s= = CS R ES ES 8= R ES = Ä ES SS ES sc s: SS s: R R SS SS = SZ»

Nr. 
crt Utilajul Nr.

bue • Obo •
s RRR: : s s; es=s — ss — e ts=s=ä t: es ss s= = = es ss s= = es e= ss =: ss t= =s s cs SRRRRRRRRRRRS RR R RR RR RSS ST

1. Magina de gtiurit pneumatiöä 1 0 25
2. Magina de gäurit pneumaticä 1 0 32
3. Magina de gfturit ou coloanä 1 0 25

Pölizor dublu 1 0320
•5. Polizor portativ pneumatio 1 0250
6. Raft pentru piese 4
7. Raft pentru scule §1 acoesorii 12
8. Bulap pentru scule 10
9. Masä de lucru 7

10. Stativ 6
11. Maöä pentru asamblare 6
12. Electrocar 1

Pentru organisarea fluxnlui, s-au ntudiat mai multe 
variante, oonsiderlndu-so mai wintajoami variouba (fi/^B.??), 
prin care s-au stabilii umi atoare lo :

‘a) operatüle tehnologioo pinti la víroiaroa man bale i 
exolusiv, s& se execute in sectorul do debitare;

b) operatine de la virolarea mantaloi pina la su­
daren tamburului inolusiv, se executM in flux ;

c) se postre as ti macinile universale cu posibilita- 
tea de inlocuire cu inagini specialisate, $i anume :

' - in locul freselor so pot introduce dispositivo do 
frezat canal de pana pe strung universal;

- se pot introduce strunguri spedalo pontru o ane­

jare a ‘tamburi 1 or ;
- in locul iiiayliil. loo de ,’Jbirl I; r "I la I- se i n |., (,j n.,.. 

'■vcroewt do raudl; mu | I; i I ' - or 1 m»n I. < I ;
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d) maginile sa ampia-“ 
seaz& pe don ti Unii parale lo 
dintre care una pentru tamburi 
cu lungimea sub 2000 mm gi 
di-amctwl sub 800 mm gl alta 
pentru tamburi! cu lunt;ime;.i 
pini! la 10000 mm §5. diurne bruì 
pinti la 2000 mm<

Avanta jul a oc stni vari­
ante il r*precinta faptul.cti, 
introduce in flux utilaje,ca- 
ro sint ino lire tate numai cu o- 
ppratii de la tamburi, favo­
ri introduoerea tehnplo- 
¿^iilor de grup, o.fera o oreg- 
torc substantialK a producti- 
vitèttii muncii gl a oalitfvtii 
produselor.

La realizarea organizS- 
rii producilei in flux, in 
scotta Magini de ridioat, s-a 
<avut in vedere gi nooesitatea 
otiilor de acces, pentru capro- 
vizi onere cu materiale gl e- 

vaouJirea tamburilor•
De asemenoa s-a oonsi- 

dnrat oa absolut necesar 
exintonsa unor instalatii de 
ridioat pentru saro ini de ocl 
putin 12,5 tf gi incitimi ca­
ro sii deptigeaneti 6 m, gi de 
as e mone a s-au asi^jurat 
oheltuieli minime ocazionat^ 
de amenajarna fluxulu1•

Transportul in cadrai 
flnxului cr- exi catti cu podul 
val.’Ut ol^cti'ic ,iar evacuare a 
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tamburilor gì gpanului re face cu motostivuitorul•
Intre diferitele fa^e ale liniei sìnt prev^sute de- 

polite de piese prin care se asi^r^ continuitatea fluxului.
Prin realitarea liniei de tamburi se asi^ura.o 

ducere a manopersi cu 15 - 25^, se addurti prelucrare a in 
Intreprindorsa Mecanicti Timigoara §i a tamburilor cììth se 
preluorau in colaborare oliminindu-se cboJ.tuiclile suplimrn- 
tare cu t rane por tu 1 gl coment ilo la alte intre prinder i in rie- 
die cu 10000 loi/buo*

0° nsigurli astici o economie valorica animmleula !;a 
pontrù anul 1975 de 1.210.520 lei, economie ce arata in mod 
evident prin avantajele economico, elici onta or^anisarii pro­
ducile! in flux a tamburilor.

8.8. Organizarea montajului poduvilor pulente 
elootrioe gi ¿i. macaralelor•

pebit'’ma t^blnlor ,gì mon h । ,jii 1 m i c i n ’ ì o >• d' i’»d ì »" 
so fuco in 11 -, I * < d" nioiil, 1.1 e; Ini d. oidio 'J,, l'ofiii L din 
doncliideri »lo 100 a Pi :: 2/| -i 1 :: lo) '’7’1)0 n ( ’’ 1/') • 
In fata halei so etIb o ostacoda care to, oa gì baia ciuci 
do nobile ri (lift .8.2/| ), '* dotata mi o imi' fonata, pò ma»,.. me 
fisso va^oanofr oli tallii laminata, Decorre o'-a. gi t mos por I n .1 
t ab lei or la looul do depositare fP face mi o.jnburul podiirìJoi' 
ru.lantf dotato in ebrlìa on. p.ipnoì, le tallii on t'.ac in’ p”lnd 
tablclo* de 8 - 10 - 12 in lun^ime <1 In h pano Ir. ¡p ridir;'. cu 
mociLnismul Ir rid team al oaruoio.nv.lor podtirilor, n»' d- pi.' -- 
rioa.s;l ine.prò interiorul ostan ilm., la eii ipui nt'l d 'po — 
ivi !;n.li,t i cù ,;jn toi'inl un: p.:,n i: min 11 n ì I »' •n:<L dpi ” .! »'ì'iiic lo. 
lor g:l apol cu ■ dlutoru.l mm.rin umiiliti d- t< 'nuj^ì • pndubiì 
fi" d'. pi Ufi'’ I. ì’.M, 'i.’irein pina la Icenl d- d • • po' ; 1 I; a '■ pm' v; :",u | 
proi !;rn fiorini »1f 1 tibia in i,i> 1 pii l'11; • I) 'o ' ’»’ '¡’t I»”’ d- d-.p()',||. 

m ¿pillo g l;o in olripii’l »1” r' tiv ì la la 1,. ' tu». pnd »l*' pa » n-- 
t.anadH, ¡m trans (V. pa n -min de p- no poi p- ll.nl a.ji, d 
linbu 1-" rml’ forata mi'- l:<lvro., m- !• pbr a 'n' v.'.annl, o.i<: 
fi11 dnptiil I ' u > 11 111 1 d(. d '• pn •; ì I; I a al ri.’lai’a • »-ft p. idi; d 
l;a| ) J ■ g 1 f i i . in - n ' I; • a : ; d ■ ; h *! । ’ 11 । i; f m ■ • » l pi i I. r i la • f ( * 
num d tb oatm un sì n;;u>’ pod . Ih an e I, r ;; u ' vlìà. !;>• nini’
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saroinii de la un pod Electric la -linl.
In partea. dinspre hala a estaoed^i acta provajuit un 

npaijiu oorospunzator lunglmii une! tirav*! de 12 ri, nudo .sint 
•ugezate remordile pe caro se pune tabla pentru a f! transpór­
tate in halá in sectorul de debitar^ *

A15 m e n t are a so o t o r u lu i d c d ° b i t ir e c¡ e f o o I; o t o u 
ajutorul podurilor rulante, prin trarsfer do sarcinu, <v:. p 
orí, pentru tablolc ce se gasesc dopozit.' t^ sub cimpul podu- 
luí IJr*3 gi odate pentru tablelc o" so cunóse dopozitate sub 
cimpul podului Nr.2 g! dir^ct cu podul Hr*l, pina pe remore!- 
le de lin¿e lia Ib«

Acosté remoro! so tractoasu pina in sectorul de de­
bitare - sector acoperit din deschidorea I o briol I.lagini do 
ridicat, do undo cu podul Nr»l d« pe acerata d^schi(Rrr so 
preiau gi se ageaza pe un pat cu role, 'orre? tr.msportii tabla 
pe linia tehnolog’ica de debitare»

c Conform cu suco es luna a lucrarilov, linia tr’hnolop:i- 
o& de debitare a tablelo?? are in componen lp■ ni nrmütourd 
utilíce ¡ a) cal¿mdru de indrept-ot; b) instalatic complexa d^ 
pablare gi grunduire; o) instalnt V« eípregat d debitat figii 
de table cu flecara oxigaz, foarfeoi ghilotina; d) instalati’ 
agregat de pr^ lucrar o duph gublon; e) inst-da^ii -t d? 
ganfrenat; f) presa ubkant; g) locuri de -gt^ptur- t...ble Jo ’
pe lingu magíni pentru asigurar^u une i folosi?’! ni el huno j 
ma §inilór re s pc ti•

Transportul tablolor - figiilor íungl de t:bla. in- 
tre divo rae le locuri de munca s^ face cu poduril^ rvl mt-j, cu 
dirfpozitive de sprijin al ac^stor figii pentru a se evit-1, i?'- 
doir°a lor • Patorita faptului cu pr^r tutor? orí?; es, totusi, 
f i gilí ° d e t ab la o a p at a o d o f or m.; r ? , > f o s t 11 ■ ’ c o s ■ ?’ o a p^ 
liria tohnologica a debitar!! tabl^lo?-, o utit.t"- ñmpo:”- 
tanta de figii sa fie trnnsport..tr in s rn; -‘n"--?! flnrniut 
normal al tnblclor, pinh la muginu d^ iud-— p b ,f p -ntou opr - 
r-.tiunoa do indr^pturo figillor deferí» i- .

Figiilc do tabla ^ro,u pr^vusut'' s? f1^posit-so, 
gi s-au gi depozitat pe opattul p^rp^ndictiluv pe celo einc? 
doscliidori alo hal^i, spatiu d^s^rvit d<- 2 port V're cto-?
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prcvSzut pentru depoáit de mpnrn de tablh«

Re perde de tablh prntru .guslurile cbruoioarelor 
nau a altor subansamble debítate la dimensiunn., sn transpor­
tan §1 depositan tot in acest sector dcfinit ca depozit in­
te rme di , en ajutorul romorcilor de electrooare. gi a elec- 
trocarclor, in care manipulare.,:. tablelor se face cu cde dona 
macarais portale care deservesc cimpul de depositare.

Trans portul acento?" ropero pe dcschiderile II - de 
30 m gl III, IV, V de 24 m, se face .cu .ajutorul podurilor'ru­
lante caro aooper& cimpul de actiune al portalelor, trecind 
peste cimp, perpendicular pe diroccia llnlilor do rulare ale 
portalelor. *' ”

Pe desobiderea II - ou o Intime utilh de 28 m, . §1 
pe 0 lungime de 300 m, se desfigura prooesul tehnologio de 
fabricadle al podurilor mari de peste 35 tía

Pe desobiderea III ou o. Intime utilh de 22 m, gi pe 
aceiagi lungime de 300 m, se desfigura prooesul tehnologio al 
podurilor 5 • •• 35 tf.

Pe desobiderea IV ou o Intime utilh de 22 m, gi pe 
lungimea de 300 m, se desfigura prooesul tehnologio al gasiu- 
rilor oárucioarelor in prima jumábate a acestei desohiderij 
lar in a doua jumState, pel al podurilor rulante sub 5 tf gi 
al mecanismelor maoaralelor portale §1 speciale#

Pe deschiderea V cu o Intime utilh de 22 m, gi pe 
lungimea de 300 m, este sectorul de macini unelte grele,neoe- 
sare anumitor preluorári ale gasiurilor cftruoloarelor §1 al­
tor mecanismo gi subansamble ale podurilor gi maoaralelor, pe 
o treime din lungime, pe oealalth treime s-a amplasat seoto- 
ihil de móntaj al mecanismelor de ohruoioare pe gasiurile ch- 
rucioarelor. Pe cealaltá treime de lungime se aflft sectorul 
de montaj mecanismo aí maoaralelor turn.

Transportul materialelor gi al semlfabrioatelor pe 
desohiderile halel se face ou podurile rulante care deserveso 
aceste deschideri*

In partile de inoeput ale desohiderilor II gl III 
pe o lungime de oca 100 m, erau araplasate seotoarele de exe- 
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cutie a ohesoanelor de poduri §1 macarais portal lar pe urnih- 
torii 25 m, pe ambele deschideri erau amplasate seotoarele de 
executie a grinzilor de capät a podurilor rulante electrice 
de 5 ••• 35 tí, gi a oelor peste 35 tf. In ambele seotoaro 
sint amplasate gi seotoarele de control roentgen al suduri- 
lor •

Dup$ aoeste sectoare, se desfhgoarh oimpurile pre- 
väzute pentru asamblarea ohesoanelor ou grinzilc de capbt, 
montarea mecanismelor de transíanle a maginilor, probe de 
transíante in gol - agezarea pe poduri a chruoioarelor gi a 
oelorlalte meoanisme - agezarea pe poduri a chruoioarelor gi 
a oelorlalte meoanisme - a instalante i electrice etc.

Bupä acosté operatü de monta^ urmeazli operatiile 
de asamblare , de vopsit stantonar peste cushturile de sudurä, 
de vopsit final, de pregatire pentru expediere.

Dupä efectunrea acestor luorari subansamblele re- 
zultate din des as.amblaren podurilor - macaralelor sau meoa- 
nismelor - se transports pe vagoane navetä din halS in des- 
ohiderile II - III - IV - V> ale ostaoadei in fata halei unde 
se depoziteazh in vederea expedierli lor pe vagoane de cale 
feratä»

Fan& de sistemul de organizare al halei de montaj 
de magini de ridioat prevSzut de IPCM-Bucuregti (proiectantul 
de speoialitate al investidle!) in uzinä s-au adus oitevn im*- 
bunätätiri substantiate gi anume :

a) In deschidorea I a estacadei pe toath lungimea 
ci este in ours de realizare gi de montaj a unul transporter 
ou role. Lurigimen acestui transporter este de 200 m, gi se 
intinde de la un. capät la celala.lt al deschideirii, imedlat 
lingä girul de stilpi de pe partea opusä liniei ferate. Lh- 
tlmea aoestui transporter cu role este de 2,5 m, astfei oh 
tonte dimensiunile 5TAS dé lätimi de table se pot transport?: 
in buhe oonditiuni pe acest transporter.

Besc hr carea vagoanelor a fost preväzutä sh Be fach: 
- direct la loourile de depozitare a tablelor (cu 

un pod sau prin transfer cu douh poduri), daoh timpul de des- 
nltrnem al yngonnelor permite mane vwlr acento'»» podurij

lÄnwBuWTDÄcT
I TI M • I
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- intr-un sector de "debaras'1 operarla de doscaroa-. 
re faoindu-se rapid, numai prin iotfonarea c&ruciorului podu- 
lui, dac& timpul de desoSroare al vagonului nu perni it e mane- 
v?^le podurilor. Ac cast il matura elimini penai iz arile d*y sta- 
tioha?ro a vagoanelor pentru de so Arcare • Dezavanta jul mllsurii 
const-. insTi intr-o nouii operatic de prindere a table lor i?i in 
arma trahsportul lor la locurile de depositare.

AlimentMrii scctorului d^ dubitare 1 se aduc ìmbu- 
natati^i nubstanfialo prin panerea in functinne a transporto- 
vului gl allume ;

- se elimina manovrale de translate ale podurilor;
, - se elimina transferul de sorcini! de La un pod la 

<ltul;
- operati'-’ do alimentare se face ugezind podul pes­

te stivii do table gl epoi se folososc num-.i migcarile curucio- 
rului de ridicare a Sé'roinii din stiva de de pia sarò e acesteia 
prin tr<\mslatia carneiorului pina deasupra transportului cu 
role gi de puner^a pe trans porto?" e, tubini. Acca sta tabi è! se 
doplascaza apoi de elitre rol^l^ in migeare ale transportoru- 
lui pini! in seotorul de debitore din hala. in continuare ope­
ratine de debitaro a tablelor decurg conform soluti ¡i* ini- 
tialn.

0 altti imbunMt&tire prev£zut£ a se realiza oste cen 
care prevede dotarea podurilo?? in loo do cirlige gi disposi­
tive de ridicare adecvat^, inotalatio cu oiGctromagneti de 
rid io. ’?'o.

Timpii de ^x^outie ai oporatiilor do desoArcare 
din vagoano, dò positure, gì. alimentare a transportului» cu rolo 
S'? re dito datoliti! acostoi misuri d^ oca 15 ••• 2 0’5 fata de 
soluti^ cu cirlige gi dispositive do prihdere in cirlig.

b ) In d.eschidor^a I a halei, in scctorùl debitaril, 
printr-o roamplasaro a utilej^lor §i prin folòsiroa detentiva 
a lor (la maginile che in - la caro se luoreazÈi ih 3 schimburi) 
o-a nliberut un apatiti pe o lung imo de eoa 60 m, undo s-a am- 
plrsat lini? termologica de fabricatic a temburllor do cc.blu. 
Bliberarea spntiului nooAsar acestoi Unii tnhnologio'' n-a 
fuout gl du.to^’it-’ mingov?'r5 1 :'p;.tiilor f1r depositare uV
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tablrlor int?-e niaginile §i loouril? do- Inerii :1^ lincei d^ 
debitare. l?rin ace an til mänura s-a dat exploatarli, in conti­
nuare a Unici do debitare , un nputiu dm lucru do 
d(j x 2/| m 1440 - 1500 , folosirdu-cm, deci, m.d. bino su--
pr; fo^rlo do p’oduntie ¿ile baici.

o) Tabla le dubitate pentru carne io¿iro , sau .Ito ri?-- 
e minine alo podurilo.r rulan si linear alci or no tr ans pori: m 
cu nlnotroc.-im> §i minoro ile do electron. er in suctorul dm 
do polito dos^rvit de celo dona portale • ?.¡Vi do ; mas bèi so-- 
luv'"* ITC 1.1, soluti.; usinm’no&stm a font e-a a. coni,.dimmi'e - 
rii um motor rriprr in unni, dona san inai viu.lt' coni;oin ■’ = d- 
t? pul mlcr* <1 in ■ •(fi .?> • 2 n) .

i«'i/j .S «2r> • Con ho, ì no ■• •

Dupri te??minama. operati!lo?? do d-bitarc.? u.lf? costo ■
•'■pem, conta-inere Ir. cu ucoste r^p^m' lovnsporta cu noto- 

stivuito.arnle in doporJtul din mirriovul baici ’di pini da 
•’'idicat” unde se dapor'.iteosa in stiva, ,?vindu-s^ noi; t p^ 
.'.'ire ¡vr container. numa?’ul ponir-nsili intono . O'?:‘to?. p 
Cind in srotourolr de as-imblaro ale cürurio "’'l-or, 3-- vh
?indul lo amunblam pvi^ pro^ramare , mlovL.ilt^ umani,op.r m e 
cubana joblr> intm lo bui do containero al eoramsii so tran!?]io •- 
tòt tot cu mo toc tivù itomi la loourilr de ss :mbl msp' cti- 
vn. Din .no^ste container?- ne iau gi so n,n: mblomr .’opri-.ir 
mspentiva •
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pe lingä o libera??es spatiului acopf:??it und? so depo­
sitan ~cnHtc ropo re, un alt avautaj rl ac^ctui sistem do lu­
cra oVi ur^'i p 1 <• rd-'j•? 1 ni <H r ~ p n r ° d^ la oomenzile inter* 
)v; gl v:t b¿uicr’ <-ri^rt • eului d^ do la o comanda interna
lo alt1, nn-:::t^c c.':r-? fac'- pr-ctic ptoi'da V- ?’<■povrIn . Peono- 
irla Un m;’irr 1.- .1- epi. iuanopr' a:,, prin '„enasta disciplina?.*'-' a pro- 
'1 un i * 1 <'r;tr conf> 1 dr• d)ila.

d) In d osohidc???.!^ II gi III pe o lungimo de oca 100 
in, in solu(¡ia IPOM, ^vau amplasa to u^c toav^ In de confio ylonavc 

nhcroanelor podurilov rul..ntr r ... 35 tf gi poste 35 tf gi 
ap' mloaralclov porbtl. Po; lir.indu-r;r. in uzina ag??r gatul com- 
plox d^1 Tebrioatal oír roanc lor (vcr.i cap • 5.2 • 5) , amplaoat 
la ibn' pntnl dr nchJd^vii III p > o lunaimo ra) 111, ar vn,-;li- 
P.raaa o rubotanVa^^^ rconomirdvc do opotiu af^ctat ucnstov o- 
pnra'tii« /' atC-jl in solutia r.L’iJM, ac-stnr opc rt•’ i ii rev^nnau:

pn deßchidorea II
30 m x 100 m = 3000 mP

pc desohldorea III
2

• 24 m x 100 m e 2400 m

?
Total 5400 m

In solutia nouä so afeotear.ä pe deoohiderea II un 
spättu

2
24 m x 50 m ? 1200 m'

2
Diferente do suprnfat^ de 5400 - 1200 = /|200 m", a lost afec- 
tutft npa-feiului do montaj al podurilor gl maoaralolor, opatiu 
nooesar in conditiile realizärii in uzinä a unei productii 
nporite do mag in i de ridioat.

Agregatul complex de fabricatie al oheooanelor me- 
canizeazä exeoutia aoestora gi incorporeaza in el gi o parte 
importante a operatiilor de control roentgen oe trebuienc fä- 
cute ouoKturilor súdate.

o) Pe aoeleagi desohideri II gi III, in continuarea 
spatiului afeotat fabricärii ohesoanelor, solutia IPCM preve­
de am placares sectoarelor de fabrícate a grinzilor de capät. 
Solutia Tntrnprinderii Mecanice Timigoara elibereazä acest 
spatlu:
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. pé desohiderea II ;
30 m x 25 m » 750 m^j

pe desohiderea ili;
224 tn x 25 ni a 600 m ;

—---------- ?
Totalul de 1350 m‘, 

redindu-1 operadiunilor de montaj poduri §i macarale* 
Soludia Intreprinderii Mecanice Timisoara ampinsea- 

sii linia de fabricadle a grinzilor de capat sub cìmpul maca- 
ralelor portale care acopereau depozitul de table debítate* 

f) Prin realizarea cimpului de depositare Nr*2, din 
partea- laterali a halei Macini de ridioat s-a eliberat un spa- 
diu de depositare din hal&, aoest oimp fiind deservit de cele 
2 portale. Tablele debítate sìnt alesate in dopositui desco- 
perit. lateral, hala, oliberìndu-se astfel un spadiu de sub 

2portale de 100 m x 12 m = 1200 nT. Pe'accasta suprafad^ s-au 
ampias at' dou& linii de grins i de capSt.

g) Fad^ de soludia IPCM de depositare a materialelor 
mìirunte pe locurile de muùoà, soludia uzinei a realizad depo- 
zitarea acestor materiale (rulmendi, repere prelucrate, repe­
re turnate, guruburi etc.) pe verticali pe rafturi inalte de 6 
m, deservite de ridicStoáre de raft. Sohida unni astfel de de­
posit intermediar este dath in (fig.8.26). Depositale interme­
diare sìnt ampliente in spadiilo dintre stilpii halei*

h) 8oludia usinei 
de prelungire a linii- 
lor de calo forata din 
deschiderile II, m, . 
IV §i V ale depositu- 

, lui pina la deschide- 
rilr il, in, iv $i V 
id o b d '- i , pe o .idin- 
nji’io do 3() m, a adì in 
o J. mb un? il; ad ire a o'pe- 
radiilor de evacuare 
a sub. noambiolor vo- 
luminoraio r;i gre lo de 
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magín! de ridioat din hola, in deposititi de produce finite» 
i) Soluti^ pro punii de legare a desohiderilor baici 

prin 2 Unii de cale f^roth perpendioulare pe cele 5 deschi- • 
dori, rcalizath in scopai tre corii mai atoare a unor suban- 
samblo do pe o dcschidere pe .alta, a adus lo imbunhtatiri 
simtitoare ale trans portaril or interno gi deci lo o mai buna 
organizare gl funotionn.ro a muncii in saeteare le doscrvite in 
conditine solatio! noi.

Ole do mal sus, aiata ìmbunhbatlrlle .aduso coluti­
ci irCkl, 0.00010 ìmbunutayiri s-nu referit mai ales la marinea 
npatlilor afeotate operatiilor de montaj gi de efectuaren pro­
bo lor do cont-ro] , operati! ce se desfhgonra pe spatii mai de 
gal A.

Ano ambisi de misuri referitoare la subansamblele ti- 
pizote cu tóate aventájele euumoicatc .in capitolo lo anterioarc 
a.u das lo o producila su pi immutar a do magini de ridioat fata 
d^ pvcvodorile finale ale studiala! tehnico economie.

Acostar magín! de ridioat, fabrícate in plus fata 
de ode prevalile, trebuiau sa li se risicare spati! do monta j. 
Aocsl^ spati! de montaj , din lucrar^, resulta olí s-nu nsi¿;ur t 
prin :

a) miogorarea t impulsi do monta j datori!a melodei 
do ’’elodie?” ? magín‘lor din elemente tipiante gi ropero spe­
cifica' 5

b) marirca np^tiulu! do moti in j in umm mhnurilor do 

i min mai a t i re s o lutici I PCH •

Cu tit lu n^rol do informati^, in tabe lui MeG, 
nini r rpusn rduc^rilo d^ timp gì noromi. 11- in. ir], pr i.l ì 
te pentru citava din vop^i’r Ir r;l cab as mhb 1 r cn|i-
trnliz- t. In trbelul «3.7, alni; indio:j.tu' n due rilr d« oro si 

"conomiil? in lei , r^'^linaio 1 ’■ cìtovn poderi rr pr* !? et |; 1 vo , 

ouprinso in goma do m gin! de ridioat enr^ folor^sc ^lrm*'utc 

11pizote fabrícate Pp comonzi Innante c^ntralizat•
Acesto rezultnte cu vuloare ridicala, procuro gi al- 

tole expuso jn cuprinsul luorhrii, sin! urinare a masurllor 
propusojinasurl a chror apl!^ gl valorifloare practica, fac 
obiocàul do stud iu :l 1 prersont^ 1 lucrar 1 •

BUPT
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CALITOLUL 9. 1UWULTATK SI CONO LUZ II FINA LE •

t Introgul oniiambla do ni^nuri. r^'lis.'t tn imiir: noas- 
Wín :C i.b ’’ic, tin nn.nlnllor do vid inat o dus la vo salta te 
dcosohite•

Con.- mal ofioner masara rcalisota a fost ora. da ti- 
piso.vr gi 1.vis.v’r cmitu ilisnt a a ^lcmcntrlor gi sub mrambl^- 
lov 'ti pisot" • .'Jo expon aaocint r?«nlti.tolo gi oonclusi.ila Cr. 
ru docuro prin aplicarla acosté i masa vi :

’ 9.1e S-a m-^vit mana.vn.1 <9 •imntn] or r; i sabansamblo-
lov d/. l.vgi tip, tolos i nd v-u< la o ¿pina nri m’-”c d^ podar i
rulan-lr» •

9.2. H-m croiat oondidilio mui producen do serio 
a oca. ^0-7rn" din ñamara1 total (V r^p ve ooinponan h? in strao- 
tuva uve i nrujint d<> rid icat, fo[¿;í. d^ alba 'tia voobo do pro- 
dnoti^ d'' únicat.

9»a# S-au orpmisa I; linii l;ebnolo;sico do J> brioa t i'1 
'.castor alómenlo subaur..- i'ibl ’ ti pisa Im.

9«A* S-au oreiat conditii pentru tnbrirea gradalui 
da útil opa trhnologio.it a proco odor de producá o nlo nceotor 
('lómente gi .subansamblo tipisuto • Numeral de SDV—uri a oresout 
eonnider.ubl 19 do o urgí nd de aioi tonto armar i le positivo ale 
no^ntei cr^gteri•

9S-a imbuniítatit simtitor calitatea productipi«
9«6. S-au nsigurat cantitati importante de piese de 

sohimb, livrabile prompl, solioitantilor din eoonomie.
9.7. 8-a realiznt o reduoero considerabila a pretu- 

lui de cosí; la acento plómente gi subnnsamble tipisatc prin 
acordaren timpului do prega tire incheiero o singará dátil, po 
un lot, fatn de vechen solutic cind timpal de pregiltire ce 
acorde pentru flecare re per in parte al maginii de ridicat.

9.0. S-au specialisot muncitorii care denervóse 11- 
niile tehnologlce pe care se desfiígoara procésalo tehnologico 
do fabrica!¿ip elemontolor si subansamblelor tipiante*

BUPT
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• 9.9. Prin organizarea liniilor tehnologice, -prin 
speoializarea munoitorilor prin marirea numurulu 1 de SDV- 
uri timpul unita? pe bucata de suba n a ambivi tipizat a sc&sut 
cu 1? - 40# §i in unsi e cazuri chiar mai mult, fata de ve che a 
n or mare • Aoeastft tóuim deosebita a dus la importante redu- 
ce.ri do pret de cost a elementelor §i subansamblelor tipisato 
gì In final la. reducerea pmtului de cosi a ìntregului ansam- 
blu, macinìi de ridicat*

9*10. S-au scurtat considerabil oiclurile de fabri- 
catie , la un pod mediu, de exemplu, 2()/5 t x 20 in, ciclul de 
f abricatie è-a redus de la 9 luni la 3 lupi de zile.

9.11. 3-su aoigurat conditi! pentru folosirea in-. 
tono iva a ut ilajn lor pe care se uzincasu re per ole subansam- 
b le 1 o r tipizate ♦

9.12. S-uu asigurat conditi! pentru folosirea in­
tensiva a spatiilor de monta;] a mas inilo r de ridica t din Irla

9.13. A  considerabil productia de musini de 
ridi cut, cu resultate mult suporioare color prevusutc in stu­
dia 1 tebrico economie pentiti  a te a Tinaia a investitici 
1971-1975.

spor.it

capac.it

■9.14. S-a divorsificat aceast& product-ie, folosin- 
insti, blamente le §i subunsamblole tipisutn.

9»lr>* S-au orciai disponibilitati pentru export.
9.16. S-ou creisi conditi! pentru folosirea mai bu- 

nu a materie! primo, cena co a dus din non la o ni io gora re .i 
chdtuielilor muIz.'rù; l'y pe pròdus pi a profilili do cosi in 
fiivl.

Siimi avantajelor noului sistem de fabricatie al 
ine $ i n i 1 o r d e r id i c a t, n u so o pr e s te a i c i . ] ; e z. u 11 't c 1 lui a u. 
font spect'vculoosc si constituo conditi^ primordiale in rea- 
Hizorna la timp, ohir.r incinte de termen, a nr'oos.arului de 
megin’’ do radicai pentru economia no re tra n-etionulil.

Aplicindu-so intreaul onsamblu de mrsnri tehnico - 
orgrnir.■ • torice in fabric t!■ ’ de mo gini do ??id 1 c’ t, f • t’■ dp 
cifrcl'^ ejiului 1975 de ut ine; or e a capacitatilo^ din dTd-ul d^ 
de a volta re al UzSin^i pentru p^riouda cincinalulni "',97i-7sJ

BUPT
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j?ezultatple anului 1975, se prozinUt în tabilul. 9>1«

Prevederne din STB etapa finali
Si realiz^rilo anului 1975» Tabelui Nr.9.1.

—é:rr = = = = = t3 = =:í:r! = =:=: = = r: = =:“=:=:r==:r

Poduri rulante electrice 
sub 5 tf

ss ss ss = a ass = = = ss ssesss=ss = s

Prevederl STO 
1975

= re ss s: ss ss ss—ss ss = es s: e « s: ss ss

620

S SS SS SS SS SS SS SS SS SS SS SS CS

RealizBri 
1975.

s ss ss ss ss 55 SS ss ss ts SS SS r-

724

Poduri rulante electrice 
5 - 35 tf 60 6 93O;

Poduri rulante electrice r 
peste 35 tf 27 70

Macnralo'pórtale gi 
speoiale 227 340

Mecanismo macara turn 160 ■ 260

Principali! indicatori de plan ai uzinci prev&zuti 
in STB pentru 1975 §i cei realizati in uzinu se vM în tabe- 
lul 9*2. “ ’

Prevederne valorice din STB etapa
finali gi realizHrile anului 1975. Tabelul Nr.9.2

r

?? J** ; £ — S f* £S 2S ES S S S «■» — •
Productia globali

STO 1975
* MM Q •• ••• ». •. M «« «te «N» MB

- “’1228“

.Ile.?Ì. prcv.
1975 sssessssssssesasessesssss
1526

Producala mariti 1075 1413
Productivitatea munoii 182000 247929

Cifrele de mai min, caro reflecta activitatea oolec- 
tivului do munoS al Intraprinderii Mecanice Timigoara,au dus 
la realizar! gi satisfacen deosebit^ gi anume :

- De cernarea titlului de ìntreprindere frantagli pe 
tarit în ramura constructif! de magoni, o nteagului rogu de 
intreprindere frantala gi a diplome! do onoaré pentru resul­
tate le anului 1973.

- Ilistingrrea intraprindori! noastre cu "Ordiniti 
Munoii ciana I” de catre tovaraguí secretar generai al parti- 
dului Comunist Roman, pregodinte »al Republicii Socialiste Ro- 
mìniaj TtlcoLao Ceaugesou, pentru rezultatcle anului 1973, in 
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cadrul fcstiv - l liar i i A^.urii.h?i Rationale*
- Dece mare a titlului de intreprinderc frantala pe 

tará in Tamura construetiilor de macini, a steagului ro§u de 
ìntreprindere fruntagS §i a diplome! de onoare pentru rezul- 
tatele anului 197^•

- Distingerea intreprinderii noastre cu ’’Ordinili 
Muncii class II” do outre tovaragul secretar general al rar- 
tidului Comunist Roman, pre^edinte al Republic!! Socialiste 
Romania, Nicolae Ceaugescu, pentru resultatele anului 1974, 
in eadrul festiv al Muri! Adunar! Nutionale,

- Aprecicrea muncii noastre, exprimate de conducc- 
res de partid gi de stat, personal de tovara^ul secretar ge­
neral Nicolae Ceausescu in visita de lucru in 5 octombrie 
1974,

- Realizares oincinalului 1971-1975 in ziua de 28 
aprilie 1975, deci in 4 ani, 3 luni §! 27 silo#

- Realizares pina la finele anului 1975 a unni pro­
duct’!! suplimentarc de oca 1 miliard lei,

- Realizares planului de catre intreprinderca noas- 
trà, luna de lunti, de 154 luni consecutiv, adiotí din i anuario 
1964 §i pin£ in zilch? redactor!! lucrar!!*

Dorim sa nu precupetim nici un efort ca aocst lung 
^ir de luni do realizare a sarcinilor de plan sa nu albe 
sfir^it. Aceasta realizare constituí aportul colectivului 
nostru pentru propapiros continua a scumpei noastre putrii 
Republics Socialists Romania.-
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