JGTTTITUL POTITEENLIC “WTRAIAN VUIAW
Gin TIWIS2ARA
Facultatea de Mecanicd

I S e TR

Inge BAGIU IOKITA

STUDIU CU PRIVIRE L& CRCGANIZAREA FABRICATIRI
_MASTTT™ T ST TNSTALATIILOR DE RIDICAT, LA

MECANICA TIMISOARA .

BIBLIOTECA CENTRALK
UNIVERSITATEA *POLITEHNICA®
TIMISOARA

Gonduciter gtiintific:

rrofsemeric &rs ing., GHEORGHE SAVII

MSTITVAR POUTENNC THESOARA
- 19 76--1 BIBLIOTECA
( “NTRALA

BUPT



BUPT



I

CAPITOLUL 1. INTRODUCERE

T ————
1

Feonomia MNationald a Republioii Socialiste Romfnis,
cunbagte perioade 8e dezvoltare deosebit de mari. Ritmurile
de crestere ale economiei, au depdgit in cincinalul 71 «vs 75
cele ale cincinalului 65 ese 70

' ~ In actualul cincinal 1976 ... 80 ele.se menjin mari
g1 dacH un ritm de cregtere din cineinalul trecut a prezentat
o anumitd valoare absolutf, in actualul ecincinal, crésterea
in procente, reprezinti valori absolute mult mai mari. Aceste
cfesteri‘vbr conduce la triplarea productiel Intreprinderiil
Mecanlce Timisoara in anul 1980 fatH de anul 1974, an de re-
forint® a 2ctunlei luordri. :

"In dezvoltarea socialist¥ a Romfiniei, Congresul al
X-lea a deschis o etapi istoric¥ noudl, ntapalfﬁuririi gocle~
a1 gocialiste multilateral dezvoltate. .Indepliniresn gi de-
pigirea an de an a directivelor Congresului si a hotﬁrifilor
Conferintei.Nationnle,din 1972 demonstreszz¥ caracterul reo-—
1ist gi mobilizator, faptul cf ele exprimi legalititile genn-—
role ale evolutiei sociale §i principiille edificﬁrii noii
orinduiri, ceriniele fundamentale ole dezvoltirii multilate-

rale a {3rii, interesels gi qsplratijle vitwlo ale c]mvn1

muncitoore, {drinimii, inteleotuﬂllbﬁtii, ale intrognlui po-
por." .
¢ "In decursul realizﬁrii planului cincinnl au fost
deécoperite nol rezerve gi posibiliti{l de acoelorare'a dez~
véltﬁrii economice a tiHrii ceea ce a permis majorarea preve-—
derilor inifiale ale planului la un sir de indicatori funda—
mont.li "

Au fogt citate paragrafe deosebit de importante
din Direotivele Congresului al XI-lea al Partidulul Comunist
RomAn ou privire 1la planul cineinal 1976 Y 1980 gi liniile
directoare ale desvoltdrii economice sociwlp nle RomAniei
pentru perioada 1981 ... 1990.[ ],[ ],[3]-




In dezvoltarea lueritrii de fat# se va dovedi vala-—
bilitatea notiunilor exprimnte £n citatele de mai sus, nofi-
uni care-si gisesec aplicabilitatea gi 4n realigdrile Intre-
prinderii Mecanice Timigoara.

Se cltenz¥d In continuare "Ca rezuliat al muncii
p]ino de avint = muneltorilor, inginerilor, tehnicienilor,
a=a realizat’ un ritm de erogtere a industriei superior pre-
vedbiilor initinle ale planulnig pe’ ncenstii bozi se ponte
prelimina el difﬁntivolﬁ Congfanuiﬁ% al X=lea privind pro-
duefin indus trislf globali vor £i fndeplinite &n 4 ani  gi
JunEtate o0

"5é estimrazi ol industria va fnregistra in cctuo-
Jul ecintinnl o erergtere medie ~rmalli de 14 1o sut&, depiigin-
Au-n2 prﬁvodcrileAcincinaluhli 1n majoritates  produselor
principale Ale economiei, lo unele dintre ~le, nivelurile
plomificoate pentim offrgitul perio: "dri sint atinge fnecil in
cufﬁul mnului'lQ?h." i .

,Tfovind de la situntia genercld a noohomiei romi-—
negti, do 1o situafid industriei, la situifin realinirilor
din Intreprinderen Mecranicéd Timisonra, se poate obeerva o
inerdrare porfoctﬁ a realizfirilor uzinei in ndevdrul citate-—
Jor Ae mwi sus ‘

Dxﬂd se oonﬂidor y 00 1007 realiz#rile anuluil 1970
1o prineipalil indicatori, renlizirile onilow oinclnwlului
7L se0e 75 sint redate in tabelul 1.1,

In tzbelul' 1.2, sint date valorile cbsolute ale nu-
mirulul de mrginl de ridicnt, realizate fn 2nii 1971 ... ?5,
o cfiror orgnnizare n producfici constitue obilectul luerdrii
Ao f£oglt, -

In tabelul 1.3, este dat numirul de maginl de ridi- ‘

eat realizat In anul 1967, an A~ basil pentru "Studiul tehnico
ccononie" de dezvoltnre al Intreprinderii Mecanice Timisoara,
precum §1 realizfirile §n acest domeniu pe 2nii 1970 «eo.1975,
Anul 1975 a fost considerat sn de atingere 5 parametrilor
pwoiﬂvt'ti din STELS

Prin oomp rarea calor doué colownp ale nmului 1975
din heInl 143, on poqtn vadea rrtﬂn exprimatid £n oltate-
‘ '
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magini.de

le Ain Directivele Congresvlui al XI-len al Partidului Comu-—
nist RO"I-.’.LI'I. '
Principalii indicatori de plen rerlizafi
Antre anli 71 ... 75 raportati la reali-
z8rile din nnul 1970. Tabelul 1.1,
F:======°‘.‘.=:=."=:===.‘—‘=5========3‘ ====::V':'====::.— e e LTy

Indicatori ds plen Mo7o | 1971| 1972 | 1973 1974 | 1975

1k 100% [109,8]132,2 [166,6 |189,3 |223,6
Productin marfi 1004 [113,41136,9 [172,1(192,9 |235
Troductivitatea muncii  100% (106  |120,7[135,2(149,2 |167

Nundrul mediu de sala-
riz{i produectivi

Lxport 100%| 7,7| 40,1[196,8|205,6{157,3

(heltuieli 1a 1000 lei - )| anx)
productie marfi 100% | 98 95 93 91 90

100% [104,3|110,3|124,1 {127,7 |132,2

din care: ) . )
Cheltuieli materizle 1009 99 96 94 91 90 .

Benefioii ‘ 100%|103,5|141,1[180,8|206,7 |215,2

Tumirul maginilor de ridiecat realiznst

in anii 70 eee 75.- Tabelul 1.2.
=it 333 ?::::::ﬁ:::.’::::‘!f‘.!‘:_—::: :::::.’.::::":::::: 1 3 1 i3 1t 2 -t1td-AAd
Magini de ridicat 1970 (197111972 |1973 1974,1973W
adldd3i3d I i 14 13 1t 3t Pttt ittt 1 it it is i i i st i1 3 ====JF===== sSomes
Poduri rulante electrice 370 | 390 s20| 626 673| 724

cu sarcina sub 5 tf.

Poduri rulante electrice ]
cu saroina 5 ... 35 tf. 3201 400} 500 ‘660 8741 930

Poduri rulante electirice

cu sarcina 50 ... 100 tf. - 2 22 40 48| 70
Macarale portale gi speciale 100 | 174 167| 198 228 340
Mecanisme macarale turn 125 154 138 190| 227| 260

In continuare, pentru intirirea justetfel exprimate
in Directive, se arat® ca Intreprinderea Mecanic# Timigoara,
gi-a terminat sarcinile cincinalului 1971 ... 1975, &n ziua
de 28 aprilis 1975, deci tn 4 ani, 3 luni si 28 zile gi ci
¥a realiza pin#d la finele anului, o productie suplimentard de

%) ou prefuri reagezate pentru anili 1974 ... ?5- mrm.ﬂnnﬂﬂa
1ISOA

T oveEh 2 T

BUPT



‘NMumiirul maginilor de ridicat previiaute

in 5TB-ul de dezvoltare al IMT. Tabelul 1.3,

F.:=============================! 31 323 =:===‘F=================
, 1975
lMeginl de ridiocat .
: 1967 {1970 Reali-|Prevederi

IS RO SN VN B gdri| STE____
Toduri mulante electrice | on RPN Y S
cu sarcina sub 5 tf. 86| 370 72h 620
Poduri rulsante electrice e
ou soreing 5 eee 35 tf. 1651 320 930 . 606
Poduri rulante electrice - _ 2 57
ocu sareina 50: «ee 100 tf.
Macorale portale gi speciale 55| 100 | . 340 227

Mecuniome macarale turn - : 83] 125 260 160

o= e o 2

con 1 milinrd lei, in coa mai mare parte magini de ridicat,
obicct al acestel lucriri, porte componentid a familiel de ma-
Fini de ridicat si transportat la sol, profil de baszi al uzi-
nele

In structura productiei maginilor de ridiecat gi
trangportat 1la sol, productie de bazi a uzinei, pondereca ma-—
ginilor de ridicat se situeazd la c¢n,70% +ie 75%, riminind
prntru maginile de bransportat 1a sol o pondere de coa
25% see 30%s

Mnginile de ridieat gl anume: podurile rulonte, ma-
caralele portal, macarnlele specinle gi macaralele turn sint
utilnje care condifioneazii punerea in functiune a obirctive-
lor din ~conomia nationnlH, £iind in cele mai multe din ca-
suri. indigpensabile diverselor sectoare de lugru. Datoritd
ntilit&i4il g1 importantei lor, in uzina noastri s—o dat gi ee
as o ntentle deosebitd fabricirii acestor utilaje In condi-
fiuni bune, 1la timp g1 n variantele necesare diferitelor
functionalitdfi ce trebue 5% 1a indeplinensc¢d in sectonrele
lor de nctivitate.

Dezvolisren impetuossl a cconomisi noastre nafilonci-
ley o solicitnt g1 a impus deci o deszvoltsre fonrte mare o ma-
ginilor de ridicat. Datoriti nevoilor, ritmrile de dezvolta-
e 2le ramurii "magini de ridicat" trebuinu s fie mail mari
dacft ritmurile dn drzvoltare nale roonomied naflonales 0 por=
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te importantd din numirul de mayini de ridicat realizat, s-a
folosit in sectoarele de muncl deja existente ale economiei.
0 altd parte s-a foloslt in seotoarele nol realizate in a-
cegtl dni ai cincinalului 71.75. '

) Intreprinderii Mecanice din Timigoara i-a revenit
garcina s¥ realizeze gl s# dezvolte aceastd ramuréd a indus-
trie} constructoare de magsini din {ar#. Aceastld sarcini este
fmpir{itld ou Institutul de cercetare i proiectare pentru ma-
gin{ de ridicat gi transportat care proiecteazl, diversifich
g1 asigurl gindirea tehnici, functionalitatea corespunzitoare
a acestor magini, pentru fiecare loc de muncd din economie.

Studiul tehnico economic de dezvoltare si sistema-

tizare a uzinei urmlregte : '

! - realizarea unei importante unitii industrialé
dotate corespunziitor, pentru producerea maginilor de ridicat
g1l transportat si

‘ - introducerea in programul IMT, a podufilor rulan-
te grele (intre 35 tf gi 100 t£).

. Prin tema dat¥d s-—-a urmirit specializarea IMT iq
aceastd famlilie de utilaje sl diversificarea acesteia.

Principalii indicatorl de dezvoltare al Intreprin-

derii Meoanice Timigoara au fost aprobafi prin HCM Nr.49 din
24 ianuarie 1968 gi sint redati &n tabelul l.4.

Redind datele din tabelul 1.4, s—a urmirit a se

ar8ta;

- importanta &n economie a maginilor de ridicat;

- fondurile alocate pentru asigurarea realiziirii
acestor magini, care nu numai c8 contribue la
dezvoltarea economiei nationale (in special a
industriei) .ci chiar oondifioneazi aceasti dez-

. ‘voltare;

- oifrele absolute (Wi.magini de ridicat) realizate
£n 1967-1970 si cele previzute pentru amil 1975,
an de sfirgit de cincinal din STE;

- oifrele absolute (pt.magini de ridicat)realizate
fn anii 1971~1975, cifre superioare prevederilor
finale ale oinoinalului.

‘«
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reven.it

Prinoipalii indicatori de

dezvoltare al I.M.T. Tabelul l.4.
2333 =;_"===========l================== (233133331 1 1 333 F 3 3 f 333 3 3 3
Nre. Indicatoril tehnico eco- UM Valoarea
ort. nomici ohe aprobatéd
2 3333 -=============================!‘==.======.==ﬂ=======ﬂ=======

1. | Valoarea investifiel mii ledi 366.000
din ocare :
Constructii montaj mii lel 155.000
2. | valoarea totald a utilajelor
procurate din import ‘mii lei valutd| 15.300
din care :
" Ticte grapa T it mii let valutd| 2.500
3. | capacitatea de productie to/an 564500
4, | Productivitatea munoii pe
total salariati lei/salariat 185.500
5« | Cheltuieli de productie la :
1000 lei productie marfi 1e1/1000 lei 690
6+ | Beneficiu anual mii ledi 368 .250
7« | Durata de recuperare a in-
vestijlel totale ani 2,50
84 | Termen de punere in funotiune anul 1975

In continuarea luorfrii sint enumerate gi tratate
principalele oli prin care s-—a ajuns la rezultatele obtinute
in acegti ani ai cinoinalului, deoi va fi dezvoltat subiectul
prezantel lucrlri, sublect, care a avut cea mai mare pondere
in preocupirile gi realiziirile uzinei.
Desigur, rezolvarea temel prezentel luor#ri gi pu-
nerea ei in valoare, prin aplicarea fn productie, nu este
singurul faotor care a ocondus la reallizirile uzinei, ins#
dezvoltati aceasti tem#d, va arf8ta clar gi fHrH indoiall, oca-
raoterul ei dominant fn contextul realizirilor uzinei.
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CAPITOILUL 2. PRIVIRE DESCRIPTIVA -ASUPRA KHASTITILOR

I RIDICAT

e Gt e 4t et

2.1s Caracteristici genercle.

Masinile de ridicat constitue, in orice intreprin-
dere industrials, un factor de o deosebiti importanti pentru
buna desfHgurare a procesului de producfie, ele fnlocuind
munca fizic# grea a muncitorilor. Operatiile de ridicuve gi
transportare o sarcinllor in cele mai multe cazuri pot ri
integrate £n lanful de procese tehnologice din multe romuri
indus triale. Masinile de ridicat sint instalatil industriale
care se folosesc la ridicaren gi deplasarea sarcinilor, in
conformitate cu procesul tehnologle de producthie snu fac
parte componentiéd din utilajul tehnologic.

'Directin dupi care se deplaseazi sarcina este de
obicei pe verticald, ins# in marea majoritate a cnzurilor
deplasarea pe verticalil este combinatd cu deplzsarea in plan
orizontal, file a intregii magini fie numail 2 unei piirgi a
acesteln. In 2cest mod, prin realizarea uneil migeciiri combi-
nate, sarcina poate fi deplasati practic in orice loe cu-
prins in razo de aofiune a moginii de ridicat,

Trebuie scos in evidentd cl masinile de ridicat
sint destinate s8 efectuezge deplasiri de gareini pe dist-onig-
relativ scurte, bine determinate, care nu depigesc de resulil
citiva zeci de metri. Acolo unde necesitiifile tehnologice
impun deplasarea sorcinilor in plan orizontal pe suprifeie
mard,  respectiv distante de ordimul suteloxr de metri, a~
ntilizeazil doull sau mad multe miginl de ridient, ficcrre
dintre ele deservind o zon# dinzinte stabiliti.

Sarcinile deplasate cu ajutorul maginilor de ridi-
et pot £i de o mare diversitate. O clasificare generalil o
tipurilor de sarcini sc poate face astfel : '

- corpuri solide ;

- materiale sub form# de granule ;

=~ materinale lichide,
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cu precizarea ol ultimele doud tipurl se pot ridiea numai in
cupe sau recipienti adecvati.

Marea varietate a incéroaturilor precum si condi-
tiilc multiple £n care se ccr a fi executate operaflile teh-
nologice de ridicare, transport, montaj, etc, au condus la
conceperea gl realizarea unei mari varietifi de maginl de
ridiocat, de la maginile de ridicat de uz general, pini la
cele specializate £n anumite operatii, corespunzitonre spe-
cificului produc}iei pec care o deservesc.

Ceea ce meritd s¥ fie de asemenea subliniat este
Taptul o maginile de ridicat nu sint destinate si nu se fo-
losesc la efectuarea nici unei operatii de extragere sau pre-—
luerare, deosebindu-se prin aceasta de alte magini, apropilate
dn ele prin caracteristicile funciionale, cum ar fi exocavi—
tosrele, maginile de sipat pEmintul etc.

‘ Funciionarea masinilor de ridicht constf dintr-2
succesiune de. cicluri de lucru, compusil din prinderea, ridi-
corea §l sus pendarea sarcinii, efectuorea uneia sau mai mul-
tor deblasari fn plan orizontzl gl depunerea acesteia la lo-
cul indlcat.

In tot timpul funcliionirii masina de ridieat se
spriJin¥ pe o fundatfie sau pe un reazem fix, respectiv pe o
cnle de rulare sau pe un vehicul terestru.

Maginile de ridicat trebuie sl fndeplineasod o se-

rie de condifii, care sH asigﬁre o productivitate ridicatid gi

0 exploatare ugoar#d, constructiv acestea renlizindu-se.prin:
' - utilizorea unor scheme constructive rationale a

mecanicmelor ocomponente ;

-~ gistematizarea tipurilor constructive printr-o
largd tipizare a subans~rmblelor maginilor de ridicat;

~ folosirea unor oteluri de calitate superioari gi
utilizaren pe o gearh larghd a tratamentelor termice,cu scopul
milririi resistontei clementelor constructive ;

- greutlifl reduse ale subansamblelor componente.

Principalele caraoteristioi tphnice ale maginilor
de rilicat sint urmBtonrele :

- garoint de Jueru;
Y I
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inBl{imea de ridicare;
productivita tea;
vitezele diferitelor migoliri;

- ritmul de exploatare;

- dimensiunile de gabarit. Coe T

0 caracteristicld importantd, fn special pentru ma-
ginile de ridicat care deservesc procese tehnologice de tur-
nare, forjare etc, o constitue¢ productivitatea P a acestora.

- P=n.Q (tf/h)

in oare:

n= numirul de cicluri pe ord; ° '

Q = sarcina util¥d de lucru &n tf.

Cregterea productivititii masinilor de ridicat se
realizeaz8 actionindu-se asupra reduceril timpilor de execu-
tare a operatiilor seoundare (prinderea gi despfinderea sar-—
oinii, fncircarea oalei de turnare eto), folosindu-ee in
acest eoop dispozitive corespungitoare.

2424 Clasifiocarea maginilor de ridicat.

Avindu-se in vedere varietatea mare a tipurilor de
maginl de ridicat concepute 81 realizate pentru deservirea
diverselor ramuri ale industrlei, o olasifioare riguroasi a
soestora este greu de fHout. Se obignuiegte, in aceastd si-
tuatie, realizarea unor clasificHri dup# diferite criterii,
ca de pildd :

2.2¢1s Dupd felul si numlrul posibilitdtilor de
migoare ale sarcinii, se disting urm#toarele tipuri de magini
de ridicat: '

2.2.1¢l. cu o gingurl migoare de translatie pe ver-
tioall, de ridicare gi oceborive (cricuri, palane, etc) sau
pe orizontald (trolii, cabestane, éto) ;

2626142, cu doull misclri de translatfie :

- una de ridicare pe verticall, ‘
. - una pe orizontald (eleoctropalane mobile,
macarale caprd fixe, eto).;

2¢241e3s cu treid migolri de translatie :

(R TTUTuL TUTUL POLITEMIIC |

TLMISOARA
BILLIOTECA csmul
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- una de ridiocare pe vertiocald,

~ dou#l pe orizontal#, in direo}il perpen—
diculare, (poduri rulante, maocarale

" portal, etc) ;
2¢2elelte ou douldl migolri :

- translalie pe verticalld, de ridicare-
oohorire,

‘= rotire i&n plan orizontal fn Jurul unei
axe verticale, (macarale rotitoare sta—
tionare cu deschidere constants) ;

2¢24145s ou trel migeclri :

= translatie pe vertiocald, de ridioare-
ooborire,

~ translatfie radiall,

- rotatiec in plan vertical, in Jurul uneil
axe orizontale, (macarale rotitoare
stationare cu desohidere variabily) ;

2.2.1.6. ou patru migoliri 3

- translafie pe verticalX, de ridicare-
coborire,

- douH de translafie in plan orizontal,
fn direc{ii perpendiculare,

- rotatle in plan orizontal, &n jurul'unei
axe verticale, (poduri rulante cu brat
rotitor) ;

2e241le7. cu cinci migelri :

- translatie pe verticall, de ridicare-
coborire,

- translatie radiall,

- doull de translatie fn plan orizontal,
in directil perpendiculare,

- rotatie fn plan orizontal, fn jurul
unei axe verticale, (poduri rulante cu
braf rotitor cu deschidere variabilil).

2.2.,2, Dupl condifiile de funciionare, standardele
in vigoare stabilesc fnocadrarea podurilor rulante i a maca-—
ralelor in urmitonrele grupe de funotionare

BUPT



- 11 -

24242410 conform STAS 4662-73 pentru meocanisme ;

2.2.2.2, conform STAS 8290-72 pentru constructii
metalioce.,

Grupa de funcilonare a podului rulant sau a macara-
lei in ansamblu va fi identio¥ cu grupa de funciionare a con-
structiei metalice, gi ca atare in cele ce urmeazi se va tra-
ta fncadrarea £n grupa de functionare a structurilor metalice
ale podurilor rulante, care depinde de, clasa de functionare
g8l de starea de solicitare. De mentionat c8 aoceste elemente
sint la rindul lor, date tematice sl trebuiesoc precizate in
ohestionarul de prolectare pentru poduri rulante STAS h663-7m

2423, Grupa de funotionare :

2+243¢1le¢ Clasa de funotionare, caracoterizeazd dura-
ta de funofionare efeotivd a utilajului. Pe baza numBrului de
ore de functlonare pe an se stabilesc 4 clase de funciionare,
astfel

500 ore}

501 - 2000 ore;
2001 - 4000 ore;
L4000 ore.

Pentru fiecare clasi ge oconsilderi ol un utilaj lu-
oreazil 250 zile pe an. Instalajllle de ridicat se pot fnoadra
practio intr-una din cele 4 olase de funotionare, in funciie
de frecventa de utilizare 5i anume ¢

O QW=

clasa A : utilizare oocazionali, nefegulata, cu intreruperi
mari (macarale pentru montaj) ;

clasa B : utilizare frecvent#, regulath, in regim intermitont,
cu numeroase perioade de oprire in cursul programu-
lui de lucru (mgcarale pentru santiere de construc—
fle) ;

olasa ¢ ¢ utilizare frecventld, regulati in regim permanent,
ou intreruperi sourte in cursul programului de lu-
oru (macarale incluse intr-un flux tehnologic) ;

clasa D : utilizare regulatd in regim permanent (macarale cu
graiflr sau magnet, macarale de sarjare eto) ;
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2.2.3.2. 3tarea de solicitare, precizeazi misura in
care utilajul sau elementele sale sint utilizate la Inclrcarea
nominalii, respectiv la fncirodri (ssrcini) mai mici. Aceacta
poate f1 carmcterizatii conventfional prin speotrul sarcinilor
ridioate, oare indic# procentual proporiin de ridicare a sar-
cinii nominale, raportat# 1la numirul de ciecluri de lioru efec-—
tunte intr-o perioadl de timp determinati (fig.2.1).

Practic se inu

O in considerare

[ —
e \\ \\3' trel stiri de §n-

\\ I Sgi circare gl anume:
\\ | - stairca de
B \(2 \(M solloitare usoarit
\f (curba 1) pentru
ingtalatii de ri-

dlcat oare nu ri-
' dicH decit in mod

\\\ exceptlonal sarci-
_—

100

G

!\i

Sorciri
"
-~

/

na nominalfl, nsi-
_ gurind in mod cu-

rent manevrarsa

% NS ok cichns ——im % 90g unor garcini mai
- reduse (podurl ru-

Fige2.l. Reprezentarea st¥frii de Jante din centrale
solicitare. da forth) ;

- starea de solleitares medie (eurba 2) pentru instu-
latii de ridicat oare ridioil sareini variind intrve zaro gi
raroina nominali (poduri rulante din ateliere) ;

- starea de solioitare grea (ourba 3) pentru insta-
12411 de ridicat incHrcate in mod frecvent aproape de sarcina
nominal% (poduri rulante $i macarale cu graiflir, poduri rulan-
te de turnare).

Te baza incadriirli fn clasele de funciionare (A, B,
0 sau D) 51 tn stlrile de solicitare (1; 2 sau 3), instalatii-
la de ridicare se clasifiocdl §n 5 grupe de funefionare, de 1a
1 10 v (Babelul 2.1),
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Grupele de functionare ale

instalatiilor de ridicat. abplul 241
Starea de solici- - . EClasa de gunctionnrﬂ 5
: tare Grupa de ZTuncilonare
(1, ugoort | 1 | 11. | 11T | Iv
2, Medie 1I 111 v v

3. Grea I1I Iv ) ) A

Num#rul de cicluri 5 5 5
de solicitare Nmax.|]N_ < 10°|10'<N 6.10°< N IN =
previzut pentru ax max |- _max

“toatd durata de 6
viat8 a utilajului.

<6.10° < 2.10

‘Pentru o funofionare corespunzftoare, fHrH sarcini
gi fHrHd periool de balansare sau solipare a sarcinilor 'in
timpul manevririi, presoripiiile tehnice R1-73 recomandid va-
lori maxime admise a2le acceleratfiilor de demarare gi frinare
(m/secz) pentru aparatele de ridicat (tabelul 2.2).

Acoceleratll de demarare

g1 frinare (m/sec?). Tabelul 2.2,

R T T SN S e =========‘1 323333t 3t 2 3 -2 3 L -3 3 3R F ¢
, . Ridi- Translalie Roti-

Felul aparatului de ridicat care |sEruciorimacasal re
=============================H E 3 I ¥ L 333 1 3333 T 1 3 X L F 48
Poduri rulante de uz general 0,2 0,8 0,6 -
Poduri rulante tehnologiloce

"=ou 0iFligg 0,5 1,0 1,4 1

- cu graifir. 0,8 - - -
Macarale portal : 0,8 1,2 0,1 0,8
Macara turn cu portic 0,2=0,4 - 0,15 0,5
Instalatll de ridicat care
manevreazd metal toplt, 2 n
incHrclturi periculoase: 0,2 0,2 0y 0,4
§1 obiecte fragile

2.2.4¢ Dupi tipurile constructive gi destinqtie,
masinile de ridicat se fmpart, conform STAS 9064/1-71, 4n :
2.2.4.1. Poduri rulante cu cimp de acliune parale-

lipipedic, la care scheletul metalic este compus dintr-o con-

structie orizontalll avind la oapete roti de rulnre, care se
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deplagenzd pe gine de rulare poaralele oituste la $nHltime
[139] ’,[1140] y [11&3] . Pe constructia metalicd se migel meconic-
mul sau ingtalatia de ridicare propriuszisi (eHrucior, macara
cu braf, etc). Podurile rulante pot £1, la rindul lor, subfm-
pirtite dupit cum urmeasiis

2e24shalele = poduri rulante manuale, la carc toate
mecininmele afint acfionate manunlg

2420041420 = podurd rulante electricn, lo care ton-
te meenniomele aofnt netionante de motonre clectrice;

2e24.1434 = poduri rulante monogrindi wanuale, com-—
pues dintr=-o grindid rulant? previsuti cu un elrucior suspendat,
en palan eu elrlip (£17.2.2)5

2e2aaldlte =

I podurl rulante
i) l_"_]__[__ monogrindi clac-
] 4 l trice, respectiv
|

poduril rulante cu
o grind4, previ-

zute cu un odru-
cior suspendat,
Figne2.2¢ Pod 1ulant manwsl cu electrepalan
monogrindi. ou eirlig (Lig.

243);

2eleltala5e =

] poduri rulante mo-
i J1 nogrindd, suspen-
date, manuale cu

cnle de rulare suge-
[] pendati previigatil
cu un elirucior sus-

pendat, cu palan en
Pire?ede Pod rulint electirie, elrdig (Fig.al);
menogyrindii, 0D 6. -
poduri rulinie monogrindi sug pendate, elrctrice, cu o0ule de
mIovee ampend bS5 proviiaeld en oun efme for sage Pt duoun
[ R RS E B Y B T TR TR AT B PP U SO W
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‘a1

“TIJM&[JJM%JAA/MAAAA&Zzi(.f.'.ﬁ,;,’ el

I
[

0]

e

fUI0F
A

Tlge2ote Pod rulant monosyrinddl sun-
pendat ou achlonare msnuall,

Ll

J/.AAMA’A/IAA;’[;.&QJ&L’Q’LMAA{AT’AML

|4

q
]

i

Mge2.5e Fod rulant monogrindh suo--
pendat ‘ew actionsre electrioll,

N

\

,,,//[‘_n.’.__.

Fig.2.6. Pod rulant eiactrin ocu
cirlipg,.

rulul (Enchidere~daschidere) (fig.?.8);
2¢2¢1e1210s ~ poduri rulante stivuitosre, echipnte
cu dispozitiv de stivuire (£17.2.9)3
Acent tip de podurd mai poate £1 renldizmat fn.alte

Releltelale -
podurl mlante clee
tries cu elrlig, en
douli grinzsl prin-
cipale, echipate cu
un ciirucior previ-
sut cu mecanlem de
ridiesra cu
(Fige?e6)y

:’ » 'r\n [| . .'cf“ . =

cirlile

roduri rulante e-
leetrice "cu doudl
cirlige, cu douli
grins) princlipale,
cchipnte e un oli-
ruclor avind doni
mecaniome de ridi-
ecare, flecore ocu
cite un cfrlipg
(fige2?)
242uM4)400 -
poduri rulante on
groltir, cn doul
grinst principale;
cu un eitvtuelor o
chipnt cu un grai-
fHr blenblu, un
cablu cervind pon--
tru rvidiearre--cobo-
rire, iar cel de
al doilea pentr

aclionarea graifii-

HETITUTUL POLITEHNC
TIMISOARA
BIBLIOTECA CENTRALA
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‘&J

Mie a7 Lod rulant eclectric on
doull efrlire.

Tige248. 204 rulont cu grailirc,
cu dou#l grinzi prinecipale,

NN i B o)

| | |

it e eQe Pod vulont ativaitore.

doull variante con-

gtructive gl anumo:
~ pod rulant

gtivuitor suspendaty

- pod rulant
ghivuiter cu cliru-
clor suspendat s

2e2ellelalle™ po-
durl rulante cu
cliruclior i plat-
formi Ffixd, cu dis—
poritiv de ridlon-~
re Tix pe platlor-
i (£17.2.20).

Aceost Lip de
podurd  mal poake
f1 construit 5i cu
disgporitiv de ridi-
care mobil pe plat-
formii.

2.2, 01120 -
roduri rulante cu
clirucior eu plat—
Cforwit rotitoare cu
dicpositiv de ridi-
aarve £ix, san mobil,
pe platLormit (£ig.
d.11);

2e2ellelel3s ~

podurl rulante cu

nmeara rotitoare en brat fix, sau cu breaf wmobils In figura

712y cske paprezentitllvarionta cu brag mobil;

Pe?eelellie = podurl rulante cu grairiiv san electro-
palan debagabil cu cfiruoior, coracterlsate prin. pesibilitaten
de a Juera cu gralflir, cu eloctromasnet s cu efrlise In £i-
e Pe 1y eate representatii vartanta cu eledtromognet de bigin-

bil.
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Mg.2410. Pod rulant cu cirvveior
s1 platlformii £ixit cu dispositiv
de ridleare £1:x pe platlormil.

b
d

Mea?ells Pod rulant cu cilvuetior
ouw platrformii voblhonre oo diapoe-
gltiv de ridiesrers mohl),

bl enoere cen
robltoara cu beal moblh,

'“‘I';.:’;':’" [ren)

!n]»."')o
Podurile de Aarnoae pervese 1In

ridicaren si

ERY Y P alh, -
podurl rulonte de
garjarey cu oliru-
clor, previisnte on
un mecanlsm de »i-
dicare a troacelor
g1 un meooanism en
civlig (F1lg.2.240).
Agemenea poduril
sint utiliznte 10
fncirenren garje-—
lor in cuptonare
Siemens-~Martin.
Meoanlomul do wi-—
dlenre a fivoaeelor,
vegpectiv efrucio-
rul prinedpal, e
wdearid prdn oone
ghruelin aa o mioe
cave de robive o
a0 L k-

1 porbbronei ol

bascuwlare
o migewre de vidi-
care=-aooborfra o
coloaned aecctulng
Del o110,
podur) ralanba o
turnare on olivne
clor, cehipnte oo
et e o meenndom
pen bt vlddeare,
Lrcoetpor buld o
atluenres ool |

e Lorneae Oy,

Lran--
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A

Mge2413s Pod rulant cu electro-

magnet detnsabil. .

1
|

o

|

L

MEeRelle Pod rulant de gariare.

(@)

_ﬁI}“*~s~_i)v
|

/\

T™ge?e15, Pod rulant de turnive

sportarea oale-
lor fnclreate cu
fontd sau ofel
lichid si 1la in-
clinayrea lor
pentru golire.
Risturnarea oalel
este aslgurath
de un mecanism
gpecinl (cirlig
auxiliar montat
pe cHruclorul
prinoipal sau cli-
ruolor gpecial
pentru risturna-
re). La oon-
structllile de
tip mai vechi,

-digpozitivul de

ridioare a oalel
este previzut cun
un ghida) speci-
al rigid, fixat
de centrul cilru-
ciorului, pentru
a preveni pendu-
lirile oaled,
oeea ce ar putea
provoca acoiden-
te grave. La con-
atruotiile noi
nu sec mal folo-
geuc ghidaje,
intruoit folo-

s vomenpt rterobr o moderntun ey pornte il ny 0[‘!'.‘1‘11(\

Fare s vo ol de

iy oht o

[ U B IERXQYR

meel ode

depd e,
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Datoritd gradului de periculozitate prezentat 1o
materialul transportat, mecanismele de ridicare ale podurile:
rulante de tumare sint previzute ou douit frine. Acestan in-
tri in funcflune decalat, prima frind oconsiderath de servi-
ciu, acfloneazs iwediat la oprirea mecanisnulul, iar cea de
a doun, considerati de mentinere, intervine dupi ce asupra
mecaniomulul a actlonat prima frind., La podurile 1ulante d:
turnare previzute cu doull mecanisme de rlﬁicare, acestea nu
aint interbloeate, pormitindu-se simultancitaten celoy douit
migelri, respectiv ridicarea onlei de turnare ou mecaniesmul
prineipal gl riésturnares el cu mecanismul auxiliar ;

2e2elelal74 ~ poduri rulante de forjare cu oiyu-
clor, echipate cu disposzitiv pentim manipularen pleselor dao
forjat (£1g.2.16).

‘ . Aceate tipnred
de poduri gervede

la deplasarea gi
:IIf..-~__, "‘”””’”T]]i manipulayse plece-

| lor wmarl 5l grele

\;' 1a clocone i pro-
! see Congbructiv

. podurile rutlonte
pig.ﬂ.lﬁ, Pod mlank de forjarn. de forjare s n-
geamtini. ou podurdlse rTulante obignaite, Llind previisute fn
plus cu un mecaniam de ridiesve cu efrliyg scoundar pau en
doul o#lrucioare cu oapcititfi de ridleare dilferlte. Ientru
pugpendared gl manevrarea sareinil se foloseoe dispezdtive
gpecliale.

Pentru evitarea tranemiteril socurilor de la pleuo:
care se forjeazi la construclhia podului, suspendarea elemon—
telor portante se realizeasnil fn mod elastic, cu ajutorul unor
arcurl de comprssiune ;

2e24hedalB8, - poduri rulante cu clegte, oaré asiou-
Y degervirea ou lingourl a liniilor de laminare, prin inter-
medinl unui dispozitiv de apucare (fig.2.17);:

2e2¢l 1419, - poduri rulante ou brate, cu un cliru-

INSTITUTUL POLITEHNIC
TIMISOARA
BIBLIOTECA CENTRALA
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cior epecial, pre-

- MOM! L0 ;—~—""'—If vizut cu mecanism
'JII;-~"“‘~* r*-  de manipulare a
i % brajelor (fig.
2.18).

Asemensa pe-
duri sint utilizos-
te ITn depozite gi
Mge2417¢ Tod 1ulant cu clegte. rteliere mecanice
pentru ridiocarea,

trangportaresa gi

XN o) .aranjarea diferi-

HI““§~"“’ ‘*"""———If telor sarcini.
1 et

. ?o?.’ .4.1.20- -

1 i roduri rulante cu

doud cirucioare,
-— cchipate ou doud
mecanisme de ri-

Mge?e1Bs Tod rulant cu dbraoga.
diecare, in cele

mai multe din ca-
surl fiind de oa-
‘ pacitiyi cgale

i 2.?,h.2. Ma-—
\s \& earalele portal,
cu rimp de cefiu-
Fife2419, Tod rulant ou donil ne paralelipipe-
cfirucioaren. die, 1la care
A fcheletul metalic
rste compus dintr-o construcfie orizontalil susiinui? do pi-
cloiare care ge pot deplasa pe sol, pe Sine de rulare paralele.
I'e constructia orizontald ce migef mecanismul sau instalatia
de ridiecare propriuzisii, [GI;] ’ [7'3], [] 10] ,'[113] «.Din. punict de
vedere constructiv macaralele portal pot fi :
2424he2ils = macaralele portal fHri oonsoll, cu ofr-

——
-

i

'

-."‘, ‘J'_,“
(RO S I S )
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Fige2.204 Macarale portal f£iird
- console, cu olirlig..

Rommon

Mge?.21s Maonra porbnl ocu
console Tlxe g1 céruoior cu
graifir.

—_— Y

MEge2¢224¢ NMnoara portnl fird
consoln, cu macara rotitoare.

-~

lig sau graifilr. In
(£15.2.20), ente re-
prezentatil variantn
cu ofirlig;
2:2¢he2424 = mir-
carnle portal cu
console fixe, ou
cirlig sau graifir.
In (fig.2.21), coate
reprezentati varian—
ta ocu graifir;
2e2ele2434 = m—
carale portal fliri
console, ‘sau avind
oongole fixe, cu ma-
ocara rotitoarc. In
(£1g.2422), eote ro-
prezentati varianta
flrd oconsole ;
2e2ell42he = ML=
carale portal on
console moblle gi
cliruclor previlsut cn
oirlig, prailfhr, son
maecara rotitonre, In
(Lire?e?), anto 10

prezentatt o ngome—-

nea maeara cue elirue-
clor ul ofrlig.
247 e3e MO
La, comdportal, avind
o gaala de rulnrae Lo
sol gl.una la nive-
1ul maxim eaperior.
pupi. tipuld mecndo-
mului de ridienre,

cala. pox i
INSTITUTUL POLITEHNIC
TIMISO@ARA
BIBUSTECA CENTRAUL
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se pot subimplrii

@ : ' astfel j
2020&03-10 -

- -
[__m S— macarale semipor-
\& tal ou ofrlig la

care mecanismul de
ridicare (clruocio-

SN | S S | - rul) este previizut
cu un oirlig;

2.2.h443.2, -
macarale semipor-
tnl ou.graifilr, la care meocanismul de ridicare este prevﬁzut
cu graifir ; '

Fia.ﬁ.éB; Macara portal cu oonsole
mobile g1 o#Hrucior ou oirlige.-

2.2.h43.3. - maoarala semiportal ou oifirucior gi ma-
cara rotitoare, acestea fiind previizute ou un mecanism de ri-
diocars de tip olirucior ou macara rotitoare. In (fig.2.24),
ente vepreZentat tipul 2.2.4.3.1.
2.24440e Maca-

ralele ou brat, ou
T4

‘ y cimp de aojlune oi-
e — lindrio, la oare
_l ‘scheletul metalic
' <

este compus dintr-un
brat montat pe un

_I0_  suport avind forma, "
construotia gi di-
mensiunile variabi-
le. Aceote tipuri de
maearale ge realigeazll £n urmitoarele varinnte constructive
mil importante.

"lFe2e2Nhe Macara semiportal ou
Cir]i('; 0

2e2eliehele = macarale rotitoare fixe cu braf fix gi
cirlig;

2.2.444.2, - macarale rotitoare fixe ou braj fix si
fraitir;

2.2¢helbe3e = macarale rotitoare fixe ou brat fix gi
dopozltiy Qg,agrnire detngnbil (eleotromagnet ,graifir, eto);
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2.2.h.0,0, = maoarala rotitoare
2.2.044.5, = macarale rotitoare
rulare proprie, cu brat Tix;
2.24heli b6, ~ maoarnle rvotitonre
rulare proprie, ocu braf mobily
 2.2.4.4.7. ~ maearale portio cu
$ii de tip portnl eohipate ou macnrs fixi

fixe cu brat mobil;
mobile pe cnle dn

mobile pe cnle de

brat. 3int conrtrue:

ou bray rotitor “ou

degchidere fix#, prevHzuti cu dispozitiv de ridicare ou cfr-—

lig;

2.2¢le0eB¢ = mamarals portal cu brat mobil. Hint
echipate cu macarn L£ix# ou hraf rotitor ou desohidere vorio-
bil¥, In figurile 2.25, g1 2,20, w#int repregentnte nltimeln

doudl tipuri de macnrale cu brni,

56?2 Maacora poy-. 447,07 WP Noen s porlite
tio cu by v, oo bragrmohtl.

2205, Maenynla hurn g

2.248.5.1, = maeartle turn on bray hoseulont, o
colo~nl TixH. 3int previhzute ou un braf bacculant gl robltor
puntinut de ‘o oolosni €ixi de construcfie tran, Arplacabh]IX

pe gsine (L1g.2.27);

«

2.2.0,.5,2, - macrale turn cu brlt b neulﬂnb [
00loand rotitoare. Hint reclizate cu brat basenlint, vuub1nnk
de o colosni Totitoare de construotie turn, deplasabilH p»

gine (£1£.2.28);

2.2.4.5.3, = mionrale turn, cu brny orizont-l g
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7pge?2.27. Macara turn cu
brat basculnnt gi ocoloa-
nn TixH,

24 -

l_:‘%’

Mg.2.28, Macara turn ou
braf banculant gi ocoloa-
na rotitoare.

cfirucior pe brat. S5int exeoutate on un brat orizontal, echi-
Pt ou un clHrucior oare oirould de-a lungul brafuluil, sus{i-

nit dn o colonni de construotfie turn,

(N."..? .?9).

=3

"7.2.29, Macara turn cu
braf orizont=1l,.

deplaeabil¥ pe gine

2.2:5%5+ Dupl ocaracteristi-
cile tehnice, construotive gi

‘locul de funotfionare. Elemen~—

tele tehnioce gi construotive
care pot conrtitul obieot de
studiu gi modificare n magi-
nilor de ridiont sint foarte
numeronse gi diferd de la un
tip de magini de ridicat 1la
altul. Cele mal represzenta-
tive caracterintiol tehnice
g1 construotive necesnre pen-
tru detrrminarea generiol =«

unei mogini de ridioat sint urmitoarele 1
2) garoinAa maxim¥ de lueru Q (+£);
-~ pentru mecanismul de ridicnre prinoipnl;
~ pentru macanismul de ridiears auxiliar,
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deschiderea L (m), numail pentru poduri rulante
g1 macarale portal gi semiportal} °

lungimea bratului, pentru macarale’en brab gl
macarale turn 1 (m); '

in¥dltimea de ridicare H (m): Lo

+ = pentru mecanismul de ridicare prinoipal;

e)

e

prinderii

8)

h)

1)
3

- pentru mecanismul de ridicare Aukiliar.
vitezele de lucru ale mecanismelor (m/min) ;
felul aclhloniril mecanismelor:

- electric;

- manual. oo
looul de: funotionare:

- hald;

- depozity

aer liber;

- mixt,

locul de comand#:

- din oabin3;

+= de la sol; t

- mixt.

grupa de functionare;
felul medivlui ambiant:
- temperatura;

~ umiditate;

- agenfi abrazivi;

- agentl explozivi; .

- mediu tropical, etc. v

2¢3e Maginile de ridicat fabricate in éadrul Intre-—
Meoanice Timigonra.: ’

Cea mal importantf caracteristicid, ce definegte +i-

purile de masini de ridicat oe se Pfabricid la Intreprinderea
MeoanicH Timisoara, s—3 apreciat a f1 sarcina maximi QA lucru
Q, B7], ﬁﬁh] EJB]. In funotie de acest parametru, mq sinile
de ridioat, ou ponderea cea mail ridicatd gi de o importanti
mal mare in economia noastrs nagfionald gi care fac obiectul
de studiu al prezentel lucrdri, se impart in':
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2¢341¢ - poduri rulante electrice pind la 5 tf;
2.3+2. - poduri rulante electrice de la 5 1la 35 tf;
2.3+3. - poduri rulante eleotrice peste 35 tfj
2.3.4+. - macarale portal gl speclale;

2.3.5. - meocanisme de macara turn pentru necesiti-

tile fabricatlel de macarale turm la I.C.M. Booga.

) 2.3.1. Din prima categorie, cea a podurilor rulante
electrice avind Q=5 t£, Intreprinderea Mecanicd Timigoara
produce in mod ourent dou# familii de magini de ridicat gi
anume 3§

243.141s = poduril rulante eleptrice monogrindid cu
alectropalan, pentru saroini de 1; 2; 3,2 gi 5 tf, ou deschi-
deri pin# 1la 17 m. 8int utilizate pentru transportul de mate-
rinle sau pentru diverse operaltii de montaj. Aceste tipuri de
poduri sint realizate fntr-o conceptle modern# f£fiind ocaracte-
rizate prin :

-~ performante ridicate;

- cele trel manevre de serviociu, respectiv ridica-
re-coborire, deplasare o#Hrucior §i deplasare pod, se pot e-
fectun simultan sau succesiv;

~ dotarea cu dispozitive de siguranté'

- frine eleotromagnetice, care la orice intrerupere
da curnnt intrd automat in aciiune, blocind mecanismele;

- manipulare usoar# de la outia de butoane situati
in 0~bin¥d sau suspendatd de clrucior, dupd oum comanda podu-
lui se realizenzd din cabin#d sau de pe sol.

2434142 - grinzil rulante electrice suspendate ou
elecotroprlan, pentru saroini de 1,6; 3,2 gi 5 tf,.cu deschi-
derl pin# 1a 9 m, de uz general, in seotii prelucriitoare, de
monta}, depozite, etc. Gomanda se realizeazl de pe sol de 1la
o cutis cu butoane.

Ambele tipurl de magini de ridioat, descrise mai
BsU8, nu sint construite pentru a fi utilizate fn medii infla-
mabile, explozive, toxice; corosive, ou pulberi magnetice sau

abrazive g1 niel la transportul unor metale in stare incandes-
centd sau topitl.
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. Pentru podurile rulante eleotrice monogrind¥ cu.
cirlig, pentru sarcini pin# la 5 tf, caracteristicile tehnice
gl dimensiunile principale sint stabilite prin STAS 6919-70.
In tabelele: 2.3, i1 2.4, sint cuprinse principalele caracte—
ristiol pentru podurli rulante gi grinzi rulante suspendate'
pind 1la’5 £. [135],[136], [137].

2¢3.2, Podurile rulante electrios de la 5 la 35 &r,
se impart in :

2¢3s241ls = poduril rulante de uz general, previizute
ou unul sau dou#l cirlige, ce se exccutdi pentru funciionare in
interior (hald) sau exterior la temperaturi oupringse Iintre
-20°¢ g1 +40°0, [139], [140] + Aceste poduri nu sint destinate
g8 lucreze la temperaturi in afara acestor limite sau sgil fo-
loseascd la transportul metalelor &n stare incandescentd ssu
topitd, n materialelor toxice, inflamaﬁile sau explozive,
precum $i fn medii corosive, abrazive, explozive sau cu umi-
ditate ce deplgegte 80%.

Caracteristicile mecanice, dimensiunile prinoipale
gl gabaritul de trecere pentru aceste poduri rulante sint
stabilite prin STAS 800-68.

Intreprinderea Meocanic#d Timigoara realizeasit poduri
rulante electrice de uz general de la 5 la 35 tf, in urmiton -
rea gZomd de tipodimensiuni :

a) poduri rulante cu un cirlig, regim ugor, pentru
funofionare in interior de 5 si 12,5 tf, ou deschideri de bn-
zi de 10,5; 13,5; 16,5; 19,5; 22,5; 25,5; 28,5 i 31,5 m;

.b) poduri rulante cu un ecirlig, regim greu, pentru
funcfionare in interior, de 5; 8; 12,5; 16 si 20 tf cu deschi-
derl de baz#d de 10; 13; 165 19; 22; 25; 28 gi 31 m;

¢) poduri rulante cu un oirlig, regim greu, pentru
funotionare in exterior,'de 5; 8 g1 12,5 tf cu deschideri de~
103 13; 16; 19; 22; 25; 28 gi 31 m; ‘

d) poduri rulante ou doudl cirlige, regim ugor, pen-
tru funotionare fn interior de 20/5 gi 32/8 tf, cu deschideri
de bazd de 10,5; 13,5; 16,5; 19,5; 22,5; 25,5; 28,5 gi 31,5
m;
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rrinoipalele crrzeteristici al

podurilor rulante pin8 la 5 tf. Tabelul 2.3 y
l:'_':!!:‘-‘::? =‘==‘-_======-====a Tttt I I I 1 2 4 3 F 31 34 2313 i ==mes
3arel-| Deschideren I |InHl- iteza de lucru -
na no- [DeseRI=[Deschi~{{imeaf 4, tronslagle
minal¥ |derea |deri de care cUrucior , pod
Q de limitd |ridi- comanda comand d
bazh ininf max cgre s0l | cabind sol [oabind
-======"=======_==;2===5I=I’2=== g e ==‘2/=El§=-‘====='=======
5 1]5,5 I ]
8 71845
1 11 10 [11,5 9 8
14 13 114,5 ‘
17 16 117,5
5 415,5
. [§] 718,5 , 20 ,
5 11 10 |11,5] 14 8
i 14 13 114,45 20 32
17 16 |17,5 sau| sau 32| 63
5 15,5 _ ]
8 71 845 : 32 63 1y
3,2 11 110111,5] 10 8
" 14 13 |14,5
17 16 17,5
5. 45,5
8 71 8,5
5 11 10 (11,5 9 8
- 14 13(14,5
17 16 |17,5

o) poduri rulante cu dould cirlige, regim greu, pen-
tru fune{ionare fn interior, de 16/5; 20/5 si 32/8 tf.

Podurile rulante sint realizate fintr-o concepjie
rationnlf, modern#, asigurindu-se posibilitaten efectulirii
rimultnne sau succesive a deplasfrii sarcinii pe cele trei
directii de migeare (verticalf, longitudinall, transversalit),
cu mentiunen o# 1a podurile cu doudt cirlige migelrile de ri-
dicare-noborfre, nu pot avea concomitent cu ambele cirlige,
ncestea fiind interblocate reciproo.

Ta dorinta benefioiarilor,'mecanismnle de ridicare
gl translafie o podurilor, pot Ti previzute si cu vitezd ro-
dusl, respectiv micro-vitez® de cca 25% din viteza de lucim
normallle Aceastd variant¥ constructivi este deosebit de uti-—
18 mal n2les 1a operatiile de montay, folosirea microvitezclor
neignrind o ngazere 1ind gi foarte precis® n nareinit, inr
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viteza nominal¥ se folosegte la exploatarea utilajuluil la fu-~
treaga ®a putere, respectiv obfinerea unor productiviti{i ri-
dicate. |

Prinoipélele:caracteristici ale
grinzilor rulsnte suspendate

pin# 1la 5 tf. , Tabelul 2./,
S N S R N T R N L N ST S S S En S S E S e =
Saroi-|Deschi~| Lungi~|Inil- Vitezo de lucru Lungi-
na no-|derea |mesn Gimea los554- Troanslatle = fme
minald] conso-|maximi| v soanptotali
Q I, Telor |dm ri-|08T® cdrueio? grindi: grindi
' dicare
tL | __m __ __.m i n/min m
T | N N R T N T T T I e N T S e e T e s e s s e s
1 8
6 1,25 8,5
1,5 14 9
1,6 1
1 g 11
9 1,725 . 11,5
1,5 2
1 8
6 1,25 ) . ' 8,45
3,2 22 0 |8 26,5 | 26,5 |3
9 1,25 11,5
1,5 12
1 g
6 1,25 8,5
5 12 S i
19 1,25 11,5
: 1,5 12

24342424 = poduri rulante cu graif#r, care sint u-
tilizuté la transportul de materiale fn vrac, in spnfii fn-
ohise sau &n aer liber, in condifii climatice normale, Ies-—
protiv temperaturi cuprinse fntre -20%% gi +40°0 gi altitudi-
ne maximum 1000 m. Craifdrul ou care este echipat un asemann:
pod are dou#l pozifii de montaj:

- graifdr transversal, cind migearea de fnchidere -
desohidere se efectueazfi intr-un plan perpendicular pe grin-
znile prinoipale ale podului; !

- graifir longitudinal,’oind inchiderea i desohi~
derea, are loo fntr-un plan vertical, paralel ou grinwuile
principale. .

In funofie de greutnten apecifiol JPa matearialning

INSTITUTUL POLITEHWC
TIMISOARA
BIRLIOTECA GENTRALA
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de inodroat, graiflirele se exeoutd in patru tipuri construo-
tive, astfel:

- tipul ugor (U) pentru Jr =1 t/ma,
- tipul mediu () pentru o= 1,6 t/m3,
- tipul greu (G) pentru J = 2,5 t/m3,

- tipul foarte greu (FG) pentru Y = 3,6 t/m3.

Pentru fnolircarea de materiale tari gi cu granula-
tie mare, firid fns¥ ca dimensiunea maximid a bulgirilor sd
depligensol 30 mm, se utilizeazl graiflre cu dinti.

Todurile rulante cu graiffr sint oonstruite pentru
func{ionare fn regim grewu de exploatare. Tipodimensiunile de
poduri cu gralflr gi caracterintioile principale ale acesto-
rn sint ouprinse in tabelul 2,5, '

2.3.2.3, Poduri rulante speoilalé:

3) poduri rulante de turnare, pentru sarcini de 5;

8; 12,5; 16; 203 12,5/3,2; 12,5/5; 16/5; 20/5 gi 32/8 tf gi.

deschideri -de bazh de 103 13; 16; 19; 22; 25; 28 gi 31 mj

b) poduri rulante pentru trataménte termice de 5;
12,5/3,2; 20/5 g1 32/8 tf.

Aceste magini de ridicat, care deservesc fluxul
tehnologic din seofiile de tratamente termice, se deosebesoc
de-podurile rulante de uz general fn special prin mecanismul
da ridicare-ooborire, ocare trebule sl asigure coborirea pie-
gelor fncHlzlte in bdile de cllire, ou o anumiti vitezl.

Viteza de coborfira are o uniformitate &n limite de
2%, oste indepeﬁdentﬁ de mérimea saroinili gi are valoril de
ordinul 30 -63 m/min, respeotiv fiind de pind la 10 ori va-
loarea vitezei de ridicare. .

Podurile rulante pantru tratamente termloe constru-
ite la Intreprinderea MecanicH Timigoara sint eohipate cu me-
nnisme de ridioare, caracterizate prin :

- posibllitatea comutdril automate din oabin#d, de
11 vitezn normald de lucru, 1ln viteza rapidd de coborire, .
solujle oer me aplicH 1a sarcini pin¥ 1la 5 tf. Asigurarea unei
viteze de coborire praofio constant#, se realizeazid prin fri-
narea suprasinoron® a motoarelor de actionare (schimbarea
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vitezei fHicindu-se ou saroina suspendati de cirlig);

Poduri cu graifir, tipodimensi-

uni gl 'earacteristioi principale. Pabelul 2.5,
[ R T N N T N N T N N I T S R N N T S TN SRS EE T Em T
Sarci- 1 In#l- Viteza de luecru
na no—|Deschi-|{Deschiderl |{imea Ridi- Tronslalio
minalé]derea limit& pen— | de : N
Q dan tru oarg se |riai-|°AT® cérucior pod
baz# poate con- |eare
strul podul | II
Mmine | M2X,
w1 m 0 m m,/mi.1
g3 13131 38313331 1t i it i3 i1t 3 it id 1t it i3t 1t 3211 1:‘:!:2:_:::::?‘
10 9,8 11,5 32 32
1] 12, 14,5 o
16 15,8 17,5 ho ho
19 19 20,5 | 32 125
20 A 27,5 , co
5 ;5 ??_;QS ’2:’;-) sau 50 50
28 27,8 30 sou saun
3L 30,5 32 16 63 - 63
11 10 11,5 32 32
14 13 14,5
17 10 17,5 "0 © ho
20 19 20,5 32
23 22 23,5 - sau 50 125
8 20 25 27 o
29 28 30 50 gau
32 30,5 32 63
11 10 11,5 32
14 13 14,5
17 10 17,5 ho
20 19 2045 32 -
23 22 7,5 . on
12,5 =4 25 g},b sau 125
29 28 30 50
32 30,5 32

- coborirea saveinilor prin frinaven par{inli, au-
tomatd, realizathi electromecanio cu sisteme cinenntice com-—
pensatonre, care controleazt permanent constanta vitezei.
Aceastd solufie, bazatd pe experimentdri de duratl, oferii si-
;u?antﬁ in exploatare, are o putere instalntil redusii, utili-
zindu-se pentru sarcinl mari(de 8 t£) gi vitese mari de co-
borire.

Operafiile de ridiecare-ocoborire ale garcinii, res-
pectiv exploatarea fn lungul podului se executii cu un oliru-
olor, aare potrivit capanitifil de vidienre gi condifiilor
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tehnologice, diepune de un mecanism de ridicare sau dou#
(principal si auxiliar).

2.3.3. Poduri rulante eleotrice peste 35 tf.,

Conform STAS 6u65;71, poduri.le rulante peste 35 tf
na ge executid la Intreprinderea Meoanicd Timigoara, sint pen-
tru sarcini Q de ridieare de 50/12,5; 80/20; 80/32; 100/20;
100/63; 125/32; 125/503 160/50; 200/32; 200/50 tf, etc, cu
precizarea cd podurile peste 100 tf£, se livreazs in general
12 eomandi apeolal#i. 0 categorile'aparte ¢ oconstitue urmitoa-
rnle tipuri de poduri rulante peste 35 1f:

2¢3¢3.14 = poduri rulanté grele;de monta) pentru
gnroini de 80; 100; 125 si 160 tf;

2¢3¢342. = poduri rulanté grele de turnare pentru
narcini de 50/12,5 gi mai mari, cuprinse intre 80 gi 200 +tf;

2¢3¢343. - poduri rulante pentrﬁ tratamente termi-
ce de 50/12,5 gi 160/50 tIf; '

2e3e3ehe =~ poduri rulanté pentru centralele eleo-
trice pentru sarcinl pind 1a 100 tf.

24344 Maoarale portal si speclale.

Cele mal reprezentative tipuri Qe macarale portal
%1 speciale Iin fabrloafie 1la Intreprinderéa Meocaniold Timigon-
ra gint urmiitoarele :

2.3.hele = macarale capré, automontante de 1; 1,6;
75 2,5; 3,25 h; 5 g1 6,3 tf ou deschideri de 6, 10, 13 gi 16
n;

2.344424 = maoarale caprd, de 3,2 tf cu deschideri
de 12 8 1a 12 m g1 de 5 tf cu deschideri de 16 ..o 20 m gi
Aouli console de 5 sau 9 m;

243e843¢ = maoarnle oaprd, pentru hidroocentrale de
16 pindt 1a 160 t2; '

‘2+3bolie - macarale portal, pentru gantierele na-
vale de 15/8; 16/8; 40/25/5 tf i desochideri pin# la 30 m,

2.3.5. Meocanisme de macara turn.

Pentru fabricatin de c8tre uzina din Booga, a ma-
caralelor turm folosite in construct{ii, Intreprinderea Meoa-
nic’t Timigonra renlizeazi §n intregime meo~nicmele de ridi-
eare gl trannlagie pentru urmitoarele tipuri :
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2¢3¢5+1¢ ~ mecanisme de macara turn A0 tm;

2.3¢5.2. ~ mecanisme de macara turn 110 +tm;

2434543. = mecanisme de macara turn cu bral orizon-
tal de 80/100 tm, gi fnHlfime de ridioare Hr=100 m i Ilr=45
m;

24345444 - mecanisme de macara turn cu portic de
120/210 ‘tm.: o

Din practica anului 1974 din totalul de 874 poduri
rulante eleotrice fabriocate, numai 11 poduri au nvut tonte
caracteristioile si toti parametrii comuni. Restul de 863 de
poduri, au fost utilaje diferite, diferentiate de urmitoriti
parametri: sarcina de ridicare, deschiderea, starea de so-
1iditare, domeniul de activitate (interior - exterior),
indltimea de ridicare, functionalitatea podului corespunzii-
toare, procesului -tehnologic ce-l deservegte yi felul curen-
,tului eleotrio.
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CAPITOLUL 3. ORGANIZAREA FABRICATIEI MASINILOR SI
INSTALATIITOR DE RIDICAT IN SISTEMUL

DE PRODUCTIE CA UNICATE SI CRITICA EI

3.1. Proieotarea maginilor de ridloat in sistemul
productiel om uniocate.

.Cele de mal sus au fost relatate pentru a ilustra
oonditiile specifice ale producfiel acestor utilaje de o
foarte mare diversitate. Datoritd acesteil diversitdf{i exce=
slve, caracterul productiel maginilor de ridiocat se putea
acoepta ca fiind exoclusiv o productie de unicate. Productivi-
tatea munoii era scHzutd, urmirirea pieselor era foarte di-
fioll#d, nu se putea vorbi de o speocializare a munocltorilor
81 de asemenea nicl de o organizare corespunzitoare a muncii,

Temele de proisotare ce se fnaintau intreprinderi-
lor constructoare, de oHtre beneficilaril maginilor de ridi-
cat, erau elaborate in functie de ocondit{iile pe oare urmau
s# le fndeplineascd fn funotionarea lor, precum §i in funo-
tle de spafiul ce trebula deservit. Din capitolul de mai sus
se poate desprinde numirul mare al parametrilor care diver-
sific8 productis mnsinilor de ridicat.

In general, in economia nationald au apirut gi
continud sd npard, noi aotiviti{i cu noi procese de produo~
tie, nctivititl oce solicith noi tipuri de masini de ridiocat,
care ol poatd satisface toate particularititile fiecHrui spe-
clfic de productie in parte.

Dezvoltarea ou ritmuri foarte mari a industriei, &n
care noile activitd{il corespunzdtoare noilor proocese tehnolo-
glce, au pus o serie de probleme in dowmeniul ridiolirii si
transportirii materiilor prime, a subansamblelor §i produse-
log noi, impun probleme pentru a olror rezolvare se cereau
noi tipuri de magini de ridicat gi transportat.

Sectoarele de concepfie din institut gi din uszind
r-au adaptat noilor situatii. Struotura ini{ialH dominanth a
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podurilor de uz general din fabricatia uzinei, a fost inlo-
oult¥ cu structura podurilor rulante speciale., Inl{ial predo-
minau podurile rulante de uz general, trecindu-se in prezent
la fabrioatia podurilor speciale, mult mai complexe, cu re-
pere mai multe, cu caracteristici speciale, de o tehnicitate
mal mare, ou mecanisme din oe In ce mail .complicate si mail
pretentioase. Aceastd transformare de structuri era iminenth
g1 se profila clar din studiul amdnuntit al direotivelor de
dezvoltare ale economiel in cadrul organizat al planurilor
'oinoinale, preoum §i din programele Partidulul Comunist RRo-
midn, de fiurire a societtii socinliste multilateral dezvol-
tate gl de fnaintare a Rominiei spre comunism. Studiile $n-
trepringe ne iﬁtﬁreau convingerea o8 din ce in ce mai mult
se vor cere poduril rulante eleotrice §i macarale portal cu
oaracteristici speciale, micgorindu-se considerabil numéirul
podurilor rulante electrice si a macaralelor portal de uz
general., i

Activitatea de proiectare organizindu-se corespun-—
‘zltor noilor situatiiAapﬁrute, a asigurat proiectele necesa-
re fabricBrii noilor utilaje. A crescut considerabil numéirul
de repere, nﬁmérul de mecanisme, s-a dezvoltat deosebit sche-
ma electricHd a podurilor, s-a dezvoltat aparatura de protec-
{ie a sistemelor mecanice si 3 sistemelor electrice etc.

Tuturor acestor situatii noi, trebui:m s# 1i se
esigure o rezolvare ooreépunzﬁtoare prin realizarea utilaje-—
lor complexe, concomitent cu cresterea din ce in ce mai marn
é golicitlirilor de astfel de magini de citre diversele sec-
toare 2le economiei,

3.2+ Tehnologia maginilor de ridicat in sistemul
productiel lor, ca unicate.

Podurile rulante de uz general aveau renlizaté o
tehnoiogie convenfionald, corespunzitoare acestor utilaje
oare e deosebeau initial prin parametri, sarcind, deschide-
re, domeniul de activitate si, sistemul circuitului electriec
(acesta din urm# §n cazuri mai putin frecvente).

Tehndlogia, gi aga destul de complex#, avindu-se
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fn vedere numlirul mare de repere si parametrii de diversifi-
care respectivi, reprezenta parte importanti de valori in
cndrul prejului de cost :al produsului si influenta mirimea
ciclului de fabricafie a utilajului respectiv. _

Prin diversificarea maginilor de ridicat si apari-
14 unor specialitiifi in accastl familie de utilaje se impu-
nea completarea tehnologiei conveniionale a maginilor de uz
goneral., Completarea tehnologilei era necesari atit in seotoa-
rele calde, elt gi in sectoarele de preluorri prin agchiere,
de asamblird prin sudurd gi de montaj. :

Ciclurile de fabriocatie gl aga destul de lungl se
prelungean ingrijor#tor, produsele respective, de dimensiuni
mari, blocau spatil lmportante din hal#, pe perioade din oce
in ce mai mari de timb. .

Mecanidmele din ce in ce mai complexe solicitau mi-
nii de lucru de calificare superioard, cu aplicarea fn produoc-
tle. Aceantli problem# a asigurlirii cadrelor, in condifiile
unei productil foarte diversificate, de tehnicitate ridicatl,
Thrd continuitate pe aceleagl operatii, s-a conturat‘a Ti
nea mai grea din intreaga sult¥'de probleme noi.

Mecanismele noi au solicitat pe lingd SDV-uri mai
multe, si mri complexe i o serie dé utilaje cu ocaracteris-
tiei'mai largi, specinlizate pentru prelucririle acestor me-
aconlame, . '

Pentru asigurarea ﬁnei funcfionalitd{i conforme
prescriptiilor de actfionare gi a wiri durabilitéfi corespun-
sitoore, 1a noile mecanisme s-au previzut pe o secard mult mai
largi tehnologii de tratemente termice, pentru realizarea ch-
rora ae necesitau utllaje de tratamente gl aparatur8 adecvati
de control. ,

Pentru montarea mecanismelor se impuneau dispoziti-
ve complexe care 88 realizeze corectitudinea montajului, apa-
raturt i ingtalefii de montaj, probe care si asigure buna
func{ionare a acestor mecanisme. Se ivea pregnant -nevoia
ctandurilor de probe si inoercﬁri,carc sd permitd montajui gl
inoeroarea fﬁnctionurii mecanismului in uzin8, luoru deosebit
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de_important gl necesar evitirii unor neconcordante dupi mon-
tajul la beneficiar.

Toate aceste nol faze ale tehnologiei unor repere
§1 subansamble, elaborate nedirijst, de fiecare proiectant
dup¥ ideile i concepfiile lui, n#gtean fn productie greutiifi
enorme, greutifi care micgorau productivitatea muncii, miirenu
pretul de cost, pramlungeau cioclurile de fabricatie i nu eran

deloc de naturd sd ducd la o fmbunidtdtire a calitifii produ-
selor.

343 Problema aproviziondrii pentru fabricatia ma-

ginilor de ridicat in sistemul productiei lor,
ca unicate.

Complexitatea miriti a scestor utilaje a solicitt
un numfir aporit de materiale si semifabricate. Specificaren
lor la timp g) fn condifii corespunzdtoare era mult fngreuna-—
t3 de numdrul din ce in ce mail mare al tipodimensiunilor de
materii prime $i mai ales de semifabricate.

Cele de mai sus pot fi acceptate fiHrd echivoc, cu-
nogeindu-se cd in industrie, cea mai grea problemd este incii,
cea a aprovizionirii tehnico-materiale. ‘

3.4s Lansarea In fabrichtle a maginilor de ridicat
' in sistemul productiei lor, ca univate.

Problema fundomentaldl a realiziirii maginilor de »i-
dieat €n cazul fabricatiel lor, sub form# de prototip $i in
conditiile largei lor diversific8ri pornegte de la lansnren
acestora in productie. Aceasta se face prin lansarea distine-
t4 o bonurilor de materinle i o bonurilor de lucru pentru
Tiecare veper &n parte. Num#rul reperelor la un pod de uz gr-
neral de 12,5 tf x 20 m, este in medie evaluat la 1500 ...
1800 repere. La un pod special de turnare de 12,5 % x 20 m,
cu fntregul necesar de mecanisme, este {n jur de 2800 v+, 3000
repere.

Toate aceste repere se lansau separat atit ca bo-
nmuri de materiale, oit $1 oa bonuri de lucru. Datoriti numii-
rului lor foarte mare, §i al tehnologiei lor diferite, o or-
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ganizare a fabricatiel nu era posibil#l, munoa desfigurindu—
se dupd legile productiiei de prototipuri.' Astfel la un pod
sa langau repercle pentru :

In cadrul mecanismelor instala{illor de ridiocat vor

£i fngirate

grinzile prinvipale - pentru chesoane,
grinzile de capit,

toate mecanismele translafiai pod;

toate mecanismele translafiel cHruciorului,

toate mecanismele ridiclril sarcinii, mecanisme

componente ale cHruciorului,

tonte mecanismele efectufirii unor alte eventuale

migcliri ale sarcinii (de rotatfie),
gasiul clruciornlui,

cabina podului,

celelalte accesorii ale podului eto.

mail Jos, subansamblele sau reperele distinote

functionalitate, cuprinse in aceste mecanisme :

-

reduc toare orizontale,

reductoare vertioale,

suporti aparaturdl qléctrieé,
dispozitiﬁe de ungere,

tamburi de saroind, ‘
lagdre tombur,

limitatoare de sarcind,

frine cu sabotii,

ouplaje elastioe,

lagdre translatie pod, .

lagiire monobloe,

arbori de capiit, )

ouplaje dintate,

ouplaje ou bolturi,

tampoane metalice,

tampoane de cauciuec, .
cuplaje mangon,

rotl de rulare libere,

roti de mlare actionate,

ca
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rofl de rulare inguste,
rotil de rulare late,
mufle scurte,

mufle clarioce, ¢
ridiciitoare eleotrohidraulice,

cabine deschilse,

cabine inchise,

cabine laterale, .

oabine de centru,

cabine speciale,

rofi de manevrd,

Juguri cn roiyl motoare,

Juguri cu roti libere,

balanecier,

cirucioare mmunle de diverse sarcini,
clrucioare port cabluri,

blocuri de comandid, ,
cdrucioare suspendate pentru cabluri,
cleme pentru cablu,

clirucioare pentru electropalane,
cutie de oconexiuni,

mecanisme de translajie,

suporti osbine,

suporti frine,

curdfitori gine,

gisteme de blocare pe gine,
apiritoare Trini,

apirfitoare ro{il actionare,

apdritoare rolil libere,

coguri de vizitare, :

bare la chepeng,

chepenguri,

pléci indicatoare,

portite balustrizi,

grinzi de capit,

gasluri c#ruciorreo,

limitatorl de cﬁ}sa,
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~ blocurl cu role,

- brat de antrenare,

- balustrizi,

- declangatoare, ¢

- initiale UMT,

~ instalafii eleotrice de cabine,

- etanglri cabluri,

- suport{i ridio8toare,

- cutii eleotrice, reszilstente,

- outii de oonexiuni,

- oagete de semnalizare,

- portoabluri ectc.

In vechiul sistem, se lansa flecare reper component
2l acestor subansamble, pentru'fiecare pod fn parte.

Numéirul bonurilor de materiale era egal ou numirul
reperelor ce urmau s se uzineze, plus numirul reperelor STAS
g1 al subansamblelor STAS. Numérul bonurilor de ludru era
egal ocu numfrul reperelor ce urmau si se uzineze, plus numirul
operatiilor de asamblare necesare realisfrii mecanismelor in
parte g1 a utilajulul in final,

3.5 Privire oriticH asupra fabriclrii masinilor de
ridicat &n gistemul productlel lor oa uniocat.

Lansarea §n productie in ncest gen, a bonurilor de
materiale gi de lucru, dictau exnoufia maginilor de ridicat
in rol de prototip. '

Datoritéd ncestei situatil, ou toate eforturile in-
tregialul oolectiv al uzinei de a rezolva problemele &n oonti-
nud oregtere, rezultatele au fost neinsemnate. Volumul pro-
blemelor gi neajunsurilor, era de previzut, si se inmuli{easci
datoritd crrngterii sim{itoare a cererilor de poduri rulante
rlectrice gi de macarale portale, Acestea mai ales ol cregte—
rea oererilor se manifesta in direotia maginilor de ridicat
apecinle, de mare complexitate, fapt c-re era de naturi sii
goueroén alte nol situafil, greu de rezolvat.

Troductia de astfel de magini se realiza dupi sis-

temul _fabricafiel in rol de prototip ale olirel oaraoteristiol
’ ’4?-“'."’ Wua’u‘b
S FYVEAN YA A
§ AtTeA TR
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principale gint: productivitate micH, cheltuieli de fabricn-
{ie mari, ocleluri lungi de fabricatie, organizarra loourilor
de nunc# necoresgpunsiitoare, calificare fnaltd a personalului
ce se Toloreste, etec.

Productivitates munoii, indicator de baszh al pro-
ductiel, in sistemul de fabricalie &n rol de prototip, =re
valori miol deoarece munca si locurile de muncd nu se pot ov-
goniza corespunzitbor ca i in ocazul unei proiuctii de serie.

Timpil de pregitire, de obiocel mail mari decit timpii
unitari, se noord# pentru repere compuse dintr—o piesi snu
dintr-un multiplu de plese corespunsitonre numiirului re- .
strins, necesare wwmi singur produs. .

Detoritsd numdirului mio de piese ce se executil nu
gse poate asigura o continuitate fn munoca executahtilor, col-—
tinuitate 1o aceeasi operafie sau .la deelag repers In astfal
_de'cazuri, nu se poate realiza o specializare a exeoutnntului,
speclalizare carse se asigurd In cadrul unei produc{ii do ge-
rie. Datoritd zoesgtul fapl calitatea execuliel este inferio~
rii cazului in care, execulia ar fi realizatd de o minid gpe-
oialigati. .
Cheltuielile de fabricatle sint mari, dntoriti va-
lorii SDV=urilor oare se raporteazd numai la un produs, da=
toritd manopereil ridicate gi datoritiéd faptuluil cﬁ‘matnria
primi nu se poate folosl in modul cel mal economice

Giclurile de fabricafie sint lungi gi produsele
fiind de volum ware, ocupf timp Indelungnt cpatille de pro-
ductie din hal#. 0 alti laturid a acestel probleme, » ciclu-
iui Inng de fabricafis vizmeazd gi problemn asiguririil 1la
timp 2 obieotivelor din economie ou nastfel de utilaje. Acegl
wl doilen aspect se consideri a nven cea mal mare importanii,
deonrecn de cele mai multe orl ciclurile lungi de fabriepiir
fac ca utilajele s nu poati £i executate 12 timp gi - e
poantd, deci, f£i livrate. S-z2u Intimplat cazuri cind ain di-
veroe motive mai mult souw mal putin obiective 2le Intyepiin--
derii Meoanice Timigoarn, livomrea podurilor rulante elec—
trice 8au a macaralelor portal, sl depiigeasci termenele dn
mnera fn funntiune a obieotivniui renpro

INSTITUTUL PRLITE
YIMISOARA
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In ceea ce privegie solioitdrile beneficiarilor de
poduri, acestea se fac fntotdeauna mal finainte de termenele
de montaJ pentru ca, prin punerea £n functiune a utilajului
dr ridicat, s# se azsigure g1 montajul utilajelor din hala
reppeotivi,

Un alt aspect al problemeil respective se referl la
"devansnrea termenelor de puncre in functiune" a obiectivelor
din economie, Printr-o orgnnizare mal bund a luerfrilor com-
plexe de investi{ii, printr-o urmirire atent# pe bazi de gra-
Tice, oblective ale planuluil de dezvoltare s-au ghsit in
Tfonrte multe cazuri in situntia de a i puse In funofiune
inainte de tormen. In astfel de cazurl eforturile Intreprin-
deriil Mecanice Timigoonra nu fntotdeauna au putut s# satisfacii
carerile de devansareglecutilajulul, £apt ce a cauzat probleme
foarte mari bereflc iarilor.

Orgoniz#rii loourilor de muncHd nu i se puteau glsi
solufii corespunzlitoare pentru realizarea rapidf a produselor
redpective. Nu seé puteau organiza linii tehnologice gi de fa-
bricatle, fabricarea produselor efeotuindu—se statlonar - pe
gpatii mari - fn timpl lungi. Aceastd problemid o fost consi- .
dernt#i ca £iind de cea mal mare importan{#, deoarece perspec-—
tivele de.oregtere aleproducilei erau foarte maril gi reanliza-
rea oeesteil produetii fn sistemul de luecru de la aceea dath
nu asigur= condiflil pentru rezolvarea tuturor situatiilor
erve ar £1 apirut.

Ritmurile de dezvoltare ale economiei nafionale au
ficut ca cererile de poduri rulante gl macarsale sl creasol
vartlsinos gi emiterea unor misuri oconorete ar fi dus la ser-
rioncm nevenlizliri.

0 misur# care s-a luat, finin{at# din fonduri cen-
tralizate a fost acordarea ncestor fondurl pentru finaliza-
rea 5TE-ululd de dezvoltare aluzinei.

Prevederile ini{insle ale einecinalului 1971 - 1975
zu fost simjitor devansate gi ritmurile planificate inifial
;p fost depligite in fiscare an.

3-su alocat fonduri pentru luerdri noi de iunvesuti-

«

131 g1 s-au trnecut 1a modrrnizmarea Bectoarerlor vechi de runch.
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Acepte zotiuni conjugate au ficut ca prevederile STH-ului de
dezvoltare al Intreprinderii Mecanice Tiiuisonra sl nu asigure
acoperirea tuturor cerintelor de utilaje de ridicat. Trebuimn
glisite solufii pentru rezolvarea problemel prin m¥suri spe-—
cinle care s# asigure toate cererile de utilaje pentru furid
gi e84 asigure gi disponibilititile pentru export.
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CAPITOLUL 4. CREAREA PREMIZELOR PENTRU TRECEREA

FABRICATIEI MASINILOR SI INSTALATIILOR

DB RIDICAT DE LA SISTEMUL PRODUCTIEI

DE UNICATEy LA CEIL AL FRODUCTIEI NE

SERIE

4ele Reproiectarea unor elemente, repere gi suban-
gomble, ale podurilor rulwnte electrice gi nle
macaralelor portal gl speciale in scopul orga—
nizdrii fabricaljlel lor fn sistemul productlei
de serie,

Tinfnd senma de multiplele desavantaje ale sistemu-
lui general de organizare 2 producfiei maginilor de ridicat,
in condi{iile ar#tate in capitolele =nterioare, in calltaten
de oconduoiitor nl Intreprinderill, asumindu-mi fn primul rind
responsabilitatea pentru bunmul mers al procesului de produc-
tie 2n scopul satisfaceril nevoilor economiel nationale gi
pentrn a asigura condi{iile de indeplinire ale planului uni-
titfii, am procedat la luarea de misuri oare s# asigure reugi
tn generalfl a aotiuniil. Aceste misuri au fost apliocate
prompt, oportunitaten lor fiind atestati de rezultatele bune
obtinutes. In ncest sens, in mod anticipat sint expuse citeva
date gt tistice care sint de naturd a fi edifioatoare fn le-
siturd cu sucoesele care au fost obtinute &n produoctia uzinei.
t8tfel nsigurindu—se un numir mai mare de subansamble tipiza-
te §n structura planului unei perionde s-a putut trece 1la
1anaaren centralizatd a neestorn &n loturl optime.

}

Avantajele acestul nou sistem sint oele ale unei
productii de seris fald de o productle de unicate :

- gn anigurld o continuitate a luorulul pe anumite
m2gini sou §n anumite acctonre de munol ;

- urmirirea Jotului este mult mai ugoar#i decit ur-
mirirea &n eadrul uzinel. a respeotivelor repere gi subansam-—

ble notipiznate g1 lansnte separat fieeare, pe comandn firch-
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- se acordd numal odati timpul de pregitire inche-
iere, nu oa §i in vechiul sistem cind acest timp de pregiti-
re-incheciere se acorda pentru fleocere reper in parte.

Aceasti misurd este foarte.economicﬁ cunosgeindu—se
ol dé cele mai multe ori, timpul de pregitire este mal nmare
decit timpul unitar;

- ge asiguri o specializare a muncitorilor avindu-
ge in vedere c# lucrind pe loturi mari pot sd-gi insugenscl
mal bine deprinderile gi sl realizeze mult mal multe produce
in unit#file de timp — decl se asigurd o cregtere considern—
bil¥ a productivitidyii munoil;

- fnsugindu~gi mai bine proocesul tehnolbﬁio Rl To-—
bricatiei subanssmblelor tipizate,personnlul de execuliie poi-
te realiza gi realizenzi o prodﬁctie de mai bund calitale cu
rebuturi mult mai mici deoft fn cazul lucrului acestor suban-
samble lansate disparat; '

- ge poate asigura o mai buni fologire a materiei
prime, deci gi pe aceastld directiie ovcrestere a eflcieniecl
economice i ‘

- ge asigura.oonditii‘péntrh organizarea fabricne-
{iei subansamblelor tipizate ¢n flux, pe linii tehnologioe.
Aceasti misuri are eficiente deogebite gi In capitolul care
trateazd citeva linli tehnologice pe care se realizenzii une-
le subansamble sau repere tipizate, se va arita eficientn
acestel misuri de organizare superioard a productiei

~ ge asigurii o mai buni folosire a.utilajelor gi o
spatliilor de produciie ifn halele unde se realizeazi aceste
subanssmble tipizate;

- f1n exploatare, subansamblele tipizate, se ocompoi--
t% mai bine decit subansamblele initiaie; .

- realizindu-se §n loturi mari gi avindu-le po ston,
pot constitul piese de gchimb cu livrare imediat# péntru Do-—
neficiarii ocare le solicitid. Aoeastﬁ mﬁsuru este de o impor-
" tantd capitall in intretinerea utilajelor de ridicat din eco-
nomin nationaldl, deoarece meigurindu—se'promptitudinca Tivri-
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rii pieselor de schimb, se orelazli ocondi{ii uneil bune gi con-
tinue functioniri o maginilor de ridicat;

- e asigurd fin exploatare o interschimbabilitate
m¥riti unor repere g1 subansamble ;

= §n cazul mai multor magini de ridiocat intr-o uni-
t1to (g1 voest luoru este ourent fntilnit), necesarul plese-
lor dr schimb gi 2 oelor de rezervi este mal mic §1 poate f£i
mi judiodos folomit;

- luorindu-se fn serie, se poate mirl considerabil
rrndul de echipare tehnologiclli cu §DV-uri, asigurindu-se im=—
portante cregteri de productivitnte gi calitHiil superioqre
p:oduobioi realizate cu aceste SDV-uri;

- ge poate asigura o contninerizare a reperelor in
drumul loryin ondrul proocesului tehnologilc,fapt ce asigurid o
bunii gospodlirire a pleselor gi cheltuiell reduse fn directiia
trangportulul intern;

- normarea muncii se poate face mal bine mai gtiin-
ifie, deeft tn ocazul produciiel disparate pe comenzile in-
traina 2le maginllor de ridleat ale subansomblelor netipizate.

Din cele de mal sus, se poate vedea oite avantaje
deosebite pe asigurit prin tipizarea subansanblelor maginilor
de ridicat _gi prin lunsarea centralizatld o lor.

Aeeste avantaje deosebite, au dus la realirdril
spretbneoulonse fn productia maginilor de ridicat.

In orice cam, &n unina noastrd, nu s-ar mai concepe
o Tibrieongle o podurilor fn vechiul sistem de lucru.

Noul sistem ~ fost fmbriifigat imediat de munoitorii
srelitlor gl ntelierelor gl ou toate c# s—a introdus "ceva
nou" i on gtie ol "noul" intri dentul de greu in practica de
71 cu 51, totusl elflcacitatea acestuia i avantajele nete
1-nu impus imediat si irevoeabil.

Satisfaclln unei munci fmplinite a simfit-o autorul
anagted Jueriiri, cu intregul coleotiv care a militat gi a
luorat pentaiu realiznrea acestei gindiri noi in tehnica fabri-
enfiei maginilor de ridicnt, mai ales atunci cfnd au fnceput
nii aporit idei de imbuniiti{ire a soluiilor, idei venite do
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Jos, din masn de muncitori, care lucreasd la zceant! produc-
tie. .

#lementele, reperele gi éubansamblele tipimate gi-
sindu-ge in depozitele de tipizate, asigurid condiftii deose~
bite Tabricajiel maginilor de ridicat:

- asigurd o mai bun% organizare a seotoarelor de
monta) deoarece coa 2/3 +e. 3/4 din totalul reperelor unei
magini de ridicat sint inglobate in aceste subonsamble tipi-
zate

= timpul do montaj ~ al maginilor de ridicnt sendn
gimfitor - lucru de foarte mare importanii avindu-se in ve-
dere suprafetele foarte mari de hal¥ ce le ocupid aceotr ma-
§ini de ridicat. Astfel 1a un pod de 20/5 +f x 30 m, supri-—
fata ocupatid pentru montajul‘lui in hald de monta) estc un
dreptunghi ocu laturile de 12 «es 14 m l&fime X 34 oes 36 m
lungime.

Eficienta in direct{ia folosiril spafililor de pro~
ducfie este evidentd ;

—~ olclurile de fabricatie ale maginilor de ridicat
2n ansamblul m¥surilor luate - misuri tratate fn capitolnln
Jucrlrii - g-au adus 1la valori de 1/2 pin# la 1/3 din veohi-
1les olcluri, fat8 de cazul fabricaliei maginilor de ridicat
‘dupl veqhea metodd;

- Be ‘agiguri o "ciédiggl a podurilor rulantn nlec-
trice si macaralelor portal gi speciale, fapt oe ars avanta-
je drosebite §n miosoraren gubstantial® a timpilor de mon-
taj .
‘= prin complexul de misuri realiznt £n direct{in
fabriocafiel maginilor de ridicat s—gu asigurat, cu capacita-
tea rezultatd din studiul tehnico-economic de dezvoltare nl
intreprinderii, tbate cererile interne de maginl de wridicnt,
cereri mult superioare prevederilor STE-ului, ne mai fiind
nevoie de a se ualoca alte foﬁduri de investifii pentin cepn-
rea de noi capaoifﬁti de productie.

Un aport deosebit in aceastd reallzare o ave tipi-
narea gl lénsarea centralizat# a subansamblelor tipizate;
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—~ dupd aplicarea misurilor de organizare a fabrioa-
4iei de magini de ridicat, uzina gi-a onorat in bune oonditi~
uni gi de cele mai multe ori, inainte de termenele contractu-
ale obligatiile fatd de beneficiarii din economia nationall.
Aceastd renlizare este de cea mali mere importants in cadrul
unei eoonomii foarte dinamice, ca cea a patriei noastre;

- asigurindu-se conditii de organizare superloard
a produofilci, s-au creiat bazele diversifiodrii acestei pro-
duc{ii, diversificare solicitatd din ce in ce mai intens de
eoonomiz najionald, de noile ei aotivitifl, activitiiti ce so-
liocitau nol funofionaliti{i ale maginilor de ridicat;

- prin realizarea unor produse la nivel superior,
ou oosturi reduse de productis, s-au oreat conditii pentru oa
utilajele de ridicat, fabricate la Intreprinderea Mecaniod
Timigodara s# concureze de la ‘egal la egal, 4in oondi{ii de
competitivitate cu firme cu tradifie fn fabricafia =zcestor
utilaje gi sl pitrundd pe diverse piete. Din utilajele de ri-
dicat si transportat fabrioate &n uzinid, din ce in oe mai
multe se cer la export.

Asigurind necesarul intern gi mirindu-se gama de
fabricatie prin asimilarea si a podurilor rulante de tonaje
mari (peste 100 t£) uzina gi-a creat disponibilitHfi pentru
export, propunindu-gi ca in cincinalul viitor 76 «.. 80 =8
ajungt sd exporte cca 30 ..o 40% din productia de poduri ru-
lante electrice gi macarale portal gi speciale.

Toate nceste rezultate au fost obfinute drept ur-
mare a aplicéirii unor serii de misuri tehnico-organizatori-
cn, oea mal importanti dintre misuri constitue obiectul pre-=
7entel teze de dootornt. Txpunerea acestor misuri tehnioco-
organizatorice, s-a fHout in cadrul tezei, la nivelul exten-
slei cuvenite unei asemenea gen de luorare. :

Pentru ca sk se poatd trece la o organizare supe-
rioar#t a fabricatiei maginilor de ridicat, Intreprinderea
Meconiold Timigoara impreund ocu Institutul de cercetare si
rroiectire a maginilor de ridicat gi transportat, - repro-
irctat 0 serie de repsre gi subansamble componente ale podu-
rilor ™1 ntn elantrice gi maocnralelor, pe care le-am
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folosit in toate proiectele ulterioare, a2tit a podurilor de
uz general cit gl a celor speciale, a macaralelor portnl i a
celor speoiale, precum g1 :u macaralslor tumm.

Tipizarea acestor elemente gl folosirea lor oblign-

torie in mnoile proieocte, a dus la cregterea necesarului de
nstfel de elemente [9],[10],[12],[28].

In proilectarea acestor elemente tipimate s-—o L1nu|
oont de toate noutftile din productia Hrilor avansate in do-
meniul maglnilor de ridicat, asigurindu-se .pmin noun proiec—
tare gl alte avantaje, pe 1ingd cel al oregterli numirului do
buctili de acelagi tip n decursul unei perionde de fabrica-
fine. Se enumerd citeva din aceste avantaje .:. . .

4.1.1. Calitatea supervioarii a noilor elemente.,

Imbunftiifireas aanlitdfli &n noul sistem de misuri
tehnico-organizatorice, a intervenit drept corsecintii n neceg-
tora £iind defterminatf de urmitorii factori de dependentiii:

helalelse Asigurarea "oalithli telmologilce" a pie-
selor prelucrate ;

Lhelele2, Mirirea prociziei de prelucrare a pieselor
51 asigurarea oriteriilor interschimbabilitd{ii conform nor-
melor I.8:0e In acest sens au fost vizate toate criteriile
preclziel de prelucrars gl anume.:

. helele24le = precizin dimensiunilor,

helele2,24 = preolzia formei geomztrice,

helaleP?s3e = pracizmia pozitlel reciproce a1 oxelor
51 a suprafetelor,

helale2slts — onlitntea suprafefelor piesclor;

helels3s Imbuniibiifiren tehnologiel de fobriontis o

piesrlor, prin :

helsle3dels =~ ndoptaren de procese tehnologice noi,

Nelelede2e = fmbuniitiltfirea ocoeficlientului de tehmno-

logie de utilizare a materialului,
, hs14103.3. — micgorarea plerderilor de material gi
( a degeurilor;
Aelelsh,s Utilizarea materialelor cu proprietiifi op-
time gl a materialelor ocu caracteristici
mecanina Auperioare; nlegrrea de fnlocni-
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helals5. Aplicarea tratamentelor termice adecunte
g1 obfinerea proprietitilor mecanice supe~
rioare H

44,1.1.6, Micsorarea considerablli a greutdiil noi-
lor clemente j -

heledls7e Oblinerea de proprietiti funci{ionule supe-
rioare;

Lelel.8. Aoigurarea caraocteristicilor tehnice ale
produsului final, 1a nivelul impus de ori-
teriile de competitivitate internationali

helele9s Anipurarea premizelor de organizare gtiin-
{ific8d n producfiei.

In ocontinunre sfint trataii succint acegti faotori,
care 8int oupringi in oconexiune dialectichl £n actiunea in-—
treprinsi, intre categoriile dialeotice cauzid gi efect. 81
anume, pe de o parte constituind "efeote" ale misurilor lua-
te prin tipizarea produselor, intervenind aici drept conse-
ointl a2 acestor tipiziri, inr pe de alt# parte-constituind
clo insile "oauze" adich obiective asupra clrora s-a actio-
nat fn secopul renlizilrii dezideratului prinoipal-gi anume
oel nl tipizirii produselor. '

helelele In bazga aspectului definitoriu al notjiu-
nii de "oalitate tehnologicii" infelegind prin aceasta: sim—
plificarea formei piesei pinil 1la limita la. care intervine
detrimentul functional, au fost luate o serie de m¥suri fn
cadrul proiectlril oconstructive a obilectivelor-in causl,
Gimplificarea formelor pieselor, in conditiile. pHstririi
eriteriilor funciionale scontate, atrage dupi sine seria de
avantaje cunoscute §i znume : facllizarea. tehnologiel de
prelucrare; reducerea de material; mérirea preciziei de pre-
Inomre, din care derivi un oaracter mai subliniat al inter-
nehimbabilithiyil pleselor’; reducerea pretulul de cost.,

Concomitent cu gimplificarea formei constructive,
au fost propuse forme constructive simple, cu caracteristici
superioare gi anume : forme constructive de egall rezisten-—
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t8; forme constrictive de mare §ééi§téﬁté:sau_qe mare cépaci—
t2te portantd; forme constructive de mare rigiditate; forme
chstructive care evitd efectul deronQentrare_a tensiuvnilor
etc. ' - :
4,1.1,2, M¥rirea_ preciziei de prelucrare, = inter—
venit de asemenea ca o conseolnté a tip1z«r11 produselor, 2
trecerii de ls nroductla de unicate, sau de micH serie Ila-
productia de serie. Astfel ¢n cadrul produCg101 in cauzld, s~
reugit u“lngC”Pu purametrllor de precizie de dlmenSlune R
cele _&le "calluaxllor" I4540a impuse pe plan mondial. Preci-
zia formei geometrice ale perechilor de piese ca are formeazi
ajoie lantului cinematic, & crcscut 31mt1*0r. Un deose—
A progres s—a realizat la asigul rea’ precizillor de pozitie
reciproc# 2 zxelor $i a suprafetelor p1ese10r~1ndiv1duale con-
siderate §i a pleselor aszmblate., Privitor la aceastz este
oportun a'fi remarcath : asigurarea’ pﬂrOIollsmulul axelor geo—
hetrice ale glozadelor practicate ir corpul grwnZLlor de ca-
P8t unde se monteazd trenul de vula;e. Aceasta are drept ur—.
nare 31gurn*ea prbcwzlel de p021t1c reciprocd a rot110r de-
rulare fat¥ de calea de rular » podului. In acest sens 2

©
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fost ﬂpllCuté o metodd de mare precizie de prelﬁorare le
Lmotlcarea ‘alezajelor, care inlocueste nrelucrarea deosebit
de dificil8 gi care se oplicid pind in prezent la bohrwer?.
Aceastd metodd se prezint¥ in continuare gi const¥
in folosirea unui.ansamblu'de giurit portabil, conform figu~
rilsh.l. - | .
‘Constructia mnetalicd ve care se prelucreazé alezé—
jale se ageazd cu ajutorul unor capre reglabile fn plan ori—
zontal. g
- Pe construcfia metalicd se fixeszd cu ajutorul urcxr,
brage "a" la extremiti¥fi, sistemul de fixare x, ¥ in lbtu1 g1
lungul ei., Aceste fire se centreazd fatl de constqugl n Lo
licd aducindu-se 51 ele in plan orizontal, Prin acest sisten

Rpt

terlallzedzé axele fata de care se pot trasa sl executbs
ajpln in constvuctia netalici. In cazul de mal ‘sus s-z
trasat punctele de tangent =zle viitoarelor alezaje fajd de

Byn My ogionyn - . .
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Figelbol. Dispozitiv portal de giurit.

- @dati cunoscut® viitozrea pozitie a alezzjelor se
ifréduge in orificiul practicat &n zoma.viitorului alezaj 0
=% de zlezarc previzutd cu crificii pentru montarea cufite-
at. Aceastid bard se fixezzZ pe dould lag¥re sferi-
igidizeaza fatd de corstruCyla metQTicé gi care

' estei bare paralel éu axa "y" in cazul de

Centrarea barei de alezat se face prin punerea ei
Jorigontal¥ gi cu ajutorul unui brat montat rlgld pe ea, se
wificd prin ”Ctlrﬂ distants de la capul bratu*ul la axs

t:ptw eg ald fatd de semnele de uangenté. .
Dup& ce@s—a centrat baza de alezat se blocheazi la-
relr sferice se monteazd cujitele in bard si se trece la
1trena:ea 2i cu o riagini de gdurit pncumwtlc¢ ﬂlezindu-se

urile, _ .
pist mul de mai sug. prézintdurnitoarele avantaje

- fnlocuiegte mas1nﬁle de alpaau -gi ¢rezGt mari ne-
‘eaTe D aldurﬁTll subans: amblelor T;rl' '
- evitd depluscxea con: .ruchiilor metallce mari de ;
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la locul de asamblare 1la maginile unelte eliberind in acelayi
timp si suprafeie de producltie care trebulau si fie afectata
pentru agteptarea intririi pe magina unealtd;

- prln prelucrarea alezajelor la looul de monfuj ge
asigurd posibilitatea exscutdrii in acelagi timp gl a oltor
lucrdrl de montaj si asamblare reducindu-se timpul de execcu-
tié g1 statlonarea acestula in sectie.

- pe asiguréd o precizie de poszifis de 0,020/00

pentru perpendioularitate gi d,125°/oo pentru paralelism.
4414143 ¢ Imbunétiifirea tehnologiei de fabricatie a
pieselor:

4+1.1.3.1. - adoptarea de procese tehnologice noi,
dintre ocare cele mal importante se expun fn cuprinsul lucri-
ril fn cadrul capitolului 5.

helelede2. — imbuniitifjirea coefioientului tehnologic
de utilizare a materialului, a fost una din problemele deose-
bit de importante, nceasta duoind la economia de materlale In
general gi de metbtale In specidl. Economia de metale obfinutd
in industria constructoare de maglni i in special In indus-
tria producitoare de maginl de ridicat, are ponderea mai mave
decif tea obfinuté &n celelalte sectoare economices Complezi-—
tatea pe -care o prasinti economia de metale este foartr bLine
sublinintd de faptul cl la solufionarea favorabild a accstei
clauge, contribue activitatea tuturor sectoarelor importénto
31 anume cele cuprinse &n servieilile de proiectare, do tehno-
logie, de productle, cele economice §i de asemenca cele teh-
nioo—aﬁministrative.

Nirectivele de Partid impun sarcini conoérete in
acest sens. , ‘
' R In lucrarea de fatd sint expuse succint preocupiiri-
le doctorandului pentru aplicarea gi realizarea acestor di-
rective, consilderate probleme cu caracter de sarcindt phrma-—
nenti. Astfel aotiunea intreprinsH pentru adoptarea nounlui
specific de productile, a fost acompaniati de o amd¥inuniti
analizg8d a consumului de materiale metalioe. conform [80]:
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Cq = b Ke/buc. (4ed)
n
unde ¢
Cy — oonsumul specific de materlale metalice neoce-—
sare ;
G, — sreutatea brutd a materialelor metalice utili-
zate §
"n - numdrul de piese.
Valoarea greutffii brute a materialelor metalice
utilizate : e
Gp =Gy + G (payr . . . . (Be2)
in cares

Gn - greutatea netd a pjeseil sau donsumul util de
material ; ) e
G(p+d) - plerderi de materiale gi degeuri, rezulta-
te direct din procesul de fabricatie.
Coeficientul tehnologic de utilizare a materialelor
consumate pentru axeoutarez unei pilese :

n
o, = (lloj)
. u Gy, !

raport care rezulti subunitar 3
0, << 1, (hett)
dleroaraece ¢
Gy =G, (445)
Inlocuind valorile £n relatia 4.3, se obfine :

3, -G e
o w2 (prd) 4 _ (prd)

he6)
u ) (
Gb Gb

da unde :

G : 0
—LR‘LG-)- =1 - Ou . (ll-o7)

G N

. b
Rezultd ol pierderile gi degeurile variazi invers
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proportional cu valoarea oy

Conform relatiei 4.1, 81 anume :

¢ -
8 n ’
rezulté
G
1
CS = T . 01’1 » (11-08)

Aceste relatli ale coeficientulul tehnologic de
utilizare a materialului au fost aplicate in functfie de con-
ditiile concrete ale specificului semifabrioatului folosit:

- in cnzul debitdrii figiilor de tablHd, sau la ob-
tinerea pieselor prin gtantare, valoarea 1ui °, este datid de
relatia

: n
Gu = S ’ (11-9)
St
unde
S, - suprafata utlld a .pieselor decupate ;
Sf - suprafala totald a pieselor debitate, oaz §n
care
S .
C = —t m2/ buc ; (he10)
G n

- in cagul debitdrii semifabricatelor ou seo{iune
constantf (laminat profil), coefioientul tehnologic:de utili-
zare este

L
C = n [] (h.ll)
u
g

in care:
Ln - lungimea utilil a portiunii debitate,

Ly - Jungimes totald a pieselor debitate.

In cazul in care din greutatea brutd Gb_ﬁe pot
executa n, plese, aitufindu-se fatl de n, i

INSTITUTUL POLITEHNC
TIMISOARA
BIBLIOTECA CENTRALK
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tehnologic.de

n2>nl ) '
fiecare avind greutatea netd Gh,.ooeficientul tehnologilo de
utilizare oregte de la :

. (A.IE)

1o executarea unuil proces tehnologic complex format
din preluecriri prin debitare plus prelucriri prin matrifore
plus prelucr#rl mecanice, valoarea coefiolentului tehnologio
total 0, 88 ocalculeaz# din coeficientii tehnologiocl partiali
de utilizare a materialului, care au valorile :.

- 1a_debitare :

¥

- "deb
u
deb Gb

(¢}

fn oare :

Ggop — BTeutatea semifabricatului debitat ;

- la_matrifare
Gmat
mat  Cgep

%u

in care !

Gpat — Breutatea semifabricatului matritat, din se-

mifabricatul debitat la greutate Gdeb H

-~ la preluorare meocaniocl
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¢ = o ;
uprel Gmat
in baza relatlei : ?
Gieb ', Omat  On  ° Gy
. . = []
Gy Gieb  Cmat Gy
rezultd
« O + 0 = C . (h.13)
Ydab Umat Uprel u

In cazul in care, la executaresa unul produs ou o
anumitd greutate utild (sau netd) G prin fmbunfdtifirea teh-
nologiel de exeoufle se poate mirl coeficientul tehnologic de
utilizare a materialului, de la oy la C,.0 va scidea consu-
mul de metal de la : 1 2

4 . G

: 1 (. .
G, =06. =06 ( - ) (4a10)
b b n [ c
1 2 uq u2
Analizind situatia pentru cazul fn care prin re-
proiectarea produsului, se poate reduoce greutatea netd a
acestuia, de la G, 1a G,
1 2
G < G 9
2 ™
in ipoteza aceluiagi coefiolent tehnologic de utilizarc !
e realizeazl o economie de materiale, conformi relafiri:

: 1
G, -G, = ==——(G -G ). (b4.15)
b1 b2 L n,g n, ! ) :
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0 economie cumulatf de materiale se obfine in caszul
conjugat al micgorfrii greut8{il nete a produsglui, de la dn
la G, 4, cuo mirire simultan# a coeficientului tehnologio 1
de uL%lizxrp a materialului, de 1la . la 0. * Aceas ta pro-

Uy a
voaci o sciidere a consumulul de materiale de la 1
Gy
G.b = 1 H
C
1 uy
la
an
G = ’
b c
2 U,

du o economie de materiale datid de relatia :

by~ Gb2 = - -3 . (4416)
Pentru oazurile expliocitatelprin relatiile 4.14;
ho15 gi he16, sint date £n continuare urmltoarele ocazuri con-
crete aplicate n cadrul acfiunii genérale de micgorare a
prefului de cost al produsuluil (tabelul 4.1).
helele3e3s Micgorarea pierderilor de material si al
degeurilor, se face prin adoptarea unuil coeficient tehnologic

de utilizare cit mai mare, cu alte cuvinte, oa valoare a luil
¢, fceasta oi tind#{ citre unu:

In condif{iile producfiei de serie, propuse in lu-
erarve, in comparafle cu productia de unicate, experienfa a
dovedit un coeficient tehnologic de utilizare superior:

c e . (4418)
“serie:>' Yunieat
Inegalitntea de mai sus, favorabild factorului
ﬂconomtc, doourgr din conditiile net avantajoase lafolosirea
wfionnl a semif.brithelor (table, benzi laminate, bare
trase et0). Utilizarea lor se poate face in spirit gospodi-

BUPT



ao

0

775 " B = Obs- e g0 - gspns - —-7 -
Zeo 2l | PGS -8L8 £ OO0 4 . 0. \m\. ar DR
§ JhN 4 ) \NWM.%\;W\ Im%M;nW.‘\P‘V hl\w o/ Lot \\.%%Nn bm,bh S -cTa
oLp _ 2Ll .
Zho ~ oo ELL8-24L 90705 (bos-cz8 w% -99,-088 < 4 4F05s .@n oz L)ob2-60F - 29F ;==
/7 o 7% oy or S =
P rreo \h G/ F % o % %\ % %\\\\b\%k .Uhu\\un, \06 (PP it SLOIPL! AR
i [7 v [ 7 7 ‘ ’ cp- Zys =pios Lot
: £ z€r £os | £ oLo 2#7 grr | 87, oo | ZHETEE E
| Z¢ 9%z gzz | 2@ oLo pez $%z Y0538 | O N e qw.n R
“ 7 - . - v - Z2- _, - -T2 .l)ﬂﬂx«\\{ ine —_—
L Z3% £L720 zuL | st 2L £6%9 1o0 | L f22i7L L VDTG e s o <
A7 £6°€ 4% 27 520 29 Bo% Vio-1e-62n | “7SF s .w\c\m\.nu\wu... z
: : £ 528 @1r-7) | oz | emSEAIEA
| V24 99, 0gg 2L 24 ! (ozrmy=Fe T
! e ) 4-1/0#-787 it Suqﬂ.rn..nu..u .
[~ %0 oz | %72 | 280 | &40 Y 620 o0 | D8P 05or0 | TS e
w 0% seor | wve | 08 zL0 oc o8z oty 380 | VB, | |HEOTORKEI ST o
: : : i ETIBIENSER,
: £8% 60F Zo€ | 480 62D 562 [0/-4%1-20700 | OeF 200900 | et Ziwsicas
. N.%M ) (SOrLIC) | (sOlELO, \\Ohvhb\ (1015 0) (6x) i ; -
t -£/-£/-4 200 _ o5 2/ 7> y/ _ S
: . olor 17506, ; , )
m\ws SWPSR\NQQ \ By, /) =y S YOO & (=7 7 \ \Q\DE\h, | it f W 224 o
m TEIYILEN . ocvrevco  JOLIRUOLL, | SAOZY4r7 30 .u\%Q\Qh\ vy _ ey | Y SER N
| O HIWONOI? S0 OO/ U -y \\vk\.\m.Qm\.erV m : - ;

VA Zt5l4-74

THLZW 30 T EQ%QNN Ni&d ££09 3T I, T ¥ 5T

lv..“

G330 RSEN

BUPT



- 60 -

rose prin: deouplri $i croiri dupid operafiuni de tmsare di-
rijate, fapt care intervine cu efecte favorabile in condifii-~
1n productfiei de gerie.

In tabelele 442; 443 gi 4b, sint redate sinoptlo
cauzele plerderilor i a degeurllor in cazul prelucririi de
dnbitare (tabelul #4.2), prelucriri prin forjare gi matritare
(tabelul 4.3) gi prelucriri prin turnare (tabelul h.h)[BO].

In scopul realiz#rii produciiei &n condifiile asi-
curiiril de pierderi minime gi de micgorarea oantititii de de-
yourd, au Tfost adoptate o serie de mésuri care s—au orientat
in urmitonrelr direofii :

- alegerea coreotil a formei plesel prin asigurarea
"e:litifii tehnologice" (subiect tratat la paragraful h.l.l);

- reproleotarea proceselor tehnologice la pari-—
netrid gsuperiorl fie prin perfceiionares tehnologiilor exis-
tente £ie prin fnlocuirna acestora ocu tehnologii avansate
(subicet tratat fn capitolul 5);

-~ reducerea plerderlilor de material nersouperabil
in cudrul proeceselor de topire la turnare prin asigurarea
controlului riguros al parametrllor de funcflonare al oubilou~
Tui

- reduecrren. pisrderilor prin oxidare a materialulul
1. inciilzirea pentru forjare gi matrifare la o2ld prin asipu-
r.rea parametrilor optimi £n cadrul acestor preluerird (tem-—
prraturd de ineoiilzire, vitesid de Incilzire, reducere de fane
n prnluordre, micgorarea timpului de preluocrare);

— proiectarea procesalor de trasa) 5l debitare.
note cvident el toate aceste milguri au putut L1 aplioate in
condi il optime fn ondrul producliecd de verile, falli de pro-
duefla Indlviduaslizatii 5 unloatelor.

halelehe ULllivnraa materinlelor ocu proprietiyl op-
e sl ke m b aT o an o e ob tet mooan oo ouperdoare;
precvprinetea des ol oand Loy

Nelalahve Aptteviven B inaenlin Tor Lo on deonate )

i b LR Y o i oo papertonre . L protao ke

ade Lo deasprop g pecde o paehe b saeens S0 nodned 1e
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TRBELUL 4.4

Prerclers ol rmoreriof K obsewrs /fo
execvtorec serrfobricorelor furrole

|
[ 1 l i

yerokrs s/ deseurs Desewrs /o Jesewrs in formo| | Jesewri obolorifs
/747/@d#e ’ rorrore b ferrore dlferentes Gb-GF |
’J; Deseur/ _L ’_L _'T ] EL .
7 pzice NERN b )
; 8 y ]
\ \ 9 v g N [
o O (W g N 0 N
'6 Q N O | R 8)
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SUESL P BELED Pl L8] 8] 18] R R (S
) ENIN ! N AN 4 e
Ll_ B I ) B LiJ N O U I I Y T O
Fonellonsde de ol lottaro meee nbolﬁvﬁ cu pro prietitfl opo-—

alade eore apdonedh peduee vea geantbiGil gl miviren dummited de
e fionaare o conatructicrl rospretive. e de altd parte s—au
inloenit in 1imdlta posibilitiifilor - olelurile Ain a oilror
compesilie foe paurte elementle de aliere delficitare. De ase—
menes au fost acceptate propuneri de finlocuitori de metale
aub forma unor materinle on . pref§ de oost schzut (noeastid mi-
surii o fogt luati fn toate cazurile &n care prin &nlocuire
nu er. vizat factorul funcfional). '

Ientru obiinerea de proprietiifi mecanice ridicate,
cu foot aplicate refete ale txatamentelor termice gl de ase-
menes tehnnlogdd nol ale acestoras. In aasnt sonn n fost oon-
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struitii o hald noud de tratamente termice dotati cu utilaj

nodern gi de asemenes a luat £iin{8 un laborator modern de fn

cerciiri gi analize 2le metalelor.

hel.l.6. Mic$ornrea greutifill noilor elemente (com-
ponente ale maginilor de ridicat).

Prin reducerea greutdtii wasinilor dd ridicat se
miregte raportul dintre valoarea capacitfi{ii maxime de *idi-
cat s$i greutatea totald a instalafiei de ridicat. Drept re-
zultat o) reducerii greutdf{ii instalatiel de ridicat sg re—~
duc clieltuielile afectate investifiilor pentru construirea
halelor pe care la deserveso podurile rulantee.

Deoarece instalatiile de ridicat prezinti un gaba-
rit ca gl caracteristiol constructiv¥d impus#d, aceasta mail
ales in ocondifiile tipiz#riil acestora, condifie a ciiror avan
taje multiple sint subliniate in prezenta lucrare, milsurile
pentru reducerea greutéifili totale a instalafiel presupun nc-
{iuni care vizeazd

- imbun#tf{lrea coeficlentului tehnologic de uL1~
lizare a materialului (vezi tabelul 4.1);

- reproleotarea reperelor in soopul reducorlj sren—
t841i1 nete ale acestora (vezi tabelul #.1); o

- asigurarea micgor#rii greutéhii‘rqpqrolor prin
acfiunea conjugati a celor doull miisurl anterioare (vezi ta-
belul ﬂdl), L.

- reducerea greutifii subansamblolor tiplaate (e
exemplu reductoare) prin reproiectaren lor la gnabnrite redu-
ge (aceasta s—n fHout prin : stqbilirea unor gchema cinema-
tice optime; adaptarea unei scheme cinematioce dense (de com--
punere nompaot%) core conduoe la micsorarea gabaritului lon-
gitudinal gi transversal al subansambluluij; nlegeren mate-
rinlelor reperelor componente ale subansamblului, (reductoru-
lui), cu propriotﬁti mecanice superioare gi oblineres .aces-
ﬁbra prin tratamente termice corospunzﬁtoare.‘ACPastn con-
duce la micgorarea gabaritului fiecHrui reper in parte (roji
dintate, arbori, rulmenti etec) de\unde rezultd §i o reduce-
Te a greutitii oarcaselor, element oare reprezinti o ponde-

BUPT



- .64 -

re deosebit de importantd din totalul greutdfii instalatiei;

- considerarea corecti a coeficientilor de s;guran-
43 (conform normelor in vigoare) si asigurarea acestora nu
prin supradimensionarea pieselor oi prin m#sutri‘cdnexe ca:
fmbunéititirea coeficientilor tehnoiogici de utilizare; micgo-
rarea greutifii pieselor, alegerea de materiale ou proprief
tdti optime; aplicarea tratamentelor termice corecte etc, su-
biecte care mu fost tratate in detaliu $n paragrafele ante—
rioarc. De ascmenesa Dentru evitarea supradimensiondrii piese-
lor, la proiectare se {ine seama de evitarea formelor con—
gtruotive care prezintd concentrafii de tensiune; evitarea la
limita posibilului a ajustajelor'ou stringere care sint gene-
ratoare de tensiuni de asamblare; evitarea tratamentelor ter—
mice care privesc intregul volum al plesei (de asemenea gene-
ratoare de tensiuni) si prescrierea de tratamente térmioe su-
perficiale dupd care sint asigurate tratamente de detensiona-
Te .
' 4elele74 Obfinerea de proprietidyi func{ionale supe-
rioare, s-a asigurat prin aplicaréa noului sistem de fabrica-
tie in serie, prin: N

helele7.1. ‘Tealizarea unei precizii de prelucrare
sporite (parehel.l.2);

helele742s asigurarea calltffii tehnologioe a piese~
lor preluorate  (par.l4.l.l.1).

Aceste doull dezilderate, au fost dovedite in expune-
rea anterioart, ele pot fi realizate &n conditii optime numai
in enzul productieci de serie.’Realizarea lor pe fiecare piesi
in parte conduce nemijlocit la asigurarea de proprietifi .
func{ionale guperioare ale subansamblelor 5i mai apoi a an-—
samblulul general al podului rulant.

441.1.8. Asigurarea caracteristioilor tehnioce ale
produsului final la nivelul impus de criteriile de competiti—
vitate internajionaldl. '

Produsele finilte, podurile rulante montate fn locu-
rile de lucru au obiinut prin aplioarea noului sistem de fa-
bricajie performanie superioare tehnice, &n baza punctelor
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tratate in caPehtalel, drept consecln{lh a tratiivilor rerntorn
ca atare. In acest sens este demn de sublinint maccesul e
maroabii, eb{inut de- cHtre- Intreprindere, &n spennul creogberd )
congiderabile a cererilor instalafiilor de ridieat pe pilafa
internafionald.,

helela9. Asigurarea premlzelor de organizare v pro-
ductiei (sublect tratat in continuare in ean.n).

. Noile elemente au fost realizate folominiu--i- un
numiir de SDV-uri corespunziitoare unei produc{ii de orde, /
Aecl 1o fabriecarea lor gradul da vtilizare tehnologie!l o for )
mult sporit fafi de vochiul sistem.

Tlementele tipizate ium fost testute po stuniuri ae
probid gi an Tost omologite pe utilaje renlizate spaci-l pen-
tru omologaren acestor elemcnte.

Prin actiunesn de tipizare o-- asipurat gi o oworr-
nizare a pir{ilor componente :le maginilor de ridient rpi -
rindu-ge condifii de simplificare gyi ugurzre o lueréyrilor I
intrefinere, deoarece o gami mai mare de clomente de 1:. mi
multe utilaje din aceingi sec{ie sau uvzini, este comunil.

In lucrdrile de proisctare ale reperelor i sub .n-
samblelor'noi, s-a trecut la folosirea unor elemente tiriz: -
De mai multe utilaje, acent lucru assigurind ere

fe ron pumiize -

lui de elemente comune intr—o periozadf de fabrie: j§ -
derea considerabild a numirului de elemente, yepere 7 2
gomble de diverse tipuri. S-a micgorat deci nurizml Aivorel-
t#411 de tipuri gi au cerescut numirul de bueilyi e tip 4=

bricafie.

-~

Creseind numirul de buciyi de

acelagi fel s—au asigurat conditiilé de
catin in sistem de unicat 12 fabricayia in sistecm A -2

Numdrul elementelor tipizate din ccomponenys .g
lor de ridicat se cifrenzi 1a ceca 65 eee 70 d= culansurhia -
repere cu un total de cca S00 de varismie,

Cele 70 de subansamble sint de ecoziiszifiois rmriie

’
ca numiir dc repere. ConsideTind o medie de ccz Z3 12 - -cor
re rubansamblu, nunirul total Al reperelor Fin ans-rercs
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unui pod rulant electric care intrd In componenja subansam-

blelor tipizate este de

= 4418).
X L (he19)

unde
N.. - numirul reperelor din totalul de repere ale
unui pod rulant, care intri fn componenta
subansamblelor tipizate ;
Hoy = numndrul subansamblelor tipizate ce intrd In
componenfa unui pod rulant eleotric;
Nmr - num#rul mediu de repere ce intr#d in compo-
nenta unui’ subansamblu tipizat;

U., = 70 x 25 = 1750 repeve.

Nin totalul de cea 2500 ese 3000 repere, ale unui
pod de complexitite medie, cca 1500 sse 1700 Tepere sint com-
ponente ale subansamblelor tipizate. Ponderea reperelor cu-
prinse fn subansamblele tipizate, este de coca 60 eee 70%,
creg ce se va arfta ulterior, a fi de o foarte mare importan-
',‘lb'..
he2+ Trecerea de 1ln sistemul lansirii in fabricafie

a flec#ruli pod rulant gi macara portald, la
gsistemul de lansare pe elemente, repere &i
subansamble comune mal multor poduri rulante

gi macarale.

In vechiul sistem de 1uoru fntregul numir de repe-—
(2500 +es 3000 pentru un pod rulant electric de complexi-

trile medie) se lansau distinet atit pe bonuri de matériale,
eIt gi pe bonuri de lucru. txecufia tuturor reperelor lansate
P comanda internd a podului rulant respectiv, se flcea dis-
persat de 1a un pod la altul deoarece mu Se puteau realiza
conditii ea 2 repere 1dnntno: do Ja 2 poduri sid se grupeze gi
tiopge execeuite Empreunit. Aoox@ﬁa din mai multe, «oauze 31 anume:

- deonlajul de ‘lansare si de fabricatie dintre

aceste utilaje,
- numfrul mare de repere oe Se uiinéazﬁ $h deoursul
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unei luni in toate seotoarele de productfic ale
uzinei, numir ce se poate evalua dupi relalla:

Nr/{l= Npt‘/l . Nmr/pr’ (lloQO)
unde ¢
. 'Nr/g - numdrul reperelor oe se uzineazi intr-o lunk

in sectorul de fabricalie sl maginilor de
ridicat;
Npr/z - numiirul: produselor, magini de ridicat, ce
se uzineazi fn timpul unei luni;

-~ numr ad i e Teper a 5
Nmr/pr numdrul mediu de 1wepere po produs.

Se di fn econtinuare un exemplu enre va f£1 odifica-
tor in oceea oe privegle numizul de repers Hr/l ce s-a uzinab
Intr-o lund, in sec{iile uzinsi, in anul 1974 :

Npr/! = Pesub 5 tf + Tu5 ....35 2 + Pepeate 35 tr

+ M2CSPAC 4+ MOCLN2Ce
gl port. turn
“673 + 874 + U8B + 208 4+ 227 =
2050/12 = 170 buchfi magini de ridical
fabricate intr—o luni din
1974 .

1]

n-

Neod ¢

i

Nr/z = 170 x 3000 ¥ 510.000 buc. ropere.

Cifra regpeotivi ge poate rotunji la 500.000 re-
pere ce oe uzineasd fntr-o lund in sectorul do fabricafie ol
maginilor de ridicat. Acest numir foarte mave de repere lan—
gate toate distinet, fiecare dintr-o anumiti oalitate deo ma-
terial, dau o imagine elari o diflcultéfilor deosebite fntim-
pinate in seotoarele de produptie, cu urmirirea acestor repe-
Te a odror uzﬁnare solioitd trecerea lovr pe la diferite mi-
sinl g1 sactoare de lucru. Avindu-se &n vedore cil in gegtboru)
de debitare i fn seotorul de preluoriirl meocanice 8o uzinonsi
gl reperele masinilor de transportat la sol cu un nunir m:ei
mnre de repere, totalul acestora depilgegtrs un milion peo lunii.
Dac# se acordd pentru maginile de ridicat un cilelu ini{inl
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mediu de 9 luni iar pentru maginile de transportat un cioclu
de 3 luni, numdrul total al reperelor ce s2 préluoreazé gl se
dnplaseazd intr-o lun¥ &n septorul de prelucriri mecanice es—
te de cca :

500000 x 9 + 7504000 x 3 = 44500000 + 241504000 &
= 7.000.000 repere ale
maginilor de ridicat + magini de
ﬁransportat.

Cel doi factori amintiti mai sus sint edifioﬁtori
pentru complexitatea luordrilor in domeniile de activitate
nle Intreprinderii Meocanice din Timigoara.

In continuare sint excluse din calcule numirul de
repere al maginilor de transportat, din urmitoargle conside-
rente @ . - 'k .

- debitarea tuturor rgperelor a rdmas ocomund pentru
smbele familil de produse ale uzinel - magini de
transportat i masini de ridicat - ponderea mano-
perei i decl gi o problemelor $i neajunsurilor
este in sectorul de "prelucrdri mecanioce",

- sectorul centralizat de prelucriri mecanice s-a
divizat in doull sec{ili de preluoridri, una pe

. 1lingd fobrica dp maginl de ridicat gi cealaltd
pe lingd fabrica de magini de transportat la sol.

Datoritd scestor considerente pentru caloule se ad-
mite cifra de cea 4,5 x 106 repere, care se gisesc Iin sec-
torul de prelucriri mecanice fn deoursul unei luni. '

Conform caloulelor de mai sus prin tipizarea ele-
nentelor, ocn 60 ees 70% din reperele maginilor de ridiocat se
transformil n elemente tipizate, deci :

0,7 o 4,5 & 100 - 0,7 « 445004000 = 3.150.000 Tepe-
e tipizata . '

-~

3. 106 repere dintr-o lund in-
trd in structura elementelor tipizate. -

Crescind numlrul reperrlor comune s-—a propus gi
~olectivul ldrgit de conducere al Intreprinderii Meoanice
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Timigoara a aprobat "lansarea centralizati a elementclor ti-

pizate pe comenzi de produciiec distincte de comenzile magini-
lor de ridicat, in loturi optime", ’

+

Un pod rulant electric de complexitate medie cu ur-
mitoarele caracteristici : 20/5 tf x 25 m are ooca 3000 repere
pentru uzinat. ° A

In vechiul sistem pe o oomand# de proddctie cu nu-
mdr distinct, se lansau bonuri de material pentru ocele 3000
repere gi bonurile de lucru, de asemeni pentru toate zceste
réperc. .

Ciclul d¢ fabricafis al podului respectiv incepea
in ziua in care se scobtea din magazie materialul pentru pri-
mul reper gi se sfirgea in ziua predﬁrii 15 magazia de produ-
se finite, 2 podului in cauzii. Toate cele 3000 repere se exe-
cutau disparat — distinct unul falf de celdlalt. Dupd uzina-
rea pleselor se montau: grinzile prinoipale, grinzile de ca-
pﬁt, mecanlsmele de translalie abpodului, gasiul c#rucloru-
lui; ‘mecanismele de ridicare ale cdruciorului; mecanismele de
translatie ale ciiruciorului; subansamblele de completare ale
podului (cabind cog de vizitare - podeste - balustrizi -
soliri de acces etc), instalatia eleotrick.

' Dupd terminarea monta jelor parfiale se trece la :

- asamblarea podului cu anexele sale;

~ asamblarea clruclorului cu anexele sale;

- agamblarea final#d pod odrucior gi probe de mers
in gol a podului gi de trahslatie a olfiruciorulul pe sinele
podului precum gi de mers in gol a mecanismului de ridicare
c8rucior.

) Clolul de fabricafie in vechiul sistem de lucru 1la
un pod de complexitate medie nu a putut scHdea sub 9 luni;
dupd oe inif{ial ~ la fnceputul fabricafjiei de poduri rilante
nlectrioce, s—a situat la cca 12 luni,

In noul sistem de lucru acelagi pod rulant eleo-
tric de complexitate medie ou caracteristicile : 20/5 +f x
25 m, care are in componenta sa 3000 repere in total, are
ecen 2000 repere tipizale san componente nle subansamblelor
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Acaste elemente tiplzate, coa 60 subancamble in
gtructurs acestul pod, fntr-o etapi calendaristiciél anterioa-
+i ge lansagerd pe 60 comenzi interne de semifabrioate. Nu-
mirul de buciiti pe fiecare comandi pentru fiecare element
tipizat s-a fixat‘pe baza mai multor factori, ca "lot o Lim"
da execufie, ‘

Fabricatia subansamblelor tipizate lansate centra-
lizat pe cnle 60 oomenzi interne se derula in produciie si
subansamblele terminate in decursul timpului de fabricatie,
ne predaun la magazia de elemente tipizates. Comenzile interne
de remifabricate se incheiau odati cu predarea ultimulul pro-
dus de pa comandi.

Cioclul de fabricatie al podulul in cauzé, inoepe
din nou odatil cu sooaterea din'magazie a primulul material
pentru primul reper oe incepe sii se uzinere, decl cu efec-
tuarea primului bon de materisl gi se termind odatd ou pre-
daren podului in intregime 1a magazia de produse finite. Pen-
tru uzinare insll, rimin numoi 1000 repere (cele oce nu intril
in structura elementelor tipizate), repere ce in general in-
i 4n ocomponenia s chesoznelor; grinzilor de capht; sasiuri-
lor cﬁrucionrolor;fsubansnmblelor speoiaiﬂ ale podurilor.

Montajul podurilor se face cu reperele uzinate
(eon 1000) 3i cu elementele tiplzate deja renlizate pe co-
mensi de gemifabrieate (ceoa 60) ce se gisese fn deposzit gi
eara oo scot, In momentul neeecar, ou bon de material de ae-
nifrbricat - element tipizale o construcltiile metalice ale
podului gi eliruciorului,asamblarea generalll a mecanismelor
e Tace prin "clidivea' elemenbelor tipizate, dejn fabrica-
tre (ticlul nou de fabricatie a ncestul pod de complexitate
medie o aclizut la cen 5 lunt.

S=0 amintit cd elementele tiplzate se lansenzii pe
comenzi intcrne de semifabricate §n diverse mﬁrimi (in ocen
ce privegte numArul de bucdti).

Aceste miirimi, caloulate §n raport cu mai mulyi
factori,corespund ou "loturile optime" de mxeenfic nle

cenntor elemante ,[n],[S],[G],[?],[”J,[Wﬂ].
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Desf&guxarea fabricatiei acestor loturi optime,
Asiguri predarea lor egalonaté, oltre depozitul de elemente
tipizate. Aceste semifabricate se pot scoate pentru a ge
asombla in cadrul diverselor comenzi intcrne de poduri chinr
inainte de terminareu comenzii de element tipizat.

hupié alyi factori oe se desfﬂgoaré in productin mn-
ginilor de ridicat, s-au determinot gi nlte mirimi, ale aces-
tor elemente gi anwne "lotul minim" gi "lotul de sigurant%l.

Cind stocul de element tipizat din depozitul de =e-
mifabricate scada pinid la un anunit numﬁr cnloculat gi 6onsi~

derat ca 1£23J1351Q1 sa lmgenzld imediat fn productie un ~lt
"lot _optim" din elementul tipizat respectiv, Numibul bueiifi-
lor dintr-un subansamblu tipizat se poate reduce in conbinua-
re prin utilizares Iul la asambloren altor poduri, fnsit nici-
odnti, pentru buna deslféigurare a procesulul tehnologic de Lo~
bricatie nl maginilor de vidieat, nu trebuie si scadi. sub
anumit numr determinat prin caleule ca "lot de slguran(i!.

he3s Gospodiirirea elementelor, reperelor si subnn-
samblelor podurilor rulante gi n macarnlelor.

Gela cea 450 «oe 500 de elemente tipihntm ce ®o
lanseazd centralizat gl care constitue o importanti produc-—
tir de semifabricate, trebuie s¥ fie depozitate in bune con-
Aitiuni. Organizaren gi gospodlirirea depozitului de elemente
tipizate, se face dupd urmﬁtoarple principii:

- a8 fie depozitate corespunziitor pentru a nu se
degrada calltativg

—- 88 fie ugor manevrabll=s atit la introducerea in
depozit cit g1 12 scontere;

-~ gl fie ugor de identificat atft {fimic, printr-o
verifieare visuald a lor, oft si seriptic printr-o verifion-
re a actelor, figelor de magazie, care fine evidentn nceuto-
rae Acest lucru este fonrte importent deonrece S=a  amintit
ot nofiunen de "lot minim" determini imedint Jmsaren de cli-
tre Sevvieciul Programare a "lotului optiml, din aceste ele-

mente . Datoritid acestui fapt, evidents rcestor subansamble
trebnie e fie tinuth forrte corect pentim eacreintresiveen
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stooului s3 fie asigurati corect, firid si constitue vreodats,
vre—o surprizi in desfigurarea productiel ; )

- g4 fie depozitate de aga naturd fncit stocurile
84 se primeascd continuu, adicH si se sooatd in productle,
elementele in ordinea vechimii lor i nu £n altd ordine care
éa ducti 1a stocarea timp indelungat a unor.subansamble;

~ g4 se depoziteze in sectoare descoperite elemen—
tele care permit acest lucru, si fn sectoare acoperite cele
care s-ar deteriora si degrada calitativ, prin depdzitare in
ner liber; '

- 54 se depoziteze in spafii reduse pe cft . posibil
pe vertionl#, prin mijloace mecanizate pentru a ocupa un
spatlu pe orizontald cit mai mic posibiljg

~ gl fie depozitate in apropierea sectoarelor de
productie unde se folosesc la montaj;

- 58 fie ugor accesibile gi sd 1li se asigure condi-
4ii de transport covespunzitonre, de la locul de fabriocafie
la locul de depozitare gi apol la locul de asamblare [13] y [lll],
pr]. el ).

Sectoarele gestiunii de syhansamble tipizate, lan—
ante centralizat, cu indicarea modului de depozitare al
neestora gi a mijloacelor de ridicat care le deserveso,
sint urmitonrele : .

— Depozitul descoperit Nr.l este deservit de doud
macarale portal de 5 tf x (20 m + 2 x 9 m), unde

5 tf = snrcina de ridicare

20 m = deschiderea intre c#ile de rulare ale por-

talel

2 x'9m - cele dou# console nle portalei.

Depozitul descoperit Nr.l este redat fn (fig.l4.2),
unde :

n = linia de curent cu st2lpii de sustinere

¢ - liniile de translafie ale portalel;

dyy dpy dg g d, - linii ferate perpendioulare pe
cimpul de translatie Al macarnlei, 1linii pe care, ou vagoane
de cale feratd, se alimenteazi depozituly
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punerne In acest 23 doiles cazm, se fine insi seama de vechi-
men subonsamblelor depozitate i prin manevrdri suplimenfare,
e asigurd primeniron acegfoni,

Depositul [vel ecste drgervit de vagoane de cale fe-—
ratii extorne pentru eczul eind subansamblele tipilzate sint
febricate de albe usine, in cooperare i de vigomne navetd
intorne in easnl eind subonsoamblele cn oo oaxecutd fn seclii-
Ta proprii aint de diwensiuni mari,.

subimsomblale tipizate de dimensiunl gi greutidfi-
medddl gl mied ae Lronsportii cu: remorel de {ractor; remorci
mbo; elrcetrocire; remorel de electrocirn; motostivuitoare

enrn aireuld prodranuri rutiere uzinnle betonate i asfalta—

oy, Ao Liegdind cornnpunsitlosre o 2 benuid de clwvcoulngie, ne-—

canarae une i orsanisihri superionre o producllei intr—o usini,

V.7 2 2 2
- e crU
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Pl_+ Py doud macarale semiportal de
5 tf x (16 m+ 1 x5 m)
spatiul deservit de consola semiportalelor
Py + Pl’ care constitue drum de acoes pentru
alimentarea i evacuarea depozitului Nr.2
By ¢ spatiu de depozitare deservit de semiportnlele
Pl + Pl

=
[

b ¢ linia de oirculatie la sol a semiportalelor

o ¢ linia de circulajlie la inﬁltihe (peste centra-
lele de ventilalie ale halei MR) suspendati pe
gt11lpi de sustinere

- Lungimea depozituluil Nr.2 este de 318 m.

Suprafata de depozitare este de 318 m x 15 m dis-
tanta utild dintre odile de rulare = 4.770 m?2 din care se
gcade suprafata de = 970 m2 a ocentralelor de ventilafie.
Deoi suprafata Linall de depoéitare a depozitului Nr.2 este
de 3800 m?.

In hoeasté oiffa nu s-a inclus supralafa drumului
de alimentare evacuare al depozitulii, suprafa(i deserviti
de oonsola celor dou# semiportale.

Infiltimea de lucru a semiportalelor este de Il=5 me

dy = cale feratd perpendiculard pe directia longi-
tudinald a depozitului Nr.? " care traverseazil toate cele 5
degchideri ale halel MR

do = cale ferati care in plus de cea dintii traver-
seant gi epafiul de depozitare al depozitului Nre3. )

Depozitul Nr.2 este legat de deschiderile halel MR
i prin bil rutiere betonate pe care circulii mijloacele de
tranaport rutiere, aritate c¥ deservesc depozitul Nr.l.

Solufia depozitului descoperit Nr.2 apar{ine nuto-
rului lueriirii gi asiguri o bunii folosire ﬁ spatiulul in lun-
gul halei MR printre centralele de ventilalic.

Prin realiznrea acéstul depozit s-n dat fn cireni-
tul productiv in spatiu E 4n hala MR de 130 m x 20 m = 2600
n? suprafath utild, spatiu ce in studiun’ tebnico economic de
dezvoltnre a fost previzut de proiectant i fie foloait ca
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depozit de table debitate gi de semifabriocate.

Depozitul descoperit Nr.3 se compune din @

Py + Pé : dou# portale cu consold ocu caracteristi-
cele 5 tf x (16 m + 1 x 5 m) cu in¥l{ime
de ridicare H=7 m.

- Tungimea cimpului portalelor este de 318 m.

B, ¢ suprafats utild de depozitare a depozitului

descoperit Nr.3 este de 318 m-x 15 m = 4770 m
e 1 linie ferati ingropati fn drumul ce-1 acoperd

2

consola celor doull macarale.

Prin fngroparea liniei ferate &n drumul rutier se
nsiguril alimentaren gi evacuarea depozitului Nr.3 gi prin oa-
le ferat? gi prin mijlosce rutisre.

A2 : suprafpta deservitéd de consolele celor doull
macarale P2 + P2 suprafatd ce constitue drum
de cale Terati gi drum rutier, care nu a fost
inclus# in cifra ce reprezinti suprgfata utils
de depozitare a depozitului Nr.3.

) 5i depozitul Nre3 are cHii rutiere de aocces ou. des—
chiderile halei MR Si are o’cale feratd d2 care traverseazd
hala MR 5i cimpurile de depozitare ~le ambelor depozite Nr.2
5i Nrele

= Depozitele acoperitc, cu stivuire pe verticall,
pentru subansamble tipizate care trebuiesc sl fie depozltate
in spatii inchisc, sint deservite de utilaje numite ridicd-
toare otivuitonve de raft (fige.h.h):

- a ¢ giruri de rafturi metalipe

b : ridiciitoare stivuitoare de raft (fig.h.5)

¢ : suprafafld de alimentare a depozitului

d ¢ linii de rulare. |

Sistemul de mai sus de depozitare prin paletizare,
asiguri Iolosirpa la maximum a spatiilor de depozitare prin
ridicare pe verticalii a acestora.

Subansamblele tipizate se depoziteazi sau in depo-
nitele descoperite Nr.1-2-3, sau in depozitele acoperite in-
zeatrate cu ridicHtoare stivuitoare de raft pentru cele ce se
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preteazd si se contai-

nerizeze gi paletire~-

zes Cele oe. nu se pot
" containerisa si pnle-

tiua pe depositeanti tn
depozite acoperite,
deservite de grinzi
rulante de 1,6 tf; 3,2
tf sau 5 t7 sarcina de
ridicare .

e Lo ok cervre[54] [31] , [36]

[ c::::::::::ff///
Prin organizarea

T T FF T depozitelor, s-nu asi-
H gurat condi{ii ca sto-
ﬁ% Q; q; curile de materiale gi
semifabricate sit fie
prelucrate ou onlouln~
a_

-1 torul Centrului de
oaloul teritorinl Ti-

minonrn.

L] _L HERINEREN Aofiunen de or—
gonizare a intregulul

Phnelah e Dopon) o nooperite ou nlotom de deapozite n
nhivaulre pon overblionlit,

Intveprinderti! Moon-
nioa Mimigonrn, iy '.‘nnnﬂn i nfeora de pn-nmbmp-n‘n b
lui Iuerieid, oare fmproundt ou oadra din coleotlvul usinel o
reusgit sl asigure resultnte bune in activitatea de depozita-
re gi trangport intern.

holte Tipiznrea elementelor, reperelor gl subanenm-—
blalor podurvilor rulsnte i mienrnlolor.

Pin#d tn anul 1965, nu a existat o oonceptie unita-
rd asupra prolectirii instalatillor de ridiocat. Prolectele
pentru aceste instalalii se fliceau &n diferite institute de
prolectare, fiecare instalaijie avind in componente sa ansam-
ble gi bubansamble speocifioce institujiilor respective. In
aceste oondifii nu se putea discuta despre o gindire unitard
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Meehehe Shlvaltor de mLte

in congtruc{ia acestor inastalatili gi nici nu dra posibild
tipiznrea lor. '

0datd cu oregsteren ritmulyi de industrializare 4n
trra noastrd s-a trecut 1o profilurgu'qi concentraren pro-
lectiril acestor instaletii de ridicat 12 un singur institut.

Fatd de volumul mare de solicitéri, gi pentru a se
aslgura o productivitate a mincii corespunziitoare s-a consi-
derat necasary unificarea gi tipizarea unor repere, suban-
namble 91 ansamble, ncest lucru atit din punct de vedere al
proieotéirii, oft gi din punot de vedere al execujieil acesto-
ra. Idern oare a ntat la basa acestel tipiziri a fost orgn--
niznred productied tn serie o acestor repere, subanoamble gi
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angamblo, reducindu-se substan{ial cielul de fabricatle al
instalafililor respective. .

. Trecindu-~se la o producfie de sorie, s—a putut
aplica o dispozitivare oorespunzﬁtqare’si trecerea 1 unele
cazurl la executlia unor magini agregat speclalizate, oare si
ducl la cregterea productivititii muncii pentru reperele res-~
peotive.

a

Trecerea la fabricarea instalatiilor de ridiocat gi
transportat pe bazi de subansamble tipizate, conform sohifei
din fig4h.6, aslmrl pe 1ingh pbsibiiitntoa unei wrmiriri
mal rapide a execulici ncestora gi livriarea promptd a suban~
samblelor, oa plase de schimb necesare economicl nationale.

'

/7.5‘/0/53/// ol ridhcot
v ' ‘ 1
Lootri rvlonte Poctirs rforte
o/ mee. Hpizolke & rmoc. fehrolag) - Mocoroke gpecriok
—
I S
[
S G015 Forzor: SOOImIbRE Fpyzone Sborrsombl
T N W e gt
N
—J

/ i
Svbonsombl speciok
obtirute ot svborasorrble

Yoizofe o elermente geciol

r.r.f_____' l_—*"

i Lmente goeciob
Suborrsornble Hpizok corocherishce

Mot oha Subonaamble Lipleato
pentew Inglalatll de »idieate.

?

t

Analizind din pamet do vedere otructurnl instaliotid-
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ls de ridicat gi transportat, se constati cH in componentfa
lor, oonform sohemei din fig.h.7, intr# urmiitoarele subansam—
hle de bazi: macanisme de ridicare, mecanisme de deplasare,
congtruchil de rezisten{f, instalatie eleotriocli, subansamble
apeoiales

Jorrburs

v % Mufle + Role !
Mecoriisrr de ridicore — Moroore electrice
Cuple + Frine
Mecon/srr ol deo/osore Recuctoore

»

logore
Loty dle rutore, ek,

. Grinzi - chesoorre
Construchio de rezisien’s <EEEEEE Profife

cobine , efe.

- MoloSre elecirce

, L s T ornouvrs
Srshotio electricd < ) ~ )
‘ ~ = /0(.7.?/&75_*/?/33

Corblori electrice, eke.

Grinfise fixe s/ oehxsobile
Jroverse §/ electomagrely
T~ [‘/5'9'79', ere,

Serbrcrr 33702 2b /0 SO 0D -’ -
(«htizote ok > coz fr coz
co echjporner)

Mgoha7e Structur~ instalafiilor
de ridicate.

Avind In vedere weeastit componenti structuralilys-a
pornit la tipizarea unor subansamble componente,

Dup# cum s-a arliitat moil fnainte, aceste instalatfii
de ridicat gi transportat se proicctenzii gi exccutf §n funo-
tie de parametrii de bazli: sarcini de ridicare, regim de lu-
oru, deschidere, vitezil de Acplagare instalajie, vitezh de
deplasare olirucior de saroinii, indl{ime de ridicare, vitezi
de ridienre, mediu de lucru, mod de functionare, dotare cu
Ainponitive 'tmcmnre, elemontn da adruranglis

Y ATy O
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Parametrii de mal: sus, eit gi conditiile deosebite
impuse acestor instalatii, fac oa s# difere din punot dé ve-
dere dimensional lueru ce influenijeazd gl subansamblele
somponente ale acestoras v _

Déoarece instalatiile de ridiocat au deschideri de
coa (8 ees 40) m fwroblema tipisirii constructiilor metalice
a fost ingreunatd de faptul c8, pentru adeleagi sarcinil de
ridicare, din regimuri de luoru diferite gi ohiar moduri de
lueru diferite, construofiile metalice variaz# oa dimensiune.
De exemplu, pentru aceiagi sarcinf de ridilcare si aoeiasi
deschidere, oonstructiiie metalice pentru podurile‘rulante
ou traversl rotitoare, podurile rulante de turnafe, diferd
fat4 de constructiile metalice ale podurilor rulante de uz
general, Aceasthh diferentiere, fiind mult influenftatd 31 de
regimul de lucru, apar foarte multe variante pentru éonstruo-
tiile metalice. ' -

Deoareoe existenta unui mare numir de ‘variante pen-
tru oconstructia metalioH este defavorabili Iabrioatiei in
£lux, s—a treout la o tipizare a acesteia, alegindu-se un nu-
m&r de 4 deschideri in gama 8 ... 40 m; pentru care g-au pro-
iectat constructii metalice componente formate din module,
Modulizarea constructiel metalice a atfas'dupa sine orearéa
unor repere care sint interschimbabile., Orice deschidere in- "
termediar8 intre aceste game se rezolvili, prin lungirea sau _
sourtarea unor panouri ale construotiilor metalice.

Datoritd reglmurilor de lucru gi anumitor comenzi
din partea unorvbenkficiari care impun anumite oote de gaba-
rit la oonstruotii'metalioe, in multe cazuri nu se pot folosi
elementele modulizate. Modifickrile ce se aduc in acest oaz,
pot f£i, fnlocuiri de grosimi de table, modifiolri dimensiona-
lée ale acestora, precum gi construotii speciale. )

Prin acest gistem s—a fmbuniitifit organlzarea sec—
torulul de debltarn table, folosindu-se cu eficientd planuri
de croiro, in scopul economisirii de materiale.

; Faptul od, n parte, 3-au tipizat aceste oonstruo-
#11 metalice a oreat posibilitatea asamblérii gl sudBrii

INSTITUTUL POL
TIMISOAR
Gk
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construotiilor, la magini agregat, proieotate gi exeoutate
in uzini, ’

Prin sudarea de alliturare 2 tablelor grinzili prin-—
oipale pe agregatul proiectat in uzind gi meoanizarea trans-
lat¥rii acestor pereti de lungimi pin# la 40 m, s-a reuglt si
se evite deformarea acestor table, care inainte se manipulau
ou 2 poduri rulante, dotate ou traverse cu prindere meocaniol,
oare deformau tablele fn timpul transportului.

.In procesul tehnologio vechi, aceste table care se
indréptau pe magina de indreptat tabld, erau déformate prin
manipulare, dupd ce erau aliturate, iar indreptéreﬁ lor &n
zonele deteriorate se fHoea ou ciocanul, nea31gurindu—se pla-
neitatoa necesari sudlBirii. Tipizarea acestor constructii me-—

talice, asamblarea gi sudarea lor pe agregatul de confeotionat
chegoane, a fHout oa sf se reduci manopera din acest sector,
cu circa 30%. ‘,

) Din punct de vedere organizatoric s—au oreat locuri
de munc8d ou sarcini precise, responsabilitate impusi astfel,
inoit fluxul tehnologic, oare inainte prevedea locuri.de mun-
cl stationare, s-a broiectat‘pe taocte de fabricafie, fieoare
muqcitor cunogeindu-gi atribufiile precise gi r#spunzind de
calitates produsuluil din zona sa de luoru.

‘Prin intrarea in funcfiune a agregatului de asnm-
blat chesoane se elibereazi un spatiu de 2x(30x20)m = 1200 m2,
pe oare se_fabricau fnainte aceste chesoane. Acest spafiu s-a
pus la dispozitia altor faze ale execuflel podurilor gi anume,
pentru montarea lor. Agregatul respectiv s-a ooncepﬁt 81 rea-
lizat in intregime fn uzinid si.va_fi descris in continuarea -
luoriirii.

Analigindu-se constructiile metalioe ale instala—
tiilor de ridicat pind la 5 trf, s~a consatatat oa aoestea di-
ferd ca solutie oonstructivi fatd de ocele de pnste 5 tf sar-
cina de ridiocare, deoarece aocestea eint echipate ou electro-
parlan, ele f1ind de tip monogrindH. Tn aceste condif{ii grinda
principald poate avea diferite sectiuni, funotie de deschide-~
rea unde se monteazi monogrinda, oit gi de tipul electropala-
nului on ne utilimeazy,
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S-a fHout o tipizare.a grinzilor de capit de lagrin-
zile prinecipaly,in funciie de sarcina de ridicare gi deschi- '
dere dupi cum urmeasnis

- grinda de capit 3,2 tf(deschideri 11;14;17 m) N102~1.0/2;
grinda de oapit 5 tf (deschideri 538311314317 m)

. N 102-1.0/2;
grinda de capit 1 tf (deschideri 14; 17 m) N 102-3.0/2;
grinda de capiit 2 tf (deschideri 14; 17 m) N 102-3.0/2;
grinda de cap#t 1 tf (deschideri 5;8;11 m) N 102-4.0/2;
grinda de capit 2 +tf (deschideri 5;8;11 m) N 102-4.0/2,

. Preoindu-se la analiza solufiilor grinszilor de oa—}
pit s-a constatal cil ele varinzit dimensional in functfie do |
sarcina de ridioare o instalatiel de ridiocat. A

]

I

!

/
_ Aceste prinsl de capit s=—au tipizat in varianta
sudatd pa chegon, caun Linatil de eheson prin guruburl de ., pli-
suire, in funcile de parrmetrii aritatl nai suse Grinsile de
napit -de 1o 5 see 35 tF soreintl de ridicare, oint prolectate
Antr-o gami de 6 tipuri. Tiplnorea acestor grinsi de oapit
g-a materializat fn ummiitoarele gubanoamble :

- grinda de capidt 5 tr N 5023-1/4 UMT;

- grindn de copit 5 tf N 5023-2/4 UMT;

- grinda dn capiit 5 +f t ﬁ 5023=3/4 UMT;

- grinda de ovpit 12,5 tf N 5043<1/h UMT;
= grinda de oapit 12,5 tf N 5043-2/4 UMT;

- grindo de capit 12,5 +f N 5043-3/4 UMTa « .

Prin reproiectaren podurilor tipizate de 5.1 12,5
£, 8=-n reﬁgit cn toatd goma de deschideril gi tipurl de ase-—
menea poduri si fic acoperitd de 3 tipuri de grinni de capit
pentru fiechre tona) tn parte.

‘ Analizind subansamblul meocanism de translajle, se
constatld cd acesta ne compune (fig.h.8) din : :
-+ . = motor cleetric de acflonare;

- frind ou ridiciitor de frini;
, = reductor; t
- cuplaje (pentru cele cu aotlonare centrall);

- arbori de translafle ou loghre (pentru cele ce
au aoflonare centralit);
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iddicu.ro
ganih.de

~ arbori de capiit cu lagHre;
=~ rotd de rulare.

MECANISM OE TRANSLRTIE

INSTRLATIE
Grepo o Greypo ok Gryo ok
rulove o'c;//’onor /‘c//bﬁ_e
b
; Gryp ck
NMecorksrm o ridhcore rutore
MECRNISM OE
L%?ZRS%Q!
CRRUCOR
Gryp o
ocliorore
Gruyp ok
//25/&&//’0 eloctries e Sore |

i

Svborsormbl soeciol
(co ectrjporrers’)

TigeleBe Structurs mecanismelor,

Tinind cont de faptul cli, puterea motoirului de an-
trenire 4 mecanismului de translatie pod, este in limitele
D oeee 23 KW, Intregul lang oinematic al tronalagiei arithate
mai oug, va varin din punct de vaderc dimensional, iar vite—
s de tranglafle a instalafiel va avea g1 ea o influentid
noupra dimendiunilor conmponente ale acantui nubaﬁnamblu.‘ne—
onrece ncest subansamblu ceate format Ain elementele ardtate
m2i susy se va trece la brezentarea tipodimensiunilor pentru
Tieeare din ele 4n pavto. . .

Pentru frina mecaniemului de translafie pod, $i-
nind cont da putérea‘motorului g1 turatiz lul g-au ales 7 v~
riante tipizate, conform momentului de frinire (tabohe5).
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Trine cu saboti. ‘Tabelul 4.5

54| Tuora om) | . ffflfl‘if“ﬂ,,..=-__.T2Tir_1@t.§§§5§;§ze_‘ri=_-
(1. | 2200 | N 05.04.00/3 | 2,5; 4; 5; 6; 8; 10

2, g 200 N 05.01.,00/3 | 12,5; .18; 22,5

3 @ 250 N 06.01.00/3 22,55 25

Ly g 320 N 05.02.00/3 | 25; 303 405 45; 50

54 @ 320 N 06.03.00/3 303 40; 45; 50

64 g 400 N 06.04.00/3 69; 75

T g 400 N 05.03400/3 75 .

-

Aceste variante de frind, atrag dupd sine sl 6 i~
puri de ridio#Htoare electrohidraulice. Gama ridicHtoarelor.

eleotrohidraulice, ou ajutorul clrora se realizeazi.momentele
de frinare, are urmitoarea componentd :

ridic#tor
ridicadtor
ridicHtor
ridiocHtor

de
de
de
de

frind electrohidraulic R
frind eleoctrohidraulic
frind electrohidraulic
frind. electrohidraulic

12/5-12,5 kgf;
20/5-20 kgf;
32/5-32 kgf;
50/5-50 kgf;

R
R
R
- ridicHtor de frin# eleotrohidraulic R
ridicltor de frin# electrohidraulic R 125/6-125 kgf,
Execufla acestor game de frine, cit si a ridicitoa-
relor eleotrohidraulice, a fHout sH oreascd numirul de repe-
re oomponent?, foloslite de 1la un subansamblu la altul creind
pésibi}itatea de executie a ncestora fn serie mare. S-a tre-

80/6~80 kgf; . .

cut la organizarea unor fluxuri de fabricatie pentru semicu-
plajele de frind, pentru ridioHtorii eleotrohidraulici, pro-
ducindu-se in acelagi timp agregate pentru execujia cores—
punzétoare a aoestora.

Deoarece: in componenta tuturor. mecanismelor de:
translatie §i1 ridicare intr# si reductoare,
tipizarea aoestora.

s-a trecut la
Avind 4n vedere gama de putere'péntrﬁ
care au fost prolectite aces ste reductoare, in prlma etapa
tipislrii s-au proieotat reductoarele a doull mari familii :
reductoare de translatie, reductoare de ridicare.

‘Din analizele fHcute s-a constatat cH, unele tipuri

de reduotoare corespunzitoare in general puterilor mari, se
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pot folosi, atit la translafie oit g1 la ridiocare,
tru oare s—a treout la proiedtarea unor reductoare
funotiona atit orizontal cit gi vertical. )

Deoarece reductoarele sint. oaracterizate
tere, raport de transmitere si mod de functionare,

- 86 -~

s-au conoentrat intr-un nun¥r de 60 de tipuri. .
Reduotoarele verticale in functjie de distanta din-

‘tre axe s-au grupat in 8 categorii,

fupt pen-
ocare pot

prin pu-
acestea

.aceste distanf{e fiind

180 mm; 280 mmj 340 mmj 355 mm; 377 mmj 450 mm, 465 mm gi
525 mme

‘vitezele de translatie sint: 3,18; 5,00
6,283
18 ,35;
16,263

in momentul de fail meocanismele de translatfie
instalatiile de ridicat 4in gama

Rapoartele de transmisie alese pentru a asigura

6,923
22,2;

6,95;
22,5;
56 )a 31 57 ,6‘

74255 12,35;
23,65; 28,4;

5,073 5,73 64253

12,763 13,97; 15,49; 17,8;

28,7; 35,35; 36,44

05 ,8;

Pornind de la cele ar3tate mai sus s-—au realizat -
urmitoarele 34--tipuri de reductoare verticale, care asiguri

pentru toate

5 vee 100 tf ( tabelul

ha6)
ﬁadﬁotoarole vertioale, Tabelul heb.

r:===~:=;==i.:: R e ============—==—a====.—=f—:=-====
Nre.|Tipul re- Iresde
crt.|ductoru~ Nr. desen figgfgigie va;1~
rm== e::lg}—. IR S L =='-.;==:==-k=========-=—-=l ag-lig:—

1./ n.v.2180 | W 02.09.00/2  [3,18; 6,3 3

‘3¢] ReVe340 | N 02.08.00/3UMT|9,94; 12,765 25,44 5

el ReVs355 | N 02.02.00/3UNT 5,00;),7 6,25;6,923; 5

: 7,25
5¢] ReVe377 | N 02.04.00/3UMT|12,3539;13,97;17,8; 8
. “[22,2323)65;283 13505
6. ReVeA50 N 02 «03.00/3UMT 6 95 1
7e] ReVolib5 | N 02.06.,00/4UMT|18 35;?2 5528,7;36 ,4; 6
: 16 ?5,) 6

_ 8] R.V.525 | N 02.07.00/3uUMT|45,8; 56,4; 88,2 3

9. H.V.QO‘ T 932/7‘1"1.1.9o0 - 1
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Deoarece abtit puferile cit gi vitezele de ridicare
sint diferite fatl de cele ale mecanismelor de translagle, re-
ductoarele care intri in componenta acestora eu urmitoarele
distante intre axe: 525 mm; 590 mmj; 615 mm; 726 mm; 745 mm;
888 mm gi 963 mm. -

Rapoartele de transmisie ale reductoarelor de .ridi-
care, care si satisfacl vitezele necesare au fost alese la
valorile: 23,02; 24,95; 25,4; 28,7; 32,1; 35,5; 39,3; 39,54;
45,8; 48,635 54,8; 62,40; 77,9; 88,3; 92,6; 97,6; 101 §1 140,

o Functie de distanta dintre axe gi de rapoartele de

transmisie de mai sus s-au prolectat urmitoarele reductoare
tipizate (tabelul 4.7).

~ Reductoare orizontale. Tabelul 447,
‘Nr.| Tipul | .. . T Rapert | |Wr.de”
ort.reductorului| NTe desen transmiste vari-
2311 ﬁ========-= ======================;‘========.‘-"======‘?“=2‘£e=,é==

lp ReHs 525 T 622-3o0/l h5 8 ) ) ) 1
2+ |RsHe 590 N01.01.00/3UMT 35,5339,3;62,45;
' 62,403 62' 5h,8 7

3.|R.H. 615 NO0L.04.00/2 23,02;24,95;28,7 | 3

he|ReHs 726 NO1l.02.00/3UMT | 48, 6 55,0377,9; 88 3,

‘ 92, 6 97,6 ¢ 7
59 ReHe ?AS NOl-O?-OO/BUMT 25,4,32,1 ¢ 2
6.|R.H. 888 NO1.06.00/2 39,54549,54 2
7+|ReHs 963 N01.03.00/2 101 1

= 8 4| Reductkor ,
4 v meloat T769/1000/a.20100 bl . 1

Aoeste 60 de variante de reductoare asigurd execu-
fia majoritd{il instalatiilor de ridiocat de 1a 5 «es 100 tf
sarcina de ridicare. De mentionat o# aceste 60 tipuri de re-
ductoare, presupun executia a 10 tipuri de carcasi, angrena-
Jele interioare f£iind cele care miresc numsirul de tipuii,
datorit¥ rapoartelor de transmisie. Rotile gi pinioanele ca-
re dau valoarea raportulul de transmitere s-au dimensionat
in asa fel fncit ele si poatd fi folosite la diferite reduc-
toare, pe diferite trepte.

In cazul acestor reductoare tipizate s-a putut
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treoce la exsoutia lor in flux tehnologic, creindu-se astfel
garii de fabricatie.

Avind §n vedere tipisarea frinelor cu saboyi e-a
trecut gi la tipizarea ouplajelor elastice, care au fn oompo-

henta lor gaibele de frind pe exterlorul olrera lucreazt sa-
botii,

Momen tele de frinare variind ou puterea motoyului
de actionare a lanfuluil oinematic impun la cupl%jele elastice
o.variafie a diametrelor alezajelor funcfie de dlametrul ar-
borelui motoruluil electrio cit gi cel al didmetrelor arbore—
lui reduotorului ocu care se oupleaz® acest motors

Pentru momentul de frinare de 23,5 kgfm, ®-3u pro-

1oc+1t cuplajele elastice cu diamqtrul de 200 mm (tabelul
0.8)

Caracteristici ale cuplajelor '

elastice cu d = 200 mm. Tabelul 4.8.
b1 ph dlametrul arbore '&ZA&ZIE 1 arborelul de in-
I 07.01.00/3 ) ' 28 28
I 07411.00/4 28 32
I 07413.00/2 35 32
W 07429400/1 35 , L
I 87 R/b-14840| 35 , 42

Pentru momentul de frinare maxim de 46,6 kgfm, s-au
prolectat cuplajele elastige, cu diametru de 250 mm (tab h.Q).

Caracteristici ale cuplajelor

N lastice cu d = 250 mm. Tabelul 4.9,
tip dismetrul arbors | diametrul arborelul ds in ]
e eon ,_JE%E&E,-QTT) . | trare de la reductor (mm)
=== = B R s s P
11 07423.00/1 25 ’ 28
N 07.03.00/2 35 38
H 07.24,00/1 3 42
Il 07.25.00/1 35 48
N 07.04.00/3 35 45
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Momentul maxim de frinare de 110 kgfm, pdate fi reax
lizat cu frin¥ cu diametru de 320 mm (tabelul 4.10).

Gardcteristici ale ouplajelor

elastice cu d = 320 mm. Tabelul 4.10.
g L o R ey Ly
1 W diametrul ar- |diametrul arborelui de
p borelui moto- |intrare de la reductor
rului electric .
IR N L) oo G N I
N 07, 26.00/1 35 . - h2 .
N 07.27.00/1 35 . 48 ,
SN 07.28.00/1 50 , . 48
N 07.08.00/2 o 50 ’ 60

'

Pentru realizarea momentulul maxim de frinare de
206 kgfm, s—au proiectat cuplajele elastice cu diametrul de
h00 mm (tabelul 4.11).

-Caracteristici ale cuplajelor ’
elastice cu d = 400 mm. Tabelul 4.1l..

332333 3-t3 233t 21 1 13 '::::::::::::::::::.‘—‘ 3333 3 3+ F 3 3 3+ + 3 1 3 1 33 ======
£5p' dizmetrul ar—- diametrul arborelui dé
p borelui moto- intrare de la reductor
rului electric :
, nm (mm)
E========::=== @ ::::*—:_:::, (123 13 3 F it 2t 3 1 A £ Lt 2 1t 2 1 2 1t 3 2 1t 1t 2% %
N 07.32.00/1 50 ' L8
N.07.14.00/2 60 60
N-07.15.00/3 60 80
N 07410.00/2 50 60

Aceste 20 de tipurl de cuplaje elastice usiguril ga-
ma.de instnlafii de ridicat de 5 ees 100 tLo '

Droarece momentele maxime transmise de un subansam-
biu al mecanigmulul de translatie sint funciie de puterea mo-
torului rlectric. si de raportul de transmisie al reductorului
din Yantul resprctiv, au rezultat din calcule o serie de dia-
metre ale arborilor de translatie. Impunindu—se‘diﬁ‘motive‘
cohstructive i economice diametrele arborelui de translatfie,
g-a opfinut o gam# de rulmenyl necesari acestor arbori,: pen-
tru care s—a asigurat urmitosrele lagire de tranglatie pod
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("l:abfolul b, 12) .

Rulmenfii.corespunzitori lagi~

relor de translafie tipizate. MPabelul 4.12,
ovb[onbinptmitns | o pmer |
1. |Lagir translatie pod | 1213 ¢ T e s

2. | Lagir translafie pod 1213 1. © LT 6-0
3. | Lagir translatic pod 1213 X/H 213 LT 7-0
ho | Lagdr translaie pod 1216 C ‘LT 8-0
Se | Lagiy translatie pod 1216 1 LT 9-0
G. | Laglr translatie pod 1216 K/1 216 . LT 10-0
7. | Lagir translatie pod 1211 ¢ LT 2-0
3. | Laglir tronslatle pod 1211 7T LT 3-0
9. | Taglr translatie pod 1211 r/m 211 LT A0
10. | Laghr tranclotie pod | 1718 C , 10 11-0
1l. | Lagdr tronslatie pod 1218 1 LT 12-0
124 | Tag8r translatie pod 1218 x/11 218 - - LT 13-0
13..| Lagir tranclatie pod Be 12,5-11-0/3 ,
144 ] Lagdr monobloc [ D 448

Cupldrea a doul axe de tfanélatie f8cindu-se cu a-
Jutorul unor cuplaje cu bolfurli sm a unor cuplaje mangon
s-3 trecut gi la %ipilzarea acestora. Aceste cuplaje:dimen—
sionindu-se funcfie de diametrele arborilor pe care-ii- cu-
pionzﬁ, a rezultat urmtoaren gomi de cuplaje tipizater (ta-
belul 4.13).

In lantul cinematic al mrcanismelor de translatic,
1a nelion¥irile ceptrale sint §i arbori de capit care trans-—
mit mom~ntul de rotafie de 1la axa de translatie la roata de
rulare. Acegti arbori de caplt care confin pinionul de an-
gTonTje cu coroana din{atd a rofii de rulare, influengeazd
raportul de transmisie a mubansamblului deci gi viteza de
translafie, In scopul obfinerii unei game cit mal mari de
viteze de translafie s-au proieotnrt un numir de 13 arbori de
capity care pot transmite momente maxime (tabelul 4.14).
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Tabelul hal3.

. ::::========================b=====:
gg%. uubmnbambluluj ' Himbol Nr. desen
L [0uplag ou bolburi | ] OB Le3.B0.h040
2, |Cupla] cu bolturi ’ CB 1le3.45.4540
3. |[Cuplaj cu bolturi 0B 1e346044540
4. |Cuplaj cu bol{uri CB Le3.55.55.0
5. | Cuplaj cu bolturi CB 2.34065.65.0
6. | Cuplaj.cu bolfuri 0B 2¢6430.65.0
7. | Cuplaj cu Loliuri CB 24647547540
8. | Cuplaj ecu bolfuri CB 343.65.45.0
9. | cuplaj cu mangon 0B 343.6544540 CMD 7-40.0/UNMT
10. | Cupla) cu mangon CMD «7 e 410 CMD 10-55-0/UMT
11| Cuplaj ou mangon CMDW13.75 CMD 13-75-0/UMT

Gama arborilor de cap#t

tipizatgi. Tabelul 4Gelle
2=t :====l=======’:=~—==1::::::—_::=‘:=========================:
gi%’ Deanumirea Bimbol Ure dessn ?gggg&ngina_
ximd trans-
I O IR 1. 5 DI
>o. >oo/60 N 91—03—0()/ 2h,7
2. |Arbore de ecapit [ 60.500/60 | N 23-04-00/2 27,8
. 3. |Avbore de c¢apit | 70.500/60 | I 23-05-00/2 35,5
4. |Arbore de capit | 60.0630/00 | N ?3~07—00/° 29,9
5. [Arbore de capit | 70.620/60 | I 23-08-00/% 35,0
6. |Arbore ds capib | 70.710/70 | 1 23710-00/2 9,1
7. | Arbore de capit | 60.000/80 | I 23--12-00/2 hh,l
8. | Arbore do: capitt | 70.800/80 | N 23=-13-00/2 52,7
9. | arbore de capit | 70.900/80 | I 23=16-00/2 67
10. | Arbore de capit | 80.900/80 [ W 23-17-00/1 Th i
11l. | Arbore de capit | 60.500/60 [ N 23-21-00/1 24,8
12, | Avbare de capit | 70.500/60 | ¥ 23-22-00/2 35
13+ | Arbore de cupdt N 23-01-00/2 25

Deoarece In

componentga gubansamblului mecanism de

translatin, dupi cum s-a arfitat mai sus, intrd gi frinele
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ot nybbti nogionste de ridiclitonre aleetrohidraulice s—au
tipimat gi. apiritorile de proteofle ale acestoraltabel15).

‘Goina hpiritorilor de

,  Irin¥d tipizate. Tabelul 415,
===‘==F.===================-_-.================-_-.======i=======.===
Nroe Denumirea
e1'b .| subardsamblului Simbol Nre. degen
ey Ty P e L e o S L e e
1. | Apfiriitonre frini ¢ 250 N 38-01-00/2
:'..- ApHeHlonre Pegnil (o 0 28-02-00/2
Ve LA phe i bocee Pl 4(( 0 T [8=0%-00,/1
M :\N‘m.‘il.b.n':}“‘l:l":i”il'f»i‘ , oA oo H 39-01-00/2 -
6. | Aptritosre Trind . .4 250 N 39-02-00/2 +
6. | ApiirHtoare Lrinil - @ 320 N 39-03-00/2 -
7e¢ | ApBritoare frinid @# 320 N 39-03-00/3
8. | Apiriitoare frinid 7 400 N 39-04-00/3

Deoarece dlametrele rofilor de rulare ale 1nsﬁala—
tiei sint fn functile de presiunea pe rofi si de viteza de
tranaldtie_a instalatiei, s—au tipizat 7 diometre de roii
de rulares Aceste rofl de rulare ale instalatiei care sint
unele libere gl altele motoare sint condifionate de linta-
do rulare pe oare se deplaseazi instalafia. Astfel instala-
tin de:ridicat de 5 tf montatd pe o cale de rulare unde se
d-plase~zd un pod cu sarcina de ridicare de 100 tf, va avea
»oflle- de rulare de diametru cgal cu Al unei instalatii-
de 5 tfy ce funcliioneasd singurid pe o cale de rulare,:’
ins# litimea canalului rofii va i mult maid mare decit: &n
cazul funcfionfirii unei singure instalagii. ,

‘ Aoeste combin¥ri ale diametrului rotii podulul
de 5 tf pe deschiderea respeotivi a halei corespunzitoare
14timil de ginf de rulare gi Taptul cf sint actlonate sam

libere, nu dus la tipizarea unui numir de 35 de rofi de
rulnre (tabelul 4.16).
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o Datoritd faptului cd dismetrele sint déar‘de 4 va-
lori, s~-a,putut organiza fabricatia fntr-un flux, dispoziti—
vindu-se ghurirea rofilor pentru capacele de rulmenfi cit si
pentru ale?ajele bolfurilor de fixare a coroanei dinfate,

Deoarece dimensiunile rotilor de rulare ale cHru-—
cloarelor instalatiilor de ridicat sint doar funofie de bre~
siunea pe roti, lifimea lor nefiind condifionatfd de odile de
rulare Pe care se deplaseaz8 instalatlia, acestea s-au tipi-
zat oonform (tab.4.17).

Tia o nou#d tipizare se va alege solufia prin oafe,
rotile de rulare mari de la oBrucioare sH poatid fi folosite
oa roti de rulare la podurile de sarcini si deschidere miod.

Tinind cont de standardizarea ecartamentelor Pen-
tru cHrueiocarele de instalatii de ridicat, s—au reproisctat
ocongtruotille metalice tipizate in functle de domeniul de
utilizafe al instalatiel. Reproiectarea acestor constructii
metalioé pe 1ling8 avantajele ar8tate la construcilile meta-
lice ale pddului a determinat gi folosirea mal putfinor mytri-
te si péansoane pentru ambutisarea tablelor componente. Ti-
pizared‘aoestor construotil metalice a fHout posibild intro-
ducerea ﬁnér dispozitive care s8 asigure sudarea in pozitie
a tuturor elementelor componente. Pin#d la aceastd tipilzare,
sudura se exeouta fird dispozitive, ou improviziri, cu cusl-
turi in planul vertical, fapt care impunea neoesitatea in-
dreptérii g1l redresdirii gasiurilor caruoioarelor, dupi exe-
dutia sudurilor. 1In ascelagi timp pericolul_de accidentare a
munc itorilor ce lucreazi 1la aceste sasiuri era foarte
mare ¢ ‘

Specific mecanismului de traﬁslatie clrucior gint
lagirele de col{y tipizate in patru mirimi.

Mecanismele de ridicare au in componenta lor motoa—
re de actlonare a oliror putere este 4fntre 5 ess 100 Kw, si
frind cu ridlo8tor eléctrohidraulic, reductor tambur de ridi-
care mufle ou cirlig g1 role egalizatoare. '
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Gama rofilor de rulare pod

Tabelul 4.16.

= ========tr===_=7=======a====::=:============ r===============
h:g;ﬁ; igg%gggégizlgis=========:====?.-j=-r:22i====?=='==I;Iz;=izzzz===

1, [noatH actionati NB 320-50 Bl-3-0/1

2, |noatd liberd NB 320-50 B2-3-0/1

3. |Rcatd actionath B 320-50/16 | Bl=9-0

4, |Roatd actionati NB 320-50/20 |BC-12,5-3.0/3

5. |Roatd liberi NB 320-50/20 |B2-4-0

6. |Roatd acfionati - 3B 400-60 B1l-5-0

7« [Roatd liberd SB 400-60 | B2=5~0

8. |Roatd aclionath SB 500/60 Bl1l-7-0

9. [Roatd liberd SB 500/60 - B2-7-0

10. |Roatd latd . R 500/60 r87-R/B-1~3-0
11. |Roath lati’ R 500/60 P87-R/b-2-2-0
12, [Roatd actionat® fngustd|R 500/60 N 17-02-00/1
13. |Roatd actionatid Ingusti|R 500/60 N 18-02-00/1
1he | Roatd liberd ingustd R 500/60 N 19-02-00/1
15. |Roatd liberid 1ntH R 500/60 N 20-02-00/1
16+ | Roatd actlonatd fngust¥|R 630/60 N 17-03-00/1
17. |Roatd actionatd lati R 630/60 N 18-03-00/1
18, |‘Roati liberH fngusti R 630/60 N 19-03-00/1
19. | Roatld liberd lath n 630/60 N 20-03-00/1
20+ | Roatd acfionatd fngustd|R 710/70 N 17-04-00/2
21+ | Roat¥ actionat® latd ' |R 710/70 N 18-04-00/2
72, [ Roatd liberi ingusti R 710/70 N 19-04-00/2
23+ | oatd liberd lath R 710/70 N 20-04-00/2
244 | Roath actionatd ingustil|n 800/80 M 17-05-00/2
25+ | Roat® acfionatd lati R 800/80 ‘N 18-05-00/2
26+ | Roatd liberd Tngusth R 800/80 N 19-05-00,2
27+ | Roatld liberh lati R 800/80 N 20-05-00/2
284 | Roatd actionatd ingusti|Rr 900/80 N 17-06-00/2
29+ | Roati actionatl lati R 900/80 N 18-06-00/2
30. | Roatd liberil fingusti R 900/80 N 19-06-00/2
31. | Roatd liber# latd R 900/80 N 20-06-00/2
32. | Routl actionat# ingustd 1500/60,70,80 | N 17-09-00/1
33+ | Roati achionatd latid R500/60,70,80 [ ¥ 18-09-00/1
e | Non ki Tiberit fngnatit R500/60,70,80 | ¥ 18~09-00/1
35+ | Roat® liber#d lath 11500/60,70,80 [ N 20-09-00/1
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Gama rofilor de rulare > "
cirucior tipizate. Tabelul 4.17.
====’=ﬁ=======’f?===’:========="===========“==========““'===fé==“
%;%. sugggggégiilui Simbol} . Nr. deson
1. [Roat¥ actionati® |  m 250 | ¥ 15-01-00/2°
2. [Roatd liberd R 2501 N 16-01-00/2"
3. [Roatd acfionati 1 250 1 87-R/0=14=0
L. [Roatd actionatil R 320 . W 15-04-00/2
5. |Roatd liberd n 320 N 16-04-00/3
G+ [RoatH aohionati I 100 I 15-05-00/3
7| Rontd liberil 2 400 N 16-05-00/3
8.| Roatd acfionatd R 500 N 15-06-00/2-
9. Roatd libari R 500 N 16-06-00/2
104| Roatd acfionatil R %00 N 15-06-00/1
‘114 Roatit liberi R H00 N 16-06-00/1

Tamburul de sarvceini fiind 4n funclie de sarcine gi

iniilfimesn de ridiearnr, s-u tipisat £n 23 de variante (tébo—
1ul 4.18). ‘ '

In funofic de sarcin, de ridicare @ tamburului
g-au tlpizat 7 variante de lagir tambur (Habelul 4,19).

Pentru mufla eu cirlig, cure este funciie deo sox-

cing de vidicare si de fniliimea de ridieare, s-an tipizat
9 variante (tabelul 14.20).

Limitoatoarels do sarcinii pentru instalafiile de
ridicat’ cu soaveina de ridicnre de 5 ees 35 U, au fost Lipi-

zote in 9 variante (btabelul 4.21).

curiifitonrelor de gin# pentru ciruciourcls de gur-
oini s=nu proiectat in funcfic de diametrul rofilor de ruln-
re, tipizindu~se gi ex~cutiniu-sc: pe loturi centralizate
(tabelul 4.22). ' !

- ¢
Tinind cont dr tipul cabinelor de comandil, de mo-

dul lor de amplasare cit gi de aparatajul cleqtric ce gn
monteaz#d pe instalatia de ridient respectivid, s—au tipizat
urmﬁtbapele"tipuri de cabine (tabelul 4.23). '
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Gama tamburilor de sarcini.

Tobelul 4418

S 21y I‘-‘=:2========ﬁ===l====‘ -':==.‘=.’='...“."."-:':==='_':='-=-'=.'_‘:1 S 24 3 3 i 2t 3 i1
-t 'TNa e s \
1. [Tambur’'de sarocini |[12.350/10060 N 09-01-00/2
2. |[Tambur de sarcind [16.400/1230 N 09-02-0/4 UMT
3o |Tambur de sarcind [17.(18)630/1650 |1 09-03-00/2 ,
I+ |Tambur_de sarcini |22,.710/1880 II 09-07-00/3 .
5. [Tambuy dr sarcini |15500/1650 S CG5-9-0/2 uMT ,
Go [Tembur de sareind [15500/1650 O CGH=-10-0/2 UMT.
7+ [Tambur de sarein® [15500/1650 5 N 09-11-00/2
8. |Tambur, de garcind |15500/1650 S I 09-12-00/2
9. [Tambur de sarcin¥d |24.630/1910 O N 09-13-00/1 .
10 | Tambur de sarcind [24.630/19h0 O N 09-14-00/1 .
1L1l.{Tambur de sarcind [21.560/1930 © N 09-15-00/1 .
12| Tambur de sarcinil [21.560/1980 & N 09-16-00/1
13 J Tombur de sareind | 15(16).400/12008| N 09-18-00/1
L4 | Tembur de ocarcinit | 20.500/1330 11 09-22-00/1
15.| Tambur de sareind [ g 320 Te622=N=0
16.] Tambur de sarcind | § 330 §:653~h—0'
17+ Tambur de sarcind [ @ 380 Te624=4-0/1
18| Tambur de sarcind | § 500 Teb25=1=0.
19.[ Tambur de sarcin# [ 12.350/860 P 87-R/a-2-0
20| Tambur de sarcini | 12.350/1680 N 09-17-00/1
21| Tambur de’ sarcind | 16.560/1650 N 09-19-00/1.
22, Tambur de sarcinid 15.&00/1260 g N 09-02-00/3"
234 Pmbur R 12 ,5-0-840
Grma logHrelor” tombur | Tabelul 4.19.
[ R T N N R T N N O N T I T T S T S T S e i e e e g e
T a Y
1. |Lagir tambur 22,218 x 250 N 10-1-0/2 UMT
2. |Lagiir tambur 22.216 x 355 N 10-2-0/2 UMT
Je|Legir toambur 22,218 x 400 N 10-3-0/2 UMT
Io| Iaghr tambur T.622-5,0
5| LagHyr tambur T.624-5,0/2
6. Laglir tambur T¢625-5-5,0/1
b___7- lagir tambur 22,216 x 315 N 10-4-0/2 UMT
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Tambur.de
Tambur.de
ur.de

Ha 33 S22 33t 3 X331 3 5 3 1 3 5 It F 344 5 4 X 3 1 1 4]

Ei%_ pegumirea subansamblului ,

T [morin seurts 5t var.I | N 11-09-00/2-0
2. Mufld courtd 8 LFf var.II W . 11-02-00/2=b
3 Mufll scurtit 12,5 f var.T N 11-10-00/4 UMT
I | MuT1E scurhl 20 4F var.l N 11-07-00/3
5o Mufls seurti 32 4f var.I N 11-11-00/2b
6o MUL1E scurtii 16 41 var.T,1T,III,IV| N 11-15-00/1b
74| Mufld ccurtd 20 tf var.i,II,III,IV]| N 11-7-0/3 UMT
8. Mufls 5 £ TN 5-1-19.0
94 Mufli seurtit 12,5 tf K 12,5-G41040

Gama limitatonralor dn inarcinii. Tabelﬁl’h.ElJ
‘wr. | Denumiren | AR
crte |subansamblului imbol Nre desen
T 1.|Limitator de sarcinii |1 5-A-200=BA | T 1068/8-7:0

2¢ |Linitator de sarcinid |13 8-4-280-1A T 1066/&—7.0

o [Iiimitator de sarcinid’

IS 12 ,5-4=355 1A

T 1068/-'«"‘7 N

o |Limitator de sarcinid

L3 20-8=280 B-TA

T 1068/—7 00

o lDimitator

garcind

L3 32-0~400 A BA

T 1068/5-5.0

o [Limitator

gareini.

1.5

16-8-225 BA

T 1068/5~740

o |Limitator de onveind | L3 20-8-250 D\ T 1068/a-7.0
8. |Limltator de sarcinil |13 15-8-225 A T 1068/0~740
9. |Limitator de sarcind | L5 5-4-225 BA

T 1068/2=740

Gama curdfitoanralor de ginil,

Tabelul 422,

b | subansamb ndn s Ginbol . degen
1.l curfigitor gink I 250 N 34-1-0/2 umnt
24| Curiifitor ginit n 220 N 24-02-00/2 .
3. Curititor ginii R 400 N 24=03-00/2
Lo Curiititor gini I 500 N 34-04-00/2
5. Curdfitor ginii R 250 X 12,5-6-18-0
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Gama oabinelor tiplzate. o ' Tabelul he?3e
By N T T e e e e -::—.;::::.—:::::::.::-:—-—=
23& Denumirea subansamblului "_Nr.vdesen
P T e Y LR L L R L e et e

1. babinil deschicii lateralil stiﬁ@a_ N 109—1.0/1
2. abind inchisd laterald $ip I , N 60-08-00/1
3. [Cabindi fnchisé lateralil tip 11 k N 60—08-90/1
o |0AbinE fnchisd laterald tip IIX N 60-08-00/1
S . |eabind deschisid laterald N 60-07-00,/1
G |¢abind fnchisd laterald stinga var.I CI 540

7. [cabind fnchisi laterall dreaptn var.Ia C1 540

3. [0abind tnchicid centru uga stings var.l CI 540

9. |tabini‘tnchisd centru ugi dreapta var.IA| CI 540

10s [Cabind fnchist 1zolat termic, lateral

-
s hingn wrII €1 340
11 |Ccabind dnchis® izmolat trrmic, lateral
abinga var.JIl A CT 540 '
124 [cabintl inchind izolat termie, contru mre b
"lvar Il ugd dreapta . CI 540
13.|cabinid fnehisi izol:at ternic, centru
qvareIl A ugid stingu '
e 0abinii laterald deschisil var.T ugi '
abinga Q 60—01700/8
15.| ¢abind laterralil deschisd var.l A usi : 0
| drrapta : N 60—01—QO/8
164 cabind de centru deschisii N 60-03-00/3
174 Cabindl da contru fnchisd N 60-04-00/3

Conduceren ingtalsgiilor de vidicat se faco prin
intermediul blocurilor de comandi acfionate de macaragiu, din
cabiniis Droarece bloourile de comand® sint &n funciie de
numirul de aparate care actionenzi in sistenul electric ol
instolatiel, s-au proicctat 8 +ipuri de asecmenes .

bloouri
(Llh o o?/l); '

3-a feut o tipimare a dispozitivelor de protectgie,
prodectindu~se un numfr de 5 ansamble (tabehe25),

Din punet de veders nl sistemului de nlimnnta}n,
tinind cont de faptul c¥ alimentarea oiruciorului instalsfied
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tam blocurllor de comandi, Tabelul /e2h.
iz im :===::====a======================:===“=.’-‘_='===::_===.—.======_’==.-::
E;%. Denumirea subans:zmblului Ur. desen
[semmmmrad it i SN T X332 I I It T 214 13 {4t
1, |ctruaior mwual 5 & | MR 242400 .
2, |Cirucior.manual 8 MR. 243400 :
3. |CHrucior.manual 12,5 % MR 244400 A
Lo |CHrucior.monual 5 G BC 5-0/2 .
5 oAt manevril F 560 B 5-11/1
G.|Jug cu royi motoare GRS 5-9.12.0
7+ |Jug cu rofi motoare - GRS 5-9.12,0/1
8.|Jug ou rofi libare |, NS 2-0/A ]
9.| Baloncinr 113 3—5-O/A
10+|Baluncier A 4. M8 3-be0/A
1l.|C¥rucior port cablu T 820/b-2 40 )
12.|Bloe comandit 4 BC-3-0/2
13.| Bloc comandil v BC-3-R-0/2 .
1he| Blop comangdii BC=h=0/a '
15.| Bloo comands BC=h=R-0/2
164 Bloc comandd BO=-N=I-0/2
174 Bloc comandid BO~-4-R-0/2
184 Bloc comandd ‘ T BC~1=5-0/1
194 Bloc comandd BG—C-5-0/1
Gema balustmdelor tiplzate. Taboelul 425,
T L TR e e D e S
%i%. Denumiresn subansambluludl ' IIre degen
Tl Baimsteadn | 65-GT-23-a/h UMT-a .

2. |Balustradi _ K 12 ,5-G-23-a
3| Balustradd 20-GI—-21-a/1 UMT

C
I« |Balustradli : ¢ 20/5-G1-2h-a/3 um
54| Balustradd ¢ 12 ,5-GI-2h-a/l UNT

se foce .cu un cablu flexibil, s—a adoptat solutia de menhfi--
nere a oablului ou ciruciloare port cablu (tab./«26),
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Game cHdrucioarclor port cablu. Tabelul 4.26.
..====::==r=t1=-’.L::==Eﬁtf=============ﬂ===== e e N e R I T N R R SR
g:; Denumirea subansambluluil Nr. desen
SRR SR 3 I A I S T o e

1l.|C#rucior suspendat pentru cablu ¢ 112.211

2. |Cd3rucior suspendat pentru cablu C 22.22,111,111
3.|c8Bruoior suspendat pentru cablu C 22.32,111,111
44 |@Yrucior suspendat pentru cablu C 22,22,1.11

, La sistemul de cHruciloare adoptindu-se port cabluri
in functie de-numirul de cablurl ce sint susfyinute s—au pro-
irotat 4 tipuri de porteabluri (tab.h.27).

Gama de bort cabluri. Tabelul 4.27. .
;:z::ar: r‘-:tt‘:::‘:::’:’======‘===========ﬂ= St 3 3 3 3343 J 3 I3 33 3 3 333 3 3 13 ¥
gi%. Denumirea subansamblului Nr. desen

le|Tort oablu- P 112-211

24| Port oablu- P 22.22,111.111

3.|Port oabilu ‘ P 22,32,111,111 -

44| Port cablu P 2242241611

Instalatiile de ridicat se echipeazf ou dispoaitive
de protectie care asigurld decuplarea cirouitelor de foryld, in
oazul atingerii limitatoarelor de cursi la capiitul ciii de
rulare, sau la locul de intilnire a doull asemenea instalatii,.
SubdnsAmblul declangator s-a tipizat in 4 variante (tab.h.28),

Gama declangatoarelor, Tabelul 4.28, "

E:%. Denumirea subansamblului Nr.o degen
= ====::====.-.-.‘==z-=A===é==================== ==:===‘.=:========':=:=====
l.|Declangator PE 627/8=30.0
2.+ Declangator 020~GI-22-0/1 UMT
3+|Declongator stinga m: aria- ‘
"Via"ERyTOr Btinen mal mutin varia= | g 3502/541,0°
hs| Daclangator dreapta mai putin pozi-
tia variabl# (A) putin p , T‘;20?/B-2-0
—— . M . J
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) Tot din gama dispozitivelor de protecifle, fac parte
gl cogurile de .vizilare care asiguré accesul muncitorulul 1n
oculegitborii de curent:afinatalatiei. Acegti culegitori de cu-
rent reslizeazd contactul intre linia de alimentare existentii
pe peretii helei de producfie si instalntia eleoctricti n pro-
dusului. Acest cog de vizitare fiind in functie doar de locul
unde este montat f-a proiectat in doull variante (tab.0.29).

Gama cdsurilor de vizitare. Tabelul 4.29.
[ T N T N N T N S N T N T e N T N T T T e I S T e S e
N :
‘Ei% Denumirea subansamblului Nr. desen
) ==éﬂ‘= ========f—'====5==================L==============::':=======:'
l.|Cog de vizitare N 57-01/6
24|Cog de vizitare ' N 57-02/2

Accesul 1la ingtalafla de ridicat se blocheas® con-
form normelor ISCIR, printr-un sistem electric care deconec-
teazl olrcuitul de comandid al instalatiei 1la accesul pe podul
rulant. Acest luoru este necesar in scopul atragerii atentieri
macaraginlui la pitrunderea persoanelor striiine pe instalati-
respectivi,. Deonrece ncest subansamblu este fn funcliie de gn-
baritul necesar treceril macaragiulul sau a lHcitugului de
intretinere, s—au tipizat 3 asemenea portite previzute donr
pentru partea instalatio il unde se agigurd acoesul (tab.4.30).

Gama portifelor de balustradi. Tabelul 4430, -
I N R N S R R T N N e I R I S T s e e
Nrﬂ Denumirea subansamblului ’ Nre desen
‘ggg; e e T S T N S T N N T I N M | T I R S R T S S e s g e e
l.|Portitd balustradd N 65-01/2
2. | Portitd balustradi dreapta N 65-02/1
3¢|Portit# balustradld stinga N 65-03/1

In funofie de mirimes instalatlei de ridicat s—au
tipizat gi limitatoarcle de cursl, care se monteazii pe inst:r
latie 51 limiteazd deplasaren cliruciorului pe soeasta. S-un
proiectat doul asemenea subansamble :

- Limitator de ecurs# ILCR 250/2-45-82 T 1096/a-20
- Tdmitntor de onrall 1.0R 250/1~R6-32 " 1096/ 5241
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‘Subansamblele §1 reperele prezentate mai sus, re-
prezinti gamele de elemente tipizate, care asigurﬁ.excoutia
51 montajul instalafiilor de ridicat de 1la Intreprinderea
Ilecsnicd Timigoar:s. .

Asigurindn-se un numdr mai mare de subansamble ti-
pizate fn gtructura planulul unei perioade, s— putut trece
14 ladsdresa centralizatéd a acestora In loturi optime [72],
[78],[02],[?3]. Avantajele acestul nou sigstem sint cele ale
uned produclii de serie, fatld de o productie de unicate, din
nare decurg'o gerie de avantajé meniionate in luorare, ’
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CAPITOLUL 5. UBHNLCA IOUA IN TABRICATIA MASINILOX

DE -RIDICAT

e Y

' '

Sint teatate aded, enls mad vepresentotive obloe bl
ve ale ncfiunilor fntreprinse pontru remolvarven desidevalolo
impuse de telnicn nowls.  In acedt sens sint cxpuse problon .
legate dey

S5.1le Procedec trlinologlens nois

Ne?e NMecllzaren de digpondltive, magini aunlte gl

apregibo.

5ele Proordan tehnologice noi,

In Lehndea modernit oo fFwbindieii prdin mdage I

mentolor @i ansoamblelor moagind Jor deo b dend gl

Lecasepore Lo b,
procad-ale de sudarve e pulbare de fder, procadenl do sdare
ou fir onld, sudaren fn bade da pgureil cw juatog fanibil,
sudares fn mediu wotector de bioxid de carbor gl moi 2leo
f:ud:ft:t'ﬁs:t awtomatil sl otmt de flux, sint cele mal indic:to
31 «ficlente asigurind productivitates cca mal »idleatil, con-
comitent ecu ridicarea calitativid o operatizi tehnolodgicao

axecnbate I:llll] ’ [121] , [122] .
' Proccodnele da cuadurd cnumaralte ar fouh wplic e~ o
codpul flumovidor GehvoJosiony pooantmble o GBiptaa e o0
megintlow de ridieat gt Lo ospoeb by codoaneindoegee pein s
whilited, dotarea toln Vel e wkll je i TEposiLive e o,

, Selele IMaradonl de pudare e pulborve e oo,

Avantaiele acestul procedeu de sudzre rezidd din

posihilitatea dolomincid crrenfilor e pmdoea dednloneilo b
ridie.t’, & vitenelor de iu! uin moeet g e e e eyt
Nerea. uvor ewsihoael o an plibeideve o gl de e Lok o
punsibo.re.

s

In liferai:uva de wpecialilata sinb menfion ke i

'_‘,:;'l‘q"' oy e b dad proecoonin toad

mlte e bode penliag fmboand

sndare oubometi sub abeat Ao Clwry prin mitviven oop ik 4

metal depus §noeweieer, T A5 pepte e todde Tbe i g
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sabomc b sub strat dn Tlus cu iptwzoduesre- suplimenturid In
bodn de sudurit a paulberil de Flev. Aceusbs congti in umplere-w
cent mulbers de Tier o vogtnlui de sudare, prots core e aplicd
mtaondnl da Plus ( Flg.5.1).

cusiitura obfinuti
prin proecesul de oudie-
ya an formeazilt prin
topives gfrmei rlec-
trod, o pulberdi de
Tiev, gl parglal o me-—
todunlutl’ds bosi. Aeeas

boo sudguait o fabinsre
1-

pedl foedilds inblalox

ol mroase de olel,

prin sndare dintr~o
"W:.“-}- Toiddags e cdare singurd partes Adaocsul
Mhor L Goh o cheodt de Plax :
(Aot 2iu). de pulbere de ficr o
) peamice »idieares one-
A orendinlal de hopire in ocaml de gudare, prin wkilisaros

Ionlourd mad mame a0 esnbih

de efilduvd datil de creul
Tentvie, '
folulnl rendomentulul ds Lopive ln sudanven on
mtbeoede Ploe gen P8ent penkim grosind do Labli de 70 mu.j
ot e des efilAnet S undtoatens de bimp necesari ponﬁ$d
apdee e b lndod de b, pudberil den Lier gl o afrvwmsd

v

Toeteod pe paleulaes miboen yolohis e

b,
j
TN ooy

v ~ vites da sndarad

qui- = tomperatora dn Gopien = lﬁ'lﬁo(!;

<a
1

Chemperaturs matolulul ambiont = 20%0

=~ aecinne. oo copeapunde povlied pHrid elemen-

3.
teloe oe Foveme. v 1 10 p‘ {E';
- ! Voo
. ' ' ! Pty vt 5
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. i; - greulatea specifics a alementelor: pentru me-—

tal = 7,81 kg/de; pentru pulbere de fier = .

= 3,5 kg/de; rentru sfrmid = 7,81 kg/dm3.

Cantitatea totald da cHldur¥d necesarid pentru bopi-

re, egte suma cantitdfilor de cHldurd necesarld pentru topirea
metalului de bazd, a pulberii de fier §i a sirmei electrod:
Op = Qp + Q +Q, ' (5.2)
t tl b2 t3
in care : ) . , .

Qt = eantitafea de cildurd necesar# topirii meto-
1 lului de vazd = 0,26x3x0,11x7,81x1515=1015"
cal/s, unde : V_ = 0,26 on/s = viters de’ su-

3]

dare a tablelorj A, = 3 om = secfiunen to-
blelor; Oi = 0,11 ecal/gr % = eH#ldura speni-
ficH a elementelor de sudat, metal, pulber=
gi sLrmily

Qt = cantitatea de cﬁldura necegari topirii pulba-
? i1 de fler = 0,25%3,66x0,11x2,5:1515=505
cal/s, unde : .A1 = 3,606 em = secLiuneu rulbe-
rii de fier;

Qt = cantitataa de cildurd necosarid topirii GiTMQi
3. 3a sudurd = 0,26x2,47%0,11%7,81x1515 = 83
cal/s, unde: Ay = 2,17 = sectiunes s;1mei de
sudn t. ,
“antithtea totall dn of ldnré necesard pentru topire

cate deol:

Qp = 1015 + 505 + 835 = 2355 cal/s.
Futerera efectivi utiliznt? la incilzire ecste
P = O,2/l . ’Z . U?{ . IS 9 (5.3)

unde :
7 = 0,95 randamentul de sudare sutomati sub £lux
iar parametrii de sudare folesifi au fost:

Iy = 1050 A = intensitatea ourentului de sudarn;
v, = 35 ¥ = tensiuneca arcului ce se formeasmii 1.
! adarea cpbonakl, o
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Rezulti puterea efectivil utilizatd P = 8380 cal/s.
Randamentul efectiv al topirii metalului devine:

] Q
% 25s
T =-F-=m-é_0,281.

Pentru a putea faooe comparafic cu sudura automati
sub flux obignuit, f8r# pulbere de fier, s—a caloulat canti-
taitea de cHldurd consumatil efectiv 1o ncest proocedeu:

. /11 (d%l -, ) = 202 0al/s,

[0}

=vB.Ai « O

1 i

1
unde :

= O,5r= septiunna metalului de baz#d gi

<
i

0,31 om/8 = viteza de sudare automatd sub
strat de flux.

Qp =W oA, o0, oY, - ) = 1424 oal/s)
t2 8 12 12 12: tl to
unde ¢

A = 3,53 = secfiunen sirwmel de sudat.
v ¢ N

is .
Totalul de cHldurid de topire hecesard este 3

\
- - 2
Qp = Qp + Q = 1626 cal/s.
1 2
CHldura efoctivi, dezvoltatd de are, finind cont od
na efectueazil 4 straturl, va fi: ‘

T =4 .0,2" .2‘11.1 « T =}| 00,2” l(),gr) . 36 .

"8

« 950 = 31190 cal/a ,
unde , parametrii folosi{l au fost I, = 950 A = intensitaten
curentulul de 1uﬁru; U, = 36 V = tenslunea arculul format la
sudarea sub flux obignuit,

Rezultd randamentul e'frotiv de topire:

Qy .

S =

Din onloule se observi o oregtere de aproximativ
Syt orl o randamentului de topire 1la sudarea ou pulbere de
Tier, 4% dr nudorea obignuitd gub atrat de flux,
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THefind o comparafie din punet de vodere ~conomic
proocdeunlui de sudare manunl,

dn

flu):.
i

cu
de 20 mm,

adaon

107

Tlux'ecu adnon da pulbere da Liar,

sub ghrat de flux
de pulberr de fier, pentru o grogime de to-
intilniti
(£1g4542), rezulti pentru procesnl de

cnl m:—li frecvent

sudare sub

care e va, wbtllinm

daren tomburilor pe generatonre (babe.5.1) ¢

0

Tabel compax

Abiv o al ppro-

cedeelor de sudare .

Procaedenl de
oudiara

ud n‘n.) n. nu 2]

(. m)

TnoEmmEmssT 2 L e e S Y

togbul unai
m de cusiitur

(1ai/m)

(‘o gtul o 1 m de
;,u.tl-ul'ii, 1110111-

:ti V. TOnuInoeraren
rudm ului e
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agub atral

de
de

-

atralb
e 'L:.

Proineti-
vitaho

(/).

al

[JIHPNAT

firr (3AR-D)

o I PP ot
Sudares nubomatit " e e

- . . ’ [ed ) S
b Llux (SAT) 23453 @7 yh5 9,y
sudarven aubomatii
sub fluz cu ndaos 1 On A

- ’ 21,0 0
d~ pulbere dn 1,00 21,00 9y

<~ 900

Lern ;/r//. 3 ot
/ Q‘(')f/"/{’l«'f’;‘

/A 2>

S —
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SAPR TS PN

N T
i e'iei'e I"un

B IR U

aodea (R, HAI,
n) ou

Oy

oo sanda b pe
liey: e .
A=Y vy P

moeodoul GRS

= 1,7 m = y

oot
Mmoo

enben o lenld
ran et le _'l"'lll;"] O
nomden e Ao un b
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pe med T R oo
X :‘-”" el o
e et e by e
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pme (oL, iz:m-.,l,i !
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e

prrin aels

11040 104

v kared
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b) cu procedesul SAF @

Copp = 1,9 x 27,45 = 52 lei ;

n) cu procedeul nou SGAF-D @

Cuapep = 1,9 x 21,8 = 41,4 lei.

consideriul o Iwodnctin de 1500 tomburi pe an, re-=
s ltity prin inbroduonv04 proecedenlui nou de endare, folosind
1 wtilad modern (£ifg .».7), o rconomie de 1034500 lei/un fa-
Gt de sudarea monualll gioo economie de £7,600 lei/an, fTat#
e yﬁﬁnrou antomatil sub strat de fluxe In plus se acijuri
weelineran unei prodne il annale suplimentire de tamburi[ﬁ?ﬂ,

DJVJ.

FliveS e Aove, ol A omdnnk Lombnaed
pe e neenhonre,

"ele?e Trocedonl de sndavre eu Lirv c1ld.

Sndarea cu fir eald econstd din dnpuno1pn ﬁnul me:tol
toibil pedn efect Jonle~fents. Sudaren ocu fir 6ald necesitil
mn nleten qa inedlzire, In genoral un are cleetric g1 un siec-
fomde alinentare eu material dn adaos en sursi de energie
]\w'.,\;y";», ('”'!”-'] ,..,];!).
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. (e vy 3rmes
otrectio ok svobre vetmnd 3t
" —

‘ centd aplica-

) : fle dndustrioa-
Sirrnd eleetrool(; 75)6. /L’ Fr ekt (94) L _
~—_ o L4 o procseou-

|—° lui de sudars
1

J. 4
@) ¢ vl

G5

[‘! to sudarea sub
| I o Tluce In (Fig.

9
&
J

|

. oo . sontat prinei-

e e e Bieheme pmd s o T eald. ontot ‘,71 ined

plul cudiieii
rab floe o fir enld.
™ prroduefia Intesprinderii Meeanice Pimigoanrs

ancatl procedon cobe aplicat cu Dune resultrta 1o sudurile o
Jontare o tamburilor tiplzatd, deoarece eote un proccdeu
productivitate ridieatid gl eshs adoevat

(G}
cudirii cusiiturilor
oirculnre cu Aimnctre prote 500 mm.

Coptul unui metru Ao cusliburid en grosiman do 20 1y
realiztd prin procedeul dn pudare sub flux cu fir cald, in-
clusly rcmunerares gudorului este de 23,35 1eod, o un me o
dn neeingdl grocime. prin proeedsul manual 53,11 lei gi prin
sudnes anbomatid sub fluc In 4 steatord 27,45 Ied.

Ter un tombur TR7LO-N23 Lungimeas cusiitnaidl de Jondooo
oy rnhe Ao 2220 mm. Costul eaniburii de jontare,  pentmi np
Lo enhe prin g I

a) proendenl wanusl e

Cogp = 2977 = 58,11 = 129 1lei
[N

b)) proecedenl avtomi.t sub Tl
‘ G = 2520 27,00 = Gl 1ed

() ’\ F‘

e) procedend nou en Fiv oenld s

.o

C'l."(" = 2,02 = 22,30 = 51,0 led.
Beonomin rarmltatt pe toambur Lol An procedeul pi--
nual este Ao 77,2 1lei, dca Tagil do procedenl automnt cnly i,
nate de 9,2 1nie Considarind productia smnalit de 1500 Lombu-

P ony meononto e TR B pyrine dnbroduee peas a3 atep o

cu Tir cald og--

5_.’]), cate preo--
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sub Tlux ou PiT cald va £i de 115.800 lei/an, fa{d de suda=—
rea nanuald gi de 13.800 lei fatd de sudarea sutomatH sub
Tlux.s

Productivitatea procesului de sudare automut® sub
£lux cu T1r ceald eate wiriti fatld de eazul sudbrii manuale de
aproximativ 25 ori gi fatd de sudarea automatd sub flux de 5
ori, cenn ce pe lingh aconomia resultatl, Ad posibilitatea
realighirid unei producfil mérite.

5.1:43. Sudarea In bale de zgurid cu ajutaj fuzibil.

Sudarea eleotricd In bnie de zgurid este un proces
la care sursa termicil aofionanzll prin efect Joule-lentz dato-
rit8 trecerii curentului electric printr—o baie de fInx topit
ce deopern bala de metal,

Cantitatrn e cilduri care se dezvoltl &n unitatea
de timp in baia topitH este:

Q = 0,24.UI. cal/s
unde ¢ '

U - tensiunea intre electrod gi piesa de sudat (V);

I - ourentul de sudare (A).

Cunlitura care se formeazfi for{at, avanseazd prin
deplasarea hill metalice de Jos in sus. TFormarea cugiiturit
avs loe prin limitarea biii tn plirgile 1libere ale rostulul cu
adwtorul vnor patine de cupru rioite cu apis In cazul cusiitu—
rilor scurta, patinele sint fixe, la cus&burile lungil ele we
Arplagenzil odatd cu haio. Schemnbie mrocedeul e redat in
(firehah).

Temperatura biil de zpurd este mal mare decft tom—
prratura de topire a motalului enre se sudeazil fneit baia de
»gurit topegte simultan metalul de bazl gi cel de adaow.

Stratul de zsgurd topitH are rolul de a protéja me-
Lialud topit de aofinnen mediului ambiont avind concomitent
51 o acfiune metalurgicd asuprn compozifiei chimice a metalu-
lui depue, Ajutajul- fuzibil este dispus sub forma unei bEL in
tot lungnl rostului dintre piesa, fijnd pravﬁzut cu un oanal

dn ghidare 4 afrmei eledtrod. . :
T To ir':' "‘x ut"" ul '.‘ &l 3 1. LG 1 are v 4
‘5 R” Jhbgr Jnlul gi a gfirmel ~lectrod are loe lp

Y “¢imy
up c,, . ’am .
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f

il S ol

rocre

iite e5e Hehomn procedeno i
de auldore electrioil Tn haole
Ae seuril,

L \.1

PLiseti o'l e APk deo andien
I bade de o soneil cnoagine
Bagi fusdibil,

T andngii,

So(+2)

Aod ol rocyre

Mhitealie Reapre s lnye:

mabdeit o Pormie bl omdiilone b

Loy mdivee i bhada de ool

en ajuka) rusdlbil Coeebione
Troneversolil).

baia de zourd $n spativl Lor-
mat de marginile celor douil
Piese de sudnt i suprafelele
interioare ale plicilor e
cupru (£ig.5.6).

Ubilajul de sudare g-n
cowpenling
Potbind o Toeebat o Voo de e,
o are nooper b prlu Plun e
daptoti condifiilor apecifiern
mrocadenlul (FieSa?)e Apor-
Lol eaches ol dmen vl de an
Leanaforems bor deosudued mono -
sk, eapsb bl ol dehd brge oo
curend ,|“ 1000 Ae Un ||n“l |
curtal e LooeHo mein Inteame -
A0l unet plese de contnet I
alrotrvad, enlilsdl pol £iind

legat 1o piena oo urmensmi o

mulS.ARA
|
:innﬂm1!m*ul

TR ITRE

prin antountiloae, o
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Datoriti caracterulul la fnceput tranzitor r 1l proce-
mlul de sudare, regimul se stabillizeazii cu aceeagl inbirzie-
1. Do nnemenei 1a fncheierern cusiiturii, contraclla de soli-
diflonra determinti Lommaren uned retnsuri cu inclusiuni de
senrite Pontreu on oeontn regimuri sfose consume in afara cusii-
tred )l wbilde, 1o parton Inferionrii respectiv superionrii a pie-—

i

ol e mde M provisorto pliet Lelmolosien de ineopere gi
l;---vmln-wn‘, copre wemessto o 1 fadeplivote prin B lare cu oxvie
o (Thimehell)

einte de econcetrren curentulnl
do mmdre In eavitates formati se
Loarnii o entbitate de £flux egnlit
aprozimabiv o ouw dublul volumului biii
Ar gruvit po erre dorim 88 o oblinem.
Arenl ae amorsaensii prin condetaren gl
coboriren nirmei ecloctrod. Cildurn
arenlud format Ani{inl topegte Ll
gl sirma eleetrod, bLaln de mguril va
enntbs, areul, efectul tormic fn basa
cliruis ua va dnzvolta olldura necesin—
wi cwliirit, £iind efeotul Joule -

]:Q“"‘;Z .

100

- I progroml de fabricatie 21 In-
Lo prindarii Meeanice Timigonra, nu-

E174

5] daven oloebricii fn hadin de sgeurih ou
L—ufii“_J alocbrod fusibily ae prebeansii i e

e coroonaTor vol o Adngabe e

FUateity oy i Joovedneboayeede e ginllor de pldicale
Petme cadaoe g heake . v .

Do rmaih L uned eugiie O CoToanii de mirime moedie, dog ubi-
Luedg ] - ]\]_gz_(;n Lehno— 1izati e ddnenciunile din (Z[.'i,f','o
Topiell dn fneepore a 5.9

ensithurdly 2o plaes D)

tehnolosin dna tnehi- Ixeceutorea acestor cunitturi eap
Torem, A

v oeop prin endare manunlid en elec—
trosi Invelifl presintit o serie de avantdje: necopiti depune-—
ron Crresimetiv 50 = 60 gbpaturi; curlifiren Ao mgurd o

e "!’-)-‘1!\)-, (o]m%;_),t{n Pree l;qnh10'._”]]; I‘T'(""N(‘ Edvw . ba '(’(‘:'ii'ﬂ.ﬂi::; -
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neeesitatea unei prefncilziri la 270°¢ pontru-a-evita cparifia

fisurllor, deoarenc aceste coroane sint exeoutate din ofrluri
grent sudabile .

7

7

Sudarea in

hale de mguri cre

o fnaltid produeti-

175

%
/

vitate

peymnt {1,
P .

 sw sudarna,

A —
o0

PHteh e s Coroamil de ron il oo bile

unor

menbo de gsrogimd

B Tonrbe mari,

T
codoul oferdi faslt

. Bl oposibild bhio:n
medl alagord convennbile o natarinlelor ds odnos, usfemit

; oloee
trod gi ajutn) Mamibil de nee

gl composnitia ow materinlul de
bazi, aslsurind fn asociatie cu Tluxul o composific ehimici .
cusdturii, apropiati de cen o meterislulul de basii,

Acent procedeu datoritil volumului mare o LIi do me-
tal toplt ssigurd o rédeirve mult mai lentid decit la sudaven in
moai malbe otraturi, prefinefilsiren ne noi £iind neoesarii.

recutarea coronnelor dintate prin forjure libawil,
o productivitate radusii, neensitii minil de lueru cn-

Py
3

prezintii
Lifieatfi, condifil grele de lucru gi prelucriiri mecanier ul-
trrionre aprecinbila. Bflencitaten cconomicd aprecioti pe o
covonnii,de tipul celei din (fig.5.9), cousideratil ca o wizdme
medie a coronnelor exrcubiahe dao Intreprindorea Meconicit 1imi—
gonra este wimitbonrea

—~ cogtul coronuni

ca semifubaricat obiinut prin for-

(158

. - costbul corosnei o

shruehie sudatii £n baie do spurid

brut (inclusiv plileile telmqlogi(m): 130 kgx 3,00 ledkg-

ke L led/ke)

agemifabricat obfinut prin con-

cu ajutbal fusibil: matepriod
t

400

$ES

leiy manopers 4+ reagin geclici (150%) = 50 1lei. Total: 450 1~

costul coroanel sudato.

Tficienfs cconomicili 1 noil trhuologii estle de

2200 ~ 450 = 1750 1lei, pe buealil coronnil la care ge adougit

caonomiils vrenlinnbe ddin yodies

ey prelneriivtlor neaanies i

terioara gi erogterna produetivititfii.:
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Selale Sudaren £n mediu protector de bLioxid de
carbon. :
Ja sudarea §n mediu proteotor de 002,.ar0u1 alectric
ca sursd termicH, ge stabileghe fntre oupiitul unel sirme me-
talier, metalul de aduos care avanganzi cu o vitesd constanti
g1 plesa de sudat metalul de l~v:m[2d] Dﬂﬂ Proteefia aroului
gl A L1 de metal lichid se realismeasnit fntr-un Jet de gan
A9n bioxid de earbon anre ge uentge printr-nn epafiu Inelar
coneantirle ecu ofrma cleatrod (£igehe2).

Sub efnclul ciildurii dezvoltnte fu arcul electrie
ntrmy elactrod se fnelilgegte pindt la topire, iar in,capitul
infarior go degprind plelturile de metal lichid,.

Prooecdend de sudure in €0, are o largi aplicabili-
tate &n profilul productiel Intreprinderii Mecanier 'limigoa-;
ra, dintre oare amintim: sudarea gasiurilor de la cdrucloare;
sudarea diafragmelor de la grinzile principale ale podurilor
rulante gl monogrinzi; sudarea grinzilor de capidt; sudarea
subangsamblelor de la macaralele capril, semicaprd gi speolale.

" Pentru caleulul aficientel nconomice se ia un pod
A~ 20 t cu 20 m deschidere: gasiul ¢ timpul de sudare la un
gaaiu dr 20 4 este de 2460 mine. 5o congiderd o orengtere a
produetivitifil de 4 ori: 2460 : 4 = 615 min. Reaultﬁ 0 nco-
nomie pe gosiu de ¢ 2460 - 615 = 1845 min.

I o productivitate .de aproximativ 1000 buc. sasie
proan neonomin va £1: 1345 min/bue x 1000 buo/an = 1845000
min/an, adicHs 18A5000/60 = 30750 ore/an.

1a sudarea di~fragmelor: timpul de sudare pentru
dinfragma la un cheson de 20 t ou 20 m deschidere este apro-
“Imativ 1400 ming 1a o eregtere a productiviti{ii de 4 ori,
wesultit o economie de 1050 min pe grinda peincipalile Ia o
productle de 2000 grinzi principale pe an economid va fi
1050 min/bue x 2000 buc/an = 2100000 min/an, adicH:
2100000/60 « 35000 ore/un.

Ia grinda de capit: +impul de sudare pentru o
srindit de capit, in afara cordoanelor ce oe sudeand automat
s Flux ente de 1100 min; la aceiagl cresterr a produo+jvj—
LAY An A ord, reicts o fconomia A 027 min/crIndie e o

'
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producil- de 2000 de srinsi de cupitt pe on cconomin ve [
nan m':".n',’buo © 2000 bue/an = 1650000 min/an, adieii @
1650000/50 = 27500 oin/un.

Nesulti o cconomie mualil prin introduc: xen cndilpid

in (_:O2 numal Lt necobe subansamble ale podulud Mo 93250
ora/an, fHri a ge §ine goomn de ceonomiils renlisate pin oL -
Ancoren makerinlclor d oo, .

Selefe Dudure cubomatil gob strat de L£lu. )

Pe 1insd introducer o unor proecoded nol de sudaay,

s aeordl o atenfio deogebitit elrtinderii oudurid cutom e b
abrat do Tl

Meconigirel s magintlor de »idieat 3 teoncpoviat un
o suric dr roli dingatc cu dlametrul e Lotiv onez s (pinE lg
500 wn), ecare oo reclizeanit prin cudare, butueul ol ecmeen
rofti se fac din otel copbon do enllitate OTLC A5, das oo
le, din 0L 37 (£ig.5.10), tn eare cote vodat gl wporatnl A

cudnrih amhometii o roltlor Adingite.

==

=

o Spmont ode sudnet o loae s
I dintete, pos b tan e
rotii dintate i.

OLelul 0K A5 are compuzifia chindca §1 caracte riv-

-

11etl  gueanice confoane 4 boluiui fire5,0,
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compositia chimicii & QLC AS5. Tabelul 5.2
":‘:':2"::2'::“'—'.—-::'T===="f’1====:‘===’="*‘.:‘:=!==‘I:‘T:!‘=".‘=f""==::‘== ‘-"_='======"
Llaroa
ofelu-| o5 | 818 s | 5% |ve |0 | 4| & | koU| 1B

'Lui- BT ey Y N EECEL -*‘———_—;—- B L B

0,42=]0,17=]0,5~ | maxz |max 2 _
0LC A5 0,49 (0,37 [0;8 |0,0u|0,08 65 | 36|18 6 |190-200

Aergt ofel ge foloseg%@ curent la congtruciia de
magind, dcoarece na poate trata termic dupl necesitiii si are
proprirtiifi mecanlee ridloate. Coarbonul din acest ofel, In

cantitate relativ mare, t1 reduca gradul de sudabilitate. Ti-
nind seamr da coeficientul echivalent fn ocarbon eare se poata
detormina ou relafia

15 :
¢, =0+ 2oL o5+ -L-(’—-———-L-:’- 0,68 unde

Gq — corbonul aohivulent ; so observil 64 dﬁpa agte mult

valoaren 0,45 pind 1a care tn ofel se conétlderd bine sudubil.

hfretuindu-se probe ¢TS. fédrd preincillzire 51 ou
preineiilzire, s-au constatat urmitoarele:

- 11 proba CTS LB preincileira, au foat observate
Tlsurl in eraterul cudurld si la rddideina o1, iar duritatea
coned Anfluengate termie A fost cuprinsd fntre 350 - 400 HV1O;

= 1o proba 015 ou preinelilzive, nu s—aun observat
et Ao due becbens sonat Anrluengote tormio o seolimut, valo-
e e bt cope e Anliere 000 g 00 1IVIO

Tev omdaeon carbore BEocone et Taoaedi rile de 1,6 o1l
R R IR A Y PR TTITY IR YA TT IR TE TR R A (f‘F'fl()(\ J/em £alil de 18500
LS e md e manm 1) neces e pedune cbedtanglol vitosa da
vitedve gl deed gl posihilitatoa formiril structurilor fragile
cove sbw 1 baza formirili Fisn-ilor. Tingnd cont gi de fap-
tnl el audurile de Tixire o Aimdourilor pe coroand gi butue
#int de colf.ou grosimi relativ miod, 6-a dovedit $n cazul
cex2cutBriy seeator imbinﬁﬁ1 prin procedeul automat sub flux,

e nu apar fisurd obiar g1 Tdi prplnndlz ren piegelor.

Ientru efectunrna mecanizatéd o acestor suduril sc-a

cooronheh ekl Al bl capkomati o ""W””‘" A4 e ke
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(£iga5.10), eare ali pramibd agesarea rofil in pomiyir Torver
LI1H gudiiedd atomata sub flux gt rotirea rolii ew o vitesi
ngali cu vitbess de gudero.

Antlfal Tocul Aa lucru pentru sudaran mecsninabi
rolidor ddintata aatle, dotat o wrmitbGareds Wk lajes Ao pont g
vl de gudera g un sepboatbonet penbew sudo e sub flucg e
Ao cuvent pentra oadare,

Penten optinaran eficionai nconomicn oe coneddoe

o vogi

en Alams bl de 600 mmy exve poandou sydos
s L pecast bl oun tlop de o sudaes da 100 min. Tu casul onclii--
vidomee ntaate calb o abead Ao Tloe Bimpul de oodneid eate da e
ming yasnlhll desd o cconomic de 110 min/vonti. Pe Lingt
conglo ne el ine ail o egaituril Ao ownd Lundt ealditbe doeqt e
conul audibrtl omenunlds o gioae agueeasdE munes sudoruled

STot tn ovagdoren vidledrid vondoawentolul i oreodne.
FAvARREIL wmunedd, en comeentat un agregat de sudare oatow B
et dondh enspel- da o gudore,

oot paindl gn u'l;ﬂli:;o:'.:‘..gi. ,].'L. cvncl s cmdae i
Tor de eolf A e goeinsdle 1!1;'7‘1”‘.:1,1"‘.'1'*_ a1~ podurdlow LL‘l,l:l..ﬁ’H"_‘-"‘.
e opoo ke TL degoeyidit Ao un o ednenr om g1 efactunnnil donit e
elturd o lhon, rednefnd Lo jumitbate tlmpul de ewdwedl,  gi

~

vodueTnd nopiienl A fnloreerd o ehirgonlul panbew punnee

,

finopnatgie dooamdieee (P1505,10).

TR TIATA P E ERTRNN

SAtLve, ot
) J. . e ke ."j‘i N -
Ay
o ko
I - T Toh i
L} . ..
G g s e

thee idie ok
P U e el A e vee acbower Lo Bl 15 g
el doni o 'j""?-‘! des oo e BLANAN B P S A AR

AR I T R NS SUR TR

vt coentrndn ite a0 alspentolor gt rmbangainb o Toe G pie e

1 L 9
et et aond Tt a0 pe Tind T A kelmalocten e sinnaboe
anhang bl gl ae pa B Tnbeodies panlaeg e e opap i , 0
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Tocul meginilor universale, magini agregot. :
Troductivitatea muncii la aceste magini =zgregat,
rate mal mare deeft la maginile uniQarsnle. Medis de califi-
ara : muncitorilor en degservese aceste agregate, cste mai

136

piett deelt 4n casul naginilor wilversole.

Anresntels au Tost coneepute si venlizate fn usini,
g1 acllonen da extindere o necstora ecte in curs de Aesfiign-
AR

Se2ede Agrenat dr cudat tamburl pe generatoalric.

Aoreoebul de gudat pe pgeneratonre permltn sudnréen
cborr &5 ol gdeat de fInk cu pnlbere de Linr o tamburilor do
el An vardantn construetivit sndatbii. Agrogatul (£1g.5.3),00
compran Adn wnFtosiele anganble ;1. Coloand e ghidare; 2.
prag mport en antom bl de puduri; 3. Tambuir eu pat de ecu-
prug e Patocu troley 5. Tablouw de domandi,

I'e braful guport g4 afld un subomat de pudurd tip
ADG 1000, eere ~foctuenzd o migerra -da tranglagie, simultan
ou oprrafin da sudnre. Bragul duport pormite ridicarecn gi co-—
hoviv-a pe verhbicald o coloun~i, prin interm~rdiul unui sistem
wfionst  cu crennlicrd, avind $i posibilit:ten exeeutirii
un- i migeiir! dAe rotafin 1o 3600, migearn es A&l posibilitatea
afeatusirit oprratiei de cudare pe eiveumferinga thwburilor ce
go e enkil din doudt buelhyl. ' *

Jatul de cupru, are e scop asiswurmrea formﬁrii T
Mindnid ewsiituril gndate paogenaratonre, 1l permite o migeare
A viddeoe ~ oohorEVé printr—-un gistem de transmisie prin
tvemalion iy econae peamlte mdarea montalei la diferite dia-
platag) pe portea superioarit gi infevioard cinei eilindri de
idtesms en nefionare pneumaticil, din core trei, asisurd pre-

creas Jetndui de cupru 1o basa ganfrenulud gloae gloese pla-
gl peopardica dnferioard o brafului, ier ceilalfi’doi ci-

Hnded cefionind £n sens opus, asigurdh cehilibhmron brafu-
lut,.

mehee e omburilors In inderiorul brafulni supoxrth, ne oflLli

Tatul en role nra rolul de o asigura sprijinul man-—
T e e e e g1 maimrdrid con Al 4L pants
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bupd debitares mentalei si ganfrenarsa mercinilor
de gudat la un wunghi de 20 - 250, ge execoutd rolulren la Ai..-
matrmil nacesar in aga fal ineit marginile moentolel s Lornern-
nn ounghi de 40 ... '3()0 cu un rost de 2 wee 3 mm, oxecubindu--
e in contdmure punetarcn ou cordoane de suduvih de 20 ... AC

mmy, in woxdin 2 ... 3 locurdl. Montous s ~anth pa patuld en

rolns fnocga £ol e patul de cupru sid breocd prin intesioocel
pant el Acentn oo weidded Lo £ndEl imen optinil caleulatd, du-
pid eorc me Moea conenda Ao owdiedre o potulul de cuprucew -

noren cecsbuda o bosa rostulul do D eee 3 um gl gchimlton co-

bortren ollindrilor de sprijin.

A In momentul &n eare Liognl supo:nft &1 oaukomatbulud e
suduril ge S0L8 pe aocdogl anid en avtas goaneonulud menbnldet, o
poete tneope oporalia de gudnrve. Sudarea oo ecxecwbid prin poo--
andoul de mudaae subomatih aub strat e Tlax ou pulbere dn
Ter ou dowil ponibilitityi: dintr-o singuri trecove osou din
med nul b heaeerl,

T sudarea printr-o singurid trecerve, s..l.n:.‘.‘;'.";.nul 1o
hlelor gr umple en pulbere de ficr, sudarea exscutindu-us~ cu
un roegim forgat Ao paramctrd da besdof T o= 950 ees 1000 4
U = 32 vou 30 vy gl ot o vibosit ooondoedd de 7 wee 10 /.

Toow ey A el el le Bpeeoaty e pecee el L S
surar-n rHA e A D cnduedd pedn sndaoreen, fnberiorily o Dipin
ne pfirupdoran ehdAein Tl prdn proecdonld e = e [RORTER PR IR
Bl eurat, i ooapoil e gudessioankomst eub l”}'l‘:hlih(l(‘ I".‘In' ar
an regdm e poremeterdl L= 3000 see 3050 05 U = T8 see 20V
i -vibesn sudurit de 20 -~ 25 m/h.

Gte cturd e 0 ondued wemithooae ge cosenthi cnown e
gim onporior ew povame bl de hosil T K00 wee 4500 15
U =22 vaa 26 V3 gl V10 o0 10 m/My wepdoate tnomod aubop. .,

Beene nisognl Ao sudat flongala de Do Gabusd, o

:ffoﬂ.‘r):':ns'l:f\ prnbrn pd o Tlongolor monte b In dntorloamdl b -
buanlud de ehIn (Fi5.5,12).

Agregrtul (:I"n',(_-;.S..T,"»), o eompuns dintr-un enda -
tnlie inelinat 1o un unghd dr "00, 0. v porm i b psseendee
cordonulul de audnail §ntr—o ])é)fﬁ'l;*.n conven bl prin peece-
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deul fn jehonb, ca-

dvrul svind montate
prtru rindurl de
vola dintre care

Acud rinduri sint

wotoare

(e rabre-
nare). Cela patru

ox) it Tl nge
phurn Lud, sud
sotnl e ondat. cate oo sit poutil

vinduri de 1ole
g

M e -

Cprelun pentru oudee
va tomburd cu dio-
mebre fntre 270 o
2000 mne Nolele mo-

Lonre gint cnlron -

tr de un reductor
cu rofl dingate
saehimbabile pentiru

realisaren unei o~

ne mard de vitone,

in funefiedo rro-

fgimen £langelor,

pentrw o so e li-

5o parametri cons-

r
-

MR 10 dubom o dnl de nodave o £1 e UL deantrensioe
Golor A 1 kol

.

R VEAIN In portes in--

<

Torvioari o dispo-

R R LI ,-.».". P T N PRl O IS o .
Phiondnd cortakli oo ool da aprtiing L3Il peoun edrucior o -
Tl gessi pedn Suteom~d tul wnud gueub Fhpd

i,
G tududy el

7 Tine, in
IALR R AT

snrinwbi-sc in folnl cenahe poeinhild-

1 PP P
N A AN 1 3 unst e e

L)

artouke de dungimi e abusrie
ST e dos pokrn omdor efnt fints pe o

coln vy e poathilikiten de

anhors Tl ae g, e

Curen oo robersd in funefic A
R R B A B A I el e,

-

D AR ind As endad enp la cap oobamburilor,
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Pamburii Ao ecablu en o lungims cars depilgegls 2000
iy e axseubid din dowil mantale, fiind nressard cudoaeeo e
Loy eape Pentru ecocoutarea acestel jontiled, agregatul Jdeo and !
rte compune Adin doudi dispondbive ¢

- digpozitivul de sudat tamburi pe generiton--, pe-
sifie L 1o care Lratul de ocuzsfiners a sutom:bulul de suda b
rate rabotabil e 907 Lo de braful ew saport Ao ewpin,
(maBalh)e

—~ Maposiliival de votice o Gamburnlnd, ponilia
rormed Alnke-nn feen en rolay A ereee o poorke Ll e e

doplacs A fune e ds oot Gambieerddoss
diglemul A o0t

ot perwdibe roolio

3

unor yitese Al
roliofie pentow D

vitened opbims de ol

rey fn fane i~ Ao AGT
AL parmmated veredonie
a3 mnduriie

Asresatul dc o audt k

oo Lo enpomnd prood e

venldn e nuded b e

macl aub ottt A Pl

N Tlongelow plie o
Shode e b e din ecchodonr Too b oty e

Lo d Lo .
! * deenbln - countonn s

apeoinlii,

et e Al e Aebitak oot en Noanito”

Agresatul corvoghs pontrw tdercn EabI2lor In Lwn--
sdmey 1 apumd e ddvnengiund, neecgore pentin confoefion:
tnimdlor i B pdlor de Do pgminmile prinedpale gf o de e o
da Toomoaginila de wdidienh o Lromaportat, Trin BEicres piean
Lonit en mod o onlhe cwesiito v e aedpourit vdouvon prornled oo
marginilor toable lor tdtate, podnetivitaica cveocind en g
aggrenaknd ('f‘ti.,f:._”:.l’?), g compuns ddin urmiiko e Le s nlie e T
ntpale s 0lon - 1‘11]:;;1'r>’ At eonglruegie we l:»'l‘t_r-,.";; o o

mimea de 25000 mm i canrtomentul de 300 mmy om W g b

v T
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I el e Apeesnl e it
avlonats en 6 Garnivkoor s

T conetrunfic pebnldeity prinbe-am ciaten de Linei din fon--

ey pomi b e o e L enp oo dondt Bable lungi de 12000
gy aliueiotnl porhoesikor, oo comnpune dinkreun boatin cu reli
ta o] y Tonit mobvie- gl dowll Liber~, o cubir de viteze

e peoemd e e Sl e o ednnd vitesn pondu Adferlite gro-

AR i Lo )b Svportal coesitor pe eare oinl mon-

470 05 bl eele 6 amitonre, ove poud-

o, 90 Lilitot-a of o deplasenn prin
ET T intoarmedlnl el eremaliere, in
Uy 1 .

o o Atforibe posiid hine ghabilite

T Tunelde de Litgimes de lders o

Lebled, prin deplasaves conduetbn-
Tor e ddatadibngin o dgennlud gl o casudnd cmetiar.e avsiito.--

Loint fiee ke Py osuportnl prineipal mrintr-o articulagin,
oA e dnderdonait ga aped JAni pe cuprafafa bobled
prdn e cpadind o dond yola, pnkind cobrel preelua ecventu:-
Tede denmigddivel ale bled, po ginela de mnlorve sink fixate
Tigporitive de ghid v~ a eleueilorulni, earn permit o dapl -
e Tind et ey 0 Bidara anlitativii o bubled,

2406 Aizrritnt da rudare automat!i- cu doul eapete

[RIEREE IR IE IR R P R, nheen H"‘"H‘,
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Gresterca numdrului de poduri rulante, & impus so~

lutionarea suddrii t#lpii cu inimile de la grinzile prinoipam

le, dintr-o singurld trecere. Rezolvarea tehniocld a acestei
probleme s~a realizat ou ajutorul unui agregnt care permite
simultan sudarea automatfd sub strat de flux a doud cordoane
de sudur#, fir¥ operaliile de pregiitires™ chesonului in pozi-
tie de jgheab oum se fHcea anterior, si eliminind prin aceas-
ta deformatiile prin grind# datoritd fncHlzirii uniforme pe
ambele pHrti~"cchesonului. Agregatul se compune din urmiltoa-
rele subansamble : mecanism de translatie’; constructie meta-—
liol; dispozitiv de sustfinere a mecanismelor de tractare a
sfrmei; coloanas de susfinere a capului de sudare; dispozitiv
de reglare gi urmbfirire; oapul de sudare (fig.5.11).

Mecanismul de translalie realizeazl deplasarea
agregatulul, de sudat pe lungimea chesonului fn -timpul sudﬁrii
gl se compune dintr-un grup de antrenare fin cnre ge integrea—
7Y g1 un variator, pentru realizarea unei game varinte de vi--
teze. Grupul de antrenare transmite migcarea de rotatie 1a
doudd roti de ruiare, dispuse de o parte si1 de cealaltil parte
a dispozitivulul, celelalte doudl rotl fiind libere. )

Constrﬁctia metalicH de tip portal, suporti: ghidi-
jele de glisare ale dispozitivuluil de sumtinerovJ.mecnnismn~‘
lui de trrotare a sirmei, buncherul de flux gi sistemul de
ngpirntie a fluxului surplus, rezultat In urma operatiei de
sudare . )

Dispozitivul de susfinere almeconismului de trac-
tare n sirmel, permite prin deplasarea transversalil .Latii de
axa chesonului sudarea oriclirei 1i4imi de chescn, prin de-
plasaren concomitenti a boblinei cu sirma de sudnres Coloann
de sustinere a capului de sudare are rol de a transmite mig-
carea de ridicare gi coborire a capului de sudat, comandii
primiti de la dispozitivul de reglare., Gapul de sudare efec-
tueazd conducerea girmei de sudare, asiguri contactul rlec-
tric dintre sirm¥ gi una din bormele circuitnlui electric,
dirijeazd fluxul pentru protejarea bh#iji de sudurd. Dispuﬁi»
tivul de vreglare gi urmirive are funciia de a ur@ﬁri defor--
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matille ce apar pe suprafata inimil chesonului gl asigur# co~-
manda elantrict la cele dould motoare pentru comanda migolrii

de apropiere, deplrtare, coborire. sl um are a oapulul de su-

dara. ' ' '

pup#d asamblarea chesonului se excoutd amplasarea
luil in pozitie de sudare pe un suport special. Se aduoce agre—
ratul Sntr—o astfel de pogifle incit oapurile de sudare sk
~taee portiunen de fmbinare a tﬁlpilor cu inimn chesonului,
an regleazi pozifin sirmei care va f£ace un unghi de 30 .i. 35°
fathi de orizontala inimil, se a2sigurd un debilt de flux sufi=-
cient pentru ncoperirea bHii g1 apoi se face comanda incepe-
rii operntieil de sudare. Dupd terminarea pdrfil inferioare,
chegonul sp intoarce gi se executd in acelagl fel gl partea
superionri,.

" 542464 Agresat de giurit rofi de rulare.

In vederen asambliirii coroanei dintate gl a capace~
lor de rulment cu roata de rulare, in roata de rulare tre-
buicae executate o serie de alesaje de diferite dimensiuni.
Acente aleznje s--au executat. pinid in prezent ou ajutorul ma-
ginilor de giurit radiale, gaurh cu gauri. Agregatul de ghu-
it rofi de milare (Ffig.5.16), exccutd fnod toate ghurile de
necnngl dimensiune dintr-o singur? treceres. Astfel pentru
s8uriren unni roii de rulare, sint necesare in prezent numai
doudl treceri de glurire, adic# o trecere pentru éxeoutarea
#iurilor de prindere a coroanei pe roatil, iar a doun drecere
prntim executarea giurilor de prindere a2 capacelor de rulment
A~ roatd, Inninte de utilizarea acestui arsvegnt de ghurit, 1a
~reontaren ghurilor 1n o rost#d de mlare motosare au fost ne—
arecre 18 440 28 trecor) de ghurlire. PHrfile prineipale nle
ceastul agregat sint @ cutiile multiax, In numdr de 7. Dimen-
siunile ncestor cutii gi numbfirul de seule este fn funchic de
dimensianile rotllore Capul de for{# en mecanismnl de ~ntre-
nare 1T entijlor multicx, ~ste fnzcotrat cu un motor eleotric
A~ 13 Kilj deplasarea pr verticali se reallzeazi cu njutorul
mud motor electric de 1,1 KW mecanismul de deplasare al cu-
titlor multiax este antron 4 en un motor electrio de 3 TV,
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depnfivenea anlhe o dippost By hibdeendieg eo geoake ekt mn
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A

Tuopot fv magteitey hobinl peenane on aduloent moeantemadn

Lroned oty gnsesteab e molor eleetiele de D2 by e den
pLageasiomogo on il G agesarey Ingbalalloa drandiedi o
motor f.r]i'*f‘-":.!."l.ﬂ de 3O, Ingtalalis de viedre en motkoy de 0,
KW e

. .
B

ol de Tnern: most eulisantdt do ngenere g0 oo

1o extrenitaten batinlui, oo agensi roata de rulore pe o ol
i

entii multiam se meoste cubin doribid, cu ajutorul macimiomn

mega ew roakn ge oduee 40 posilie de lueru;  din v

lui de fnodfircare, care o Tizenzi de mecanismul de entyen -
31 se execuhll giiuriren. o ridiecd couln, se fnpinge cuti-

multing fn mogpiale, gr gecoste masn eulisantd 1o othromi b -
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brajului, se desface ronta de rulare de magi. Puteren ingta-
1at# este de 23,1 KW. Dimensiunile de gabarit sint @ 6700x3825
mn e

5.2e7« Agregat deo giurit tamburi AGT 1-15.

Tamburii de ridicare din componenta unora din magi-
nile de ridicat din programul de Pfabricaltie al Intreprvinderii
Meesonice Timigonra, sint previzufi la uvnul din capete cﬂ 8 a-
lezajos In ncest capht se monteazl reductorul, core In acest
gecop are o flangd cu un numiy corespunziitor de alezaje. Pen-
tru realizarea acestor ghuri s-—a proiccint gi realizat apgre-~
'-;.'J.l;ni] de et Lewhoed Ao 1275 (f)g.S.]‘/). Principalele
Sl l o sorionin e ale aahod s h ninth s cap dn Toeyi e
trn gﬁurit;‘nnp multiazg elfivucior de Tixare i divizsare (ecu
mrenndom de Andexore); vreduetor de antrenare; inotalafie pne-
umatiolly instalatfie de rioirve; bhatiu.

M e e e A ol et Lot

T bordstietle onntoee l.-v.jlr- AT T=05 nink g

= pborea Loty Thgcha WMy 10 (NTH

- gursn de aer: ) - 6 srbmg

= gabaritul tamburulul maxim ec oo poite prelueris
- Tuangime, 60 wmg

= ddametew ot VR0 ey,

0
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greutatea maximi o tanburllor ce se pot prelucias
= 3000 kg

= vitesa de ridicare o tambwmlut: 0,04 m/ming

= mlgearen de avang gi eetragere rapldis /4,5 mm/min

1

avansurile tehnologice: A6 vesprobiv 15 mm/min,

Dirpozitivul de indéxuvq eato roglat pentra 3 i
nxictente, schimbares numBrului de giuri nceegitil Inloeuir -,
disculul de diviznre gl un reglaj ouplimentar. Capul multi:os:
al agregatului poate ncoperi 3 dimensiuni de Airpnare o oa-
lor 3 aleomajne.

Oprrvalin da gliintre propriu-sicit oo Paee peoobopeg
progirdve y pierive , adinetre (oo preevil gl pomib LR da
alesare Yo, Primul onp de giiured b cocentli o preegiinndee; mees i
mil de indasave pprumatle rotogbe tomburuly In loenld vt e
srroutal pregiilrlrea un ol A01lei cap da jrinvit exeent | im-

rivea; primul cap execcutd In ceost timp o noull proginaioe;

din nou egte rotit tamburul; primul cop axecukit o noult T -
piurire, enpul 1l doilea elrcuti giurirea In locul und- o-—:.
~xncultat pregiiurirvea iar al treilen, cap ﬁxnéut&‘adincirna,
SelleMatls
T»in neeat proeedewy, rezult? import-nte ceonomii A-
timp 1o giavirea tambuinlul g3 a flangei reduectorului, r Jdn-
oindu=sa manoprra cu h0h.
547484 Agroget Ao parforat NP 200.
Tablels prrfov.ts ueerg:re confectioniivii podegt: -
Lor poduridor rulsntc clectriecn oo féceru prin colabor ;- G-
tntroprindarea "iehnometnl" o icecte colaboriri o 1ing:" el
influrngnu ﬁegutiv preful de coat, ducesu in uncls econnri gf
1a Antirziereca predlrii produsului.
C hgregatul Ae perforst LWL 200 (£i7.7.18), rots nn
wkilej de mare randopent, putind executa intr—o e 17 ,,, 18

bucitgi table perforste ecu Adim-nsiuni de 2000 1000 mn :ifon

siuri g 20 mme Cu acenstii comtitate de $apld ue pot enccuts
podentels de 1la 2 poduri rul-nbes Pdrgil- principale ;le nn-

rinid de perforat sint: corpul masinii, o constreiie

meecaniamd de antrenare motoer, antrenat de un wotor ~l-n~tin
. 4 -
Ae 16 1 prin enrvele tumape50idaln,
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Talibe Apeapat de pesnforiioe o

Prenanirmul de antrences conshid dintr-un voliant, ne-

2.
4

gocurilor gl un wnductor deschis eu ojutornl

alfvde o beepenite wigoaren de rotalic comulud principal. Cu

Sinboon) o don L

e eneantirdes gLoa doundl eavease gferico,
vianieen dnopokagin andud prineipal ente frangformati

3t h

ity pigense yeetilinle verticndi gl bransmisi teaverpeis,

Pigneen tnverded o ghidatiie Tn parbea infaorionrd a tra-
e enphe 0o plael poub-senlii, Tot aga o plaeil poxte

L e i

ne omass fivit, onosjutornl eanaleloer

Pliied e fizcosl scula Linsord, Printr -

... A . K] .
e e dhe

~ omigearos de 1o weeanionul
o been e L eibeneior eare enlicennit poochdidaie s Disporiie
PRl s sy o eaks pre vlisut doscemanen g1oonoan motor elees-

i e 2 T, pentrn migeaven rapidd fnopoi oo elrveiormlnd,

.
15

Aeoeiteiny coda pringtt Hoblo ocre wrmeasd A TV poardforntil,

Mrednl dz Jueriny oo duee eliveeiorul fn porifin -

Teedtoab e gy eobeblag eltenedloml avanaensdo in timp an

3
AN vidicl; efnd dvera fnenps of cobonrn, wmige Lo
RIS ey '

rltnetonIng faecdecni, g cncentil o prosare (poae.

P =)y Legpre v o0 1 ity in ceclngd tiup elruciorul avin-

Shedetot ejeldn g vepe il pindl ee toot? Tingimen tabled a

IR !n-h] :1,.“131.' -

vt csemte pligyed An Qe ee 28 tmy rosinea
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tebled Loaee Mopmy ddmensionis ecen 10000 2710 o 22VL; prbie
vop instalatds 18 Kwy forta de presare: 200 tone.
L 5,2.0. Agregnt de ginedl euplaje AGE 130
'J,’f'l.l"l"],'u giurlraa cuplajelor care se Fologrse pantara

trangmiterea migelivdd la poduri ralonte gl moearsla, gen pree-

iectnt asrrgntul AGC 170 (Fiz.5.19). Prin inbroduceren no
G

.

arat, giurdle (_Ll'l mmitar de 3, A, 6 gon 8) nu e vor

mnd eracuta succesiv el glwlion, de unde vor resull: ccono-
mii da timpe Principalele pirgi componente ale ngregntulud

N

nint e cap miltiax pentru ginreirve gl l8rglree, cop multiooc pens

tru alosnre; post de ~liremtare; masi de indexare; incbaloe-

ie hidvanliel; dns talagic de riledre; batiu.

[l"[]’}}g

WVt e e e el e i bk el o g,

oaraehop it bie o Lehntn [ Ty S S P [ A B L A T PSR DT RO

Botld doeetad ok My Ty vl o pla s Ayt mln; ERUNTITT
Lohmolosta g TO-0N0 "”"/""1"‘3 pecartie e Tipea cloeherm g
hddeinX ey A5 b Al una e daddapunere o cEred Lo (Cana

110, 1h05 1605 170 o 210, cenpaiad 360 B pod dnsngion i,
Aprecsatul o e Y vkl Aa Tiew ])”“,';”1 need (o
cllmentoae gl oavoenars g postnd e penten gliued et e s
oy pon o pend Slensie e el northud Ty e /
et enpli e (“ Vionm e l‘“*j‘ LA T ! ""'""'-"'ﬁﬁ

anle 1

-

A Choritd ebandheloe lov)s Do de dndesiaes cocen o mbgg.

ce it T postud nrel e adet capul mnlbiocn e ek 'J.*jn_v'é».m,

poocehdmbil gednl ds oponde of cpod g cxmontd Legiveds e

re

~reeutbit o noull migeare Are »nlw~ 4 Piescle core m- Lot

prealuerate 1o pootul ndel! li"-(' ﬁuu-m;l nre e Alod e e
LI eno g dm :u:;,J_kgj_'ai;-imp 1> ’p(‘::tul nral i aciung Tinfole

o~
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tizate Jo postul nmr.l (lotul urmnitor). Mupid prelucrhrs, pin-
nnle e 1o postul nr.? sint aduse din nou la pogtul nrel wn-
Aape faoe seortorea din ddspositiv (ewacnarei), hpol urmea-
5% oun o eiclu. (Ciclul de proluerat ostn sominutomnt. tapn-
lrle Aé preluernt oint previsute ecu gobloane cu hueyge schim-
Fabdle (funefie de ddamebrul senlei), oore osigurid precisia
da pralucravs s acflonares mosei dndeato eate hidraulicll, inx
comanda ge free de 1o un pnpitrn eentral. Comanda o;tpetglor
Ao prolueral e Pree de 1o pupitre ind :i.v.l.(lu:l]n, cnpatale  de
i)anlmyr';l: chink provittuts en elle 20 dy oue pof'l; gcule .

Prin utilinareca acestul agregat se realizeazl o
cregtere a productivititfil munoil ou 25¢%.

542410 Agregat pentru prelucrat carcase reductor

7=n82 (fl{;.ﬁ 020) .

f ;

%

) 111565620 A(;J:n}cr-uz pentiu proil.un:'r'n,'t
caronse reductor.
Compunere : neresatul este ocommun in principai
dintr-un batiu démontabil (3 buc) pe eare sint fixal cel 2
suporti aj pinolelor cu cele douli uniti{i pentru turatil si

nvannuries Agregatul mai  are o masH previimutldl ou canale "T"
™ .

pen b prinderea enrecaselor. N a .
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Gabaritul aovepatulul este 41720 x 2100 % 7009 .

Camoteristicl s pentrn strin)ire, agrepsatul o 17
turatll cuprinee intre 14 vot/min gl 560 rot/min 41 3 avoan-
gurl: 0,125 mn/rot; 0,225 mm/rot gl 0,375 mm/vote Do ey
Jicpune de pouibilltitea da o se strunji vodinld, eu neelod

e

sime Protru froesave, nana ante previzuti en H ovonouri de
Tueru in anbele sonmued g1 svone rapid. Avens yapid an ogd pl--
nolele. Moosa sre o riglid pradatid pe lungime: de 1150 mm o
note previgutii cu oltitor eptles Gubaritul waxim al plonedor
ce pot £l proluerate pe sceeot aoreent eobas 1BOOx 5007 600
TrHltimen moximit do 1o moai 1o 2xel pinolelor eete 330 i,
Putores Inntalatit 20 Kw.

Funefionore: dupii prinderen plecad fn digponibic o
sreouti Tiraren Lakerolil o eryesdei reductorului de pre e

comendind rotires Mourilor prinelpnle i avanpmul pmeasis boep

aacutores frazirii ce revine cn avaong rapid ftn po:

Vialh orm we rinine in aeedagd pozifie g1 ce continu® on

gtmmmelong aleus jolor, T frezare pinolele zink bloento i-

draulie, inr 1a sfrunjirn maan eete bleeslil hidraunlic. 015
',.

nerea distmlei Tntro are e fooe ayact en 1o Rohrieri,

Strungiven econnlelor ryvllale e fnece ecu

vhernd e e e

sltiv uaniveruanl,

5ePel1l . Apyesat de inecorent efrlive (Fis.7.00 0,

Wi oo 1, ' P e .
,
liv':l':],tll'" ey, b e IR R BEEES BNRCILA TR MU ARSI LN
YT FT R BT ZL SR I PR IR R T B TR SR N LR SUYDR U APRERS ARSI PR T TP AL Y S
vthe cvpe el gabkee ey o0 Ty L, .
L EEREE LI PR S YR TR TR DAL TR AT Ao oot g e e
.
¢ —
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ina un dispositlv de tragere, format dintr-un eilindru hi-
Aranlic gl un jug pare sefionensii o traversH mobill pe care
ra flzenzd Algponitivele de prindere 2 cirligelore. Actiona-
ren hidrvanlied este compusit dintr-un grup electropompd cu mo-—
for de 12 Kw gi o pompii cu pistounage de tip TGL, avind un de-
Lit de 400 1/min 12 o presiune noximi de 160 ntme ,
4 Forta de tragfinne este reglatd printr-o enpapi
diferentinli no flonati de prasiunea de comandd pe onre o di
o pompit cu rofi dintate pe sceingl diveectie cu axul de ontre-
nare ol pompei mavi.
. Comandn maginii se Tace de la o manetd amplashtéd pe

Datin g1 de 1o un panou de comandi,

Coractariaticlle tehnice ale Instalaflel siunt: Low-
oo de tractiune 200 tL; eursa 400 wme Dimensiunl de pabarii:
Toneinea 7350 mmy IHgimea 1500 mmy Indltdlmesn 1750 mmy greunto-
fen proprie 28,6 Gy mteres ingbalati 13 vy presiunea mande
m¥ da lueru 160 kaf/om?; dehital pomped 400 1/min.

Iodul de lueru: ge fixeasit efrlisul tn ddspositive-
1 pe 4ije 51 pe cloecul
afrli;mlul dondl punete, distnio intre cela doult punete fiind

To mutilinre nle mnginii; se norehan

miswm Lty en regplanall forge de frscefinne o waginil; se aotio-
nosgit senpra moneted finindu~-se efrligul fntors timp de 10

minley ga eliberessi elrlisnl si oo wlisoard defommatin apii-

ruli At eale doudl pumate. Acnantil deformagle nu poats de-

I

Pt o mnam S yalonge st kbl

0

T ey Ay nt de phurlt eopaee g1 carenge de 1n
Yidielto el de feind (£35.05.20),

prin stondarde,

Lovamntul saveegte giuedd eopoeslor inferionre gl

cnpeeinc oy pirgllor froutale ale enryearelor, Tflangei latoris-
lp d= borue, I tonte tipurile de vidiedtonre. Agrepatul ee
comine (dn o botin mesh; andtate de giarity dulap nlontile;
adopen eopets Ao SMirdt puldiag specliley

Todiinl agvesvinlui ente o congtrueflo turnats o
noego ~ebe o congtructle cudotil. Unitites de giurit g compu--
un Adn, sendn pantru fvenmrd ‘s,:'l gaml dr gt t, earve pros

Pk e Ty e et e b e d g moter A0 0o prdiatpod r

-
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TN e LA00 vot/wing forga axi: 1o 0% ohm - 000 Vg, L

atm = 190C kg; tovatisa arhoralnld

loy ey

! : }.“'() - :',’](;1;

zol/min (11 trept~); cvang de Luern - 10-2%0 mm/min (rect b

conBimm); e cepid 6 onSming enrall efectivit S0 pm,

Agragatul poske dar, Tt

awlonat I vodese edant e

'

e cabe Voo Tandd

Ao cursite Poste 1 cchip i oo e

l ' pete da glurdt bl

r I vederon ~dnpdei
T M RO SANTIAat (

o cogelar vidieidtoorelos ¢ .
— ] e ~ .
- ‘? “r "i'J Macare capensit olt i e
seopmziilor ~rale previtond »
fe ey 0 (‘;3;“‘.'.'."']. 0 i-'n'l"\":""' Py e
3% aee FOLPO )y, Ao o

nxd

fea superionnit,

dicpras gntr-o povbe spropt 207N

deomMedde omodo e de ey s
s ios e T, Derken TS T oenre ai Lo
e preioatal ecpete de sHueit ol ni ] SO
LR BN Fa Tenton nedeen cndor O slel e pe B

coc il eeeeages Lo e e oy b o de eineed oy it

i
- Py i T o ks PR adapie L e
Teodndavea ogpabeloe e P il ope Lo peornibade s Oe

coc ot e e pedn o bevned Il aned plited et
oy copun Shiron enpete Lo e R R A I VR Y P PR IR ER R S SR VAR L
sk en O preabur) deprinde ees Goreses e ST e e 10

preloapral o cfnt aonlaobe peo dianoni bive s ogrerarons e
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TR b a1 g e deepeh
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tebnologic, i dupd terminare, retrageren rapidl a sculelor;
rreutatea totall o agregatului este de aproximativ 3000 kge

CATITOIUI G+ ORGANIZARBA LANSARIL IN FABRICATLE A

PRODUSELOR €U AJUTORUL CALCULATORULUT

. BLBOTRONIC

llecesltaten lans#rili operative o fabricetfiel, con-
Jusatii en Amperativul eliberdrii omului de munca de rutini, a
impa reslizarea "lansfrii fabricatioi” wrmitrindu—-se ca ceo-
el imediate, emitcwrea oy njutiorul ocaleulatoiruluil electronie

bhommrilor A~ matarincle gl de mmopord, pentru comenzile in-
trpn 5la uminad, v

A Lansareca comportil dowdl lueriri: cre~rea progfamnlnr
ratru eanlenlator gi ervaercra gi actuallzarea figierolor cu
bhosa Ao date [2 '%] ,[’lf’.] ’ [GO] ’ [-7.'3_] .

0 problemi importenti on & stat in atenfia noastril

Tost een o colificirii. JLorga utilisure de subansamble 41--
nimake tn e~dnl produsnlor noantre o prxmin ca, prin intormeo--
Ainl eodificlrii sl o evidenfirse o grupit de subansamble
(inelntiv det:liile lox) excoubate eontralisat, pe loturi,
indifarent o produsul in c.re vor f£i incorporate.

Un alt domenin de coduxri o font atribuit reperelor
propri Ciecihrud produs, grupate pe tipuri de produse, ca mo-
tortimitonre, poduri mlonte, wacarale ote.

‘ 0 categoriec. distineti £n endrul codifiofirii o cong—
ttuie pingala BTAS cxecutrhbe nzeentralisat fn wzine noastrd
(eprrels 5Tas de ddmensiuni sou enlitifi de moterial ce nu
6 pot cprovisiona £n mod obignuit sl nu sint necesare §n
cantitifl care sl Justifiece lonsarea 1or pr loturi)e Bmiteren
g1 ~videng. codurilor Ar vepere din clarple de mai sus revin,

Pl are o A omeoder v produge .
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3¢ menfioneazl ol o fost rezervatid si o zond pen-—
tru agn nunitele coduri de n 1opn1'1 comunily, codurl ce vor i
atribuite gi goastionat~ de cliitre atelierzle. de tehnologia.
Aonste coduri vor fi purtd,t;onre de informatii asupra tuture:
operoflilor tehnologice ale mal multor repere aseniniitonre,
in cazul cl la toube nceste rapere, tehnologlu gl normurnn
sint 1dentice. Astflel se oviti nncesitatea intoemirii deo ci-
tre aterliarele de tehnologie a unor fige Lehnologice cave gl
difere numad prin codul reperulul la care se referii,

Mglierul care fmmagasineazilt codurile atribuite
pleselor erxeoutate in uninid gi echivalentul codurilor aspri-
mat prin denumirea piened gl numirul de deseun, este Ligicraruld
"ootalog", penbru care valldarea datelor provenite de pa £1-
g2le intoemite maml, ordonarra, depunerea datelor pe gu-—
port wigncbtic an Mhes prin lanful de progriamare "c;e't:,v.lég;"
(£ige0a1).

Luerares face apel gl la figlerul permanent Tolo-—
5it 1o evidents contabildl o materialelor, un Ligler al mioe-
goziildor ecare congina codurile tuturor nuwterialelor, gomd--

:f‘:ubm.r‘.ntnlor gt picuelor inite obfinta prin servieiile
"Aprovisionare gl (foliboriirl".

Un alt lang de programare, longul "prodush (Tig.
64?)y realizeozll figierul cu acrlogi nume po bami Lignlor
intoemite monual de ciltre sz‘l:nl:‘.r-roln de ]_n"oior:'l;n'n.-n' Produge
g3 evanbunl completite de ciitre stelierale da tehmologin.

Figele, "Prodng", In causd conlin o fngiruire de codunri olo

repernlor en compunt angcmblu soar subansamblu bratiol, conti-
halaly) v ’
Eigile £n eova acegle componante dintervin, tipul de orgimi-

sove, un numiie enreut de subinsamble gi un indiee de dnvo-
1idare s S—a previzut tipul de organisave 1 prntruw subunsumn-—
bleln n clivor componentgil se indicl in,Tige seprvate (luean
raclanat da nundrul mere de nivels pe oears g2 dagconpun

produsrle gi de refolosirvea (reroventid o ncelulnyg i1 subancon-
blu tn diferite produse) precwm gi tipnl de orgmmiszara 0

pentrut subansamblelo gi veperel s langate cenlralinad,

Numilvul curent a1, rabangamblului cervagte 1.
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OAPITOLUL 7+ CONSIDRRATII CY IRIVIRE Lia DIMBIGIO-

. NAREA TOTURILOR OTTINE ALL BLEL AL

LORy RETERALOR 3T SUBANSAMBIBLOR TI--

PIZATH

P )

Mrimea lotulud de rroduss influeniensil mitvime
eieclului d» piloductin, viteza de rotali~ o mijloicslor cir-
cnlante gi nidrimen nacesorulud acestor mijlones clrculinte,
protul Ade coat 2l produsclor, productivitatesn muneii gi
2141 indieatord dmportanti ai netivitidfii cconomies v in--.
troprindearii.

Variafioa mirimii lotului determinil modificore:
unor pirgi Ain echeltuinrlile aferonte unitiifil An prodng.

Prin ndrivea lotuluil sead cheltuierlile de pregétive - Inehe-

iere, se fmbunitifeste ulilisar-a utilajulul gi o forg~1 de

muneil, cezs - cr Aduc~ 12 eregtorea pinductivitifil muneit,

Totodutd arr loe o eregtere o cheltuierlilor leg:ot~ dr ino-
Lilizares mijlonceloy circulsnte~, scade vitrgg de ot jin
mijlozeelor civeulant~, eann cn are reporeusiund s
Auetivitigii mmell socinle. Toth Aaci' cum fmbuniitifir-
anumitor indicatori, (prot Ao cost, productivitot~.. muneti)
raclomi mirizea loburilov, n timp e~ fubunit

Spirns o Llbow
indientori, seurtirea elelului do produefic, wadue: von e
negernlud de mijloaece cirenlante, coeelerarh: vidon-i Aer o
talie a2 mijlode~ler cireculante reelomd micgorare n Loturilo-,
Mirimna Jotulul v oo efact oga cum se ve yede-

moed jos, redugcresn peefului de cost, e urmare o faplulng
ol nhaltuinlile de pregitire = fnehiders sint indnp~nd*n+~
da miirinen Iotnlul, en eft lobtul va £i msd nara, en “MIE v
£1 mad wielt pondersa acsntor eheltuieli de producfin s
1ennngl unitate,

‘ Tingnd econt Ar Ffoptul eff lotul o Tabrinafic A
unnd produs vopreninti eontdtofen Ao olhdeets (proge, e
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.34

armblori, ;nNAmbluri) care geo lomusenzilt derodntid gi ge Lobricil
ov un singur consum A~ timp d~ pregitive ~ fncholers 1 locu-

rile de mmell, se poste stabili urmitoaren relafie

(7.1)

Tpy 7 LSS T B L ]
uhdF :
toq = timp de Inr-~gistrare o longidrii lotului;
tul - timp de aprovizionare a loculul de muncid cu
obinctele muncii, é{pv—uri aete;
t P timp de studi~re deVimmeitori, 21 documentfi--

.
S

~1 tehnice;
= timp A~ reglnre o utilajulul;
L. = timp de oducers o locului de munci la sitwi-
tin Inigiclil ¢i timpul de predare o Iunewidrii,
Dintioe toli aecaghl timpi in oonditiii¢_1ntréprindn—
vil [ec:nle~ Timigonrn timpul de reglore o utilajului e
pondnrnw mezimdd in endrul timpului de progiitire - fnchelrra
prezontat med sus, mitrimea soriei de produse de fobriecot nu
1

n da productic amuald fixatd prin plonul de

nate o

b1lith de elitra Intreprindare, ea veprozmentind sorcl-

stat fn concor-
dangll cu interesals ~conomiei nufionnle, pe eind stabiliren
mirinit optime o lotului esbe o savein# care se remolvit Lo ni-
valul fntreprinderii.

Dificultoten gtabilierii lotului constd In Toptul cil
oxiokil fhetori eors cor on rocesul Ao produchie «f iDL loe
in lotvri eit wad mard fn timp en alti factori rocomindid wic—
gorare: lotulni. [Hiviven Jotnluil ne eca ofeet reduc. ven pr--
fului de anct e wrmare o faptului el ehalhudaldile - pregii-

a

bive — fnehnicrr o e sint indep-ndente de mivimoa lotulud s-
aponde;

la o cantitats A~ produsc madl marme, Onoelt va Ti
mad wie! pondercn ccesbor eheltuirli, cu atft vor £i mai nicid
cheltuic11]s A~

...... rrodnngic pooaecs cgl uniheote

Jupit cum rrsultl din Aofinigio lotulnd, conirefion -

#ha revere]er o flecare loe de muncd neecsitil o preoTELoe

oo labily acee on conencdidgens? ndr-un consum muned ().

Trpad e o Ta ke d nrator chaltadeli pr e N ende

.
.
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Nepresentarves graficld a scestel formuls cot2 o hi-

Perbolii echilateralii,
, Be considerlii un reper cg 3e excceutd 1 doull lobw- i
diferite ny §i v, Conform formulel da mci sus, cheltuin1il-~
de pregiitire — fncheiere, onro 5o vor reprezentn pe unita i

b be
vor Ti !,

.

. (7.3)

T
1 nqy ’ 2 Ny
In cazsul cind Ny <N, Dacl so vi lucra cu loturi
) o [
N, In loco da ny A0 vioren vlizna o aconomin " pa produs:
. - J . .

.

1 1 -
n =D (1-‘—:-"— - ﬁ:';---), (-,l)

corn 1o nivelul unsi produegii onuale "u" ove 13

S T - e
B o= MW= Wb i FIm (7.5)

Docl si—nv piran cofl avantajul Juerului pe loturi ox crogle pe
nisurd e~ numitrul axemplarelor din lot eglr mal mare.

' Mirimesn lotului dsteormind fnsié gi durte eilelulni
A~ producie carve ~ote direet proporfionald cu accisto. Deed,
e el Lotul v £iomal nare cu alih massa mljloaecelor cireu=

Tonta dImobilisate vy £I med e, Cu o elt vitens dn rotofl-s o

nijloacrlor eciveulsnta oote mal mnre, cu oLt fntroprind-en
v cyes Nevoio deomat pufine mijloace pentru indeplindaco

nwyninilqr Loanate s Vitena dn votatico doapinde dn duanitn cde—
Tulud an productic ¢i dn timpuld eft mijlonecls cilveul:mbs -
ATl gn stoadiul civeunlafindle 3o poate spune cl extigti o dubl

~ .

miire o mijloanelor elrentznte imobilir in produciia nr -

terminotile

In raport cu milriwes nunErului de produse dint:—un

Jot ve eximta un volum Ao producyie neterminatd wai mupe i

totodati pin ereghercy dnrvated clelului da produecfio, Giup?
in eare produscle o vor ofla In procegul e produclie v i
pad Ianga

" PMierdevilor din imobilin o -
mijloaerlor eirenlonte £n nrodueli » ne t-nda M oeo revin:

rpresia nmalitie
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produs (y) cate Ada forma eouniyisl unei drapte care irece prin
origine en corficlicntul unghiular & !
¥ o= a.n . (7.%)
Picwderils "u" ce vevin de la un Lot ne pot calenl:
cn zjutorul -1 gied g '

nnd- g
Vo= my

mijlorealor cireculante imobilimate

T o= Adurat.. nedis o imobilisidrilor;

w - pirrdrrils suportate de economic nafionalil 1a
un leu, mijloser cirveulant~ imobLilizatc.

Volowea lud "v" din cecuagia ds mail sus cotc i

C
n (e 4 —-£- + b)) (7.8)

v

"

N oenrt

2
1

cogtul obi~ctului pindl 1o intrares lui In
fabricatie;
CI‘ - costul prelucririi (solarii direccte plus
- cheltuiell indipracte, exelusiv oheltui~li-
le de pregitive fneheiate) fn 101 po buca~
i
Vilouraa lul T este Tfracflunes din an core vevine
in medis looun lok. Dentru stabilirea accotei milrimi an poote
nhilizo »edlofio ddintre wirime s Lotuluil "n" gi programul ol
Aovepsamlud YT e

Jubotituind $n Tormula
e vel, valowile Lid v gL T o obfin-:
¢
) n
w=n (o + + + 1) T ° (7.10)
Tnhrenn wn oo enkindu—se un i Gt~ loburi nl --;‘-‘l-

resultid et pievdoarea ol ds barminatil Ao dmobilisiast v 04

Y
w=n (¢ + -g—— + b) . (7.11)

1ne~3nl tn loturi ny 31 ny, 8 vor wealize pirrdoril

4
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0.
Uy = ny (o + -g— + b))y (7412)

C 1
U? = ne (0 -+ -%-— T|- b) . (701‘:>

1ned nj<np, luerind ou loturi np in loc de ny se ve fnre-
sigtra o plerdere amunli AU :

a. .
AU = Uy = Uy = (n, - nl) (e «+ —£— + b) o (7.10)

Ih conolusle peuntru o puten trece de la loturi
"ni" 1o loturdl "no' LHpd pierderi, trebuie el se fndepli-
nesged urmftoaran condifie o

=AU . (7.15)

Un alt faetor care detorminii lucrul pn loturi ante
necagitates inclirefrii locului de muned cu mal multe repere,
precun gi dificultaten tohnici de evidentd gi urmrire n rin
cutirii sorcinilor in eazul luerulul firi loturi. ﬁﬂ

Din eele aritate pihﬁ acnm pe desprinde concluzi..
potrivit efreiz la daterminaras mdrimil opbime & lotului  de
produse o obnervi doull tendinfe g1 anume: o) cu cit LTotul
~ote mal nare, ge reduec proporfional cheltuielile logote d-
1rnsores lotului (pregitire = fncheiera) cren ce se vofloet!
Aireet Sn preful de cost. Acenla readn gl pe aceagtil honi' o
note npune efl ante avantsjont penlru cconomin nwtionmlﬁ 0
intreprinderile gd-gi roalizmons soveinile lor pein 1ousoeeo
in produetie s unor loturi ecift moi moris L) pr de aLlBH poee
Ko prin eregtorra numilrulind de plege- dinty-un lot aniea oo
fanomen negativ aenla al ervegterii imobilisiiril e mijlouee
cirenl:nte, Papb eare duee 1o coneluzia eil pnnbru sconomi. .

noglonalid ar £ oavantajos e Joturdle sl Cis eft med micd,

Aeeglic Influ~nle contrawn, logate dr mirdiven o o
miegoraren lotulul de produse, aun determinat fn Litor g
Aoy ypret:ditate, sii na poorte dlscutli ample priving metodo-
Togdn dotrrmintidl mitrindl opbinm~ a loturilors Uublo Seord i
apead 4 he unnd formde o elired oplienre a0 dunees 1o OI;Ei)h"w‘n
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de resultate foarte bune, altele susyin cd nu existd Tormule
universals carve si dea un rezultaf, valabil pentru toute in-
treprinderile.

tarmcterul multilateral al mirimii optime a lotului
nu ponté fi ingrﬁdif in linitele inguste sl unel formule.

Cu ocazia determinidriil mirimii optime - lotului, va
trebui si se find seama de particularitiifile fiscireil Iintre-
prinderi, deoscbirile fn metodn de productie in domeniul teh-
nologiei 31 organisrii productiel ca

) = planul de productis 21 fntreprinderii, cu sarvei-
nile defalonte pe trimestre, care determinid limitele gupe-
rionve gl inferioare ale miirimii lotului;

- telmologia de fobricatie, gradul de automubisare
gi starea utilojelor;

- calititen gi congtructin ShHV-urilor, prin intcr-—
mediul duratei de reglarec care limitenzd inferior, resprctiv
A1 durabilitiifii sl siguranfei fn funofionare chre limitecsnil
superior mirimea 1otului;'.

- orgonizarea produciiei in vederes asigurdrii rit-
micitifii lucriirilor conform termenelor contractuale, cnre
nro~siti ca raportul dintre cifrele de plan trimestrial sau
lunnr 51 mirimnn lotului s# £ie un numir intreg, rnspoctiv
n~loulavea de loturi egaole pentru grupn de pirsn &le nceluiagh
rrodut, grupite dupd complexitote si mirime ;

= crnbitatea de rebuturi, cunoscuti statiatic, cnre
detrrmind majornres mirimii loturilor;

= duraté ciclului de fabricnare, control gi transpoxrt
1 mAtodn Ae treceore de la o operafle la altng

- gtocurile existinte fn magazille de materiale,
intermediare gi de produse finite;

— operatiile de depogitare dlsponibile <te.

Nivergitatea mare o factorilor mentlonafi si o con-
ditiilor d~ producyin, nu ponte £i redat® sub form: analiti-
clly, printr-o ginguri formuli Ae cilouls Do acesn, diferitals
relatil A~ enloul @in literoturd ge vor utiliza de 1a cnd 1o

annydar mieg TetnInt c wn d~find tlvi Panagde de pondd 3=
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1= conerehte tehnicea, cconmowmice i organizotorice din inbwo-

levpe o

Bean bronspus grafie,  vaziatla cheltuielilor dn

productia pe bucatd in funcfle de m¥rimes lotuluni  coaforn

$Te10

|

Y

)//77/,"74 -

i
P o b Ve o s el Do LY o s e e
i pe beenbiiy Tne e de i e b
' P i,
T seen s }r;'»'tl'l(-,, e bor Tl ! IRER IR AT RN TR TR NTN |

me berdadnhad pe bienliny eore o Porlocimbo Uiz B e (e,

Dreapka Nre? pepreesinbi oo lea to o ddyeel e bies B G e p

L Tirad rapresint! cheltniollle Judivecte (resde) pe buenli

erolusiv cheltuielils da P
- s . \ . n Lt
marba Breah papresintil ohe bl 1ile dn peegdiitive - fnebedoee

P DB B Drenagre Byt e prasmindii ehelindel e dedoamnie.

b de AmebiLisoean miilocee bor elvenl mte pe e i
)+ b

P A("".vh \

Hidre ~ fncheiere po bueadtis (),
L)
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Curba Nr.6 este o reprezentare care cumuleazli toate
componentele de la 1 pind la 5. Aceastd rezultanti are un mi=
nim care prin definifie nu este altceva deoit lotul optim.

Deoarece fn practica fntreprinderilor industriale
care au fn productia lor mil §i zeci de mii de repere, or fi
Toarte difiecil ca pentrmu flecare reper s# se intocmensci agt-
fel de grafice, se deduce necesitnten stabilivii unei foimule
care nd permiti mecnnizanren opernflilor de cnlcul. In acest
soop se exprimd analitioc funotia "y"

b n (¢ + %P) +b

Yy =Cm+ S + 1 to— T . (7.17)

Difrrentiind acens ti ecuafle 51 egnlind resultatul
ou zero se obtine valoarea minim# a cheltuielilor de produc-—
{ie £n funofie de "n" :

¢

dy h o +

d_ﬂ,,__ng.... - de unde ¢

Toptim « --hlgj— (7.18)
0....:'.’!_.

In eazul fn care pentru unele repere durata ciclu-—
lul de produofie este neglijabilid &n raport ocu timpul £n care
rlesele se consumi, de exemplu in cazul pieselor mirunte exe-
cutnte pe magini de mare productivitéte (strung, revolver,
automat, pras#), formula dupd care se oalculenzi lotul optim
va fi i '

2b ., 2b.
nop'tim =20 2 gp = pr ’ (7-19)

in care "p" reprezinti cheltuielile de productie ale unitijii.

Pretul de cost al unui lot de produse Tormat
dintr-un numfr de x produse ;:

P(x) = asx + b (7.20)
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unde:

Px - pretul de cost a2l lotului x :

a = cheltulelile de productie pentru un produs
ihdependent de mirimen lotului

b - cheltuleli legate de lansarea lotului, regla-
re, etoj

x —~ numfr de produsge.

Preful de cost pe un produs va f£i

P(£ = Qﬁi + —g—-: a + —%— . (7.21)
X

Mijloacele circulante medil necesare pentru un lot
pe stabileso prin éorectared cheltuielilor de productie tota-—
le cu coeficientul X, (care este coefioientul de transformare
a cheltuielilor medii de producfie pentru stabilirea nivelu-—
lui mediu al normativului mijloaeelor ciroulante, angajate in
productia neterminatd):

P(}C)OK = P()_C_)‘aJCcK . (7092)

Pe intreaga perioad¥ fiind planificate "q" buchii
raportul Z-reprezinté g1 fractiunea periondei de timp in oare
mijloncele circulante vor fi imobilizate in produciis netermi-
natt. Astfel, dacl perioada considerati este de un an necesn—
rul mediu ~anual de mijlonce circulante pentru un lot format
din "x" produse aflate in productie, normntivul mediu anunl
pentru productia neterminati va £1 :

P(x) oK _%_ o P(x)ekex _ (g.xq+g),x,x .

q
a..'T(.th ‘+ bchx
= ~ q 9 (7023)
sau ¢ ‘ 2
P()E(') Xaex ] (a +lx)—)d(d€2

X
P())%).I-Ko T - q = ]

a.K.x3+b;K.'x2 2 uK o Xo4b oKX - o
v.r' = g (7"/')
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fr mijloacele circulante medii anual pentru un produs din
lotul r¥sppctiv de x produs va fi i

?lokcxg -+ bo]f_:_)i_ = Aakex + bok . (7"{'“;)
QeX q }

Plerd~rile pentru economin nationald datorit® imobilizHrilor
mijlooeeslor eirculante In produetin neterminati se obiin
prin fTrmmltirea volorii medii.n mijloncrlor circulonte necr-—
sare e cooficientul rent bilitigii " (» fiind rata rvento-
bilitigii enleulate pe fntreprindere prin raportaren cumulii-
rilov rodimate 1o atoenl efoctiv mediun allmijloncqlor clr-
cul-ntr pontru an lot format din "x" produse):
r(ﬂ;K.x2+b.K.x) _ 2 aT ex b oK aT oX , (7.26)
Q oX QeX.

1~ pentru o pies# din lotul respectiv dé "x" moduse,

eKeTeX + bokkar

q
Yretul de cost pentru o piesi din lotul x produse

. (7.27)

'

va 1 ¢

b NeToX 4 H.k.r
P(I;C_) = 1 + -+ a . (7.28)

Tentru de t>rminarea mérimii minime a lotului se de-

rivensnil nceastd ecunfie @
b AeKal aeker b ‘
Prxy = = 2=+ = - — 729
& %2 q q 2 ( )

considerind:
P(KD = 0 &e poate determina mirimes lotului de
X produse x 1la care P(§9 va i minim :
. A X .

%
_...]:..:E‘ - ..1.).-. =1 . e (7030)

x optim = %> (7.31)

In cazul unei fntreprinderi cu o productie de serie
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micHd gl mijlocie cum se poate considera producyia de olemoht
tipizate ale instalafiilor de ridiecat, mirimea lotului optim
ge conciderd c¥ poate fi determinat¥ de relafia lui Iarison
derivati din cea demonstratd mai sus:

2 x N x ¢pl
Nopt = e (7.32)

"D ‘s
unde
- milrimen tului Eimg
Nopg — M xin,: lotului optimg .
Bl - producyia plunificatii a se produce

)
~ c¢hrltuield cu pregiitirea incheieris peutiu
lot enre e compun din

o R o IR

pi. gyt Cng

CSUV - cota parvte pentru perioada planificuatil a
.

costurilor SDV-ur llor,

Gmi contul manoperei de pregitire « fnchaiers o
lotnluiy

TP = porioida de plin In eare se va rxecute pro-
Anetia planifient;

le - che1ltuinlila cu obocaren unul obirct In

lei/buceni (Can=0,1 eas 043 Poud;

1 pref Ao cont unitar ol obiectului fn Lloi/u

.
Tou.

Droarees (rodudels eare compun inntalofilile de pi-
ddeat sint planificat~ o £i exceubate In tot timpul anulni,
parioada de plan I 8~ considerd 300 zile Inerittonre o

In gecopul stibiliril unor formula care sl - jpresin
im0 legilturi intre mdrimcn lotvului optim, mirimen lotului o
gigurangd gl mirimen lobtulni minim se considerd wrmitor s 1o

"= prrionda de langnre In fbricotie o unui lot eot
pantagd tn tob timpul cnuluwi gl oo Give cont de elvouligin
documarttrlor fn eadinl wsined Lo Jongores bomur b Loy de oyt
e, memoperith 1o e it o |n_'(n1l|wL?q', Qe prrov et on o o
it b alo Ao Lo coekoen b cpeovEatomwns de con ot b gt g
vore Y et Tooe e e boloe e b e e bl 1
gl e G ehabem b e o Lsaee o |n'«nln'.-|,.|' ot nbeepedind:

Provovan Vet Yot e
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»> p

- rxegnfis lotuluil optim se free pe un gmrup de mo-
gint gi loecuri de muncH la care indicele de uwtilimave cgte de
975 iar coeficicntul de schimb de 2,h8;

~-1ind vovba da ~xcenfin in serie w acostul lot op-
tim In condifiile swiitate mal sus gi finind cont d» Captul cii
ultdnnla operagii st o manoperd mult mai micid drelt oporagli-
1e iuitiﬁlé g3 In ncopul organisiirii corespunziito.re n fro~
Anegi-1, fincrre opernfic on tneepn abunei efnd Lot Lotul v
Ta e 1o noul loe de mune#;

— consumil aeccstor subongsamble ole lotnlui opbin
inn*ﬁ odat? en berminuren axccoulicd acostuia.

Trancpanind enle de nad sus 4n coordonatele timp i
1

numﬁv deopionnges obfine dAlagrama fn fiecriiotelin (Fime7e") .
otecprs b fobricore oo~
4w fot
chegoh> ob fobricorle o celr o

7790/ [rm—m - o/ /- teo tof
ctecors o corswrr
cerbo o voriote o stocuks
7 minl—
/20 B A

=
.o

.

=

A el e plage
NN 1 LI SR
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Congiderindu-s~ o variafle linlsard o execuyicd pi--
gelor N timp, pin#.la terminarea lotului de piese s—a trana-
s dreapta execufiei lotului conTform expresiel:

n. oy
n =Tv—3—9£'l~v_[:v- (11 - 'hn) ] (?o"B)

“op "o
unde ¢
n - nundrul de piese
' nopt = nuniirul de pierse ol lotului optim;
top ~ timpul ealendiwistic necesar cxeculicl  lotw
lui oplim fn condifiile fnciirveiirii utilajeo-
lor lz un indice d4e 0,86 gi un conficient
de sehimb dn 2,42 '
t, = timpul necessr lansiirii unul lot care ponte
vario de 1la' 5 = 10 2ile dupil cum s zuribot
mad ouea ‘
Trebuie arittat cll acenstid curbi a ocxecufici lotu-—
Iui, esle clementul ajutitor pentin deturminarco de fapt o

lotului de sipurongi necogar o L1 cunoseut pentru longsarad

unii nou lobt de subansauble. Acrasta nete o curbil tooreticii,
cunotecut £iind faptul (ariitat mal osug) cil lotul optim se v
Tinalizo in nltinn perionddl o elelulul.

Mimpul dn stoenre a pleselor sl fie funclie Ao vi-
loarea lotului minim so An condifiile uzinei si fir cgal,
cu numfrul dn piege necesar pa 1 lundl de nile.

] I1n econdifiile cuvbol Ae consum carve s—a conaideush
ea o linie Areaptit, cunoselindu-se wirimea lotulul minim nen-.
nord 2 F£1 fn stoe, 5o poute coleuln coordonata punctului pe
e chimmlai e,

Unin _ 30 zile (7.34)

=TT A I .
nopt 74 30 z1le .

v __30 . »
17n P4+ 30

-e

opt
(P + 30) U = 30 x 12 x L ’

MNP+ 20 W = 300 n
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360 Bopy — 30 W

T o= . (7.35)
N

Tunctul n 4 V@ avea coordonate pe axa timpului

. . .
. ‘ 3601%pt*“011
tmin = tg + topt + F sau %

min T % * 'top'l; o

(7.36)

hecrastl coordonatd £i corespunde gl lui L J al cr-
lui dr al doilea lot ce va trebul =i fie lansat pentim ca sil
nu rzliote pericolul scHderii lotulul sub valonrea lotului mi-
nin. T

In conditiile cunombterii coordonatei . lui nopt pe
axn timpului se poate serie execufia dreptei de consum a lo-
tului. Fourfia dreptedl de fabricatie 2o c~lul de ~1 doilsi 1ok
AR 1

n
- S o} N S, :
n = Top top - 3, (t tmin) « (7.37)

3n caleuleand punotul de intrrsecfle a acestei drep-
ta cu 2 timpului vespsetiv g1 n = o 3

4 26 -
v - A . 360 nOB 30 n
L, op op N ’
30 n_ .. - 30N
t = t"’ - I(])P . (7038)

Valoorea lotului do signeangit oo va enlenl. dmpu-
nint in ccurfi~ Areptei dr consum valoaren @

_ 360 "yp =30 W

‘t::‘t-"}r!_ 1 ’

N .

(7.39)

valoarea "t" papresentind momentul de fncerwcare n eeluil de ]
doilr~ 1ot R

Deonreca eshe mai ugor s se nxprime in bucHfi gi
rubangemble, ge va ealcula valoarsa lotuluil de sigur=ni{il [i-
nind cont de ecuatia Areptel de consum :
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M=12 n_ O 6 = 30
n, = n + ¢ 0p> (3’9 HOP ol - Yo (7400
s op = IZ2(300 1, _p-}() Iy I op/ t NI/

Prezengn formulei de ealedl o lotului de sigurongi

eare va reprozonta timpul de fuecpers a4 ealul do ol doile

Lot g=: cxplicitat In condijiile existzufei wwi Lot mininm
el oewsn 12 porhe o0 lotulnd.

’

"CAPTITOLUY, 8¢ ORGANTIAARMA TFABRICATIR L IN FLUX TRHINC-

LOGIC A BLEMG NTETOR, REPERELOR SI SU-

BANSAMBIFBLOR TIPIZATE HI-A MOMIAJTUIUT

PODURTLOR RUTLANTE 51 MACARATBEILOR «

8.1. Organizarea fbricdrii fn flux -tehnologie n
atruoturilor sudate .

Uzinarea structurilor sudate n podurilor rulonte
presupune manipularea unul numfir 1relativ mare de repere, coun
se caracterizoasii prin growlnte gl suprafall mare, cogii co
reclani ca marea majoritate o manipuldirilor de repere sit ne
facd numai cu njutornl podurilor rnl:snle.

Practilen o dovedit cr manipularen veperelor din -
bli fn neeat mod presint!t o cerie de desavantajes prinderen
in diverse disposnitive in vedorvea tronaportidrii elt i

W

nehid -
librarea se face foarle greoi, intr-un timp more, ceen co con.

duce 1o un timp ouxilizr de lueru more; npariflo unox timpi
nmorgi in prooesul de fabricalie, datorit# Loptului cii munei--
torul este obligat &n majoritrtea cazurilor sii "agtepte" ve-
nirea unui pod rulant cu care 8il lucreze; manipularcn ropoae—
lor din tablid ou ajutorul podurilor rulaunte, In speecinl prin-
derea gl desprinderen lor po~te conduce Lo ~ecldente.

(nle nritate mail sug o Ampms neesaibobey opeonie -
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vii fabricntlel struoturilor sudate fn fluxuri mecnisate, cu
fologirea pa o-seart ettt mai le1rgd a procedeelor de sudare cn
profductlvitate mare (oudarea antomati sub gtrat de £lux, su-
daren semiputomntd Sn €0,).

Ia uan pod rulant nlactric ne sudenzlh wrmiitorrale
rmoamble ;o grinda prinoipali (2 bue/produs) (Tig.0.1); grinda
da cnpit (2 bue/produs) (£ig.8.2); sosiul elruciorului de
aareinit (1 buo/produc) (£ig.8.3); tomburul de gareinit (1-2
bue/produn) (L17.844) .

Uninarea
socnplborn w—n

organinat pe

urnmiitoarale
linii tehno-

logice meer—

nisates 1li-

nis tehnolo-

"ol pontru
' TimeBele Grind# principalii. S anumblara -
sudare gi
reontrol cu
!—1 SECIINER AR 1one n rin-
IR nilor prin-

!&;;@: °1Pnln;Ali—

nis tehimolo—

cileil pentru

seombloare -
Mrmefe?e Grinds de aopitt, puadnre rrinad
) de capity 19~
nia tehnologioll pentru asamblarea—cudarea gopiurilor pontru
oitruerio .ny linie tehnologieil pentru usinares tomburilor de
nerainit, .
In cadrul liniilor gi fluxurilor tchnologice g-=
cimtat en operatiile sd fie exccutate de magini ssn weernis-—
ne apreinlizate éi trangportul de la o Lamil 1a =1tn ei ce Ta-

eft pe 1iniy Ae +rmafer prin milron-re en role, {.v rontralnd
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anambln.ro

9ii ge exacule

cu rove X, in

conditiile rea-

pectiirii NTS,
pe Fluv.
Pirile

componente -iln

ahior

uned

FSRNALE

prinedpale eial;
indme i - Il;
idme apihe -

Ty bodps eupe-
ool - 'J_‘l;
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vren hnablelor in geelie oo foce pe oun pab metnlile cw voln trone..

portoare, eore aduce toabla 1 un calandru de Indreptat,

. DTupéd indreptare se face aplicarca gi pasivizorea 40—
blelor, manipulares fieindu-s~ cubomat pe pilute cu role. Doli-
tarea tablei in £igiile necesare pentru inimi rsi‘tiilpi, 80

foce po mogini sutomate cu 6 arzitoare, exceutate prin sutou-—
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Contninerul cu tohlaele neeesore executdril o douit
gringl principale eglbe prolunt de cHruclorul cu electrom: -
natl, carn prin intermedinl traveruedl aon nlootromdgnoti, (deten
tribude pe moss de sudare toble, bneati en buentii, 1o locwri- .
To undn urmeasi sl ge foaell jontorea lor. Distribuind tablele
cu Lraverge gl elochbromarneli ncestnn nu go vor doformn ¢ in
eaznl ridiciirdi cu pod ruland, ugurind notlfol munen 15 ngom. -
Llnres In (F11.9.7), oale reprosentat ciirveiorul ow ~loctyo-
mognatie

Iaagele de pudnra pe cove eint agesate LLgiile de

Lab LA enp In cap, afnt previsnwbe Adu 9 4n 9 wetrd, ndicil neol:

under ae o en
Jontore bl -
Tor, cu suporli

dn cupru pen b

aprijinieon
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Sudipeen o oo
m boma boomh
b e Ul

doeearduoels b

LY ADs--loono,

ctlana b poeoen

e Lol poared

[ERTIEE I (ieneiorl oen e doee Lo i,

avhom b oo e

tlr\||]_w”r~:|:-»',?i T Pieasype oo unde pe Tee Jon koo, (;l‘l_;:‘.{!.!!).

nps cceenhaeen uknror ougiiburilor pe o porle,
Lo le egba Inkosrali an JJ!(“’, en oguntorul pecondomlud deo ne
tanrvaapn (Flge860), of mmeasii sndoeea pidiiciInil ol A L
Lot da cndurei da pe eiieneiord porl cavkomo e Toble e e
gndata cop 10 enp eint trensportote cu kol Tinde s
LARERAVER ok 1 Form=tH din vol - acllonote ol vole ];i],'.y,., oo
A

gupra unor ewhil ¢%phnﬁ3ku e plamb o enra oo Silddone IR
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podul rulant 12 locul speciol amsnajat protru controlul radio-
grafic gt fnapoi, menipulare ce duce 1o mari pierderi Ao g,
cf b g1 1a deformnresn tablelor in timpul transportului.
Tublole sudate gi controlate radiogralic ofnt duwe
In ordincn neccogarid la assmblare ecu sjuborul mesalor cn role
Lrangportoore gi o dispositivelor trlescopice (£i3e8410), po
masa de agamblare eu bray de bageculare unda oo foco ngoamblo-
ren cringii principsle fn urmitbosrea ordine @ Qu ajutorul
Adaposnitivolui telrncecopic o aganni peomasn de aoombloroe pari-
ma Intmi peoearo e hefbwdicose ddalfrogmeLles Ou ajuborul eilin-
Arilor Ao bageulnre balpoa superloarii o chegonului ne duec. in
posilic ovizontaold Lipit de disfragme gi de indmily, dupi coove
mocandgul cu ellindrid pneumeticl, doplogindu—se £ lungul
negedl oo opreghe in dveptul ddalragmelor gl precaasil G dlpn O
seenten in velderea hefhuirii disafrasmelor de §4)pite Dirtpost -
Eivul lieleccople predia oo doun tnimil, o widdiel 1o fniiltinea

neansarit gl o drpime e di e e, e preeaansit dinlna pe 4

¢

Teogma ew dopchorul] mecaniomulul on ollindeil pneumatied g o
Lceanit o en saednei prrovinoein (‘t’ti.;’;d?.].].). Chesonul aablfel obe-,
Ghomel rdiedi Lcbpe oo e bo i e g por B o poduld ead oondl g

e ocreh ok e b T i e e g o .
1200
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oo lonne ‘e

BUPT


portQa.ro

- 160 -

sice cu manoperit forrtn msre : debitsrea cu oxigen, dobovura=

rei, indreptarca toblelor, confrefionarea inimilor, confec-

{ionaran tHlpilor chesonnclor grinsilor principale gi grinzi-.

lor de eapilt, nsamblarea construefiel motulice
mite o reducere substantialil o monoperei, datorlt
vi1l soentor opereil belmologice gi

¥ mecanigzl-
Aomend pnlBedlor,

Fife8elle Meonnism ou cilindru pneumatice.

Introducerea fluxulul tehnologic a permis restrin-
gerea pe o csuprafafl de 22 x 56 = 1232 m?, = fabriontiel
struoturilor sudate a podurilor, eliberind spajiile afeotate
anterior introducerii fluxulut gi permilind redarea unei su-
prafefe de 2464 m2 pentrru fabricatia unul numdr sporit de ma-
gini de ridicat sl trancportat.

8.2. Orgonizaren fobrichril fn flux a (asamblirii)
grinzilor de capiit.

Constructiv, grinzile de capit sint asemiinlitoars cu

gringile prinoipale, totugl din oauzma dimennjunilor mai redu-

a podului, prr-
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se g1 mal ales a variatlel mari de dimensiuni, utilizarea flu-
xului de ohesoane g1 pentru aceste elemente nu este justifi-
catd tehnologio, Pregitirea tablelor, debitarea gi fndrepta-
rea se face in flux organizat a debitiril in aceiasi organi-
zare_cd g1 pentru elementele grinzilor principale, Tablele
astfel pregﬁt}te sint introduse pe o0 linle tehnologici de a-~
samblare - sudare, dotati cu dispozitive speciale ou caracter
universal, ocapabile s#d prcia toatid gama de dimensiuni a grin-
zilor de caplit, concentrindu-se astfel pe un spatiu restrins
toatd fabricatia,

Dupd operatla de verifiocare dimensionull a repere-
lor ocomponente a ansamblului grinzilt de oupitt, ncentoa uiﬁh
preluate de diupozitivul de poulilonnre, sudure yi awrmbliuo
(fiu.ﬂ.l?), treotnd in (luxul Lohnolopglo Tu aontinura o e
Anraa Anterlonedt gt Snohildaecs ohowonulul) po un dlnpost by,
- Sudipon
sub gt de
flux a celox
patiru cordos-
no de oolt,
He  ei6ou bl
automat ou
ajutorul. ace-
luiagi dispo-
zitiv (rdg.
8,12 seotiu-
nea A-A), cu
njutorul cil-
rula, grinda se aduce la o fnclinare de 45° pentru a se putea
exeouta'au@area automatd de mare produotivitate £n dgheab,
eliminindu—se manevrarea de intoarcere de mai multe ori a
grinzilor ce ducea la blooarea macaralel., ‘

Dupl operatia tehnologicl de sudare gi redreaare,
grinzile de oapit se indreaptd pentru giurire 91 montarea ro-
tilor agteptind asamblarea generald a podurilor rulante.

Mg.8,12, Dispozitiv de pozitionare gi
g sudare .
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Be3. Orgoanizarea fabrioaflei in flux tehnologlo a
gasiurilor de cHrucior.

Sasiul de clrucior, fiind un ansamblu complex de e-
lemente os trebuiesoc uzinate i asamblate prin sudurd, fluxul
tehnologic proiectat trebuie ca pe un spatiu restrins si fie
capabil sd execute gamele diverse de cHrucioare,

Dupld debitarea elementelor componente ale sasiului
pe linia tehnologilold de debitnre, ocu ajutorul masinilor auto-
mate de tHiere duph gablon, tnblele preghtite astfel intr¥ in
containere co se depoziteazd fn depozitul de' elemente tipiza-
tes 12 momentul potrivit aceste containere trec direot la a-
samblare pe dispozitive specifice olirucioarelor (fig.8.13).
Aceste dispozitive permit executarea sudurilor de pozifiona-
»a 21 meecanisarea lor final#,

. Dup# ope-
rafiile teh-~
nologice, de
fixare a la-
ghirelor rofi-
lor de rula-
re, de veri-
fienre n
extallttiyit
91 plineitii-
11 sivtemu-
Jutl de ruln-
1':); lil,'\,{!illl

nitbe deplo=

nat apre lo-

MHeeBelde Dioponiliv de wiomblora, |
nudnre o elamontelor goasiurilor. oul de mon- -

tnJ general,

unde ne trancformd $§h anaamblu ofirucionre.
B.4. Organizaren fabricirii in flux tehnologio a
reductgarelo;“da vitesiis
Reductoare}ewde-vi%ezé, ca parte componentd si dis-
tinotd a masinilor de ridient gi transportat, se pot grupa in
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(] 0 -‘ i . .
patru tipuri veprezentative : ovizgontnle Pemfivu ridicare: gor-
ciniil (Lig.8.14); verticale pentrv translafile (£ig.8.1%);
meleate pentru mecanisme de rotire (fig.8.16); specinle (Figp.

B17)
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o gl e a1 timnl edvandt phrunsivea eapoeslor de

, brelucriird
.81 respec-
tiv monta- .
rea lor.In
prima par-—
te plesele
ge obi{in

pe oinci
clrcuite:
preluocrarea
5l pregiiti-
rea. caroa-
selor in
vederen

“montajului;

prelucrarea
arborilor
pinion, ar-
borilor

_meleatd

prelucra—
rea rofilor
dingate gi
a arbori-
loxr cu
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montaroa
rulmenfi-
lor gi
presoaren
1rofllor;
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pen nnoito--

1a redue-
1a redunio.,

A kehmologde cncalke adnnd, edvond b g ovarr Livea piean

BUPT



apre o bandd ncfionatéi mreanic fn vedersa asambliirii gi mont .-~

- 169 -

Jul reductorului,

Tinio. I

Operagit

Tinia II

Operatii

- prelucrares 5i pregitires corcaselor &n vederven

:

.
.

montajulul, ou urmfitoarele utilaje: magina de fre.

zat portal FLP 660 x 3900 bue 1; FRM 630 = 2200
bucsl; TP 16 -~ TOS 1250 x 350 bue 1; magina de
giurit radial RP 60 ~ @ 6O buc 2; RIF 22 - ¢ 40
bue 2; magina de slezat gi frezat AFSS IUUAL ¢ 9%
bue G; AP35 TMUAD A 95 bue 1; masi pentru o juntn-
ra gi asamblare o caresselor; masil metslicd pon-
tru verificarea operatiilor executate pe linie.
frezare talpa (15 carcase Inferiocare gi reduchony:

verbicnle; fresave plan de separabie; ajustore
plan saparatie gi o bavarilor; gimrire (talpi, gi-
uri gtift gi gurub, giurl &n bosaje gi lomitri);
prinderea carcnsalor cu guruburi; frazares Lotbori--
13 gl capac vizitaﬁo; prélucrareﬂ nlezajelor; ¢in--

rive (ghuri pentru espace gi copac de visitavre);

filetarc; dsmontarra carvcasel, curdfire, ajustire
gi depunorea pn bandily verificarea operaiilor jpo
fazo.

- prelucrarea arvborllor pinion, arborilor gi v e

Dorilor meleatl cu urmiitoarele ubilaje: atiung
paralal S 630 ¢ 630 x 2000 bue 1; SNW 400
¢ h00 3 1000 buc 7; magina de Lreznt verbiesd vl
Cugir 320 x 1250 buc 1; magina A~ Tresst donturd
D 320 A 6 x 220 bue 1; ¥h 500 7 x 500 bue
5132 8 x 800+buc 1j maginid de reetilfical uni-
versal RU 200 200 :x 630 buc 1; magini.de giiurit
cu coloanii G25-RSOR ¢ 25 bue 1; fransportor jaori-
tagional bue Ay mawit de lucru 0,3 X 1,2 m bue N,
glrungire, ebogare gl findsarc; frosaren e 10 lo
de pgnii; fresorea donturidl; vectitvicovea orgrvio
rd; ajustarea piniosnelor; ciilirea danturii (giri);
recbificaren pinioanalor; rectifienrea, pinio nelow

mm"uw; po ket oty l“H"-,‘l.'H‘; vl itesema gper 1
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lor pe faze; depunerea pe rafturi gravitntionale.
Linia ITII - prelucrarea rotilor dinfate gi a‘'arborilor ou
flange; presarea rotllor si montarea rulmenyilor
cu urmlitoarele utilaje prey#zute : strung paralel
"SW 630 x 2000 buc 5; strung carusel SC 1250,
¢\1250 buo 1j; magini de frezat dantura O 500 buc
6; magind de mortezat danturd WMW 10 x 1000 buc 3j
magind de mortezat C 400 buc 1; magini de frezat
vertioal Cugir 325 x 1250 buc 1; ouptor de incil-
zit rulmenti - autoutilare buo 2§ presi verticalld
80 tf - autoutilare UMT buc '1; presd orizontald
200 tf WMW buo 1; magind de gpdlat piese - auto+
utilare UMT buec 1; transportoare gravitafionale -
autoutilare UMT buc 4
Operafil ¢ strunjire ebog gi finisare a rofilor dinfate si a
. arborilor cu flange; mortezarea ocanalelor de pand;
danturarea rofilor dintate; ajustarea rofilor din-
tate; presarea. rofilor dinfate pe-arbori; spllarea
_pinselor;kmontarea rulmengilor; vérificarea opera-
'tiilor de frezara.

Iinia IV -~ preclucrarea accesoriilor de la reductor cu urmii-
toarele utilaje previizute : strung paralel SN
H00 - 400 x 1000 buc 5; magind de Pfrezat universa-
18 FU~Cuglr 320 x 1250 buc 1l; mese pentru ajusta—
re bue 4; transportoare gravitationale buc 2.
Operatii : strungirea distantiereolor, indicatoarelor de nivel,
dopuri de scurgere, capace de vizitare; verificn—
‘TNG operatiilor‘pn fuze .

Tinla v - strungirea cazpacelor de la reductoare cu urmitoa-—
rele utilaje previzute-: strung paralel SN 100
-h00 x:1000 bue 6; magindt 48 gliuril ou coloand p2%
buc 1; bane de lucru pe loe buc 2; rafturi gravi-
tatilonale - autoutilare UMT buc 3.

Opernfil : strungirea capacelor; verifiocarea pe faze.

"Asamblarea se executd po banda dc montaj orientatl
peipandioular pe océle ecineil 1inid de prelucrarn. Monhmjul_.
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pleselor uzinate se faee succaniv pe bandil tn ovdine mont - -
julul general.

La proiectaren fluxulul d= veductosre s—n urmbaridt
e prin folosivea copacitiiyilor da productie, veduceras chel-
Luinlilor de productlo, mirivea produetivitdfii mmwneii, uti-
Ligares eficlentii o materislelor gi prin reduceran gp.fiunini
wfectat, productia de rcductoryr diversifiosntii constructiv i
primeaged tohnologic, un cowneter pronuntat d- soric,

B.%. Organinarea Mbrleiividi in flue tehnologice

aoridietitoarelor el-ctvehidr.nlicnr.

Atelicrul de fabricsgin o vidiciltbonrelor elretro--
Ay mlice o Fonb proiactal pnbea oeneuwlins vddileivhbonr: Loy
noae s cehdpiedt o meginilor de eidtent produie de CTalve petn
Ao Bocnacie S it o oeas b penc e M s eV ERVEL Dndoeeted e,
Al bernl cube depinal operaGbi o dec preeluerore meeangoell

Aidaibtigeete g monko gy probe i conteoly fdind dolahoenoukilds
Joy Fovh e ety iyt wLnﬁdnwi]w deprobd neoacee o,

Hidinntburﬁlh cloetronddranlies foe peate din eehi -
mrimentele hidr ulies d» aeflowsre s Datoritil construcyici low
wimple gl robuste, » multiplelor variavke d2 asemblarve, ridi-
citborrele aleetrohidraulice pot i uvtilivat~ In cele w.i v -
»iats domenii de cefionivri eloctrice, dinlre zeoston g i~
tragiis nefionarea frinelor cu s:aboldl de 1~ poduri rulqnte
noearale, transhovdosre, nte; wellondird de ventile hidr ulie
g1 meouwnntica j aefioniici pontru comanda diverselor wee nicw-;
mheLuje, elapotc ote,

In prineiplu, ridiciitorul ~leetrohidr ulie (i,
MelR)y cobe form.t dinte-vn eilindauw in eove e poute deplos

‘segle o polnpdh eanboei -

un pigtcene Dedersubtul pigtonulni o o

iy antyrenntid Ao un eloetromotor agineron trifisoat. Co wediu
Lhidraulie se foloscgbe ulcdul d= frangformator. .

£

Pentaru cecaporirvea unul domenin do wtilisave efl s
larg s=1 provizut o gamid Ao tipodinengiunt de ridicare  eoo
permit renldizorea unor fovge A~ ridiecare $n limitele d~ 1., 12
1225 kgt gl funefionar~ ., In e~ mad vari B eondifis o
lueri, i .

T L T F Y T8 FINER B S| F=b B hamaed et

R
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Mige3elBe HGehema Ae prineipin o ridictitorului
rleetrohidiulice,

tive de bLozl, Picenre ain nersten renlizeasii eite dound trapta
dn fortd de ridicave (12 gi 20322 gi 50380 g1 125 kgf)e Numile
rul de ridicitonre eleotrohidriulico oste de apreeint 1
70000 bue/an gi anume @ ridicidtonrs ~lectrohidraulics de tip
n12/5 g1 R 20/5, 8000 bue; ridiciitosnre electrohidraulioa de
A~ tip ® 80/6 g1 n 1°5/6 K000 bhue,

Atrlizrul, prin proecsul telmelogiec ~loborat, rote
dotot ru o gomd complexii de UNV-uri, spoecifice acostul gon d-
Tebede fie procum gl seuls gl ddupositive de ws genevals Wt
f1ind foptul e acaulan neecouitii condifili de Ae ponl tira, wun
o provedas gl pantru acesten un opifin de dcposttive s Aba=
Mieruld o fost smplosat fntr-o ol da produafia o maginllor
Ao widdeat pa oo supraf vji A~ lon2 m? 2vind dimengianile  dn
73 Mm (£46.3.19).

Yentru a go obfin~ o ntilisarr jndiecio.nii .. spagiu-
luly nergta o Toot Aelimibat $n geetoars P operagit de luean
:;}‘. cnuntg m*r‘lnnrf‘.r* mee nlar poadrea gbmmgured poa el 285‘

M7y prelnesied mAernian paonigind de freratb, denat gl recti-
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. 2 s o - 2 ‘
ficat 168 m‘; 1wcwbuqcrie =~ ajustire 153 m™; montaj 134 mg;

2
probe 38 m~; magaznil 86 1 .
Strergers poro/ele Locotuserie gusiora
4 N )
. [l
— - TAorr’
Lo
Mergoziy =~ Masii o frezol Morky T | orobe
’ ‘otezot rechficor

é

Mige3el9s fichemsy de ormanisare o geclonrelor goec—
tlel de Fabricnlie a ridieittonrelor eleotro—
hidrnnljcv.

feces

Regimul de lueru in rweest atelier ecte in 3 sehim-
uri. Organizaren fabrdeatiel pentru ridiciitoarele de frinii
in flux, a permia venlizoren pe aceengi supralalll tohnologlei:
n 20000 ridictitoare de Trind fn loe de 2500, eu o ecregbrrn o
produetivitdiii de 400%, prin specializarea la maximum 2 unor
magini, dotate tehnio cu disponitive apecinl proiectote, o
exeoute numd Aannmi. Lo opernlii tehnologrico,

B.6s Orgonisnnres tabrleiirli in flux telmologsin o

cuplajnlor ~lostice pentrr trinfi.

cuplajiels alactice pentru Trini otk snsomble oo
srlenyd branamd teren migerid de 1o motorul de ~nbrenspe e
revdnobor, asignrind prin supeoafofs exteviooril posibilitote:n
de frinare. In progremml de bvicatis o wmoaginilor de »idie
gl transportat, intrii urmitborvele fipuri de cnplag

CRIT 250, GRE 315, GREA00, R H00, ere 60 i oRE Y10,

onERW 200,

Nin punet de vedeove conotruetiv, onsomblal ks
31 pHrgila componrnte, bLonte tipurile de cupls je eluslioe,
gint nealengi, difeventicren fdeindu-ge ddmensionnl, cynpin:
oper:fiile fehnologice 0 ovdina gueeegivii, o fosd posipiin
oveandsarren nand Ploe Lelhmalosbo g AnFerpdnd o7 L meging lo
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unalle neoesare pé trei 1inii ordonate de insigi componenta
semifabricatului.

Linia $ntii dotatd cu magini unelte pentru strungit
permite exeoutrwrea in {lux tehnologic continuu a semicuplaje-
lor cu diso de frin#d (£1ig.8.20), trecind prin operntiile de
degrogare, giurire gi finlonre.

In linia a doua gtrungurile alinlnte in flux oon-
tinuu vor exrcuta operafiile tehnologice simllare ou cele
din linin tehnologiol I, 4fnnl pentru reperul somicuplajului
(r115483420)

Piesele livrate de
ambele linii, se vor fntil-
ni 1o maginl de brog-t,

pentru executarea conclu-

22

rrm Jui de pon#d gi vor inainta

apold 1a o maginii epeoial

- it

concepul® ¢n uzind pentru

\m;_ Ty o
]

giurirea simultanid a tutu-

\\' A,

ror giurilor.

Pierele rezultate
de pe ombele 1linii tehnolo-
gioce se depun la o margine

intermediard astfel orgeni-
Mre8.20. Cupln) elastic zate incit converg clitre o

wentru frinfi .-
pent L0t bandfi de monta] pe care

5int semioupls jele.

Pe banda de montnj, linin tehnologici {trei va npl-
surn piebela miol (£4348.20), prin moginile unelte din do-
tare « freze universnle, magini de reotificnat gl glurit.
DupH ngamblore, semicuplajele oint dirijate citre magina
de echilibrat siatic g1 dinmmic, de.unde dup¥d probe si echi-
librarea lor, se trimit la depozitul de elemente tipizate.

In (£16.8.,21), este reprezentat fluxul telnologioc pentru
fabrioarea centralizatd a cuplajelor elastice pentru frink,

8474 Org%niénroa fabriclril n flux tehnologic o
temburilor.
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ti1ile tehnologilce ocare din diferite motive ar fi putuil com-
plica gi perturba functionalitatea~f1uxuh11 (ex. debitare shu
tratament termic); prin ndnptérea unor dispozitive (ex. dis~
pozitiv pentru eanal de pnnd pe strung universal) s-aun des—
aongesntionat unele utilaje defioitare; dispozitivul de sudat
famburi pe verticald a fost fnlocuit cu dispozitivul de sudnt
tamburi tn pozitie fnolinatd aduoind astfel o cregtere sub-
nt"ntinlﬂlu productivitiifii munoii si rezolvindbproblemn sl
twb ppectul normelor de tehnlea securit'ifii; amplisnrea ma-
pinilor g+~» fHout rird fundnfli ngemnte direct pe platou,
cpen oe va permite eventunlele mutiri dupi necesidtitl; monta-
ren fn ondrul fluxulul a unul 2gregat multiox pentru gituriren
pe orizontalfly 1la calonlul necensrrului de utilaje s-n avut in
vadere cregleren continuli a producflel de instalatil de ridi-
ont gi cnpneoitatea de producfie s-o dimensionat luind ca bazk
prezumiirile de realizare = clfrelor de plan pentru ~nul 1975;
pentru amennjaren fluxulul g-an luat n oconsiderare numni uti-
Injele existente gl dispozitivele posibil de executat in uzi-
nit, fluxul satisfficind deziderntul de a £1 imediat ~plicabil;
amplasaren =1 fAout fntr-un mector nou, fird a perturba alte
Tlwzurie Acenntn n dus la reducerea cu 15% n minoperei si ell-
minnren cheltuielilor suplimentare de transport gi preluoriiri
in colnbomnres A resultat numnl £n cursul ~nului 1975 o econo-
mic totnld de 1.230.520 lel. )

orgmiznren productiecl fin flux contribue it 1a
ronlisnnren ritmicH n sarcinilor de plon, eft g1 12 ridicarea
e 1t ingtalagiilor de ridient executate de cHltre Intre-
prinderen Macaniod Timigonr , realizird ncest deulderat fitri
cheltuieli mari de amenajiiri gi eliminind vechea situntie &n
care tnmburii se uzinau fn alle seotonre nle productiel.

Considerind c8 prin oele expuse n-au conturat moti-
vele cire au condus 1a orgmizarea fluxului de tamburi gi
principalele avantaje ce deourg din acestn, se vor analiza §n
cele oe urmeazh, uzinarea pileselor componente ale tamburilor,
rocesul tehnologio nl tomburilor 4&n sistemul vechi, clemente-
lr de coleul oare au stat 1 hoza proiectliril fluxnlui, orga=
niznrea, amplasarea §i eficienta ecomomicH n ncestuia. ‘
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Ansamblul tambur (onpe5 Tig45.12), are fn mod obli-

cotorin urmitboarele piese componente @ manta, dintr-o bu-
wdd s din mai multe tronsoans sudate oap la cap; f£lun-

sy i mumir ds 2,3 sau mal mmlte; > anul sou doudl oxe;
waevurd, adaoauri, boljuri ~te care so pot denumi pentru n
Vit enumemaran lor, "pleroe mirunte®,

Conform tehnologini ini{irle, montaua se debiteasi,
Lo ddmengiunile virvoleai degfligurmte plug adousul tehnologle
N secbornl debitare oxinecetilenici. ‘

hupi debavurare, plasa go transporta 1o o distant(ii
preninblli In prasa abkant, unde ge penliss presavea caparltes-
1or in vederea roluiriie Readusii 1n debitoren oxinentilenicii,

oo et 2ndepileloren adaoaulul telimologsie gi mantoun pre--

AL pentru volutaye atriihiiten pontiu o troias oardl cealogd
Ao pinit 1o enlindreele de o wroludira. Adusit In atore de virvolil,
oty oma hrancportatil 1o dlapositivnl de sudare cattomatit
pe enevicborre y de unde e intorvens faviigl 1a ealandre pendau
oprrahia de calibryare, gi apoi sjunges, 1o strung pentru
inelueraitan eopotelor. Plang~le debitate 1o neceforul oxileca—
Eilende, ca expadinu 1o ddferite sectonre gl magind, funegi-
T mitdme . In aeelagl el cjungrou 1o prelucrare meconieil,
“leogi o 21te plems mimmtes Drelnewintn, toata pilenels tuva-
oo I seetorul da coamblore Gl bomburilor, operntic e ge
~rcontie $1 doudl fage ¢ nnambloren LLlingelor cu auce gl alte
pdnne nirunts, urmatii Ao sudazn nanlis artamblares mantnled
o Tloange.
sudarea toamburulul as.mblot no realisnn pe dimporii-
Ll vertienl de rudare savhomoebit o floingelors Penbru pre—
lueravon puprafefei cilindrice, subansanblul fileen crle fn-
torrall 1 gretorul unde s—a preluerat montoun, icr dupd mai
1t oprragtd de agehicre vevonsa pendtrw o teeda carid lu '
el de suomblare y ceas ety cehd pot eu bolfurd, la-
g Do ey alems gl eveptual vopn%t pe suprafetele prgi-
vy nlde enone execentta In o majorddniton consurilor ehiar In
Heetornl o e Leen citpie forrdors Acrgt procrn e Iﬂ—I
b Gde prenanta mad mulbe derteionge gd commey poeele
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Filecau . .mal multf* Arumied imtila, eamsote de dimz(;,n'tf'lr;; Adn-
L s;r%ctg-:fzro, megmdu-s:‘ 1o prelungiven cetificinli gi no-
Justificati a eclelnliuvl de fabricatice -Datoritd fapbului (
geotoarale exceutd folurite operafli 1o alba subangunble,

,-.—

plegele deo la babuzd nu ge pabea fnenpe praluemarac tned ik

1:, sonirea .'l.or, Tuplt cars ntirsia gl mail alt tnehrdiceao

s

ciclului, DPeelucrares mecanici o flangslor, oxclow gi piogn--

lor mibvmmtes 1 l‘..vov'u Gecink Ghowomm—

| ::prpo’l.:ﬂ Irnrea noaginilor g

citorilor pentbru cnmumit~ operagii. Din verligi motiv nu rute
postibilih gpecinlissrvos strungurilor mari pentru £iletaren
tamburnlnl . Acest aspect 5o velleetn fn eolitnten  podusi
unor luerdri; existan £lange ce nu puteau £1i introduse in
mantay moatals dnverg £iletnte, tamburi perechi u.vind Adome=
trn active difarite, albe. T o.jx't'? oprraliile de lilciitugnrin gi
sudara e execulsn In eadrul uned nbhi])@ TP co munoﬂ,owv
i file opreinlisagi po nkru Alferite faze. ITnstaloliile Ao o
Adare sutomntii £4ind deservite pe vind de sudoril Ain eadvul
echipai, didenu un randaneut redus gl dfunou enlitifii sudu--
rily avind &n veders Jungimile tamburilor eare pot o jurige pl
nit 125 my sudorul ecare supraveghen ingtalsfin de sudare -
tomtd o £lang 0101‘ trebuia sd se afle 1n o nilltime intre
2,5 = 6 m, luorind de reguli incomod gi nefiind in deplin
tignrantd din punct de vedere nl proteotied munn'].‘i- It ontg udn
ge gl lagHrul ds 1a eapibul tomburulndi, stivuirea subonsa-
hlelor ge fligen nnevoios, fiind novole de spofii mari pentau

Caporitare 2682t In secoborul de omamblora trmburd eft 1 @n
cndrul Lluuleid de ceiftrneioare. Tn eamul tomburilor din med
multe Hronnoame, traicetoriila e repetoun gioge dntbersecton
gl mad mult, sistemd devenind r;i'm:-li denavints LJOl‘w

Mlurul de tamburi, gi-n propns si fnliiture nnlgine
prineipilelor deficient~s semvnlate, oft gi o altora mod f"»v1[,'_1‘
importmte, nvind in veders majommren numiirulul de produse ¢
da vor fbrics £n urmitorii i, g1l luind eca basit de calouwl
cifrela de plon pentru mnul 1975,

In determinnpen cmbitifilor peuntru coloul s—nu o

mig urmftonrele coveotil @i minplificliri (Lab.3.0)4
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Instalafii de ridioat. Tabelul Nr.8.2.
1R ) :2:;‘!’.!‘:2:::.'&.’.1 =::_=:‘=3 =B‘!"=‘.======F?‘-‘L‘!]:= 33 1 =31 3 3 11—
F ‘ ' Buc/ |Buc, tamburi [Buc . tamburi

, an pod an

=2t ii 1ttt -t -t - et i i i R ]

red rulant electric sub 5 tf |724 0,5 300

Pod rulant clectric 5 t - 35 £[930 1,5 1500

I'od rulant peste 35 1% . 70 2 ¢ 150

Maocarale portale speciale 340 1,5 ™ 500

Macanism macara ‘turn 260 1 500
3000

~ 0-a conslderat ol pentru fiecare tonaj o clrucio-
rulul ge poate alege un tip reprezentativ de tamburi si odati
nlegy on acestn s-au efectunt toate ecaloulele, considerindu-
se valabile pentru toate celelalte tipuril de acelagl tonaj.

~ Pentru tamburii de savcind de la 16 tFf gi pind la
50 tf, intrucit acegtia se executd din doud sau mal multe
tronsoans, s-a .conziderat coofloientul de corcofie ¢ = 2 i
gs-a admis fn consecint# dublul numirului real drept cifrd de
0;»’!,101.11 .

) - Tamburij. pentru trolii au fost inclugl 1z cei de
1n poduri rulante eleotrice sub 5 tf, iar pentru macaralele
turn a fost admisd ca reprezentativii macaraua turn de 110 tm,
‘cara-ge fabricHd cu preciderc,

, 0a urmare a celor 3 premize, au rezultat cifrele de

crlenl incluse 4n tabelul B.3. :

Pentru determinaroa numfirului de utilaje s-an lunt
an bazd normels de timp praviizute in documentatia tehnologicki

Pentru stabilires necesarului de utilaje telmologic
« fort »doptrtd ou unale fmbunitbifirl gi nnume 't

; ¢n onzurile in care au fost provizute mai multe
magind Ae ncelaﬁi tip, sau chiar mal multe tipuri de acelagl
cod, manopara s8-a centralizat pe cod de maginid evitindu-se
natfel introducerera nejustificatd a unul mare numidr de nagini
unelte Tn flux. Pentru unnle operafil s—-n previzut alt tip de
utilaj deectt ocel previizut in tehnologia existontHs Antfel, de
cxzemplu, Bty prqvazut eliminnrea frezelor univérsale s1 por-
tal, Prreticaren ornnlului de prnd. urnind a se renlisa cu un
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Temburi de saroini Tab lul Nr.8. 3.
Tonaj Tip nlns Rnprr +ip
fr?«»i??"“i’?%%d/iéé’ W 09.01.01.00/2
Toduri - o
5 +f |12350/1060 M 09.01.01.00/2 650 136
8 tf |16400/1220 N 09.02.1.0/4 UMT 200 215
12,5 tf [20500/1320 | N 09.22.01.00/1 300 "3%0
16 tf [16560/1650 N 09.19.01.00/1 100 L 080
20 +f [17620/1650 N 09.03.01.00/2 100 555
32 £ [27710/1880 | ‘N-09.07.01.00/3 150 863
50 tf£ [23710/2780 N 09.21.1.0/1 ho 1150
80 +Ff [28800/1805 T 882/:5~1.21.1.0 50 1250
100 +£'|361430/5%00 T1194/a-~1.1.1.,0 L0 793Q
mal mord 341250/3800‘ W 109.1.1.0 20 L7380 |
lacara [ g 500 T 747/0=5,1.1.1 500 408
turn 550 T Th?/ =5 ‘1.3¢l_ - - 000
"I’m‘f%l} 16560/1650 | N 09.19.01.00/1 500 8o -

dispozitiv ce g2 poate

Aispozitivul de

pozifis
cu pirso

sudare

aplien pe oriee shrung;
automatd o Fflangelor cu

plu: praotejarsa suprafefelor active).

451 {necHreate cu luer#rile pravizute fn £1lux, in misur:
an foet Heoesare cu

care
buri ;

Ia detrrminares n=ce
“impii tehmologiciy r

S

avuat in vederr

verticald, cu un diw pozitlv cape luerrd

n-a inloecuit

tamburul fn

Jé

ta fnelinati; s-an ~liminat operafiile care nm o
tenzd pentru produchia fn flux
tambur) g1 s=au introdus

”Imllur,da

pw_ 2y

(rxrmplu montarra lagirului

2lt21lr considerats ca neecesars (exen.-

garului dr utdlajs, po ling8

1) utilajeln pentru prelueridivi mecanice lueveszi fn
3 nchimburi, adicl 6630 ore/an;
2) p~au introdus fn flux gi magini enr~ nu sint to-

in

tipodimansiune fn fabricafia de taim-
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1) toate maginile gi aZaspozitivele specializate®
Pénﬁru execufia tamb@rilor, hxis@hnté‘ihitiai,'au’foét intrqi
duge in flux,'indifmrént de 60@fiéionhul'dé Incdrearn
o h) pentru punsrea in aplicéro'cit nat argentid a-
pfoiqotului, s-a urmirit a se"preﬁedea numai ‘utila jJe existen=
fe sau  6are se pot realiza fntr-un timp relativ scurt, avind
percpectiva ca pe misura aoumulsiriil experientei si cresgterii
posibilitd{ilor s¥ se poat#d aduce anumite modificlri gi {imbu-
ndt8tiri. ' )

in consecint#, a rezultat un fond de utilaje mai
bognt decit cel stabilit prin caleul (tabelul 8.4).

Utllaje . ) Tabelul Nr«Behe
(ort Utilajul oaloulat |previzut|renga
- R T T R N e I T T T N T e T S SRR AN e e e

l.|Calandru 2 2 0

2+ [Strung paralel 7 9 + 2

3e¢|Strung carusel 1 1 0

Lo |Magind giurit radiall 1 2 + 1

5e¢|Frezd universald 1 0 -1 L

6.|Frezd portalld 1 0 -1

7+ |Dispozitiv sudat pe generatoare 2 2 0

8. péspozitiv sudat pe circumferin- 1 2 + 1

94 |Dispozitiv sudat tamburi 2 2 0
104 |Presd pentru bolturi 1 1 0

Pe baga specificului operafiilor de lEcHtusgerie si
func{ie de normele de timp previzute pentru aceste operatii
n=a determinat necesarul de utilaje g1 dispozitive auxiliare
pentru njustare gi asamblare (tabelul 8.5).

Calculul pentru determinarea numiirului de angajati
.pontru fluxul tehnologic, s-a efectuat pe baza urm#toarelor
conditil : fondul de timp anual pentru un muncitor este 2200
ore; tonte maginile unelte de agchiere §i toate dispozitivele
de sudat vor luora £n 3 schimburi; nu existd posibilitatea ca
un muncitor si deservensci mai multe utilaje; pentru opera- -
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{iile de 1lHcHtuserie s—a luat £n considerare norma de timp
totall osloulath; sudorii oare deservesc dispozitivul de su~-

dare pe ciroumferin{# vor efectua gi sudura manualid a piere-
lor m¥runte,

Utilaje g1 dispozitive auxiliare Tabelul Nr.8.5.
[ e Y e S N T T R S S N S e e e e e m R S T e
gi% ‘Utilajul F gﬁé. obs.
T LT T e S S USSR SR UpI SPSPUpUpEP U Ny
~ le|Magina de giurit pneumatici ' 1 g 25
2+|Magina de giurit pneumatici 1 g 32
3.|Ma2sina de gHurit ou coloani 1 ¢ 25
4,|Polizor dublu 1 #320
‘54| Polizor portastiv pneumatio 1 $#250
6«|Raft pentru piese I
* 7e«|Raft pentru scule gi accesorii 12
8.|Dulap pentru scule 18
'94|Mas¥ de lucru ' ' 7
10 .| Stativ ' 6
1l.|Mas¥ pentru asamblare 6
12.|Electrocar 1

Yentru organizarea fluxului, s-—nu ebudint mail wmalte
Variante, considerindu—-se mai avantajonnii vordsanin (fin-“-??L
prin oare'a~au atabilit wamitonrele
"a) operafiile tehnologlon pini la virelaren mantinlel
exolusiv, s¥ se exrcule fn nectorul de debifnre;
b) operatiile de 1ln virolaven montalel pinfi 1a ou-
daren tamburului inolusiv, se executd in llux j
.c) se pistreazli moginile universnle cu pooibilita~
tea de fnlocuire ou inagini specinlizate, gl anume @
- &n locul frezelor sc pot introduce dlnponitiyu e
frezat oanal de panii pe obrung unlveronl;
- ge pot introduce gtrunguri sprcinle pentru oae--
darea ‘bamburilor; ,
- &n Loew) megtnblor deoglined b o badbe s Snbead g,

I A T LA R A PR T SR R
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d) maginile se ampla=-
gseazd pe doud linil paralele
dintre care una pentru tamburi
cu lungimea sub 2000 mm gl
Aiametrul sub 800 mm $1i alte
prntru tromburii on lungimea
pinii la 10000 mm gi di-metrul
pinil la 2000 mme.

Avantajul coestei vari-
aate £1 represintd faptul cil,
introduecr fn flux utilaje, ca-
e gint inclreate numnl cu o-
peratii de 1la tomburi, f-ovo-
rigzenzi introducerea tehnolo-;
giilor de grup, oferii o oreg-—
tore substantialll a producti-
vit¥ii munecii gi a ocalitihifil
produselor.

La realizarea organlsl-
rii productiei &n flux, In
secfla Magini de ridicnt, s-a
avut in vedere sl necoesitatea
cliilor de acces, pentru apro-
vizionare cu materiaib gl c-
vacuhrea tomburilor.

De asemeneld s-3 congi-
derat on oboolut necesar
axintonts unor instalafil de
ridinat pentru sareini de ocl
putin 12,5 tf gi Enill{imi ca-
re ol depigeagell 6 my 31 de
agemencia s=au asigurat
cheltuicll minime ocozionsto
de amenajaren £luxului.

Trenaportul in codrul
Llhvendnd e exceoutd cu podul
rnlont aleetriec,inr eviewaron
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bamburilor gi gponnlul se face cu motostivultorul.

Intre diferitele faze ale linied sint previsute dr-
pozite de piese prin care me asigurd continuitatea fluruvlui.

Prin realizaren liniei de tomburi se ssipurii o po-
ducere a manoperel cu 15 - 25%, se asigurid prelucrares fn
Intrepfinderea MecanicH Timigoora gi o t@mburilor eaprn e
preluecrau in colaborare climindrdu-se chelbniclile suplimen--
tare cu tranaportul gi comensile 1o
dia cu 10000 lei/buc.

'

alta futreprindori In opee-

9o asigurd astfel o coonomins voloricil cantronleunlatis
pentrd anul 1975 de 1.230.520 lei, economic ece spotil Inomod
r-.vidnn"l; prin avontsajels economice, cficdeong: t)n;‘gfﬁhiz39,1'.1.:1. pro--
Aucfiel §n flux o tamburilor.

848, Orgonizarea montajului podurilor rulinte
eleebrice gi o maenrolnlor.
Dabitearen tahleTor gl monkadnl moegind Toe o pdd e n
IR

s Poee o Dol e mon ey} B bk e e b ey o B b
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3o hedle elned

ey e o

In Pota hnlel g afld o cotoondii cove ey oo

donchiderl (Figa8.20), »~ dotitil e o eoale fory

dego vagomelo e bablil loamtnatiie Docellve aen gl beepaspon bl
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annmit tnepre interviorul agtaeadedy peobe etapel nil A poe-
s bt en kol meeandamudnd A P el e b elrue Yol e
Joa .‘:,;:I spod o chbornd mecsciamelel Qe Gl G podu i
oo deploge st coreding pindh 1o Loewl de Acposd booee peeviinn]
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gareinil de 1a un pod nlectric 1a ~1tul.

In par e dinspre hnlid o cotacidei eota provisut un
spatlu coreopunziitor lungimii uvel travei do 12 n, unde sint
ngezate remorcdile pe care se pune tabla pentru o £1 Gromepor-
tatd £n hald fn sectorul de debitarc.

’ Alimentarea sectorului de debitive on fieo tot on
ajutornl podurilor rulanta, prin trvansfer dn sufcfnﬁ, Am 2
ori, pentru tablele cn se ghsese dopozit-te sub cfmpml podn-
1ui'Hr.3 5l odat# pqntru tablele ¢ @2 Gﬁsnso A~positate sub
‘cimpul podului Nr.? gi direct cu podul Mral, Pinid pe vomored-
la Ae lln# i hald,

Acagte removei se tractoasit pini in gectorul de de=
bitare - seetor asoperit Jin decchideren T hilei Ilagini 4~

ridicat, d2 unds cu podul Nr.l de po acessti doschidere o

prelau gi se ageazil pe un pat cu role, ‘eive Lrongporiil table
pe linia tehmologici dr debitare. '

‘ Conform cu succesiunca Ineririlor, Tinia tehnologi--
el de debitare a trblelor are &n componculs ~i namibooscel
utilaje s o) enl londru de fndroptat; b)'instu Jﬁio compl izl
sablare gl grunduire; 0) instnlofie coresnt 0 Asbilnt £1yii
ﬂe‘tahlo en floeHr? oxigas, foarfoei ghilotinily A) instaloafds
vt de preluerare dupd goblon; n) dinghlabil gvennt Ao
ganfrenat; ) preasi abkant; g) locurd de cgb-phovs o Loblelo
e 1ingd magini pentru asigurarcn nned folosdird mod buans o
maginilor respeetive.

Trangportul tablelor - figiil lun“L de LYY fn-
fre diversele loecuri de muned s- face en pOJurllf vulant, en
Ai”dpozitive de sprijin nl acssbor £Lgid pomtru o oo evits fr-

doirea lor. Datoritid Faptulni eit prin LiHiee. ord oty hobugl,

f2gi1le Ao tabli copitd o Aeformive, » Fforh noengor oo pa

linia tehnologiecl o dobitixrii t2bl~lox, o o nidf

She dmpor-
tantid de figli si Tig tmamsport-te fn g ovn Anworo ?annlﬁi
normal al ‘t:ﬂ)lolor, PInd o maging Aa And-eplt penbew opee.
rogiunes de fndroptore g 11101' Aaform 1,

Pigiile dn tabli eren previisuto et e d-ponitoe,
gl s—au gl Aepozitat pe cpufiul perpendienl v pr en2le cined
Aegehideri «1e haled, spotiu deservit A 2 port 1%y aeeton

v
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previzat pentru depozit de rapore de tabli,

' Reperele de tabl¥ pentru gusiurile cidruoloarelor
aau & altor subansamble debitate 1o dimensiunn, se £1rans por-
tau gl Aanozitau tot in acest secctor definit ca depozit in-
termediar, cu ajutorul 5omorcilor de olectrocare gi a elec-
trocarelor, in care manipulure.: tablelor ce face cu crle doudd
macarale portale care desevvosc cimpul de depozitare.

Transportul acestor ropere pe deschiderile II - de
20 m i ITI, IV, V de 24 m, se face cu ajutorul podurflor'fu—
lante eare acoporﬁ'cimpul de actiune al poftaln101, trecind
peste cfmp, pprpendioulﬂr pe dircectia 11n:1101 dr rulnre ale
portnlelor. -

Pe deschliderea II - cu o 1lB{ime util#d de 28 m, . 81
pe b6 lungime de 300 m, se desfésura procesul tehnologio de
fabricatie al podurilor mari de peste 35 tf.

Pe deschiderea III cu o létime utild de 22 m, gi pe
ncelagl lungime de 300 m, se desféigura proocesul tehnologio al
podurilor 5 s.e¢ 35 tf,

" Pe deschiderea IV ou o lHtime utild de 22 m, gi. pe
lungimea de 300 m, se desfiigura procesul tehnologio al gasiu-
rilor cHrucioarelor ¢£n prima jumﬁﬁate a acestel deschideri,
iar fn a doua Jum¥tate, oel al podurilor rulante sub 5 tf gi
al mecanismelor macaralelor portale gi speoiale.

Pe deschiderea V cu o 18time util¥ de 22 m, gi pe
lungimea de 300 m, este secto:ul de masini unelte grele,nece~
sare anumitor prelucréri ale gasiurilor cﬁruoioafelor sl al-
07 mecanisme gl subansamble ale podurilor si macaralelor, pe
0 treime din lungime, pe cealaltl treime s-a amplaswt seoto-
ﬁul de mdntaj al mecanismelor de olrucioare pe sasiurile ot~
rucioarelor. Pe cealaltd treime de lungime se afl¥ seotorul
de'montaa meoanisme al macaralelor turn.

Trangportul materialelor gl al aemifabrioatelor Pe
deeohiderile halei se face ou podurile rulante care deservesc
3095te deschideri.

In pHrtile de inoceput ale deschiderilor II gi III
pe 0 lungime de oca 100 m, erau amplasate seotoarele de exe- .

e N
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cufjie a ochesoanelor de poduri gi macarale portal iar ps urmil-
torii 25 m, pe ambele deschideri erau amplasate sectoarele de
executle a grinzilor de capdt a podurilor rulante electrioce
de 5 ¢ese 35 tf, g1 a celor peste 35 tf. In ambele mectoare
sint amplasate gl sectoarele de ocontrol roentgen al suduril-
lor.

Dupy aceste sectoare, se desfHgoart ofmpurile pre-
vizute pentru asamblarea chesoanelor ou grinzile de captit,
nmontarea mecanismelor de translafie a maginilor, probe de
translatie &in gol - agezarea pe podurl s clirucioarelor gl a
celorlalte meoanisme - agezarea pe poduri a cHruociearelor gi
a oelorlalte mecanisme ~ a instalafiei electrice etc.

Dupd aceste operatii de montnj urmenzli operatlile
de asamblare, de vopsit statlionar peste cusfiturile de suduri,
de vopsit final, de pregitire pentru expediere.

Dupd efectunrea acestor luoriri subansamblele re-
zultate din desassamblarea podurilor - mncaralelor sau meca-—
nismelor - se transportd pe vagoane navetd din hal¥ &n deg-—
chiderile II -~ III - IV = V, ale estacadel in fatfa haledi unde
ge depoziteezl in vederea expedieril lor pe vagoane de cale
ferati,

Fatd de sistemul de orgmnizare al halei de monta}
de magini de ridiocat previzut de IPCM-Bucuresti (proiectantul
de specialitate al investifiei) in uzin¥ s—au adus ofteva th=-
buhﬁtﬁtiri gsubstanfiale gi anume :

a) In deschiderea I a estacadel pe toatd lungimea
el este in ours de realizare $i de montaj a unul transportor
ou role. Lungimen mcestul transportor este de 200 m, si se
tntinde de la un capidt la celdlalt al deschiderii, imediat
1léngh girul de stilpli de pe partea opusi liniel ferate. LH-
timea acestul transportor cu role este de 2,5 m, astfel ol
toate dimensiunile STAS de 1l8%imi de table se pot tr1nsport.
4n bune conditiuni pe acest transportor.

Desclircarea vagoanslor a fost previzutit s8 ge facl:

~ direct 1a loourile de depozitare a tablelor (cu
un pod sau prin transfer cu dou#l poduri), dao¥ timpul de des-
nliranra al yngoonalor permite moneveele necrtor podurd;

POLITENWC
rl.l’(\ [ Y
b X7 R
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- fntr-un sector de "debaras" opernfia de desclirco~.
1ra fHotndu-se rapid, numal prin aotfionares cHruciorulul bbdu—
lui, dacd timpul de desclrecara zl vagonului nu permite mane-
vrele podurilor. Aceastd m¥suri olimind penaliziirile d=» sta-
flohare & vagoanelor pentru desclrecore. Dezavantajul milsurii
constit inad fntr-o noull operniie de prindere a tablelor gi in
nrmit tramsportul lor 1z locurile de depozitare.

Alimentirii srotorulul ds debitara 1 ge nduc imbu-
niitidfiri nmubstantinls prin punerea in funcfiune a transporto-
»ulul gi onumn

- sa elininé manevrele de translafin ale podurilor;

. = gn alimind transferul de sareind de la un pod 1o
<ltuly

- operafis de alimentare se face agezind podul pep-
to stiva de table gi apod se folosese numni migeéirile clirucio-
rului de ridicare i gereinii din gtiva de deplasare o acesboi:n
prin tronslotisc ciiruciorulul pind deasupra transportuluil cu
role gi depuneres pa transportor o tiblel. Acenstd tabli se
drplaseagi apoi Ade elitre rolel~ fn migecare 2le transporboru-
1ui pin# fn seotorul de debitare din halils In continuare ope-
r=241ile de debitare = tablelor decurg conform sclutil:i ini-
tinle.

0 altd imbundtifive previzutd a se realiza este cen
eave prevede dotarea podurilor in loe de cfrlige i dispozi-
tive de ridicare adecvat~, instalatle cu ~lectromagnefi de
ridicazrr,

Timpii de execcutie &l  operafiilor de descireare
Ain vogorne, depozitare gi alimentare o transportuluil cu role
fneoveiie detoritd acestedl mEcuri de ecn 15 Ge. 207 Tafd de
solutin cu cirlige 51 dispomitive de prindere In efrlig. .

b) In deschiderea I = halei, fn sectorul debitiirii,
rrintr-o rezmplasare o utilajelor gi prin folosirea detengivii
o lor (la maginile cheier - 1n care Be lucreazd £h 3 schimburi)
a-a eliber~t un sp~tiu po o lungime de coa 6O m, unde sS=1 um-
pl2sat 1inin tehnologiell de fbxicagie & trmburilor d» cablu.
Tliberarea spafiului nreesar ncestei linii trhinologiecr a-n
filoud g1 ditoris? micgovidl apofiilor A« Aepozitars 1
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tublelor Intre maginile gi loourilsz de Ineru ©le linied do
Aebitare. Prin sceanti miourd s-o dat explontiyrii, 4n conti-
nusres linlei de debitare, un spatin de Ineru de

GO = 24 m = 1400 = 1500 m2, fologindue-gr, deel, wm:l bins -
prefatele de produetie alec halei.

e) Tablale debitate pentru ciirucioarn, sou 16 i
condosme ole podurilor rulonte $i maerralelor oo Lronspordin
e nlagtroear~le gl vemoreile de eleclroecnx in gocehtorul do
deposite degervit dn ecele doudl portniles i dn Leens bil co-
Tugi~ T, solufin usined moastre o fost cra o contoinarini-

«

il accgbor waprre In unul, dound son med wmelto contain o A

3pud anlow ddn-(Fig.0.28),

=
==

S
e d

el enuto

wpera, containerele cu aceatn »epowee e frengnortit eu noto-

gtivuitonrerle In Aepositul Ain exferiorul haloi "Lingini -

E)

»idicat unde se deponitensdl In glbivid, cvindu-c- nolh po

Mlre e aontainey namit-ul comensndi intean 0 cocobon

0findl in sretoaraele de agamblors ale clrucicorclor, 1 vin
Andul 1o nacmblava prin mrogramarc, e-~lerl.olte o

snbancomble fntre lotul de containere 2l comennil se transpo o
44 tot en motosbtivuitornl Ja loocurile de e mblare, ragprefi-
ve. Din aceste contiiners sn izu gl se arowblensi wopevaln

.
reapeetive.
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Ta 1ingl eliberarea spatinluil acoperit unde s~ depo-
sitau ~eeste vepore, un "1t ovantoj ol acectul sistem de lu-
o it evitorea plerdosilor da repare de la comenzile inter-s
ne gl o~vitoros cnostoculul Ao wapere de lia o comamdil inbernil
1z 21ty meohoe enrs Tder prechiec plordnte reperele. Koono-—
Nt e moterind~ gi monope-i, prin ceeastd dilsclplinere o pro-
Mue i1 ~nte considerabilii,

A) In dasehide»ile 1T g1 IIT pe o lungime do cca 100
my, in solufin TPCM, rvan amplogats scoctoerele de confecfionnre

checormelor podurilor rul . nbe 5 e 25 2 g1 peste 35 tL gi
e hlnﬂrwltlor porlle Roddinindu=aa fn nsini agregatul com—

plox A~ fabriecafic o1 ehesoruclor (vent cupefe2eB), omplocsct

-

Lo Ines pubnl Aeachiderid ITL pr o luangdine de 50 m, e venli-
neanit o b ianld cconomitive dn apafin af~etat aenstor o-
prvatite futlfel In solugin LLCK, se~sbor open i f1 vevenetug
pa deschiderea IT
' 30 m x 100 m = 3000 m2
pe denschideren III
2h m x 100 m = 2400 ma

Total 5400 m2

In solutia noull se afeotenzf pe deschiderea II un
npatiu
20 mx 50 m = 1200 m2
Niferenta de suprafatid de 5400 - 1200 = 4200 m2, n fost afec—
tatt npatinlui de montaj al podurilor gi macaralelor, spafiu
necesar fn conditiile realiziirii in uzini a unei productii
nporite de magini de ridiocat.

Agregatul complex de . fabricafie al ochesoanelor me-
canlzenzll exeoutia acestora gi fncorporeinzii §n el gi o parte
import:mnti n operatiilor de control roentgen ce trebuiesec TH-
oute ousliturilor sudate.

¢) Pe aceleagl deschideri IT i IIT, in continuarea
gpatiulul nafeotat fabricérii chesoanelor, solufia IPCM preve-
de amplasarea gectoarelor de Tabricatie a grinzilor de capit.
Solufin Intreprinderii Mecanice Timigoara elibereaz!l acest .
spagiug ¢
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pe deschiderea II ;
' ' 30 mx 25m = 750 m2;
pe deschiderea III;

24 m'x 25 m = 600 m2;
|  Totalul de 1350 m?,
redindu-~l operafiunilor de montaj poduri gi macarale.

Solufia Intreprinderii Mecoanice Timigoarn ~mplasen—
z8 linla de fabricafle a grinzilor de eapit sub cimpul maca-
ralelor portale care acopereau depozitul de table debitate.

f) Prin realizsrea cimpului de depozitare Nr.2, din
partea laterald a halei Maginl de ridicat s—a eliberat un spa-
tiu de depozitare din hal#l, acest cimp fiind deservit de cele
2 portale. Tablele debitate sint agezate in depozitul deéco—
perit. lateral, hala, cliberindu-se astfel un spafiu de subd
portale de 100 m x 12 m = 1200 m2. Pe aceastd suprafatl s-au
amplasat doud linii de grinzi de capit. 4

' g) a8 de solufia IPCM de dezpozitare a materinleloxr
mi#runte pe locurile de muio#, solufia uzinei a reazlizat depo-
7nitarea acestor materiale (rulmenti, repere:prelucrate, repe—
re turnatn; guruburi etc.) pe vertical® pe rafturi fnalte de 6
m, deservite de ridicHtoare de raft. Schifa unui astlfel de de-
pozit intermediar este datd in (£ige8.26). Depozitele interme-
diare sint amplagate fn spatiile dintre stflpii halel.

VAR DN A h) Solufia uzinei
+” E"’M’ de prelungire a linii-
His., A\ 5’"—4- ‘Jor de cale feratildin
deschiderile II, IJI, .
;E? IV si V ale depozitu-
P! O . lui pindi 1a deschide-—
2 S | L rile IT, TIT, IV gi v
ur 0l halediy po oo adin-
_ adue do 30 my, a odun
[ﬂl| ! l o fobiniikiflve o opoe
A —~— rallilor de evanunre
NGNS >A< o pubanoambleloy vo-
P41eB.26. Daporit po vertlonlii, Tuminorsr gi grele de
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maginl de ridieat din halé, in depozitul de produse finite.

i) Solutin propusi de legare a deschiderilor haleil
prin 2 1inii de cole Feratd perpendiculnre pe cele 5 deschi-
deri, rerlizat® fn scopul trecerii mail ugoare 2 unor subon-—
samble de pe o deschiders P2 altn, o sdus 1o fmbuniitiifiri
aimfitonrve nle transporturilor interne gi deei 12 o mai bunil
organiznre gl functionnre o muncii 4n sectoarele deservite 4n
condifiile solufi~i noi.

Crle de mal sumg, aratid tmbuniitéifirile aduse solufi-
ol TICH, aceate fmbuniltiifivi s-cu referit mal ales la mirirea
ppafliilor 2fretate operafiilor de montaj gi de efecturren pro-
below de eontrol, oprrotil ce se deafilgonrit pe spatil mai de
rnlit,

Ansamblul de misuri refevitonrs la subansamblele t1i-
plzate cu Loate avoantajele emamerate in capitolele anterioarc
o durt 1 o productle suplimentari de maginl de ridicst falit
i~ prevederile £innle ala studinlui tehnleco economioc.

Acestor mogind de ridient, fabriente fn plus fatil
de oerle previisute, trebuiou sl 1i se asigure spatii. de montan).
Arcebe spotii de montnj, din luecrare, rosulbti cld s—u coigur:t
prin

2) miegorarea timpulni da moutnj datoritid mrtodei
de "aliddeat o mogintlor din eleomente tipisnte gl repare spo-

e o+ o i . o

cificn
) miriren apafinlul de modtai 2n urma miourilor dn
TG ire ~ goluticd TTCMH.

on bt poneral de informafie, in tabelul 8.6,
Hint eopune e due-rile A~ kiump 2 ocecoromidle in Tody el by -
te pentru efteva Ain veperele b anden mhlode Janeile enne
tralizet. In +belul 3.7, sint indieabe vodite e de ore a2
~conomiile fn 1~3, voalisake 1o efteva poduei vepreso ot tive,
cuprinse tn gome de mogzind de aldieat core folosene olem nte
tipizate fobrieate pr comenzi lunsaote centralizat.

Acagtr rezultrte cu valoare ridicatﬁl.precum gi. nl-
tele expuse §n cuprinsul luoririi, sint wrmars 2 milsurilor
propuse,misuri o clvor nplicare gi velorificare practlicil, fac
obicciul 1+ ghudin «l prosontei lueriicrd.
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CAPITOTLUY, Q¢ REAULTATE. 5T CONCLUAIT IPINAILN

| Intregul cnsamblu de milsari vealin b fn uwint neas—

¢

el tn Cobede, Bis maginilor de riddient 1 dus Lo renuldba b

dnogehite .

IS

G mnd efienee miloneidl »reslinatil o font ecec dn bti-
plooee i Lenmanrve eentealinett o ~domentelor gl cubainercmbla—
Lov Gipinote s Ja expi sonecint resndltebeole @i conelusiile ce
~u deeurs prin apliecsrea neecled mitonri

! Nele G- milrit muind alepentelor i subangtomble—
Lov Aa aecdogd Lilp, folostindi—e In o prmil med more do podurd
iR 1”.“';” .

Q6 =1 creit condifliile nned produc il de gerin
L fO=75% ddn numiteul tohad A eepore componen e tnoelrue—
tura uncd mogint da rild fenly, il Ae aitufia veehe Ao pro-
Aetie A~ aniecab,

: 9.2, p=an organisal Lindi belmologiesr dn fobricnfic
weactbor elemento gl ::uh'm.'.'T'mhlf' Lipisabe.

9.e G=au oreint conditii pentru wmiirirea gradului
da utilore tchnologileil n prbconmlor de productie nle ncestor
clemonte g4 subnsamble tipisate, Numftrul de gDhV—ari a oresout
congidernbil, dceurgind de adod Lonbe nemrile positive ale
nonpgtni cregleri.

9.0 G=rv fwbuniitiifit simfitor calitatea productiri.

9.6, 8- anigurat cantitiifi importante de piese de
sohimb, livrabile promplt, solicitonfilor din economie.

9474 8=a reallzat o reducern considerabilit o pretu-—
Iui de cor b 1a aceste elemeonte gi subansimble tipisate prin
noordaren timpului dn progiitive fncheiere o singurit datit,
un lot, faii de vechen solufin cfnd timpul de pregitire ce
acorda pentru fiecare reper in parte al maginii de ridient.

2.8. 3-au gpecializat muncitoril care deserveso 1li-

niile tehnologice pe ecare se desfiigoarii procesele tehnologicr |

A fbrientie » elementelor sl subronesmblelor tipizate.

BUPT
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+9,9. Prin orgenizares liniilor tehmnologice, prin
apecializaren muncitorilor i prin mdrirves mumiirului de SDV-
uri timpul unitar pe bucatid de subansamblu tipizat 2 sclzut
eu 15 =~ 40% si in unele caszuri chiar mai mult, Ffatl de vechen
normire. Acenstil micuril deosebiti o dus 12 importante redu-
cord de pref de cost a elemenbelor gi subinsamblelor tipizate
$1 fn final 1o veducsrea prefului de cost a fntregului ansia-
Plu, magind de 1ridicate.

910« B3=au seurtat considersnbil ciclurile de £abri-
crlie, 1n un pod mediu, de exemplu, 20/5 t x 20 m, ciclul de
fabrieatie g=-o redug de 1 9 luni 1la 3 luni de zile.

9411« H~ru asigurat condifii pentru folosire:n in-.
tensivit o utilajelor pe care se uzineansnd reperels gubonssm--
hlelor tipizate,

9,12, $-rm atigurat conditii -pentru folosive: in-
trusivit o gpatiilor de montaj o maginilor de vidieat din hall,

9.13¢ A sporit considerabil productin de mogini d-
ridieat, eu rezultite mult superioare celor previizute in stu-
Ajul tehnico economic pentru capacitatea finalf s investigfici
1971-1975. '

19414, S-n Adiversificat aceastid productie, folosin-
Au=gr fnally elementole gi aubnnsemblele btipizate.

9,15, S=~on creiot disponibilitifi pentru cxport.

9,164 fi—=7 ereiszt conditii pentru felosiraa mai bu=
né o materiei prima, ccea ece o dus din noun 1n o wmiegornre 4
chaltuielilor moborisls po produs gi - protnlui de cont In
Tinl, . -

Sirul zvant-jelor noului siutem ds Cabricatia ol

.

mrginilor de ridieat, nu go opregte nici. =z

~le Jul nua
fost gpretaculoonse i constitue conditia primerdinli In ren—
lizorea 1a 4imp, chirr tnointe de termen, o neccsciului de

Megind de pddient pentru economin no~stril nolionnlit.

Aplicindu—gse fntreul mnoemblu de mEsnri behnico -
orgrninntorice In fabricalin do magind de vidicr b, (it de
cifrels cnului 19275 do atinger2 o capaeitdtilor din S9-nl a-

Aesvoltare ol uzinci prntru perionda eineinnlulnd '1971—76,
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rezultatele anului 1975, se prezint¥ fn tab2lul. 9.1,

Frevederile din STT etapa finald

g1 realizfrile anului 1975. Tabelul Nr.9.1l.

=E==:§:======2==&=a:z:::a::t:':::: 3t £ -+ 1+ ¢ 3 1+ ======== '=======3=F=ﬁ
' Prevederl STE Realizéri

LSEER PP PP L E L EEEET TS EE L ) lgzz—:a——-:::::l’gzz EX s
Eggu§1t§ulnnte nlectriop 620 724
Poiugi g?lﬁnte olocrrlce . " 606 910"
Poduri rulnnto electrice | : :
peste 35 L 27 .1
Maoarwle_portale <k
speocinle 227 S ko
Mecanisme macara turn 160 - 260

Prineipalii indicatori de plan ai uzinei previizuti
£n STHE pentru 1975 gi cei wealizati &n uzini se vid {n tabe-
“lul 9020 v

Provederile valorice din STE etapa

final# 9i realizlirile anului 1975, Tabelul Nr.e9.2.
: 5T7 1975 -“9'”‘*%9‘7?“‘“
"=‘-==:‘=‘?‘=="==__===== P FEEE R L PP T T F-=’:============
Productia globald o ) 1228 1526
Productia marfi ‘ 1075 1413
Productivitatea muneii 182000 247929

Cifrele de mai sus, care reflectd activitatea colec-
tivului d2 muned al Intreprinderii Mecanice Timigoanx,aﬁ dus
1la ren 117311 g1 satisfactii deonebite g1 anume

- Dnonrnﬂron $itlnlui de intrnprindero fruntaghi pe
tarh &n ramurn construntiei de magini, ~ steagului rosu de
intreprindere fruntagh si a diplomel Ae onoare pentru rozul-
tatele anului 1973.

= Distingerea intreprinderil noastre cu "0Ordinul
Muneii clasa I" de ciitre tovariigul seoretar general al Farti-
dului Comunist Romin, prescdinte al Republicil Socialiste Ro-
minii; Micolie Ceaugescu, pentru rezultatele anului 1973, &n
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~

cadrul Lrgtiv o0 Iawld Adunidri Hationaleo.

- Decernarea titluluil de fntreprinderc fruntagf pe
tard fn ramura construcfiilor de magini, a steagulul rosu de
fntreprindiere fruntagd gi a diplomel de onoare pentru rezul-
tatele amului 1974,

- Distingerea intreprinderii noastre cu "Ordinul
Muncii clasa II" dec ciitre tovaréigul secrstar general al Par-
tidulul Comunist Romén, progedinte al Republicii Socialiste
Rominia, Nicolae Ceasugescu, pentru rezultatele anului 197&,
in ecadrul fectiv 2l Marii Adunéri Nationale.

- Aprecicrea muncii noastre, exprimate de conduce-
rea de partid gi de stat, personal de tovariigul secrctar ge-
neral Nicolae Craugescu in vigita de Jlucru in 5 octombrie
1974

- Realizarea cincinalulul 1971-~1975 fn ziun de 28
aprilie 1975, deci in 4 ani, 3 luni g1 27 zile.

- Realigarca pind la finele amlui 1975 a unei pro-—
ductii suplimentare de cca 1 miliard lei.

~ Nealizarea planului de ciitre fntreprinderca noas-—
trd, lunid de lund, de 154 luni consecutiv, adicii din ianuarie
1964 si pind tn zilcle rednotirii lueriirii.

Dorim i nu precupetim nici un efort ca accst lung
Flr de luni de realizare a sarcinilor de plan s¥ nu aibe
gfirglt. Aceastii realizare constitua aportul colectivului
nostru pentru propigirea continué a sgcumpei noagtre patrii
Pepublica Socialistd RomAnia.—
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144
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Ceaugesou, N.,
Ceaugescu, N,

Ceaugescu, N.,

Alberts, H.,

Alberts,-Ho,
Schoner, L.,

Ansoff, T,
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Birbulescu, O,
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Boata, Je,

Boa'ta, Jde 9

Bodt gl Gerard,
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