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INTRODUCBRE

Congressi al Xl-lea al P.C.R., tinut la sfirgitul 
anului 1974» traseazà sarcini importante ou privire la dez- 
voltarea industriala a tari! noastre pe oalea premovàrii pro- 
gresului tehnio» diversificarli producale!, oregterii produo- 
tivitàtii munoii 9! a eficientei economica, utilizarli ragio­
nale a materiilor prime 9! a materialelor in toste ramarile 
industriale.

Cu privire la sorcina economisirii de materiale to- 
varàgul Nlcolae Ceaugesou» ne arata cà । ”A obline din ace- 
iagi oantltate de materie prima gl materiale» o valoare de 
oiteva ori mai mare este una din problemele esentiale de care 
dapinde oregterea eficientei eoonomiei noastre" (1)

Importanza acestei sorcini» traeste de Congreeul Par- 
tidului gl de Pregedlntele R.S. Romàne personal» iesa in evi­
denza limpede daoà ne gindim oà oheltulellle pentru materil 
prime gl materiale reprezintà aproape trei sferturi din tota- 
lui cheltulelilor de producale! ale industriai. Acesta oheltu- 
ieli se aitueazà» la nivel foarte ridioat in comparatie ou 
realizàrile obtinute de alte t&?i« Reduoerea cu numai 1 % e 
ponderi! ohaltuielilor materiale in industrie» le nlvelul anu­
lul 1974 eohivaleezà cu un spor de venit na^ional de eoa. 4 
miliardo lei. 

In aoest sene industria lemnulul are un x*ol deose- 
bit pentru valorifioerea superioarà gi completa a uneia dintre 
cele mai importante resurse naturale - lemnul.

In prezent industria lemnulul dotine o pondera de 
eoa» 7 % din produotie industriala a lumii» ooupà aproape 9 % 
din totalul salariatilor existenti pe glob gl reprezintà peste 
9 % din valoarea totalà a investitiilor.

Dezvoltarea Industriai lemnulul aste legata ineà» de 
folosirea una! materil prime cu oiclu lung de productie» ba- 
zat pe oragterea naturala a arborilor. De aoeea economisirea 
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materie! prime lemnoase se pune astazi ou tot mai multà 
acuitóte»

Preluorerea compietà gi compierà a masa! lemnoase 
exploetate, constituía o problema de prim ordin, care re- 
olemà o accentuare din ce in ce mai mare a gradului de coo­
perare 9I de integrare a producile! forestiere, sub diver- 
aele ei forme. In afarà de integrarea orizontalà in pri­
viate utilizarli lemnului, care se manifesta prin làrgiree 
gemei de folosire e lui (are eetàzi peste 3000 de utilizàri), 
in prezent eaietàm concomiten! §1 la integrarea vertioalà 
care ae manifesta prin orearea de intreprinderi complexa pen- 
tru preluorerea lemnului, tendintà ce este puternio reslmtità 
9i in tara noastrà, mai elea in ultimi! zece ani.

Industria mobile!, oa subramura prinoipalà a indus­
trie! lemnului a avut 9Ì are un mare rol in folosiree rotio- 
nalà 9! reduoerea continui e oonsumului de material lemnos. 
Ea are Bercine nu nume! sa contribuie le ridlceree nivelului 
de confort al populare!» ci s£ fie totodatà §i competitiva 
pe pian mondisi prin diversificarse producale! realízate pen- 
tru export.

Avìnd ìn vedere tendintele 9! posibilitàtile de va- 
lorlficare superioarà a mese! lemnoase 9! a produeelor din 
lemn, in presente lucrarei voi inoerea sa evldentlez cálle 9I 
motodele de folosire rationalà 9! de reducere a oonsumului 
de material lemnos in industria mobile! 9! ou deosebire la 
febrioile de mobilà ale Intreprinderii de prelùorarea lem­
nului din Timigoara•

/m elee acest sector din industria lemnului, intru- 
oit alci existS incà reserve importante, care pot fi valori- 
fioate 9! prin care se pot aduco ^àrii mari economi!. Ceroe- 
taree domeniilor de reduoere a consumurilor specifico dò ma­
terial lemnos 9! abordares rezolvàrii gtiintifioe a aoestor 
obieotive este, practio, foarte timidá. Atít literatura teh- 
nic& oit 91 inoercàrile in producile .e aflfi, la ora aotuali, 
la prlnele ìnoeputuri in noesi domeniu.

Pentru elaborares acestei lucr&rl am considerai ne- 
oeear ett preslnt in primul rind « tendlniele 9I posiblliti- 
tile de Talorlflcare superioarà a maeel lemnoase ,1 a produ- 
•elor din lemn pe pian mondial 9! in Romàni. । a& scoi i> 
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evidenzi importanza industrie! mobile! in economia R.S.R. 
§i saroinile ei in privinCa economisirii materialului 
lemnos; s& stabileso osile pentru folosirea razionala a 
materialului lemnos in industria mobile! 9! pentru in- 
troducerea de materiale noi| sá evidencies eoonomiile de 
fonduri incluse in materiale, cn stabileso oum se poate 
optimiza oonsumul de materiale, folosind in aoest soop 
diferitele metodo 9! tehnioi ale oeroetàrii operazio­
nale; in final, sá evidencias efectele eoonomioe ale 
une! astfel de oeroetari in direoCia economisirii de 
materiale«

Luorarea are un orizont larg de próbleme, care 
dogi se refera numai la industria de mobile 9! in speoial 
la fabrioile de mobile din (Timi§oara^ ^onoluziile se pob 
generaliza pentru intreaga industrie, in efortul oe se 
faoe, pe tntreg ouprinsul C^ü» pentru ore^terea efi- 
cienCei eoonomioe, pentru oompetitivitatea diferitelor 
produse, pentru 0 calitate tot mai bunà a produselor, ou 
utilizarea la maximum a resurselor de materie primé de 
care dispunem.
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1.- 1MP0RTANTA INDUSTRIEI MOBILEI IN ECONOMIA 
R.S.R. SI SARCINILE EI IN PRIVINTA VALORI- 
FIGARI I SUPERIOARE A MASSI LEMNOASE 

9 X
1.1 . Faotorli care influenteazà vai grifi- 

oarea lemnului•

a/ Situarla demografioft

Dinamica producale! $i a oonsumului de material lemnoa 
este influenzata in mare masurà de ore^terea populatiol* Do 
altfel omul gi nevoile lui este etalon pentru a organiza prò— 
ducala tuturor bunurllor de care se servente. Din aceastà ra- 
morà eoonomioS el are nevoie de i lemn pentru £noàlziret lemn 
pentru oonstruotil 9 niobi la, hirtie, eto. oa s& amintim doar 
citava din cele mai importante«

Studine pe care le-am efeotuat in domeniul statisti- 
oli demografico pe pian mondial §1 in torà noastrà aratA o si- 
tuatie de continua creatore a populatiei. Dupà aitimele cal­
cale demografico popolarla tari! noastre va ajunge in anul 1990 
la 25 milloane, iar ìn anul 2000 la circa 30 milioane loouitori 
(1)« Din datele tabelelelor 1.1.1. ^i 1.1.2. (aurea FAO) rezultà 
o& popolatia va create continua, oeea oe va influente puternio 
atit producala oìt ?i consumai de material lemnoe in viitoa- 
rele dou& deoenli.

Tab.1.1.1.

Orerete, populei a d^--------

Europa ---------------------------- --- -------------- =eE!=== = = = =aBB3==aSBC

in mil.loouitori.......... 653.-
3,1

672.-* 695.-ìn prodente........... 3»o 3,6
din carei 
ROMANIA 
in mil.locaitori •••••••••• 2o,3 21.3

4,9
22,4

In procente................
25.-

5,1 11,6
== = SBEE«SXEEC3BM«BraiBeBMBBg
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Tab.ltl.2.
BSEacaBaEBaaanBaEBaasaEEEaBBaEBe EnCt===8EC3B=Bevasa: a scesa bbs as

0 0 N T I NE N T U L
BBC8BBEBBBBBB8BBaBfia=BaB3BEBBBBK

- Europa» • ...............................

Anul 1970 
miltlOCe

Anul 1990 
mil.loo.

634,1 695
- A B i a • ......................... et 2062,7 2253
-Africa.......................... 369,2 412
- America de Nord .................. 315,4 347
- America de Sud...................... 189,3 207
- Australia gi Oceania. • . 21,1 25

TOTALI 3611,0 3939
■ ■■■««KamstxHiìsnansEEnKsnnnnwnnssssnsBxsnEHnEnsnEEEBSBenrrBE::

Din examinarea ooeetor date se poste observa tendin­
ea de oregtere continuò a populatiei» cu o reta de aproximativ 
16 miltloc/on. In afarà de cregterea aratati mai trebuie men- 
tionatà gi repartira mereu schimbàtoare in cuprinsul tàrilor 
gi ìn special migrarea populatiei rurale càtre orage gi trans­
formeras rapidi a unor località^! rurale ìn orage•Urbenizareo 
din oe ìn oe mai mare are influente gi asupra repartirai con­
suma lui de lemn# 

Cregterea pretentiilor pentru gradui de confort la 
orage influenteazâ tendinea de a crea forme euperioare de ve- 
lorificare a lemnului, produce gi sortimente lemnoase cu un 
grad euperior de prelucrare gi finisare gi ou oaraoteristioi 
din oe ìn 00 mai bune»

b/ Gonstruotia de locuinte»

In domeniul constructif de locuinte se prevede oà 
pìnà ìn anul 1990 sa se oonatruiascà in Romania circa 3,o - 
3,5 milioane locuinte din care 2,5 railioane la orage» Numai 
in perioada 1976 - 1980 se vor constici 815«ooo apertamente 
fizioe (1)« Acest fond de locuinte se cere,cum e gi firesc, 
sS fie dotât cu mobilier care sà ìmbine utilul cu frumoeul» 
Studiind datele statistico, dupà FAO, privind realizarea 
fondului de locuinte,prognoza lor,ìn Europa gi in tara noas- 
trâ,se observa 0 oregtere ascendente gi in acest domeniu. 
(Tab.1.1.3.).
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. . . ' Tab.1.1.3.

■■■■■■■■■■■■■■■

1970 1975 1980 1990
me■■■n«n■«■■■■■■«■■ a BsmBasa wee«»« emem■■■«■n«■■■

mii apertamente
Europa t

3590 . 4130 . 4.65,0 , 5745 _

dinamiche % -, .15, . 13 23
mii apertamente

Romànie
17.0 . . 183 195 218

dinamica % 12 7 12
■ acesBesKsseKBKBKKSBVMBaeciBBBs sens*

Conatruotia de locuinte oonsumà azi cantiti^! urla­
le de materiel lemnos. Prognoza acestui consum nu prevede re- 
duoeri subetantiale gi pentru faptul oà înlocuitorii lemnului 
în domeniul oonstructiilor nu au a tins încà o fazà oare sa 
educa o aohimbare importants în structura acestui consum« 
Preooupôrile continua, degi înlocuirile se fao într-un ritm 
foarte lent gi perspective producale! acestui material este 
de pe aoum cu mult sub nivelul consumului în multe ^&ri9chiar 
eu un fond forestier bogat în pàduri.

In I960, prognoza cea mai optimiste prevede oà pro­
ducila de material lemnos a Europei nu va pûtes eâ aoopere 
nevoile deoît în proporle de 90 %.

Nivelul économie cultural §i veniturile popula^iei 
influenteazà de esemenea producala §i oonsumul de material 
lemnos çi produae din lemn«

0/ Reeuraele de materii prime lemnoase.

Producala gi consumul de material lemnoe gi de pro- 
duae din lemn este strina * legata de fondul de pàduri de oare 
dispune fiecare tari. Aria geografici a pàdurilor este foarte 
varietà. Unele tiri dispun de un fond important «de pàduri oa­
re pot aà exploateze gi sa valorifioe cantiàÇi uriage de lemnv 
aitale sînt aproape complet lipeite de masive pàduroase.

Cercetînd consumul gi producala de lemn industrial 
în Europa gi în tara noastrà se constata oà perspective nu 
este deloo optimiste। defioitul de lemn se ridieà<ÎA Europa 
pentru anul 1980 la 33 mil. m3. (Tab.1.1.4.)
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Tab.1.1*4

SPECIFICARE
Cantiti^! efeotive

1960-1965______
Evaluàri 
1965 - 1980

mil.mc. a
x/ *EMPLX/

mil.mc. a*
EMPLX'

■asE=EE5aaaan3nESBaaBBEE3aa = 3naa«a33BSEnssEisE ==5EC3s = B=3i

- Consunu • • •. • • 113 63 139 48
- Produotia europeanà 79 44 I06 41
- Deficit .................. 34 • 35

x/ Eohivalent materie prima lemn

Aceastà constatare, impune totodatà gàsirea unor 
noi cài de solutionere a consumalui gi care sa conduca la o 
utilizare rationalà a lemnului gi numai in scopuri strict no- 
oeaare unde .lemnul nu poate fi inlocuit. Directia prioritari* 
a utilizarli lui va trebui sa fie in industria de mobilà, a 
hirtiei gi oelulozei gi in alte domandi unde gradui de prelu­
crare gi de valorifioare a fieoarui metru oub de mesa lem- 
noasà sèi se facà la oea mai insita ootà e elidente! econo­
mia e# 

Obieotivul prinoipal urmàrit de industria lemnu­
lui oste aoela oa din masa lemnoasà exploatatà gi preluoratà 
sà se obtinà un volum sporit de produse. Aceet deziderat se 
respeotà perfeot daoà urmàrim dinamica exploatàrii fores­
tiere gi dinamica pr e lue ràdi lemnului in t^a noastrà. 
(Tab.1.1.5.)

Tab.1.1.5*
■ ■■He«B«»B«WB««Ba3Be«3Bas«E = i=3ca = 3n3«»=eia=E = «aiaa3aK==t:sE = r'" = 

1938 1948 195o 1955 i960 1965 197o 1975 198o
■ bbbbbn-ssanBaaasaaEscaaaaa = a=s=r=ESBEa = 3eaaTeBEa = waaaaaaar- r?

oregtere loo
TOTAL 

struoturà 38

99 136 147 363 672 753 823 91o

loo loo loo loo loo loo loo loo

Exploat•oregtere - 
Forest.struaturà -

’ 109 123 123 148 137 137 139 142
61 5o 43 32’ 28 28 15 lo

Prelue r•ore g t ere - 
Lemn.atruoturà

93 143 26o 453 915 915 92o 924
39 5o 57 68 72 72 85 9o
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Lemnul, fiind unul din materiile prime de bazà 
ele existente! omului pe aoeastà planetà se impune sa-gi 
ocupe looul cuvenit ìn preocupàrjllo gi oeroetàrile tuturor 
orgenelor gi organlemelor guve marnante le, a tuturor insti- 
tutelor gi institutiilor oare ar putea opri riaipa gi oon- 
aumul nereti’onal a acestei bog&t^^- naturale••

1.2 • Valorificarea ¡nasci lemnoase gl a produ- 
aelor din lemn•

a/ Lemn pentru foo gi pentru constinoti!»

Cea mai ineficiente valorifioare a maeei lemnoaae 
eete aoeea a conaumului de lemn pentru foo gi pentru oons- 
truotii» Se epreoiazà cà aproximativ jumàtate din produotia 
mondiali de lemn este consumata azi pentru foo« Statistici- 
le ou privire la consumul de lemn pentru foo nu sìnt aigure 
intrueit o mare parte din produotie gi oonsum scapa nedeola- 
rate. Dacá luam produotia gl oonsumul - considerate egale - 
la lemnul pentru foo aoeeta poete sà alba dupa únele statis­
tici gi evalu&ri (81), intra ani! 1962 - 1985* urmatoerele 
valori (Tab.1.2.1) i

Tab«l.2.1.

Nr. 
ort ;

■cansati «a saaaansa ■■aBsm.m.anamBBBBe Bonn a «ss casca

Cantititi (mil.m3) 1962 1975 1985

1. Consumul *i.produotia mon­
diali - lemn do foo - 1095 1199 1349

2. Consumul gi produotia Euro­
pei - lemn de foo - 106 74 60

Consider tot atìt de inefioientà valorificarea 
lemnului gi sub formà de lemn rotund, lemn pentru construo- 
tii, lemn de minà. De mentionat insà oà lemnul rotùnd oe- 
deazà treptat looul atìt ìn construct!! oìt §1 ìn luoririle 
miniare altor materiale mai durabile dind posibilitatea 
eetfel pentru valorificarea lui mai superioari. Consumul *1 
produotia mondiali de lemn rotund pentru industrie se apre- 
oiaei e fi urmitoarea (Tab.1.2.2.) ।
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Tab.1.2.2.

e = ass3=Bn=rnEEEBES3ss33ESEn«acs3«8snna=«B«B«!nassr8xxnB=nBe.B 

ortC Candititi (mil.m3). . 1962 1975 1985
■=■Btt3E33n==EEEE3EEE3=E=3EE=EEEEE3SE3SESBBSBESnBBBEBE=3BBBB

1. • Consumai producala ,
mondialà - lemn rotund * 187 185 212

2. ' Consumul gi 'producala' '
Europei - lemn rotund - 38 24 21

B33aBSEBBBEESBnEEEE3=EEB=SE3EE33B3SEESEEE3SSSEEEEEEEESEBEBB

Se considera tot ca o valorificare necorespunzà- 
toare a materialului in cherestea. De aoeea ponderea bugte- 
nilor destinati pentru producorea de cherestea, atit din to- 
talul massi lemnoase cornereiele, oìt gi din totalulde lemn 
de lucra consumat, aste in continua soàdere. Aoest lucra se 
poste observe din tabelul 1.2.3«

Tab.1.2.3.
BBEBBBaCZ3EBBBBBCB3EEBE«EBBEESESSBEBEEESEBBOSEEEBVtt ESXEBEBB 

SPECIFICARE 1965 1975 1985
BXBEEEEBaaBEEBaEnSSEBBBEBEEESDBSBSBBaEEBBBBBBEBBBBBEBBBEBBB 

a/ Bustoni pentru debitare in ohe- , 
restes mil. m3» •••••.•• 629,7 731*1 867*7

- in % din total mesa lemnoasà 00- 
mercialà consumata................. 31,2 27>2 26,1

- in % din total lemn de luoru 
consumât........................•••• 56,9 47*1 47*9

b/ Productia industrialà de che­
restea mil. m3...................  . . 368,7 427*4 5o7*4

BBBBEBBEBBBB3EBBEESBEBEEBBBEBEBQBBEBX3B=B=BEEEBEBEBBEBECBEE

Din consumul total de oherestea peste'5o % a fost 
destinât oonstruotiilor, apoi in mai mioà mSsurà la ambalaje. 
Tendiate pinà in anul 1975 este de a create ponderea oheres- 
telei folosite la fabricarea mobile!* scade oea folosità pen­
tru lucrar! miniere gi constinoti!«

t Prognoza consumului de cherestea in Europa*in va­
lori absolute* arata cà pina in anul 1980 va create* dar va 
scàdea pe oap de locuitor, (81)t (Tab.1.2.4*)
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Tab.1.2.4.

SPECIFICARE

;O3== = EEEEsnnDBEHnncEE=En«nnaB=s = E = xaB

1970_________  1975 j 1980___
min. max» ‘ min» max» min,, max»

TOTAL ohereatea mil.m3» 82,2 89»3 9o,2 93,5 91,3 . 97»8
Consum pe opp de lo-
cultor dm3/loo. 177»7 179»9 173»5 179»9 167>o 179>9

Aoeastà soàdere ee datereste :

- tendinee! de utilizare mult mai rationalà a ma­
terie! prime lemnoase;

- valorifioàrii mai superioare a degeurilor de la 
debitarea cherestelei (pentru celulozà, plàci,eto.)j

- et imbuirli in mai mare misuri a lemnului rotund 
pentru oelulozàj

- introducerii de inloouitori ai oherestelei de fo- 
ioaee qui plàoi din lemn, beton, metal, materiale plastica,etoj 

- importalui de bustoni de provenienti tropicali»

Din oeroetàrile efectuate se constata oi anual ae 
exportà pe pian mondi al, lo % din lomnul rotund doborit gi 
9 % din produsele óbtinuté din él; ‘ • • •

b/ Plàoi pe bazà de lemn»

Degi cheresteaua continua si ocupe ino a un loo im- 
portent in producale gi consum,.oonsider oa piacile din lemn 
sint din ce in oe in mai mare misuri sa o inloouiaeoi in mul­
te domani!» In afarà de aoeasta apreciez oa masa lemnoasa as­
te mai euperior velorificatà prin producerea 9! utilizarea 
eceator plàoi de lemn, reprezentate' prin 1 plàoi aglomerate 
din lemn (PAL) gi piaci din fibre de lemn (PPL)» Lipaa che- 
restele! a stimulat in mare màaurà producala gi oonsumul de 
plàoi pe bazà de lemn. Printre marii produoàtori gi consu­
matori mentionàm 1 S.U.A. gi Canada, R.F.G», Franta, Bolgia, 
care consumi de 3 ori mai multe plàoi pe bazà de lemn fetà 
de intreaga lume,’ pe bap de loouitor. Oonsumul gi produotia 
mondiali de plàoi pe bazà de lemn aste redat in tab.1.2.5*
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Tab.1.2.5.
BBBBSSEBBSBBSnEESEEESEEEEE 3=3888SS838388853888838=88883SS3SS

Cons'um mil .m3. Producala mil.m3.
1962 1979 I$’8'5" 1962 1975 1985

*5» = « = = d = BBS S B 9 B8B 8SBBS = 3 C=E EBBCEB BS33SB«X3BBEBE5Ebbsss:SBBB3SSS

Plaoaj panel 21,7 44,0 66,0 < 21,1 43,7 65,2
PAL + PPL 1,4 26,1 39,7 9,3 26,1 38,8
Toate celelalte 
plàci derivate 22,o 52,5 79,3 21.9 52,4 97,7
din lemn
SBSBBBBB8888S8BBBSB BB BB S B SB 8 SS BB 8SS8 SSS BB 38 SS S B SS 3 = 8B KB K B3SB

Producala europeanà de piaci de lejnn, in mii m3. 
(1 tona PAL eeu PPL » 1,6 m3 placaj) aste redatä in tabelul 
1.2.6.

Tab.1.2.6. . . .
•■■B«EBBB»BSSnXBinBBEa=3===EBBa=XSnE3aSBBEeBrEa=EEE=EEaSEZ=EB

Product ia mii m3*______ Pond e re a - % -
1970'‘1975"'”1980 ”1'970 '

BSEBESBBEttBBBBSEEBBBSEEEEEEBEBBttBEpEEEBBBSEEEaBEEEEEEEEBEBEfi

BBBBBBBEEfiBBEBSSnaSEBEaEBEnEEBnEEnEEBnEBEEBEEEXBEBEBBBBEEEEE

P 1 a c a j
PAL eohivalent 
piaoaj
PPL ”

TOTAL :

4o2o 53oo 611o 2o,4 21,1 2o,7
in

11710 1424o 1712o 56,6 56,6 57,7
496o 5600 6400 24,0 22,3 21,6

20690 25140 29630 loo.-‘ loo.- loo.-

Consumili de piaci pe basa de lemn in Europa està 
u rinàtomi: (tab.1.2.7*)

Tab.1.2.7.
BBBBBBBSBBBBBBBBBSBBBBBBSBBSSBBSBBBBBBBBBSBSeSBSBBBSSBSBBSSS

I960 1970 1975 1980
BBBBSBBBB8BSB SBSIBBBBBSB8SBSSB8BSBBBSB3B3B3B8BBB SBSBBB3BBS8B8

Plaoaj §i panel 
mil.m3?

PAL - mil. m3
PPL - tone -

2,77 4,53 5,32 - 5,6o 5,97 - 6,4o
1,33 6,50 7,26 - 7,61 8,61 - 9,16
1.57 2,95 3.43 - 3,6o. 3,90 - ^lo-

TOTAL mil.m3 7,41 19,63 22,43 -23,54 25,99 - 27,62
aEBEBEBSBBBBBBBEnEnB=nSEEnEEE3EBS=EEEEBEEBB3SBBàBBSEES=EnESE

Plaóàjùl’gi panelul au ca principale intrebuintàrii 
in industria de mobilä, sectórul oonstruotiilor,producala 
ambalajelorj construotia de vehicole, vegoane,eto. In prog- 
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noza plaoajului trebuie sa sa tinà seamà da tendintele din 
tarile care dispun de matèria prima oorespunzàtoare (Fin- 
landa, Romania, Bolgia) gi de progresele realizate in teh- 
nologia•plaoejului, caro pentito derularea bugtenilor mai 
subtiri« « '

Bete ounosout faptul oà ìn tarile importatoare 
nu eint alte auree de materie prima'pentru plaoej deoìt 
bustoni! provenivi din tarile tropicale, care nu pot aoope- 

•ri necesarul,oa urmere se prevede oa productio de plaoaj a 
Europei eà aoopere ìn I960 nomai 75 % din neoesarul de pla­
ca j , 98 % din necesarul de PAL gi 95,5 % din necesarul.dg 
P.P.L. ....

Productia de plaoej e Europei va fi influentetà 
gi de oregterea manoperei gi de tendiate t^rilor tropicale 
exportatoare de bugteni, de e dezvolta industria proprie de 
'plaoaj’gi a valorifica materia prima bugteni in placaj«

Industria de pl&oi aglomerate din lemn (PAI) apa- 
, re In urm& cu 3o de ani gi are un ritm rapid de cregtere (ta- 
. belul 1.2.8.J,

Tab «1.2.8.
BBBBBBBBB ■■■■■■aBZEEKBB BBBSBBSCCSZSBB BDBBS3BBBBSBBBBS

Zona U/M i960 1965 .. 1969. 1970 1975
■ c saaessa« BBBB B a bb a bb KB BBSB=CB 8B3S3CB BBBSSBMBB

Europa mi! tone 1199 3342 6687 7553 8860
Pinlanda n 54,4 139,1 2o7 247 365
Belgia-Luxemburg ” 28 65 6oo 61o 62o
Romanie ìn % - 396 138 117 187

In belante PAL-ului, din ,oonsumul mondisi»Europa 
are 66 % iar productia Europei aooperà 90 - 99 % din conanm. 
Europa are oonaumul oel mai mare de PAL gi oomertul col ma j 
dezvoltat, 9o % din oomertul mondisi«

- Principali! exportatorii R.F.G., Pinlanda, Ita­
lia, Austria, Romania, R.P«P.

* - Principali! importatorii R.D«Q«, R,P.U«, R.S«C«, 
Jugoslavia«
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In Europa producila acopara in general oonaumul 
91 se poate autoaproviziona• Unele tari din piata comuna 
exports PAL din puzderii de in $1 oinepS importa din lemn.

In privinta plaoilor din fibre de lemn (PPL), ta­
rile scandinave reprezintS 1/3 din producila Europei» Ritmai 
osi mai mare de creatore a produoilei de PPL 1-a realizat 
Romania gi Bulgaria*

Din producila mondiali de PPL Europa datine 46 %, 
America de Nord 44 %, URSS lo %. Intra 1971-1975 producila 
Europei, cregte cu 560 mil tone PPL din care producila Romà- 
niel ou 340 mil tone (oca» 7o % din sporul total al Europei)»

In 1965 consumai de PPL al Romanie! pe cap de lo­
cai tor a fost de oca» 26 %,xpeste media Europeans, iar in 
1970 aceet raport a depàgit 2oo %. Planul pe 1975 prevede un 
nou salt oare ne apropie de un consum de 3 ori mai mare deoìt 
media europeenS*

0 cale de valorificare superioara a tuturor aces- 
tor produee rezultate din lemn : cherestea, plaoaje , furnire, 
PAL, PPL, etc»,este aceea a industrie! de mobilS. Despre accos­
ta ne vom ocupa mai detali'at in capitolale urmàtoare ale pre- 
zentei lucrSri.

0/ Cel.uloza, hìrtie, cartoane.

Pebricaiia aoestor produce este strina legata in­
tra eie, integrate, eie pot fi considerate oa 0 singurS in­
dustrie*

Celuloza se folosegte aproape numai pentru fabri­
carea hirtiei, producila gi consumai de hìrtie gl cartoane 
va sta in viitor sub influente dezvoltarii ambalajolor din 
hìrtie gl carton cu cele din lemn/ mase* plastico gi alte 
materiale care este in parte precizatà. Domeniul optim al 
fiecSruia este deja stabilita

Producila gl consumul mondial de oelulozS,hìrtie 
gl cartón este urmàtoarea 1 (Tabelul 1.2*9*)
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Tab.1.2.9.
BBBBWBBCSSBBBBaBBBBl = = = === CSBSB =c = c = «= ■= = «■ = « = = = =“»=*= ==“ = “• = = =”■ 

Consum Productia
SORTIMENT (mil.tone)_____________ (mil.tone) __

1962 19V> 19Ö5 13^ 19Vù> 153o

b a a b a a b aa bb b b a a s sa b ■

Celulozä
Hirtie çi carton
B B B 8 B B BB B B BS BB B B BB B 1

■BBeCSBBB8BS8SBCSCCKBCBBBBK3CSBS8SBBSBBBS8BBB
67,3 137,3 233,o 67,6 138,3 232,7
79,6 161,7 27,7 79,4 161,5 267,4

BÜBBS SSCBBSB8SSCCBSBS BSB8BS8BBSSSSBKBBSBBBKBB

(Sursai P.A.O. Plan indicatif.mondial provisoire 
de développement de l'agriculture). ,

Conaumul de hîrtie in Europe este t (tab.l.2.1o)

Tab.1.2.10

■■■■ ■EBaaiB«tiacimae ■■■esse ascasasessenséscsasecsascases BVSKsaasa 

Pentru Soris §i Alt© hîrtii
" ziar__________ tipar_____________ cortoane_____________197o-1975~l'93o-197o*" 1975"~lÿ5o—I57ô—1575—I53ô~

*■ B B B E B B 8 B B B 8 B a B B a B B B B B S 8 B C a B B B B B B 8 S C a a 3 B B B B S B D S B 8 B B 8 U B B B B a B S B B

Cantitâti
, (mil to) 57oo 6940 827o 8660 1157o 1496o 23680 32o5o 4318o 
kg/locui-

tor 11,5 13,4 15,2 17,5 22,3 28,5 27,7 61,7’ 79,4

Conaumul de hirtie in oifre absolute 9! pe oap de 
loouitor, dupä oum rezultä din datele de mal eus, are t end In­
ta de oregtere oontinuä.

Pinä in anul 1969 produotia de hirtie a Europa! 
a aooperit conaumul. Din 1975 pinä in 1985 expertii preväd 
cä ae va inregistra un deficit de 2,53 - 7,54 milioane tone.

Ooneumul mondiel de produee lemnoese §i neoeee- 
rul de maeä lemnoeaä pe grupe de Sortimente es'te redet in ta- 
belele « 1.2.11 ei 1.2.12. (81).
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Tab.1.2.11.

ksk3===8bbs 

Grupa de 
sortimente
B33S3K33BBI

ibbbbbsssssssssbssssskssbk ts
Specificar! * * 

asasscascasas sessnacaasKSaa

t8 = B==B=SSKSSX3KB8SK B33BX

Ani!_________
1962 1975

BSSKBB
1985 

33883=383
Lemn 
rotund ,

Consumul mondial, mil.m3 
Dinamica fat& de 1962, % 
din masa lemnoasá expl.%

187 
lóo 
8,8

185 
99

7.o

212
113 
6,0

Che- 
restea

Cónsum mondial, mil. m3 
Dinamica fata de 1962, % 
din masa lemnoasá exploa- 
tatá, (echivalent in lemn 
brut), %

35o 
loo

27,9

427
119

27.3

5o7 
145

26,7
Piaci pe 
baz& de 
lemn

Consum mondial, mil.to. 
Dinamica fat& de 1962, % 
din masa lemnoasá exploa- 
tatà (echivalent in . 
lemn brut), %

34 
loo

2,8

76 
232

5.4.

121
356

6,8
Produse 
papetare

t

Consumul mondial, mil.to. 
Dinamica fata de 1962, % 
din masa lemnoaoà exploa- 
tatá (echivalent in lemn 
brut), %

81 
loo

__ 9.1

162
2oo

14.8

253
312

t
18.9

-Lemn de 
foo

Consum mondial, mil. m3 
Dinamica fatS de 1962, % 
din mpsa lemnoasá ex- 
ploatatá, %

lo95 1199
loo lo9,4

51,4 45,5

1349
123,2

41,6
SB88BBSBBSSBS3BKBSBK88KK8K8BSBBKRBBSaS3BSS38B8SSKCB8 3 8888888B

Tab.l .2.12.
8asBBSSSS8 SB BBS = 8 3 8= ========= S = 8 3 3 3 3!E8SSSS388BB3B3KKKSK3BBBBB

SPECIFICAR! Ponderes
lemn brut mi- %
lioane m3_________________________

Pozitia 
(I-V)

1962 1975 1985 1962 1975 1985 1962 1975 1985
88888888888888888888888BBSSSSSSB8SBS1■ B BBSS SS 381BB83BB 888883388

Lemn 
rotund 187,1 185,2 212,o 8,8 7,o 6,o IV IV V
Cherestea 593,3 726,6 862,6 27,9 27,3 26,6 II II II
PAL gi 
PPL 6o,7 136,6 217,4 2,8 5,4 6,8 V V IV
Produse 
papetare 195,2 388,8 6o7,6 9,1 14,8 18,9 III III III
Lemn de 
foo 1094.9 1198.6 1349.2 51.4 45.5 41. 6 I I " I
TOTAL i 2132,2 2635,8 3248,8 loo . loo. loo • — — •• ... ••
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Datele tabelului 1.2.12. permit sà se tragà urmà- 
toarele oonoluzii privind aortimentale material prime lem- 
coaae extrase din fondul forestier mondial în anul 1962 gi 
prognoza respeotivà la nivelul anilor 1975 gi 1905* In anul 
1962 s-au exploatat din pàdurile de pe glob 2,1 mi Hard e m3, 
reprezentînd oiroa 1 % din volumul total ”pe pioior” al fon­
dulai lemnoe mondial. Aoest volum este estimât sà oreasoà la 
2,6 mlliarde m3<în 1975 gi la 3,25 miliardo în 1985< Ponde- 
rea lemnului de lucru eu.întrebuinnàri industriale va fl în 
viitorii 10 - 15 ani de 60 % 1er oea a lemnului de foo de 4o%. 
Lemnul rotund va desoreçte, oa pondéré va devine un prooent 
de6 %• Industria'oherestelei va preluora gi în viitor, apro- 
ximativ o pàtrime din Volumul mossi lemnoase exploatate 
(26,6 % în 1935). Piacile pe bazà de lemn (PAL gl PPL) se vor 
produce în cantiteli de doua gl tre! ori mal mari 9oonsumul de 
materie primà (6,8 %). Produsele de papeterie se vor dubla oa 
pondéré <18,9 % în 1935) gi ae mendia, oa important în ba­
lança materiel prime a consumului de lemn. Lemnul de foo degl 
va devine o pondéré mare, va desoregte de la 51,4 % în 1962, 
la 41,6 % în 1985.

d/ Degeuri din lemn.

Aoeastà categorie de materiale provine în general 
de la fabrioile de oherestea, placaje, mobile gi sînt desti­
nate în general, fabrioilor de PAL, PPL gi celulozà.

Utilizarea degeurilor din prelucrarea lemnului în 
Europa este urmàtoarea 1

Z b/M ' 1^60 197^
TOTAL degeuri ’ mil.m3 13 25

din caret 
- destinate pentru

pasta de lemn.. 9 15
- destinate pentru PAL 2 5
- destinate pentru PPL 2 5

Gradui de utilizare al degeurilor din lemn în 
Europe, în anul 1974 ।
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Producala de cherestoa gl plaoajo 
- Volumul degeurilor produse

80,1 %
59,2 %

- Volumul teoretic al degeurilor 
apto pentru tooáturá 47»5 %

- Gradui de utilizare al degeu- 
rilor teoretio disponibile 44 ‘ %

Ponderes degeurilor din lemn fata de volumul to-
tal de lemn folosit pentru PAL este de 25 - 45 % in Europa, 
iar ponderea degeurilor folosite pentru PPL este de 60-65 %•

Volumul total de degeuri folosit in Europa in
1974 pentru PAL gi PPL, cea« 6 mil« m3« Prin deductie Be 
aprooiazà cá restul volumului de degeuri disponibile sint 
utilizate pentru pasta de lemn gi alte intrebuintari«

o/Mase plastica oa inlocuitori ai lemnului

Másele plastico se foloseso in general la oons-
tructia mobile! in combinaci cu lemnul. Unii speoialigti 
considera cà mobile produsà compiet din mese plastica in 
special din aorilat gi polistiren sau din combinati! mese 
plastico - lemn, va avea o dezvoltare foarte rapida« In 
1968 in industria mobile! din S.U.A. - s-au consumat 44o mi! 
tono mese plastico, marcind prin accosta 6 % din consumul 
total do 6«8oo mi! tono mase plastico ale S«U.A«

Pormele de intrebuintare a maselor plastico oa 
inlocùitori ai lemnului sint 1

- mobile de gezut din mesa spumoaeà;
• mobile de lucru din acrilate;
- elemento portante; inlocuirea furnirolor de­

corative g! straturi de aooperire, adoseor! oa imitati! din 
lemn;

' - elemento de mobile gata fabrioato, procurate 
din exterior«

Deooamdatà se preferà modelóle traditionalo din 
lemn cu imitati! de sculpturi,diferite stiluri, fabrioato 
din maso plastico«

Uni! speoialigti afirma oà tendicele actúale
vor face ca in viitorul apropiat 25 % din materialele pre- 
luorate in industria mobile! vor fi din mase plastico, iar 
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fumicele estetica din lemn vor fi inlocuite pina in 1979» 
in proporle de 80 % cu mese plastica. Viitorul aoestora 
oste legat la ora actuala de conjunctura preturilor la pe- 
trol,'basa de materie prima pentru produoerea maeelor plas­
tica •

f/ Tendinee §i poeibilititi de valorifioare 
euperioara a lemnului.

Din oercetarea documentatici privind perspeoti- 
vele de dezvoltare a productioi $i conaumului de material 
lemnos pe pian mondial gi la noi in tori °e mentioneazi 
urmitoarele aspecte mai importante i 

- Conaumul de lemn in cifre absolute a oreacut 
pini in prezent §i are tcndinta ai creaeci gi in continuare. 

- Dezvoltarea demografici eserciti o influenti 
ineemnatà, determinind oregterea necesarului de lemn in spe- 
cial pentru oonatructii noi de loouinte.

- Fenomenul de urbenizare aduce §i al o influenti 
in cregterea conaumului de lemn, sub forme auperioare, in 
mobili.

- Cregterea produaului national brut reprezentind 
tot odati dezvoltarea economici a t^ril°r, provoaoa creste- 
rea  lemn, dar §i posibilititi pentru procu­
rare a lui.

coneumului.de

- Conaumul de lemn pe cap de locuitor are tendint® 
ai creaaci §i in viitor.

- Suprafata pidurilor ac va mentine §i in viitor 
la nivelul aotual, cu tendinte de ameliorare a produotivi- 
titii lor.

- Conaumul §i producila lemnului de foo cete in 
continui ecidere, mai alea in tirile dezvoltate, unde lem- 
nul eate neoeaar in preluoràrile industriale unde sint 
poeibilititi mai mari de inlocuirea lui cu alti combustibili 
§i alte sistemo de incilzire.

- Lemnul de mina eate in ecidere in coneumurile 
specifico ale industrie! miniere, dar conaumul in cifre 
absoluto se va mentine inci in perioada urmatoare, datorità 
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cregteril activititii miniere, oa urmare a crizei petro- 
lului.

- Procentul lemnului de luoru raportat la volu- 
mul total de lemn récoltât este in cregtere. In tarile dez- 
voltate ponderes lemnului de lucra a atins deja riivelele 
superioare gi cregterile vor fi mai modeste, dar in cele- 
lalte t^ri flint inca rezerve importante. Ca o conseointi 
imediatà va scadea ponderes lemnului de foo.

- Prelucrarea lemnului in ohereetea ramine in 
continuare de aceeagi importants, oresoind produotia ìn va­
lori absolute, dar diminuindu-gi ponderes din volumul to­
tal de produse lemnoase, doloriti oregterii accentuate a 
produselor de PAL gi PPL care elimina cheresteeua din oe in 
ce mai mult in utilizàrile traditionale/

- Dezvoltarea produotiei de placaj continui.
- Produotia de PAL va continua sa oreasoà insa cu 

ritmuri mai lente decit cele inregistrate pina azi«
- Produotia de PPL a ìnrogistrat ritmuri impor­

tante in cregtere, dar unii specialigti pun la ìndoiala men­
tinerea gi pe viitor a aoestor ritmuri«

In tóate tarilo exista tendiate de dezvoltare a 
produotiei de PAL gi PPL in cazul in care industriile de pre- 
luorarea lemnului sìnt integrate in unititi complexe« Este 
o misuri inevitabili pentru prelucrarea rationali a lemnului 
gi valorificarea superioarà a degeurilor»

- Gradui de utilizare a degeurilor de la prelucra­
rea lemnului este in continua cregtere, atìt pentru PAL oìt 
gi pentru PPL.

- Produotia de mobili continua de asemenea sa se 
dezvolte gi exeroiti o influenti puternioa'asupra celorlalte 
seotoare de produotie din industria lemnului»

- Produotia de celuloza, hîrtie, cartoane este in 
atentia principali a fiecàrei t^rif lemnul ramine pe primul 
pian oa materie primi. Dezvoltarea produotiei se forteazà de 
flecare tar** Consumul este in continua cregtere.

- Inloouitorii pentru produsele lemnoase nu au 
atine ìncà faza care sa aducà o echimbare importanti în struc­
tura bonsumului gi produotiei de lemn gi produce din lemn.
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Preooupàrile continuà gi ìnloouirile 06 fao în ritm lent* 
Ca resultate mai importante se pot menziona ìnloouir'ea lem­
nului la producala de traverse, binale, ambalaje, furnire 
estetico, pardoseli §1 aitale.

- Lemnul gi produoele din lemn ràmìn o materie 
primà de importante deosebità pentru dezvoltarea eoonomioà 
a popoarelor gi constituie totodatà un element nelipsit al 
balantelor comerciele pentru toste statele , fie oà dispun 
aau nu de pàduri sau de o industrie a lemnului*

- Datorità volumului relativ mare al produselor 
lemnoaee, transporturile de toate felurilo sint interesate 
gi influentate de migoarea produselor lemnoaee atìt pe us- 
oat oît gi pe epà*

- In generai toate aspeotele mentionate ,precum gl 
alte fenomeno ce forine a za obiect de etudiu al lemnului pe 
plan mondial, oonduo la oonoluzia cà valorifioerea lemnului 
se faoe din oe in oe mai bine, so gàseso de la an la an,noi 
forme de valorificere superioarà. In fig*l,am redat sohéma­
tie gradui de preluorare a lemnului la ora aotualà in tara 
noastrà*

Pozitia tarli noastre în aooastà problema este 
dintre cele mai remaroabile gi judeoìnd dupà rezultatele teh- 
nioegi eoonomice obtinute ìn ultimi! 10 ani, Romania oou- 
pà o pozitie fruntagà, iar realizàrile gi exportante sa a 
atraa atentia giinteresul multor tari, oare vor sà ooopere- 
ze in vederea dezvoltârii gi moderniser!! induatriilor lor 
dupà modelui oelor'româneçti •

1•3•-Dezvoltaroa industrie! mobile! si sarci- 
nile ei.

Fabricatia de mobile oonatituie forma cea mai inai­
ti de valorifioare a materialulu! lemnoa«Mobile este ounos- 
outS din cale mai vachi timpuri ca mijloc de confort faoìnd 
parte din mediul ambiant al loouintéi.In tracut oonfectio- 
narao mobile! e-a exeoutat exoluaiv de oitre’ meeeriagi oare 
au pua toati arte lor în aceat soop. Dupà apari^ia diferit«- 
lor macini foloaite ìn prooeoul de fabrioare al mobile! a-a 
putut trace la producila de mobili ìn aerie.Sn modèle no! 
mai praotioe gi mai eoonomicet
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Dezvoltarea industriel metalurgice, a oonstruc- 
tiei de magini, din motivo do oportunitate gl nocositàti de 
sigurantà a dus la ìnlocuirea ìn parte a lemnului pentru 
mobilier cu metale: cacete, dulapuri gl saie-uri, mobilà 
din tevi de otel, birouri, etc. Lemnul a ramas ina à mai dé­
parte cb material principal pontru construotia mobilieru- 
lui neoesitat ìn diferitele etape ale timpului.

Aparitia unor produse noi ca: placajul, PPL gi 
PAL au dus la schimbàri în structura materialelor, la ìn- 
loouirea lemnului masiv. Acostea au avut efect pozitiv atìt 
din punct de vedere economie cìt gl din punct de vedere teh- 
nio prin poaibilitàtilo de modernizare a forme! mobile! farà 
a influente negativ calitatea ei.

Dezvoltarea industrie! mobile! a fost favorizatà 
in (ara noeetra gi de o serie de conditi! prielnice oa t 

- materie prima din abundentà;
- mina de luoru speciolizatà; 
- necesitàti stringente care trebuiau acoperite.

Mocanizarea, automatizarea gi specializarea mun- 
citorilor a jucat un mare rol in dezvoltarea rapidà a pro- 
duotiei gi oonsumului de mobilà din ultimi! ani.

Cregteroa rapida a populatioi» neceeitàtile de mo­
bilier a numeroaselor loouinte construite dupà oel de al doi- 
lea ràzboi mondial, poslbllitatea fabrioàrii unui mobilier 
mai ieftin detorità progresului tehnic din ultimul timp, au 
fàcut oa industria mobile! su cunoascà o dezvoltare asoendontà 

Tendinta în febricatia de mobilà este astàzi de a 
se fabrica un mobilier mai confortabil, recurgìndu-se adeaea 
gi la alte materiale cat metale, textile, piele, oauciuo,oar- 
toane,mase plastico. In multe cazur! asooierea lemnului cu 
aoeste materiale ràspunde mai bine gi mai perfeot la exigen- 
tele de igiene (ìn bucàtàrii, spitale, laboratoare, birouri). 
Prin tehnica de astàzi se poste rada artificiel gi altor ma­
teriale aspeotul lemnului fàcìnd posibilà utilizarea pentru 
mobilier e unor materiale mai rezistente decìt lemnul. 0 orlon 
tare asupra volumului gi dinamici! produotlei de mobilà ìn 
tara noastrà se poeto vedea analizìnd datele prezentate ìn 
tebelul 1.3.1.
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In tara noastrá dupa nationalisera e-au construit 
un numar important de fabric! moderne,de mare oapaoitate, 
majoritatea integrate în coraplexele de industrializares lem- 
nului. Acestea au oontribuit la o dezvoltare rapidá a pro- 
ductiei de mobilá. ,

Tab.1.3.1.
□eaxEBSEecssn=3■EuraaznnncBESBansos«*b

195o
89BBCBSBBaCBB BBBCBS BS

1955 i960 1965 197o 1975 198o 
iBBSBS8BB9S = BS9 BSBBBSSBBSSSB■SSBCBSaSSSS

Producéis (mi- 
lioane lei) 64
Dinamica (i960»

loo) 5.5

4ol 1166 2989 53oo 85oo 137oo

34 loo 256 177 16o 161
■ n a na b b a b as a a ■ «= b c ■ e = =c s a e ss * = a = se = s = n s a b = s s e si = a sk b a sa a = = b = ■ = bs

Din acest punct de vedere Romania se situiazà in 
prezent pe locul 8 in Europa dupa R.P.G.t Franta. Italia. 
Suedia 9«a« pe locul 12 intra prinoipalele tari produoà- 
toare din lume, iar ca tarà exportatoare de mobilà. Roma­
nia se situiazà pe locul 5 in Europa gi pe locul 6 in lume»

Prin fabricadla de mobilà tara noastrà valorificà 
in mod superior producala de masa lemnoasà de care dispune • 
Spre a ilustra aoeasta prezentàm mai Jos dinamica volumului 
de masà lemnoasà'exploatatà in raport cu dinamica producéis!
de mobilfi (Tabelul 1<.3.2.)

Tab.1.3.2.
■BB=»CC:SBaB:9B8B3B93BB3B33BBBBBBBBBB38B8S

A n i i 195o 1955 196o 1965 1975 198o
Ca8KS==989=nK939=BBB1
Dinamica volumului 
musei lemnoase ex- 
ploatate %
Dinamica producéis! 
de mobilà %

B»»»»BBSBa=aaXB33BBS8BBB3B8SBBBasBBa=BBB

loo 119 115 129 148, 16o

loo 627 18oo 467o 689o 9976

Datoriti diversificìirii producale! de mobilà,« 
oalitàtii «1, a concept!«! estatice çi « utilit&tü»mobile 
româneeecà ae buourà «si de o bunà apreoiere pe piata ex- 
ternà.
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Exportul de mobilà este eficient gl trebuio dezvoltat. In­
dustria mobile! este foarte rentabilà. Investitili© in acest 
sector se recupereazà in oca. 4 ani, la plaoaj in 8 ani.

Materiile prime lemnoase in produo tie mobile! re- 
prozintà 2o - 3o % gi exista premize pentru a reduce gi mai 
mult oonsumul specific.

Ca velum de aoumulàri sectoral de mobili se si- 
tuiazà pe un loo fruntag in rarnura (locul 3 dupâ oheresteaua 
de raginoaso gi furnir).

In ultimi! ani se constata o tendinea susÿinuta 
de dezvoltare a industrie! de mobilà g! a sohimburilor co­
rne rciale in întreaga lume.

România îgi va dezvolta industria de mobilà gi in 
viitorii 5-lo ani într-un ritm mediu anual de 8 % gi igi 
va largì sohimburile comeroiale ou alte zone geografica ale 
lumi!; volumul oomertului exterior va opori in perioada 
1976-1980 ou 72-8o % fat* do oincinalul 1971-1975.

Pentru a valorifica superior masa lemnoasà este 
neoesar a ae face g! studii do marketing atît pe piata in­
terna oit gi pe cea externà. Markotingul presupune un sistem 
de informare bine pus la punçt atit in ce privegte orienta- 
rea pioti!» cit g! a desfacerii produselor, or, studiul pio­
ti! interne gi externe, la noi, lesa de dorit. Informarea se 
poeto face in mare màsurà printr-o publioitate permanentà 
a produselor din lemn ce se vind gi se cumpàrà.

România,cu multi ani in urmâ, a iegit la export 
in special eu bugteni, eu lemn de construct!! gi in oareoare 
màsurà g! ou chorestea. Corerile mari de astfel de produse 
au provocat in tara noastrà o exploatare nerationalà a lemnu- 
lui, în mare parte de oàtre întreprinderi ou capital strain. 
Exporturile noastre nu s-au bazat pe studii de efioientà eoo- 
nomioà pentru noi. Orientarea Romanie! do atunoi nu era in 
directia preluorârii lomnului gi a valorificàrii masei lem- 
noase la gradui eel mai superior. Statuì era subordonat in- 
tereaolor capitalului etràin.

Imediat,dupà 23 August 1944 > am mai continuât ou 
politica din treout cu privire la masa lemnoasà, iegind la 
export mai alea cu produsele sminuite« Este adevàrat oà nu 
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diapun&T inca de suficiente fonduri de investiti! pentru 
aoeet sector economie» Erau alte sorcini mai stringente le­
gate de ìnlaturarea dezastreior razboiului care trebuiau sé 
fie ecoperite. Dupa ce s-a agozat pe baza solida ramure 
construotoare de merini* s-a ìnceput detersa sistematicé, a 
tuturor remurilor economice inclusiv a industriai de mobi­
li.

Studiile de marketing fâcute mai reoent au orien­
tât politica t^rii noastre spre valorifioarea superioarà a 
materielului lemnos prin preluoreroa lui succesivé ìn dife­
ritele seotoare ale industriel lemnului, industrie! hìrtiei 
§i oelulozei, industrie! textile (fabrici de vîsoozé çi oe- 
lofibra) §1 ale industrie! chimica (extraería de diferite 
esente din lemn).

Prospectares produselor ce se oautá pe píetele 
mondiale çi a tehnologiilor de fabrioatio» a féout posibila 
introducerea.rapidà a tehnioii avonsate ìn domeniul indus­
trie! lemnului, ìn domeniul proiectarii produselor exeoutate 
din lemn, inolusiv ìn domeniul arhiteoturii mobile!.

S-au efeotuat gi o serie de studi! de prognozé ou 
privire la industria mobile!, legate de dezvoltarea in timp 
a populatiei* dezvoltarea cultúrala a tarli noastre, a re- 
surselor materiale pe cerose poate bizui in viitor.

Cerintele pietii pentru orientarse pregâtirii fa- 
bricatiei de noi produse din lemn, nu sìnt ìnc& sufioient de 
cunpacute. Multe din aoestea sìnt legate de brevete 9! pa­
tente gl de tehnologii secrete.

Apreoiez oà marketingul industriai in aotivita- 
tea de ceroetare - dezvoltare trebuie sa joaoe un rol foarte 
aotiv pentru folosirea rationala §i reducerea oonsumului de 
material lemnos in industria lemnului. Pentru únele produse 
au Ìnceput sé se facé studi! care sa ducè la noi soluti! 
constructive cu consum redus de lemn, ca de exemplui folosi­
rea materialelor ìnlocuitoare prin intrdduoerea in fabrioa- 
tie a fcrestrelor simple cu geam dublu termoizolant §i care 
duo la reducerea oonsumului de lemn de réginoase ou 3o %,iar 
prin aolutii combinate 1 lemn gi profile de aluminiu sau mase 
plaetioe - la 3o - 90 %.
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Paralel ou cercetarea gtiintifioâ în diroccia 
proieotàrii de noi produse legate de gusturile oumpârâtori- 
lor trebuie sà se întreprindà un studiu în seotoarelo de 
conceptie gi ou privire la calitatea produselor. Se gtie cà 
noi nu vindem produse, ai noi vindem servioii pe care produ- 
sele noastre le realizeazâ pentru beneficiar!» Vindem mobilà 
care sà dea maximum de satisfaotü cumpàràtorului. 
Calitatea acesteia trebuie deci prività prin oonceptul de 
marketing. In final oonceptul de marketing trebuie sa vi- 
zeze un indicator sintetic general: aeumulàri baneçti cît 
mai mari realizate prin minimizarea costurilor, prin eoo- 
nomisirea de material gi folosirea efioientà a tuturor re- 
sureelor de oare dispunem.

Eoonomieiree de material lemnos consider cà tre­
buie legata neapàrat de felul gi calitatea produselor, de 
efioien^a ce o prezintà accote produse, de oîgtigurile ce 
se realizeazâ de întreprindere prin vînzarea lor.

Dupa acest concept economia de materiale nu tre­
buie sà se màsoare neapàrat prin reducerea consumurilor 
specifico, oi prin reducerea oostului materialului din va- 
loarea produsului vîndut. Aceastà conoeptie ne dâ posibi- 
litatea oa eà alegem pentru anumite produse,cel mai bun ma­
terial dacâ prin aoeasta putem sà realizâm premurile cele 
mai mqri din vînzarea lor. Este oazul ca pentru mobile de 
erta sa nu alba nioi un fel de defectiune din cauza materia­
lului eau a‘prelucràrii, a materialelor auxiliare.

In oazul producale! de serie oonteazà dësigur 
foarte mult reducerea consumurilor specifice pe unitatea de 
produs. Aceastà problemi este însà legatà de multi factor!: 
de debitarea materialului la dimensiuni apropiate de dimen- 
eiunile finale, de uecarea materialului cu care oeozie se 
pot ivi oràpâturi, curburi eau torsionàri, de preluorarea 
însàçi a materialului cu care ocazie pot spare rebuturi oau- 
zate de munoitori, de magin! sou de însàgi materielul prelu- 
orat, de proieotarea produsului g! a tehnologiei de fabri- 
catie*

0 problema importants ou privire la valorificarea 
auperioarà a materialului lemnos în industria mobile! este
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yi aoeee a combinarli lui in produs cu alte materiale care 
au calitìiti euperioare gi prin care ae poate ridica compe­
titivitetea produselor. Este oazul desigur gi a folosirii 
unor materiale cu aoeleagi oalitati. sau chiar ou oalitàti 
eporite gi .care eu un pret mai redus.

Inloouitorii de material lemnoa ìn industria mo­
bile! gi materialelo noi foloeite trebuie sa duoà la rea­
lizares aoeloragi calitàti oa gi pentru mobile din lemn gi 
pe oìt poeibil la realizares de calitàti euperioare oe nu 
puteau fi ’obtinute de lemn oi numai prin asemenea materiale 
noi care au insugiri deosebite.

Cantitàti mari de materiale ee folosesc gi la am- 
balarea mobile!. Si in acest ecop ìntreprinderile pot gi tre­
buie eà aducà o contributi© oustinutà pentru reduoerea,sau 
ohiar eliminares unde este oezul a materialului lemnoa, fo- 
loeirea unor mijloace perfectionate pentru tranaportul mobi­
le! farà a o deteriora.

Economieirea de materiale nu trebuie sa se urmà- 
reascà numai in sectoarele de producile oi gi ìn sectoarele 
de conceptie, in oureul traneporturilor, in gospodàriree ma­
terialului, etc. Economia eà se urmàreascà gi ou privire la 
fondurile incluse in materiale, ¿ceasta implicà neapàrat o 
organizare mai bunà a migcàrii materialelor, e scurtàrii oi- 
olului de febrioatie, a reducerii stocurilor» Prin optimiza- 
rea etoourilor, a loturilor de fabrioati©> a programului de 
productie ee ejunge la o treoere mai rapida a fondurilor cir­
culante prin proceaul de productie gi deci la reduoerea fon­
durilor necesítate de acestea. Aoeate saroini de realizat 
implicà etudieree lor amanuntità gi pe oare o vom trata ìn 
oapitólele urmatoare.
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2. FOLOSWOi™!^ 
D£LMA2™J  ̂
IN INDUSTRIA DE MOBILA.

2.1. Concoptii noi in proieotarea mobile! gl 
oài de reducere a consumului de lemn la 
proiect; are»

In ultimi! 10 ani producala globalà a industrie! lem- 
nului a orescut de 2,6 ori, exploatìndu-se aoelagi volum de 
material lemnos. Prin valori!ioarea superioarà a materialului 
lemnos, valoarea producale! dintr-un me. de lemn s-a dublat. 
In anul 1975» producala globalà a orescut cu 24 %, exploatìndu- 
se un volum de material lemnos mai mio cu 8 % deoìt in 197o. 
In i’ntervalul 1975-1985 valoarea unui metru cub de material 
lemnos va orette la 6880 lei, fata de 5690 oìt se preliminase 
anterior. Pe seotoarele care preluoreaza lemnul, valoarea unui 
metru oub are urmâtoarea évoluais (tabelul 2.I.I.)

' Tab.2.1.1.
t t - ......

SECTORUL
____ 1975___ 1980 1985

a b a u a b

Ind•re publicana 556o 179 615o 163 6880 145
Ind.locala.•••• 3115 321 38oo 263 • 425o 235
Al^i produoàtori
S-m------- !---J--- L----.41-

3oÏ9 331 3472 '288 4o2o 249

a s l’ei/mo totale masa ‘lemnoada exploatata,’ la 'mobile oorp 

b s mo/1 mil.lei prod.mobilà - oonsum - la mobile oorp

Dezvoltarea fulgeràtoare a industrie! mobile! a 
fost ajutatâ $i de producerea in aoelagi ritm a materiale- 
lor necesarei furnire, piaci aglomerate, 'plaoi din fibre, 
panel, plaoaj gi aitele. In ultimi! 5 ani structura sorti- 
mentelor de mobili s-a sohimbat soâzînd pondorea mobilei 
de godere (soaune) sortimene oe se fabrioa in generai din 
lemn masiv (vezi tabelul 2.1.2.)

•A
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Tab .2.1.2.
==========================================

SPEOIFIOARE I960 1965 1970 1975
======================================== = = = =====:===========
Mobile moderns. % 4o 53 6o ♦ 48
Mobile stil % — 3 14 28
Mobile de gedere % 6o • 44 26 24

loo loo loo loo
n = = = 3z====a= ==2== = = z=z = = = ===2==== ========z ========3 =====s== 

EvoluVia reduoerii oonsumului de material lemnos in
.ultimii 10 an! la produoVia de mobila prin proieotare se
prezintA astfel (tabelul 2.1.3«) I

Tab.2.1.3.
«======================  = ===== = 3== —==: = ===z=2=== = c=========n

MATERIALUL U/M 1965 1970 • 1975
=========================
Oonsumul de oherestea 
riioinoase la uq mil.

=========================

Ie! prod.mobile .........

Conaumul de oherestea 
de far; pentru mobile 
ourbata/1000 buo.

mo. 3o,932 14fooo 13*000

soaune..............................

Consumul de- oherestea 
fag la un mil.lei

mo. 22,45o 2o,088 189ooo

prod.mobild ..................

Consumul de P A L 
la un mil¿lei prod.

mo. 57,965 *5,585
/

19*6oo

mobile ............................

Consumul de plaoaje 
la un mil.lei prod.

mp. 158o.- 182o.- 21oo.-

mobila

Consumul de furnire 
la un mil.lei prod.

mo. 4,2oo 3,o7o 2*75o

mobile ........................ mp. 9835.- 9o2o.- 785o.-
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Cercetàrile efectuato in vederea realizàrii de mo­
dale noi de mobilà gl aplicarea de concepii! moderne in 
proieotarea mobile!, au duo la realizàri nebànuite privind 
reducerea oonsumului de material 1eranoa. Aplioìnd in pro- 
duotie aoeste oercetàri la I.P.L. Timigoara, G-a ajuns la 
urmatoarele oài de economisire a materialului lemnos :

- adoptarea do soluti! conotruotive noi constind din 
inloouirea bordurilor din lemn masiv cu furhire, ìnlocuirea 
soclurilor cu picioare suple gi renuntaree la solu^ia cu 
lezene sau executarea aceatorà din PAL ;

- reducerea sectiunilor elemontelor din oherestea 
atit la picioare cit gi la legàturile aoestora, a rame1or 
pentru pat ;

- reducerea groaimilor panourilor din PAL gi utiliza- 
rea groaimilor de 8, 12, 16,18 mm. in loo de 22 §i 25 mm ;

- reducerea dimonsiunilor de gabarit gi a oompartimen- 
tàrii pieselor de mobilà, funotie de noile sparii ale locuin- 
telor gi destinatici de utilizare a mobile! ;

• - adoptarea de procedoo noi de luoru, respeotiv uti-
lizarea de elemento mulete din furnire tehnice mai alea la 
mobile de gezut cum gi la piese separate, paturi, dulapuri, 
biblioteci, eto. $

- conceperea de pieso de mobilà multifunctionale in 
vederea reducerii numàrului de piese componente ale garnitu- 
rilor, cazul garniturii Dormitor T.72,' rozultind piese cu 
funotiuni multiple cum or fi noptiorà - toaletà, sau biblio- 
tecà - servante - bar, leda de rufe - vitrinà, età»

- folosirea de PPL de 3»2 mm« in loo do 4 mm. gi inlo­
ouirea placaJului pentru spatole pieselor de mobilà, funduri 
de sertare precum gi a mulajolor la sertaro ;

- reducerea grosimii furnirelor utilizato in prezent 
de o,8 gi 1 mm. la o,5; o,6 mm sau inloouirea completa a fur­
nirelor la unele sortimente prin lacuri opace, folosiroa in 
loo de( furnire a foliilor din mase plastica, hirtii speciale 
care imita furnirul ;

- imbinarea furnirelor de mici dimensiuni pentru pa- 
nouri de mobilà ;

- reducerea oonsumului de material lemnos pentru mo­
bile tapitatà, prin reducerea sectiunilor schelotalor din
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lemn» fotoliul R.22. Alci se cere insa extinderea producile! 
indigene de materiale pentru tapiarle care se mai importa« 
stole, piale, gnururi, lezarde, oiuouri, cuie ou oap orna- 
mental,eto.

Au foat' proieotate gl eiaculate ìn ìntreprindere mo­
dele noi de mobili din elemente muíate din furnire oum flint t 
fotoliul pliant Laura, fotolii gi balansoar Orna I gi II, 
garnitura ’’Corina” oompuaà din pat, biblioteca,noptierà gi 
birou, pieae separate,scaune muíate,biblioteoi gi elemen­
te mulete,masut® de servit. In ìntreprindarea de preluorare 
a lemnului Timigoara,funotioneszá o stati® pilot pentru ele­
mente muíate oompueà din douà prese gi un generator pentru 
curanti de inaiti freoventà,procedeu unio in tara noastrà 
pentru mularea lemnului»

Aplicares noilor oonoeptii in proieotarea mobile! 
cere totodati gi adaptares aooesoriilor metalice pentru mo­
bile,care trebuie si fie realízate in tara mai ales pentru 
ìmbinarea panourilor,ca broagte subtiri oare si ponti fi 
incorporate in panourile de PAL ou grosimi reduse (8,12, 
16 mm) a baIemalelor,guruburllor pentru lemn,a demontabi- 
lelor speciale din metal sau mac$ plastica.

Studiile intreprineo ou prlvlre la ridioarea oali- 
titii gl reduoerea materialului lomnos au avut oa urraare 
soiderea oonaumurilor pentru realizares diferitelor mode­
le de mobili cu ooa»5o% fat& de oele realízate ou 5 ani in 
urmi.

In privinta ràginoaselor fata de total oherestea, 
oonsumul a eoizut de la oca«5o % la 2o-25 %• Exemplu oon- 
oret, la I.P.L. Timigoarat inlocuirea ramelor soolù pat 
gi dulap ’’Timig”, oare se exeoutau din oherestea de ri- 
ginoese ou panouri gi legituri din PAL, realizindu-se o 
economie de 212 m3 cherestea/an» In vachile modele de mo- 
bil& oheresteaua reprezenta 6o - 65 5Ó iar in noile mode­
le e-a inloouit ou PAL aproape integrai, valoarea eoono- 
miilor este de 18o.2oo lei/an numai pe aoeasti oale»

Mobiliami tapitat nu a ajuna la nivelul produse­
lor de pe plata externa,din mai multe oauzei gama Tes- 
trinei gi oalitatea nesatlsfioatoare a materialelor pen­
tru tapitat। noile materiale pentru tapiterii nu sint 
eufioient de ounoscute de catre fabrí olle de mobili, 
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utilizindu-le uneori nerational; mobilierul tapitat este pcea 
greu avind unele seotiuni din lemn supradimensionate.

Confortai pentru repaus reprezinta un mijloo de recu­
perare prin odihnà a efortului fizio gi psihio. Azi apare no- 
tiunea de ’’beatitudine” in oazul repausului realizat prin odih- 
nà ìn care iaotorul moral oste dominat in diforite grade de 
senzatia de bunà staro fisiologici. In felul aoesta beatitu- 
dinea este viatoria conditisi fisiologico a omului asupra 
conditici lui morale# In aoeasta privinta menfionàm $i oìteva 
direct!! divergente in o.onoeptia de proiectare a mobilieraiui 
actual i ezitare ìn alegerea formelor; oomoditatea in crearle 
pentru realizarea de noi tipuri; soluti! greoaie in exeoutie 
§i estetica produsului.

Pentru aplicaroa conoeptiilor, noi in proieotarea mo­
bile! ou eoonomisire de material, s-a aotionat §i in direotiat

- reduoerii grosimii panourilor §i a seotiunii ele- 
mentelor masive; ...

- extinderea utilizarli materialelor inloouitoare;

- utilizarea rationalà a tuturor materialelor lem- 
noase prin proieotarea de ! ou oonsum redus;modele.no

- reproieotarea produselor §i utilizarea metodelor 
moderne in proieotare;

In privinta reduoerii grejimii panourilor, o princi­
pali misuri este utilizarea plaoilor de agohii de lemn de gro- 
simi reduse, 8, 12, 16 §i 18 mm.

Analizìndu-se struotura pieselor de mobili in funo- 
tie de destinala aoestora qì de solicitarile la care sint 
supuse diferitele componente ale aoestora in timpul utili- 
zirii, s-a ajuns la oonoluzia oa grosimile PAL-ului pot fi 
folosite astfel:

- PAL de 8 mm pentru u§i glisante ou dimensioni re­
duse, laterale de sertar, polite pentru depozitat lenjeria $i 
pilirii (desohiderea polite! pini la 8oo mm).

- PAL de 12 mmi pereti despartitori cu dimensiuni re­
duse, plioi pentru masute, u§i glisante, polite pentru pa­
lirii (desohiderea pini la looo mm), sau alta utilizare 
(desohiderea 6oo mm).

.A
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- PAL de 16 mmj tavane, funduri ?i u§i pentru oor- 
puri ou dimensiuni mio! ^i mijlooii, pereti despartitori, 
feto de sertare, piaci pentru mese.

- PAL de 18 mmi tavane, funduri de uqì pentru oor- 
puri ou dimensiuni mari, plàoi pentru mese fixe exten— 
sibilo, laterale de pat, polire pentru lenjerie, pentru 
veselà (deschiderea 800 mm).

Inloouirea plaoajului ^i PPL de 4 mm. folosite oa 
panouri de spate la oorpuri 9! la funduri de serbare. Aoes— 
tea se pot inlooui ou PFL de 3,2 mm. grosime oare are pe 
partea netedà pasta meoanioà.

Se apreoiazà oà prin folosirea panourilor dih plà­
oi de agohii ou grosimi reduse in producala de mobilà, in 
oincinalul 1976-198o, se poste obline 0 economie de 3oooo 
tone plàoi din a^ohii de lemn aglomerat (54) (eohivalent 
ou producila unsi fabrioi de PAL de màrimea oelel.de la 
C.P.L. Arad).

Extinderea oonsumurilor de plàoi fibrolemnoase dure 
de J,2 min. grosime §1 in alte direnili (ambalaje, invos- 
-titii, fondul pieiii eto.) in looul oelor grosse ar putea 
oonduoe la 0 economie de 34.ooo tone plàoi fibrolemnoase 
pe perioada unui oinoinal (54).

De^i in ultimi! ani s-au fàout multe eforturi pen­
tru reducerea sectiunilor elemen telar masive, totugi mai 
existà o serie de elemento ou seotiuni supradimensionate 1 
bordurile masive utilizate la panourile mobile! oorp qì 

la polii© » reperele din componente mobile! pentru cede­
rei oadrele de susiinere ale oorpurilor de depozitare.

Pentru a nu influienia oalitatea produselor s-uu 
facut studi! aeupra poslbilitàiilor reduoerii sectiunilor 
elementelor fàrà diminuarea rezisteniei aoestora. Aoeste 
studi! au fost urinate de diferite experiente in urma cà— 
rota s-au dat noi valori sectiunilor.

Pentru a se elimina unelo demente exeoutate dih 
lemn masiv, reoòmand urmutoarele soluti! construotive 1 

Inloouirea oadrelor de susiinere ou pioioare 
exeoutate din oherestea masivu, prin prelungirea pere- 
tllor laterali ai oorpulùi pinà la nivelul podelei §i 
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consolidares conetructiei cu 2 lonjeroane executate din PAL. 
In aceastá situbtie partea de Jos a corpului se eprijiná pe 
celo’ 2 lonjeroane; asamblarea panoului de spato cu corpul de 
mobilá prin introduceroa aceetuia in ulucele practícate in 
perejil lateral! §i tavanul corpului, prinse cu guruburi.Acest 
sistem oonetructiv permite eliminares bordurilor, aeigura o 
montare mai rapidá gi consum redus de guruburi.

Daca inlocuira bordurile din cherestea cu furnire la 
toatá producéis de mobila, se obtine in oadrul unui oincinal 
o eoonomie de 15»ooo me. cherestea de fag (54).

Una din impórtentele cái de reducere a consumului de 
material apare la proiectarea produselor prin i oonceperea de 
modele mai' adeevate, folosirea de materiale noi; calcularen 
mai precisa a dimensiunilor pieselor spre a face econoraie de 
lemn. Prin unita^i^0 de conceptie (céntrale sau lócale) exis- 
tá multe posibilit&ti pentru a face eoonomie de material lem- 
nos 4intre core mentionam ¡ 

- reproiectarea modelelor de mobila cu consum mare de 
material lemnos §i ocoaterea din prodúcele a modelelor vechi 
cere nu mai sint solicítate;

- reducerea dimensiunilor de gabarit a pieselor de mo- 
bilá gi punerea de acord cu dimensiunile interioare ale noi- 
lor loouinte;

- simplificarea constructiv functionalá a pieselor din 
mobllá. prin evitares unor compartimento inutile;

’ - adaptares unor solutii constructiva raciónale, oone-
tind din inloouirea bordurilor din lemn masiv cu furnir sau 
cu borduri din aluminiu a soclurilor cu pioioare simple, re- 
nuntarea la lezene;

- reducerea seotiunii elementelor executate din che- 
restes;

- usurares scheletelor pentru mobila tapízate;
Pentru economisirea de lemn se impune éxtinderea inlo- 

cuitorilor materialelor lemnoase. Dintre aoestea mentionam t 
Materialele plástico pentru sertare¿ glisiere pentru 

ugi, geamuri gi eertaro, gipoi de aooperire a barelor pentru 
broagte, yipoi de ínádire a panourilor pentru spatele corpu- 
rilór, profile diverse, rozottí pentru bara de haine, eto. Se 
constaté insá oá pretul acestora este Inca destul de ridloat 
gi are tendinta sá oreases os urmare a soumpirii petrolului
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din care provin in general másele plastico.
Din metal se pot confecciona bare pentru haine, pi" 

oioare cu seotiune circulará» patratu sau dreptunghiulara 
pentru corpuri sau mese » aubansamblu rama cu pioioare pon­
tili oorpuri, stiolà folosità pentru polipo, ugi glisante, 
etc.

Inloouirea lemnului masiv cu alte materiale pe ba— 
zà de lemn pentru o serie de componente de mobilà ca de 
exemplu inloouirea plecajului pentru susdinerea miezuri- 
lor elastica la paturi prin folosirea de PPL dur sau pla- 
sá metalioà pentru inloouirea totola a plaoajului ; oroi- 
rea semifebrioatelor la dimensiunile solicítate. Materia- 
lui lemnos ponte fi eoonomieit prin extinderea mobilieru- 
lui tapiCat la diferite grade de confort oorespunzàtoare 
divereelor utilizàri.Inloouitorii sint urmàtorlii

- oa material de susdinerei ohingi din oauoiuo, 
somiere metalice, arouri spirale, diverse sisteme de su- 
porturi elaetioe.

- oa materiale de umplere, spumele din polieste­
ri gl latex, oovoarele 9! pernele din pàr gumifioat, ob- 
voarele din fibre vegetale impiglile pe auport textil, 
oovor de vatà vegetali sau artificial^.

Pentru mobillerul de godere, se fabrioà soaune , 
fotolii gi oanapele cu cochilii din material plastic dur, 
ca material de aooperire, se utilizeazá stofe din fire 
poliplástico sau pielea artificíala, Cosàturile pentru 
mobilà tapitatà adesca se ìmprogneaza ou substance spe- 
oiale oare le oonservà.

In fabricadla mobile! cu arouri olasice,legate 
manual ou sfoarà gi iarbà de mare, looul aoestor semi— 
fabricate 1-au luat seraifabrioatele de tipul 1 miezuri 
elastico din arouri incorporate gi oovor ìmpìslit din 
fibre vegetale. Aoeasta a nocesltat sohimbarea oonstruo— 
Ìlei ramelor din lemn, duoind le reduoeri de material 
lemnos (de oto5o mo. oherestea ràginoase pentru o so-' 
mierà de pat gl de o,o55 mo. pentru un divan de aol$). 
Aatáai se fabrioá eproape numai modele de somiere de 
pat gl oanapele extenaiblle foiosi h ^-se mlezurile 
elastica.
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Pentru suportul miozului elastic, in loc de PPL am 
folosit plasà de sirmà. Aceasta duce la o economie de 2,28 
m2 PFL/canapea, adioà la scaderea consumului specific de 
lemn. Noile materiale folosite in fabricarea mobile! duq in 
acelag timp la reducerea manoperei cu 5o %.

In vederea realizàrii unui mobiliar de godere, care 
sà corespundà cerintelor actuale, oa forma gi confort, s-au 
fàout studi! care ea substituie materialele clasioe, chiar 
cele ma! valoroase cum ar fi pernele de.puf dar care sà,co- 
respundà gi din punct de vedere antropologie. Se impune,fa­
bricarea unor garnituri de hol ; canapaie, fot olii, taburete, 
etc« cu porne detagabile gi profile mai.complicate, oongtrui- 
te pe schelete oarbe de lemn, la nivelul color prezehtate re­
cent la tirgurile internazionale.

, In aoest scop apre a realize diverse trepte de elas- 
ticitato gi deci grade de confort la structure pernelor de- 
tagabilo s-au ineeroat diverse combinati! intre urmàtoarele 
materiale de care dispunem in tara: poliuretani miezuri elas­
tico din arcuri incorporate; arcuri individuale - de la Re- 
ghin gi Mizil.

Prin noul sistem s-au proiectat gi executat perne de- 
tagabile din; poliuretan monolit; poliuretan cu goluri; po- 
liurotan cu suprafetele exterioa^o gi melanà la interior ; 
poliuretan la interior gi melanà la suprafetele exterioaro; 
arcuri individuale incastrate in poliuretan; poliuretan la 
suprafetele exterioare g! miez elastic din arcuri incorpo­
rate la interior.

Ga suport pentru perna detagabilà, in afarà de supor- 
tul rigid de PEL, s-au proiectat gi fabricat; suport semie- 
lastic po chingà textile; suport elastic pe chingà de cau- 
ciuo cu ineortie textilà; suport superelastic cu miez elas­
tic din arcuri incorporate.

Sub aspeotul elementelor do costuri, tipurile de per­
ne menzionate se prezintà astfol ; (Tabelul 2.1.5«)•
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Tab.2.1.5»

aBSSSSDCB
BBC=BEEn=3CSE«S=EE3XB=»P«8=B ce K ssea

Elemente 1 2 .3 4 5 6
Tipuri de perna 
■ sMEixiBasaasBSMBonKM •ibsseeebseeeebn«ïEE=0EE3 = sa«®s:BCCB" bvsbbs

l.Stofâ 130 ml. o,75 o,75 0,75 o,75 o,75 . 0,75

2.Poliuretan kg. 2,3 2,3 1,73 l,3o 1,15 1.14

3.Melanâ kg. — - 1.3 2,2o — —

4.Aro.spir.indiv." — - - — o,3ô 1,7 o

5.Miez elastic H — - - — — —

ô.Pînzâ albità ml. — — — 1.5o l,2o I,o8

Ï.Pînzà molton w — — • - — l,3o

S.Sfoarà kg. — — — - — o,3o

9.Ata ml. 2o,oo 2o,oo 2o,oo 35,00 3o,oo (2o,oo

lo.Prenadez kg. o,15 o,15 o,15 o,15 o,15 o,15
ll.Timp execute.
12.Total prêt

min. 6o.~ • 9o.-

174,76

110.- 8o.~ 15o.-

179,29

17o.-

196,37cost de 
întrepr.

166,32 241,09 293,11

n cn=E = EE =Q3 = = BEac = x:==E ==SDnKEenEt: = O3 EneEccancs 
Din aceste materiale s-au exécutât garnituri de hol, 

fotolii din elemente mulate eu diveroifioarea oonstruotioi 
gezutului çi spâtarului.

Pontru reducerea consumului de materiel lemnos este 
însà necesar a se lua une le màsuri la diverse nivale §i la 
mai rouite ministère» M.E.F.M.G., Ministerul Industriel Chi- 
mice, Ministerul Industriel Ugoare,pentrui introducerea în 
fabricatia de sérié a mobilei de PAL eu grosimi reduse ; 
generalizarea folosirii furnirelor estetioe eu grosimi re- 
duse în toate fabrioile de mobilà; reproieotarea tuturor 
modelelor în ooopul reducerii ooneumului de materiel lemnos; 
etudierea oportunltà^il importului instalatiilor automate 
pentru produoerea de mobilier din poliuretan gi polistiren 
gi standardiseras la nivel de diferite ministère; fabrioa- 
rea în sérié a tuturor eomponentelor necesare industriel 
mobilei; lârgirea tipodimensiunii aooesoriilor de mobilâ; 
reduoerea pre^ûlui produselor din materiale plastioe; extin- 
derea gàméi de mase plastics necesare mobilierului tapitat; 
reducerea ambalajelor din cherestea gi reduoerea seotiunii, 
folosirea înloouitorilor (carton çi material plastic). 
Scoateroa din fabrioatie a unor produse ou oonsum mare de 
lemn printre oare gi sortimentul panel.
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Pentru a reduce consumai de material lemnos folosit la am- 
baiare se propune folosirea mijloaoelor speoializate de trans- 
porti oontainere, autovehioule capitoliate, vagoane speciale 
care sà nu neoesite ambalaje de ohereotea. La I.P.L. Timigoara 
livrarea birourilor secretar se face in transcontainere,iar 
mobile pentru intern in autovehioule capitonate, ambalate gu- 
mar numai in carton ondulata

De asemenea,apreciez cà ar fi neoesar crearea de unitati 
speoializate pentru preluorarea de repere gi subansambluri din 
metal gi materiale plastica folosite' la construotia mobilieru- 
lui pentru realizarea tipizàrii gi cooperarli.

Imbunàtàtirea organizàrii, aprovizionàrii cu semifabri- 
cate din lemn, usoate gi croite de la fabrioile de oherestea 
gi organizarea mai bunà a seotiilor de croit duce la economii 
deosebite de material lemnos.

Reducerea consumala! do raginoase aste o problema ac- 
tuala de mare importanza mai alee la fabrioarea ugilor. Rodu- 
cerea oonsumului 'de raginoase in stràinàtate se face pe ur- 
màtOarele oài t inlocuirea lemnului cu agchii aglomerate gi 
piaci din fibre de lemn, sau solatii constructive din lemn, 
profile aluminiu gi materiale plastico care se' scoperà. 
Tocurile de ugà se fabricà din stratificate gi ‘piaci fibro- 
lemnoase dure cu profile de material plaotio.

In vederea reducerii oonsumului de lemn la proiecta- 
rea mobile! am efectuat studi! in 5 intreprinderi de mobilà? 
C.P.L. Arad, C.P.L. Caransebeg, C.P.L. Tr.Severin, C.P.L. 
Oradea gi Piperà, analizindu-se oonsumul speoifio pentru mo- 
dele de mobilà de mare serie. In urma analizei s-au trae ur- 
màtoarele oonoluzi! referitoare la reducerea oonsumului de 
lemm

Introducorea in fabricaZia mobile! a unor clemente 
de material plastio dintre care menzionami sertare mari pentru 
buoàtàrii>.sertare mici pentru buoàtàrii; gine de glisare | 
sertare; gine de glisare ugi; gine de glisare.geamuri - vitri- 
nà; butoni polite; gipci pentru ìnnàdire; bare de haine gi / 
oravate; pioioare de pat gi noptierà; furniruirea cqnturilor / 
dulap buoàtàrie; gipci de aooperire; butoni tràgàtori; /
decorati! pentru mobilà,stil ; plàoi pentru,mese ; deco- j
ratii metalizate; minere diverse ; profila pentru imbinàri ; ' 
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gezuturl pentru scaune; scaune complete; scaune eooioà cu 
oadru de eue^inere din metal; fot olii pentru mobile de grà- 
dinà; revizuirea normelor intorno gi scoaterea din fabri- 
ca(ie a acelor produse care reolamà un consum neeoonomio 
de cherestea; reproiectarea elomontelor gi reducerea seo— 
Riunii la grosime a elementolor gi folosirea materialelor 
noi de inlocuire; fabricarea de mobiliar combinat ou ele­
mente din metal gl material plástic; reproiectarea mode- 
lelor de aoaune sub aspeotul oonsumului de cherestea gi al 
reduoerii seotiunilor.

Utilizind aceste ceroetàri, la I.P.L. Timigoara au 
fost aplioate in producila curentà ìntreaga gema de misuri 
care a due la urmàtoarele rezultate ou privire la reduoe- 
rea oonsumului de materiale lemnoase i

- Prin reproiectarea a 4 produssi soaun pliant 18/2 
dormitor "Timig", ”T.72M gi màsute de telefon s-au ob^inut 
in enul 1975 o eoonomie de oherootea fag de 212 mo.din care 
42 me. ol.A ou 1161 lei/mo gi 17o me. ol.B cu 931 lei/mo. 
rezultind o valoare de 2o7.o32 lei; s-a eoonomisit 16.38o 
mp.PAL a 25,4o lei/mp, reprezlntà 416.052 lei, s-a eoono- 
misit 22 me. de PPL e 2478 lei/mo. reprezlntà o valoare de 
54.516 lei.

Totalul eoonomiilor valorice realízate prin aceste 
oài se ridica la 677.6oo lei/an gi aooasta numai pentru 4 
sortimente luate in analiza.

Efectuaren unui oalcul numai la nivelul intreprin- 
derilor din Centrala de Preluorare a Lemnului oonduoe la 
urmàtoarele economi! de materiale :

- prin extinderea folosirii furniruirii oanturilor 
in looul bordurilor din lemn maslv se poste realiza o eoo­
nomie de 3ooo ma. cherestea de fag/anf oeea ce reprezlntà 
o economie valorioà de 2.793.ooo lei.

- prin extinderea folosirii de PPL de 3,2 mm. in 
loo de 4 mm. se poste realiza o eoonomie de 324o to. PPL 
intr-un an, economia valorioà fiind de 8.o28.72o lei 
(1 to. PPL - 2478 lei).

- prin inloouirea placajului pentru epátele plese- 
lor de mobilit fundurl de aertare, preuum gl utilizare« de 
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mulaje la seriare se poèta realiza o economie de 6800 m.c. 
placaj pe un en, oeea ce reprozintà o economie valorica de 
18'ooo«ooo lei*

* ìnlocuiroa unor elemente de lemn, panouri de mo- 
bilà, sartore, picioaro, ugi, etc. cu masa plastica, metal 
eau sticlà ar duce la o economie de 2.2oo me. cherestea de 
fag pe un an; economie valorica de 2.554*2oo lei.

Eficiente economica prin proiectarea produeelor cu 
consum redus de lemn se ridica la nivelul ìntreprinderilor 
din Centrala lemnului la poste 31.ooo.oo6 lei pe an, prin 
goneralizarea studiilor aplícate la I.P.L. Timigoara.

2•2.-Economieirea do material lemnos prin stan­
dardizare , normalizare gl reducerea tipodi- 

, monsiunilor.

a/ Standardizares/

Odatá cu crogterea volumului producale! trebuie sa 
realizara gi 0 creatore a oalitatii proiuselor din lemn gi 
a utilizarli mai rationale a materialului lemnos. Aceet do- 
ziderat se poate realiza gi’prin standardizarse diferitelor 
produee1 din lemn. Standardizaros duce totodatà gi la orga­
nizares mai bunà a fluxurilor de fabricate cu aoeste pro- 
duoe gi reduoerea consumului*specific de material lemnos.

La standardizares mobile! e-a tinut oont gi de ex- 
perienta cigtigatà din alte t^ri* Standardizares mobile! 
atabilegte conditiile tehnico, rogulile pentru verificarea 
cantati!* metodele de verificare gi de ìnoercare, marcare, 
livrare, transport gi depozitarea pieselor de mobilà. Se 
stabileec criteri! de clasificare din punot de vedere tehnio 
dupà materiile prime utilizate, dupà metodele de finisare, 
dupà destinatie.

Avind in vedere aoest instrument, producatorii de mo­
bilà pot participa la stabilirea de noi stendardo gi la mo­
dificarea celor existente prin propuneri la erganolo de stat 
oare se ocupa cu standardizares produeelor respective.
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Pentru reduoerea grosimii panourilor utilizato 1q 

fabricatia mobile!, automi ecestei teze a fàcut propuneri 
pentru modifioarea etandardului 6006-66 cu privire lai 

- reducerea grosimilor unor panouri pentru mobilà 
de la 18 mm* la 16 gi 12 mm;

- utilizarea PFL-ului de 3»2 mm.la sertare.
Prin etandardizarea riglelor gradate,produs ce se 

realizeazà la I.P.L. Timigoara,STAS 66o2-72,s-a propus 
inlocuirea riglelor gradate tip C din lemn, ou rigle din 
materiel plastic,dupà cere s-a trecut la producala de se­
rie Inca in 1973. De atùnci realizam in fiecare an.numai 
la aoest produe, in medie 12 mc.cherestoa fag> ceea ce 
reprozintà o economie valoriou de 12x1161 « 13*932 lei 
(un mc.ohor.fag cl.A « 1161 lei). • •

In a doua jumàtate a anuluil975 s-a treout la u- 
tilizarea furnirelor estetico de-grosimi reduce, de la 
o,0 gi 1 mm.la o,5 gi 0,6 mm, prin revizuirea STAS 1122- 
67 , ceca ce a dus la reducerea norme! de ooneum in fabri- 
oile de mobilà gi a ooneumului de lemn rotund (bugteni) 
pentru furnire. Economia rcelizatà in tr.111.1975 este 
do 19o me. lemn rotund, iar economia valoricà se ridica 
la 19o x 735 - 139.650 lei/tr.III. 1975. Este in curs de 
revizuire gi STAS-ul 3784-73 le piangete,din lemn,urma- 
rind inloouirea cherestelei de tei gi a plaoajului de 
tei cu panel de tei de 14 mm.grosime. Astfel e-a intro- 
dus in STAS-ul revizuit piangetele tip C-53; C-73 gi 
C-loo, inlocuind piangetele din cherostea de tei tip 
A-53; A-73; A-loo gi a piangetelor din placa;) de tei 
B-53; B-73; B-loo.

Panelul de tei eete un sortiment cu un consum ma­
re de lemn gi de manopera. Pentru inlocuirea lui s-a 
trecut la roelizerea plangetelor pentru desen din PAP 
furniruit la exterior cu blind din tei, inlocuindu-se 
aatfel panelul la producerea plangetelor.

Stendardeie pentru materiale eint necesare nu 
numai pentru realizarea unei product!! economico, ci gi 
pentru asigurarea unei aprovizionàri efioiente, pentru 
programaren producaci gi oontrolul aoesteia.

Standardele pentru produee gi piesele lor com­
ponente, face poaibilfi etandardizarea proceeelor teh- 
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nologico, a utilajului gi soulolor. Pa acoasta baza devine po- 
sibila folosirea maginilbr automatízate gi automate gi normarea 
muncii in prooesul de producilo.

b/ Normalizares.
In afarà de economisires do material lemnos prin sten­

dardo de stat, «care au putere de lege pentru tóate intreprin- 
derile, economi! importante so pot face gi pe calea normali- 
zàrii unor repere, ensamble, sau chiar produso de càtre intre- 
prinderea producàtoare de rnobila, sau de materie prima folo- 
sità de industria mobile!.

Normalizares in cadrul intreprinderilor duce la reduce- 
roa tipodimenalunilor gi la cregtorea numàrului de piene,ensam­
ble, sau-produce de acelagi fei in cadrul intreprinderii res­
pective«

Aceasta are ca armarej posibilitàCi mai mari pentru 
mecanizares gi automatizares procesului de producale, econo- 
misirea de forÇà de munca, reducerea oonsumului de materiale 
gi reducerea pretului de cost.

Pentru a so realiza acest luoru trobuie sá so tina 
sesma de urmátoarelo principili

- Prlnoiplul tipizarii. Tipizarea ingàduie nu numai aä 
se mareasen producala in sine gi su se organizeze fabricaron 
in loturi mari, dar gi sà croascà volumul producale! do piese, 
ensamble gi produse prin organizares de metodo perfecciónate.

• Crearea tipurilor tohnologioe de mobilier are ca re- 
zultat utilizare© moteriilor primo de dimonsiuni standardí­
zate cu maximum de eficientà economica.

Totodatà, prin tipizarea olomontelor gl a complexelor 
gi prin combinares lor se poate realiza o divorsitato in- 
treagà de produse diferencíate ca aspect. Tipizarea elamon- 
telor ugureazà tohnologia de fabricate màrind productivita- 
tea Intreprinderilor.

- Principini montarli separato a pioselor in nnsamblo, 
care ugureazà volumul de muncà neceser pentru montajul gene­
ral. Ou cît este mai mare proporla in care se realizoazà 
acest principiu la proiectarea une! mobile, adioà ca operati!* 
le de. montaJ sà se realizeze simultan, cu atît montajul 
va dura mai putin, ciclul de producCie se reduce çi pregàti- 
rea tehnica in vedere© fabricurii va fi mai putin costisi- 
toare. Unele din ensámblele normalízate se pot obtins even- 
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tuai ohiar de la furnizorii de materii prime (somifabri- 
cato din cherestea de la fabricile de cherestea furni- 
zoare), semifabrioate din furnire estetico îmbinate - NID 
2239 - 75t a générât economi! importante pria utilizares 
furnirelor do clase III—o gi subdimensionate la fumi ru i— 
rea panourilor de mobilà, ugi » casete RTV 9«S* Numai la 
I.P.L.-Timiçoara ee realizeazà anual 300.000 mp. furnire 
îmbinate din furnire eubdimoneionate gi de alesa Hl-a. 
Cu numai 3 ani în urmà furnirul de cl.III-a gi subdimen- 
eionat nu avea nici o întrebuindare. In prezent aceste 
furnire ae livreazà fabricilor de mobile la un prêt mediu 
de 3o lei/mp aub donumirea de furnire estetico îmbinate 
çi care ae aplioa direct pe panourilo de mobilier,elimi- 
nîndu-ee çi faza de îmbinare în fabricile de mobile* 
Prin aceete semifabrioate I.P.L. Timigoara obline anual 
o producale industriáis do 9 milioane lei.

- Principini caracterului tecnologie. Aoesta care 
oa la proiectarea produsolor’oa se dina sesma do asema- 
narea tohnologioà pentru a se putea foiosi în prooeoul de 
fabricadle "tecnologia de grup".

Tipizorea prooeselor tehnologioe gi metoda prelu- 
cràrii de grup constituía coleo catre transformares teh- 
nologiei fabricadle! de mobilà Ìntr-o gtiinta.

Ideia de tlplzare, bazatà pe clasificarse proce- 
aelor tecnologico, daca e foloslta corset, poete juca un 
rol hotarîtor în direedia perfeedionarii metodelor de 
proiectare a prooeselor tecnologico.

La baza clasificar!! prooeselor în vederne tipizn- 
rii sta clasificarea pieselor de prolucrat, gruparea lor 
pe olone, grupe çi tipuri. Clasa este totalitatea piese- 
lor care se eooamunu prin oaracterul común al probleme- 
lor tehnologioe rezolvate ìn condidiile unei anumite 
formo a aoestor pióse (67).

Prlnoipalele problème pe care le ridica preluora- 
rea de grup impun oìteva masuri:

- sa se elimine varietatea nejuetifioatà a prooe- 
eelor tecnologico practícate;

- ridioaroa procaeelor ìnvechite-la nivelul calor 
avanzata foloaita ìn producale de aerie mare gl da inae&t 

- aaigurarea unui echipament tehnologio da ìnal- 
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tá produotivitate, ou posibilitar! <3® sohimbare ugoará a re- 
glaj ului, ou premize do modificare; modernizare çi automa­
tizare efioaoe a utilajului.

Condirla obligatorio pentru a rezolva aoeste pro- 
_ bleme este eporirea serie! de producalo. Pentru aoeasta se 

aplioá oele doua oui do murire a loturilor:
- normalizarea çi unifioarea constructiva a piese- 

lor §1 subansamblurilor de preluorat çi de oare trebuie sá 
se ocupe oei din oompartimentul normalizare çi standardi­
zare;

- normalizarea çi unifioarea prooeselor tehnolo- 
gioe, a elementelor lor çi a íntregului eohipamenb tehno- 
logio, de oare trebuie sá se ocupe oei din oompartimentul 
tehnolog.

In conditine fabricaría! de serie mioá, sporirea 
loturilor permite sá se utilizeze metodele çi tehnioa pro- 
ductiei de sejie mare çi de masa fapt ce duce la ridioarea 
productivitati! munoii çi reduoerea pretului de oost al 
produssior» Metoda preluorárii de grup se bazeazá pe cla- 
sifloarea pieselor pentru a oáror fabricarle sínt neoesare 
utilaj de aoelaçi tip, dispozitive comune, preoum çi re­
glaje comune ale maçinilor çi utilajului.

Treoerea de la prooesele individuale la cele de 
grup oU sporirea serie! de fabricarle, largente posibili- 
tatea meoanizàrii çi automatizaril prooeselor de produotle 
in industria de mobili prln proieotarea de operarli de grup, 
flux de grup, Unii automate de grup.

2»3• Tohnica "Delphi" în previziunoa progrocolor 
si tendintolbr in conoeptia si productla 
mobllel si a reducerii consumului do lemn.

In tara noastru se lanseazá pentru prima data o 
aplioatie a tehnicii Delphi in anul 1968. In esenta teh­
nioa Delphi constà in obtinerea unor pareri de la unii came­
ni bine informati, £ntr-o anumita problema, pe oalea apre- 
oierii suooesive a situatici evolutiei çl tendintelor pri- 
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vind problema respeotivá. Aplioarea deourge astfeli
Etapa 1 se oer páreri prin ohestionare apoi ee preiu- 

oreazá ráspunsurile.
Etapa 2 ee oer din nou páreri la ráspunsurile primita, 

ee repetá aoeaetá tehnioá píná se ajunge la un rezultat aooep- 
tabil. Apoi ee prelucreazá din nou ráspunsurile.

Etapa 3 (ultima) oonetá în analiza rezultatelor çi lua- 
rea deoiziilor.

Redám în oele ce urmeazá o aplicare concretá a tehnioii 
Delphi la I.P.L. Timiçoara çi rezultatele obtinute în eoonomisi- 
rea materialului lemnos la producéis de mobili.

In primul rìnd a fost redaotat un chestionar privind 
problema reduoerii ooneumului de lemn ìn fabricares mobilei. 
La redaotarea aoeetui ohestionar a participât oonducerea ìntre- 
prinderii prin director, çeful prodúcele!, çeful grupei do pro- 
leotare, çeful eeotorului de export, çeful secÇiei de mobilá çi 
3 maiçtri din producale. Chestionarul nu este tipizat, aoesta se 
redaoteazá în funo^ie de informatine pe care dorim sá le ob^inem 
de la oamenii oei mai bine informaci în domeniul care ne intere- 
seaza. Urmàrind reducerea oonsumului de material lemnos la fabri­
oarea mobilei, ohes'tionaful nostru a cuprine întrebâri legate de 
aoeaetá temi çi cu referire la un anume produs pus în studiu.

Intrebôrile eînt în legáturá ou urmâtoarele capitole 
mai importantes '

- Inloouiri de materiale}
— Eliminarea unor materiale;
- Redimensionarêa unor repere; '
- Modificali constructive;
- Creçterea oalitâtii unor materiale;
- Reducerea oosturilor; ’ *
— Reoonsiderarea normeloi de oonsum;
- Reproieotarea produsului;
- Modifioarea tehnologiei de fabricadle;

Aplioarea a-a f&cut la urmâtoarele produse « birou seore 
tar Timi, I si III, aeoretar 109 si 110; birou seoretar Y 35; 
Y 36; Y 43; aeoretar 72 9i 90; oorp superior ô?. (Figurile 2-4).
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BIROU SECRETAR
-y 36 tisa 
- 90 mahon

CORP SUPERIOR
-y43 tisa 
- 87 mahon

ftä. ¿
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SECRETAR 109

BIROU SECRETAR 
h GEORG1AN

-y 35 tisa 
- 72 mahon 

. . la fetele sentar, se aplica 
sipci decorative semirotunde.

/=-/&. 3
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Dupà prelucrarea ^uturor datelor pia pàrerilor ob- 
tinute e-au aplicat urm&toarele masuri mai importante t

1/ Eliminaroa operatisi de subìurniruire ou 
exoeptia panourilor frontale»

a/ Produsul; corp inferior, 1Ó9; 110; Y 35 si 72.

Eliminarea subfurniruiriit
- pereti laterali • • • 1,6200 m2
- plaoà Guperioara . • • 0,3736 m2
- placà intermediare. • • 0a68Ì4 m2

TOTAL : _____2,6750 m2
Luind consumili speoific unitar realizat la sedete 

produce de 0,7829 aflam : t

2,6750 m2 i 0,7829 = 3,4167 m2 furnir diverse esente 
eoonomieit pe fieoare prouus. Din tabelul 2.3.1. progra- 
mul de producale pe ani! 1974 pi 1975 rezultà prin ìnmulti- 
rea cantitàtii* ou oonsumul speoific unitar oantitstea de 
furnire eoonomisità,

Tab.2.3.1.

Nr. 
or t. DENUMIREA U/M Gantitatea pia­

nificata Obs.
19'24 19'25 ’

- oorp inferior - (
1. Secretar 109 , bue». . 197 869 - pereti! late­
2. Secretar no , bup.. . 821 1112 rali, placa GU- 

perioara pi
. 3«. Secretar Y 35 ( bue. 300 410 intermediara
4. Secretar 72 bue. 143 587 sìnt identico 

la aoeste pro-
TOTALI bue. 1461 2978 duse.

AN 1974 t 3,4167 m2 x 1461 bue. = 4.991,7987 m2
AN '1975 1 3,4167 m2 x 2978 bue. =10.174,9326 m2

Exprimìnd valorics
Furnir div.esente oal.I,II m2
Hirtie gumata kg
Clei urelit la oald kg

3,4167 x 4,5o lei « 15,37 iei 
o,o482 xl5,oo ìei = o,72 lei 
o,4949 x 3,o2 lei e 1,49 lei
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F&in& eeoarà kg. 0.3986 x 2,31 lei - o,92 lei
Intàritor IO kg. o,o375 x 3.75 lei « °»14 lei
Uree kg. o,o294 x 2,38 lei = o,o?.lei

18,71 lei
Chelt*aprovi»ionare 7 % , 1 i3^

2o,o2 lei/buo.

Economia rezultatàt
Valortc (lei)

AN 1974 2o,o2 leiAuo* x 1461 buo. = 29*249 lei
AN 1975 2o,o2 'lei/buo. x 2973 bue* « 59*619 lei

Fizio (m2 furnir)
AN 1974 3,4167 m2 x 1461 buo. =3 4991 >7937 ¡a2 fornir
AN 1975 3,4167 m2 x 2978 buo. «10174,9326 m2 furnir
(m3 bustoni) c
AN 1974 4991,7987 m2 x 2,2oo m3 bu^t./looo m2 fornir «

« 11 m3 bustoni
AN 1975 10174,9326 m2 x 2,2oo m3 bu^t.Aooo m2 fornir ■

« 22 m3 bottelli
Figura 5 redà grafioul panourilor la care se eliminà 

subfurniruirea.

• b/ Birou seoretar Y 36 si 90*-

- pereti laterali • • • l,62oo m2
- plaoà superioarà * * . o,3736 m2
- plaoà intermediarà. •• • o,6814 m2
- panou fund • • 0^6814^^2

3,3534 m2 fornir div.es* 
ol.I,II.-

3,3564 m2 1 0,8083 «3 4,1524 m2
(0,8083 fiind oonsumul speoifio unitar realizat)

DKNUMIREA ' ‘ U/M obs.

B=nrE==== = ==s=B:E=n=n=3=a====xK==:c==r==z=33sez==z3=z===En=3=3 
1. Birou seor. Y 36 buo. 446 1256 dementale luate
2. Birou eeor. 90 buo.' 152 ' ' 55o in-etudiu einb

identico la cele
TOTALI buo.' 598 1806 douà P*oduse.

;Msa®««===«=xBe««««xx=XBsaaaesEBawB=sn«3'S3'
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Economia resultata:
Vaiorio (lei)

AN 1974 24,46 lei x 598 bue. = 14.627 lei
AN 1975 24,46 lei x 1806 buoc « 44.175 lei

Fizio (m2 fornir)
AN 1974 4,1524 m2 x 5.98 buo.= 2483,1552 m2 fornir
AN 1975 4,1524 m2 x I806 boo.c 7499,2544 m2 fornir

(m5 bustoni)
AN 1974 2485,1552 m2 x 2,2oo m5 bugt./looo m2

fornir = 5 m5 bug toni.
AN 1975 7499,2544 m2 x 2,2oo m5 bogt./looo m2

fornir » 17 m5 bogteni.

oZ Corp .super ior secretar 110, Y 43, 87

- pereti laterali o,6292 m2
- fund ’ o,544o m2
- polite os5o44 m2

1,4776 m2 fornir div.esent©, 
ol.I,II.-

1,4776 m2 1 o,8o7o = l,85o9 m2
(o,8o7o fiind oonsumul speoifio onitar realizat)

Tab.2.5-2.

Denwiirea or t. Obs.„a, Cantit.pianificataU/m ~1974 1975

1. corp soperior ...
Secretar 110 boa • 821 1112 reperele luuto

2. Secretar Y 4J boo • 321 231 in studio sinb 
identico la

3. Secretar 87 bue. 105 607 aoeste prodose
TOTAL: bua. 1247 1950

Economia resultata f
Vaiorio (lei)

AN 1974 10,79 lei x 1247 bue. « 15.455 lei
AN 1975 lo,79 lei x 195o buoi = 21.o4o lei

Fizio (m2 fornir)
AN 1974 l,85o9 m2 x 1247 boo. a 2285,1525 m2 fornir
AN 1975 l,03o9 m2 x 195o boo. « 357o,255o m2 fornir
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(m3 bu^beni)
AN 1974 2283,132? m2 x 2,2oo m3 bo^bAooo m2 

fornir = 5 m3 bugbeni.
AN 1975 . 357o,.255o m2 x 2,2oo m3t boQbAooo m2 

fornir s 8 m3 bubboni»

d/ Spore bar Timis I. Ti mio III.-

Elimini'nd subfurnirul de pe panoorilet pereti laterali, 
plaoà de sparti beare, panou fund, piami superioarà iji polite se 
obtine 0 economie de fornir de diverse’ esente ol.I, II egalà 
00 t
Timi§ I 3,5136 m2/boo. '1 0,660 = 5/3236 m2/boo.
Timi? ìli 5,o832 m2/buo. « 0,660 = 7,7ol8 m2/boo.

Tab.2.3.3»

ort. “IRBA U/M ( Cantib. planifioaba 1975
■ = = = = = ================== ==================== = ===E= = Z = = = = = ===33

1. Secretar Timig I bue* (< J00
2. Secretar Timi§ III bue» J00

= »= ’ = = = = = = = = = = = = = = = == = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == = 3== = = == 3=== ======= 
r < C

Economia rezultata/1975 t
Fizio ^^9. i . 5»3236 m2/buo. x Joo bue# a 1597>o9o0
(m2 fornir) fornir diveesente.

Timi^ III 7,7ol8 m2/boc. x Joo boo. ■ 2310,54^4 m2
fornir div.esente. ,

TOTALI 3907,6362 m2
fornir div.esente.- >

Vaiorio Timig I 3o,15 lei/boo. x 3oo = 9o45 lei
(lei) Timi^ III 43,82 lei/boo. x 3oo e 13146 lei

TOTALt‘___________22191 lei
Fizio Transformind in m3 bu^beni se obtinet

Timi^ I 1597»o9o8 m2 x 2,2oo mj bugteni/looo m2 
fornir = 4 mi bustoni.

Timi? JII
2jlot5454 m2 x 2,2oo mj’ bu^teni/looo ia2 
fornir s 5 m3 bottoni.-
TOTAL 9 m3 bug tenie-
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2/ Inloouirea oheresteloi do to! la reperelet fata 
sorter / usa vitrina cu panou do PAL do 10 nun« 
masivuit po toate canturile cu bordurfr din cho- 
rostoa do toi.- 17 <" ' r 1 ’ ■ t

a/ Spore tar 109 B 110, birou sooretar Y 35 si 72 
(4 sertare)

- Situafria inifriala.-

Sertar superior L buo. 675 aim * IJo mm x 2o mm =o,ool?55 mJ
Sertar inferior J buo. ' 755 mm x IJo mm x 2o mm =oaoo5889 nJ

f • . p,oo7644 mJ
o,oo7644 mJ 8 o,28o » o,o2?3oo mj/buo.

(o,28o - oonsum speoifio unitar pentru ohorestea de tei)

’ ' Tab.2.J'.4.

s=a=====3==x==c = =3=======s==================3===s============

Nr. 
ort DENUMIREA • U/M Cantit.pla

1974
nifioatu

1975 Obs.

- corp Inferior
1« Seoretar 109

Seoretar 110
buo. 197 869 - reperele

2« buo. 821 1112 luato in 
studiu sint

3. Seoretar Y J5 • buo • JOO . 410 , identioe la
4. Seoretar 72 • buo. 14J • 587 aoeete pro-

■ QUSO•
TOTAL I buo. 1461 2978

Valoric.- f r
Gherestea de tei o,o273oo mJ x 192o lei/mj =52,42 lei
Cheltuieli aprovizionare 7 % < t 3,67 lol
Oheltuieli de usoare (175 lei/mj) 4a87 lol

TOTAL/buo. 60,87 lei/
‘'hoc

AN 1974 o,o273oo mJ/buo. x 1461 buo.
AN 1975 o,027300 mJ/buo. x 2978 buo.

AN 1974 60,87 lei/buo. x 1461 buo. «
AN 1975 60,87 lei/buo. x 2978 buo. :

Transformind in mJ bugbenlt

./.

. = J9.885J mJ
, = 81,2994 mJ

; 88.931 lei 
.181.271 lei
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AN 1974 39,8853 n»3 x 1,44o m3 bu?beni/m3 ohor. » 58 m3
AN 1975 81,2994 mj x 1,44o m3 bu§beni/m3 oher. « 117 »3 

- Sibuatla proleo batí
Panouri din PAL de 18 mm - o,274o m2/buo'. »o,9oo » ©,3o44 m2/buo.
Borduri din oheresbea bel— o,oo2911 mj/buo.i o,28o “ 

ao,olo396 n»3/buo. 
(o,9oo qí o,28o filnd oonsumurile apeoifioe unibare)

AN 1974 o,3o44 m2/buo. x 1461 buo. = 444,7284 m2 
o,olo396 m3/buo. x 1461 buo.» 15,1886 m3 ! *

AN 1975 o,3o44 m2/buo. x 2978 buo. = 9o6,5©32 m2 
o,olo396 m3/buo. x 2978 buo.». 3o,9593 m3

Velorio.-

PAL 18 mm ol.A o,3o44 m2 x 25,4o lei/m2 = 7,73 leí + 
Oheresbea de tel o,olo396 m3 x 192o lei/m3« 19.96 leí 

TOTAL» 27,79 leí ♦
Ohelbuieli aprovisionare 7 % 1,94 leí
Ohelbuieli uso are (175 lei/m3)

o,olo396 x 175 leí - 1.82 lei
TOTAL GENERAL'» 31,45 lei

AN 1974 31,45 lei/buo. x 1461 buo. » 45.948 lei
AN 1975 31,45 lei/buo. x 2978 buo. » 93.658 lei

Traneforiolnd ín m3 bu^beni se ob^ine t

AN 1974 444,7284 m2 x o,ol8 m. = 8,oo51 m3 PAL
8,oo51 m3 PAL x 1,884 mj bugbeni/a3 PAL » 15 m3 Bugt. 

15,9593 a3 x 1,44o m3 bu§beni/a3 oher. » 23 m3 Busb, 
TOTAL (m3 bu^beni) = 33 Bu^t.

AN 1975 9o6,5o32 m2 x o,ol8 a. = 16,3171 m3 PAL
16,3171 m3 PAL x 1,884 m3 bu§beni/m3 PAL = 31 Bu§b, 
3o,1888 m3 ' x 1,44o q3’ bu§beni/ta3 PAL » 43 m3 Bugb, 
TOTAL (ta3 bu§beni) ’ ' » 74 d»3 bu^b.

Eoi9,nomia_rezulbab& (diferente dinbre eibua^ia iniciáis §i oea 
proieobabá) '

Valorio (lei) AN 1974 88.931 lei - 45.948 lei » 42*983 lei
AN 1975 181.271 lei - 93*658 lei ■ 87.613 lei

*7*'
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Fizio (mj bugteni) AN 1974 58 m5 - 38 m3 = 2o m3 bugt.
AN 1975 117 m? - 74m3 = 43 m3 bugt.

* Metodología*do la punctul 2 am folosib-o 9! pentru 
oelelalte sor tímente‘luate in studia, obtinind urmátoarele 
resultate 1

b/ Secretar Y 36 gl secretar 90«-

Economia resultata (diferente dintre situarla iniziala 
gì cea proieotata)

Valorio (lei) AN 1974 8354 lei - 3696 lei e 4.658 lei
AN 1975 2523o lei -11161 lei a 14.o69 lei

Pizie (m3 bugteni)
AN 1974 5 m3 bugt. - 3 bugt.= 2 m3 bugt.
AN 1975 16 m3 bugt. - 9 ni3 bugt.» 7 bugt.

0/ Secretar Timig I.-
Oantitatea planificatá a se exeouta in 1975 este 

de 3oo bue.
Economia rezultatá (diferente dintre situaría initialá 

gi cea proieotata).- (

Vaiorio (lei) AN 1975 13-8oo lei - 675o lei = 7.23o lei 
Fizio (m3 bugt.)

. AN 1975 9 m3fbugt. -.6 m3 bugt.e 3 m3 bugt.

d/ Secretar Timig ITI.-

Gantitatea planificatá a se exeouta in 1975 este 
de 3oo buo.

Economia rozultatá (diferente dintre situatia initialá 
gì cea proieotatá).-

Valorio (lei) AN 1975 27.732 lei - 11.946 lei = 15786 lei 
Fizio (m3 bugteni)

AN 1975 18,m3 bugt. -.11 m3 bugt.= 7 m3 bugi

3/ Inlocuirea cherostolei de fag la reperul : 
laterale serbar cu panou do PAL do 12 mm. 
furnirult cu fornir de fag.-

Secretar 109 si 110.-
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Economia resultata (diferente dlntre situarla proieo- 

tat& pi oea iniziala).-
Vaiorio (lei) AN 1974 43.336 lei - 21.795 lei = 21.541 lei

AN 1975 ,84.331 lei - 42.41J lei e 41.918 lei

Fiaio (m3 bugteni)
AN 1974 4? mj - 23 mj = 2o m3 bustoni
AN 1975 8? m3 - 44 m3 = 41 m3 bu§teni

4/ Executaroa plomentelor : laterale gl epato serbar 
din placaj do fag do lo mm. grosime in loc de 

cherestea fag

a/ Secretar Y 35i 72

Dife^en^a valoriou dlntre situarla ini^ialà §1 oea pro- 
iectatá i

35,77 lei - 29,o2 lei = 6,75 lei/produs 

Gantltatea de oherestea de fag economisita t

AN 1974 o,o2o6o4 m3 x 443 bue. « 9,1276 m3
AN 1975 oto2o6o4 m3 x 997 bue. = 2o,5422 m3

T^ansformind in m3 bustonit
AN 1974i

9,1276 m3 oher.fag x 1,742 m3 bu§t./m3 oher.fag p 
s 16 m3 bUQt.

dar 8-a foloeit plaoaji
o,oo876o m3 plaoaj/buo. x 443 buo. x 2,325 m3 bupt/m3 plaoaj ■

» 9 m3 bu§b
AN 1975i

2o,5422 m3 oher.fag y 1,742 ia3 bu§teni/nx3 oher«fag » 
b 36 m3 bu^t.

dar a-a foiosit placaj:
o,oo875o m3plaoaj/buo. x997 buo. x 2,325 m3 bu§t/m3 plaoaà = 

b 2o bu^t.
Dopi c-au eoonomisit pria aplioarea aceetei metodo»

Vaiorio’(lei)
AN 1974 5,75 lei x 443 buo. e 299o lei
AN 1975 6,75 lei x 997 buo. . 673o lei
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Fizio (1113 bug beni)
AN 1974 16 mj bugtr - 9 ^3 bugt. » 7 bugteni
AN 1975 36 m3 bugt. -2o m? bugt. = 16 m3 bustoni

Metodologia do la punctul 4 am folosit-o gi pentru 
oelelalte sortimente luate in sbudiu obZinind urmàtoarele 
resultate 1 t r

b/ Secretar Y 36 gi 90 (un serbar gi doua ugi)

Economia resultata (diferenZa dintre situarla ini­
ziala gi cea proioctaba).-

Valorio (lei)
AN 1974 ’ 1,63 lei x 598 bue. = 975 lei
AN 1975 1,63 lei x I806 bue. = 2944 lei

Fizio (mj bugbeni) * '
AN 1974’ 6 m? bugbeni - 3> m3 bugbeni «

» 2 mj bugbeni.
AN 1975 16 m? bugbeni - 8 m3 bugbeni = 

'= 8 m3 bugbeni.

0/ Secretar Timig I»-
Canbibatea pianificata a se exeouta ìn 1975 « 

3oo bue.
Economia resultati! (diferenZa dintre situarla ini­

ziali gi cea proieotata).- 
Valorio (lei)

AN 1975 7457 lei - 62oo lei = 1257 lei.
Fizio (mj bugteni)

AN 1975 9 m3 bugteni - 5 bugteni = 4 mj bugt.

d/ Sooretar Timio III.-
Oantibatea pianificati a se exeouta in 1975 « 

3oo buo.
Economia resultati (diferenZa dintre situaZia ini­

ziali gi cea proieotata)•-

Vaiorio (lei)
AN 1975 lo»2o9 lei - 8<778 lei « 1.431 lei

Fizio ,(m3 bugteni)
AN 1975 13 m3 bugteni - 7 »3 bugteni a 6 m3 bugt.
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e /^nieotarea Biatemului. onnstruotiv pentru elj= 
mentul spato secretar^-

a/ Secretar 109 gl..HO» Y 3^ 9^ 72-
Diferenta valorioà dintre situarla iniziala §1 oea 

proieotatài
21,68 lei - 17,29 lei «4,39 lei/produa 
1,7187 m2 - 0,3158 m2 »l,4o29 m2 furnir fag/produa

- Economia rezultatàe—
Vaiorio (lei)

AN 1974 4,39 lei x 1461 buo. a 6414 lai
AN 1975 4,39 lei x 2978 buo. «13o73 1®!

Fizio (m2 furnir fag)
AN 1974 l,4o29 m2 x 1461 buo. = 2o5o ^2 furnir fag
AN 1975 l,4o29 m2 x 2978 buo. = 4178 m2 furnir fag

(»3 bustoni)
AN 1974 2o5o m2 x 2,2oo m3 bu§teniÀooo m2 furnir

a 5 m3 bustoni.
AN 1975 4178 m2 x 2,2oo m3 bu^teni/looo m2 furnir

3 9 bustoni.

Tabelul 2.J.5. red& situarla oentralizatà a mefcodei.

T.b.2.3.5.

Nr. MATIOUAIUL 19 7 4 19 7 5
■ ■ ■ EWWE = 3 8 Xria.BBSS

aAnu- BCOKOMIRIT Cantltatea Cantltatea ______ ObFervati!
rii ■3, b2 (.3 buyt.) Valcarea 

l.i
■3, .2 (.3 bu.t.) Valoarea

0 1 2 3 4 5 6
__________

7 8

1/a r’urnlr div.esente 
1A -i.rr lr dlv.enenta 
1/a -ur :r div.eoente 
1/d urn:r div.esente

*991,7987 «2 
2483,1352 b2 
2283,1323 «2

11,0 
5,o 
5,o

29249,oo 
14627,oo 
13455,00

10174,9326 .2 22,o
7499,2344 m2 17,0
357o,255o «2 8,0
39o7,6362 m2 9,0

59619,oo 
44627,oo 
21o4o,oo 
22191,oo

* ” A I, t 9758,0662 «2 21,o 57331,oo 25152,0582 56,o 147479 AA Economia CbtlDUtÌ 14/4//,00 prJn a llcMea 
_____________ bAbutIÌ nr.I______

.’/n ' ■ t «n do toi
?/b ' ■ b>B le tot 
2/o 'J t. ■ ton de tei 
2/1 Hv- stea de tei

39,8853 «3
3,7477 «3

2o, o 
2,0

42983,oo 
4658,oo

81,2994 .3 43,0
11,3182 .3 7,o
6,19o5 «3 3,0

12,4392 «3 7,o

87613,oo
14o39»oo
723o,oo

15786,oo
” 2 T A L : 43,633ox 22,o 47641,00 111,2473 «3X6o,o 124698,oo B4onoBla obtlnuta 

’ prln aplioarea
al sur il pr. II

) '(.■ r■ ' •» de 1 24,9614 b3 2o,o 21541,oo 48,5741 b3 41,o 41918 00 SoonoBia obtinutà
7 ’ prln aplloarea

Bdsurll nr. Ili
A/n >. r" i-..n de f.i< 
A A •"A do feg
A/<: ') ■ r- h de f dr’ 
A/d :i" r- t"a de feg

9,1276 .3
2,9733 .3

7,o 
2,0

299o,oo 
975,oo

2o,5422 b3 16,o 
8,9794 b3 8,0
5,3151 »3 4,o
7,2765 b3 6,0

6?3o,oo 
2944,oo 
1257,00 
1431,oo

’ T A I, i 37,0623 b2x 29,o 255o6,oo 9o,6873 .3*7.,0 5428o,oo »»ono^a obtlnuU 
’ prln aplioar.a

Bàsurll ne,jy
5 fornir de fag 2o5o,oo »2 5,® 6414,00 *178,oo b2 9,0 13o73,oo Maura nr.V.

WTAL 9’ varali

1/ Aoeete potiti! la eoi.2 91 5 ¡ùprìnd 
Materiale (PAL, fornire).- P

- nu exlatA ooreap.lntre oantlt. ai ' 
Indicete detaliat in lucrare.

77,0 136892,oo
■■ = ■■■■■■« 3■»1
oantltatea da 1

val.intruoit in

2oo,o 339528,oo
aatorlal eoonoalalt prln Ìnloouirea lui o"alte

val.eaonoBlBltà aint ouprlnao 9! alto oholtuleli
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1. Etape dé orientare*
’Métodà s-a expérimentât pe un produs al fabrioli 

de mobili din oadrul Intreprinderii de preluorare’a lemnu- 
lui Timiçoara. La baza.alegerii produsului pentru studiu, 
oa experimentul sâ fie oit mai convingâtor §i a se obCine 
o eficient economica, s-a Ciouk cont de urmâtoarele ori- 
teriit seria de fabricaCie, rentabiïitatea çi condirla oa 
produsul respeotiv sà nu fi suferit modificar! àonstruo- 
tive $i tehnologice mai recente»

Astfel s-a seleoCionat pentru analizà "masuÇa te-^ 
lefon Md*153" (Fig* 5* ) care'se pròduce in serie mare
çi are rentabilitate soâzutâ datoritâ costùrilor de fabri- 
oaCie ridioate, avînd o fiabilitate pe piaCa de desfaoere»

2« Etapa de informare*
Pentru o cunoagtere oît mai amànunÇitâ a produ- 

sului aies, s-au ouïes toate informatile posibile.
MàsuCa telefon 153, este destinata in exclusivi- 

tate pietei externe, îndeosebi pentru Anglia.
OonstrucCia produsului este prezentata în des- 

orierea tehnioâ ouprinsâ în oonCinutul studiului.
Pentru stabilirea costùrilor s-a pornit de la 

oonsumul speoifio pentru fieoare material $i fieoaTe opera­
rle tehnologioâ*

3» Etapa de anallzâ functionalâ»
Au fost identificate funoCiile produsului fâoîn- 

du-se çi dimensionarea tehnioâ a aoestora. Apoi s-a procé­
dât la o evaluare a ponderi! (nivelului de importanza) a 
funotilo* în raport ou oerintele oonsumatorilor.

Pentru evaluarea importance! §! stabilirea unei 
ordine de importance a funoCiilor identificate, s-a utili- 
zat un sistem de pûnotaj oomportînd folosirea unui tabel 
ou douâ intrâri» (Fig. € )

Aplioînd aoest sistem a rezultat urmatoarea or­
dine de important a funoCiilor stabilite :
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1. FunoÇia de rezistonta 6 punote
2. Funotia de oomoditate .............. 5 punote

Funotia de pástrare (protejare). ... 4 punote
4. Funotia de rezistenta la mediul 

înoonjurator • • 5 punote
5. Funotia de estetica •••••'•• 2 punote
6. Funotia de demontabilitate •••••• 1 punot

In continuare s—a efeotuat dimensionarea eoonomioà 
a funo^iilor, mai bine zis o a dona evaluare, sub aspeotul 
oostului in lei pe care £1 reolamá realizarea fieoàrei funo- 
tii, potrivit oonoeptiei constructivo $i tehnologioe in vi- 
goare la data analizei, deci, o evaluare din punot de vedere 
al producatorului.

In aoest soop s-a utilizat procedetti de "analizá funo- 
tii-oosturi" care apare sub forma unui tabel in oadrul oaruia 
se treo oosturile implicate de'realizarea fieoàrei’funotii pe 
reperele stabilite ale produsului.

Alo&tuirea tabelului a neoesitat o repartizare pe bazá 
analitioà a oosturilor de materiale $i manoperà ou care parti­
cipa ficcare ref>er la realizarea funofiilor stabilite.

Utilizind aoest prooedeu, a rezultat oa funotiile A, 
B 9i 0 sint’oele mai soumpe.

In finalul analizei funotionale, cu ajutorul unei dia­
grama (Fig.?, & ) s-a oomparat importanza fieoàrei funami! ou 
costui de realizare pantru a depista eventualele disproportii 
§i a stabili pe aoeastà baza domeniile de oost in oadrul oàrora 
trebuie gàsite soluti! de imbunátátiro.

4. Etapa de investigare a solutiilor.

Perttru gásirea ideilor de solucionare potrivit oonolu- 
ziilor rezultate din analiza functionalá s-a folosit tehnioa 
oreativitatii’ de grup ounosoutá £n literatura de speoialitate 
sub denumirea "brainstorming".

Grupul de oreativitato a fost’aloatuit din 12 persoane 
provenite din diferite compartimente ale intreprinderii.

Potrivit oerintelor de aplicare a metodei nbraistor— 
ming (discutió de grup) s—a explicat membriior grupului regu— 
lile de participare la disoutii oonstìnd din urmàtoarele t

- flecare participant sá expuná o£t mai concia tóate
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ideile pe oare §i le imagineazá, chiar dacá sint ie^ilo 
din oomun in legatura ou problema pusá;

- fieoare participant sá caute sa se inspire din 
ideile expuse de oeilalCi parCicipanCi;

- a nu se critica ideile care se emit;
' sa se‘emitá idei §i nu ragionamento sau ipoteze;

Tn urna desfá^urárii discuCiilor care au durat 1,5 
ore s-a emis un numàr de 29,idei notate intr-o lista in or- 
dinea emiterii» Cintre aoeste idei, au fosb resinate un nu- 
màr de 12f oare sint mai compatibile din punot de vedere teh- 
nio $i economie. (

5* Etapa de evaluare»
In colaborare ou specialisti! din intreprindore s-a 

prooedat apoi la o selecCio riguroasa a oelor 12 idei de so­
lucionare reCinute in etapa de investigare»

Pe baza unei examinari do detaliu sub aspoot tehnio 
Si economie alt si privitor la oonsecinCele asupra fune Vio- 
nalitdCÜ produsului realizat, au fost alecciónate in final 
5 idei pentru a fi reoomandate oonduoerii intreprinderii oa 
soluCii de imbunátáCire»

Pentru soluCia propusa s-a definii’ din punct de ve­
dere tehnio produsul analizat, s-a faout dimensionarea eco­
nomica a funoCiilor ^i s-a intoemib diagrama costurilor a 
ponderi! funoCiilor in valoarea de intrebuinC^re a produsu­
lui noù»

6» Etapa de recomandaro»
Din oaloulul de efioienCu economica a soluCiilor re- 

comandate a rezultat oa prin aplioarea aoestora se obCine o 
reducere a cheltuielilor do fabrioaCie ale secCiei ou lo,0.3 
lei/produs, reprezentind in oazul aoceptarii noului produs 
de catre olienCi o eficienCa anualá de 12o mi! lei* Odala ou 
rooomandarea soluCiilor de imbunátáCi^0 menciónate in cuprin- 
sul lucrarli s—a treout la oxeoutarea a 5 bue» prototipuri 
urmind a fi supuse pentru omologarea faotorilor intcresaCi*

Definirea din punot de vedere tehnio a produsului 
luat in analiza.
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DESCHI¿REA TEHNICA

Màsutà telefon ou serbar tip 153•

Màsu^a telefon ou serbar are o oonsbruo^ie demonta— 
bilà gi anume cele 4 pioioare sint fixate ou ^uruburi M-6 ou 
piulità filetatà in forma de T oonf orm desen. (Fig... 9 )•-

Dimensiunile exterioare de gabarit :
- lungime looo mm.
- làmine »4oo M.
- inàltime 53o mm»
Pioioarele ou legàturi, rama soolu se exeoutà din ohe- 

restea fag.
Soolul se exeoutà din PAL de 18 mm. se furniruie^te la 

exterior ou furnir teak, la interior ou fufnir fag, iar pe oan- 
tul superior are o bordurà profilata exeoutatà din oherestea de 
fag pe oare se a^eazà perna, bordura se furniruie^te ou furnir 
teak«

Suportul pernei se exeoutà din plaoaj de 5 nini • grò siine 
oare se furniruie^te la exterior ou furnir frasin iar la inte­
rior ou furnir fag.

PereVii despàrtibori ai oompar bimen bui ui ou sertar se 
exeoutà din PAL de 16 mm. se furniruieso la exterior ou furnir 
teak, la interior in dreptul vibrine!, ou furnir teak iar la 
interior in dreptul sertarului ou furhir fag. Canturile se fur­
niruieso ou furnir teak. In fa^a porfciunea unde sertarul este 
rebras se bàituiegbe in ouloarea teak.

Placa superioarà a oompartimentului ou sertar se exe­
outà din PAL de 16 mm. se furniruie$be la exterior ou furnir 
teak, la interior tot ou furnir teak, iar oanturile se furni— 
ruieso ou furnir teak«

Placa despàr^iboare a oompartimentului où sertar se 
exeoutà din PAL de 16 mm« se furniruie^te la exberior ou furnir 
teak la interior ou fag, iar oantul din fa^à se furniruie^be ou 
furnir teak«

Peretele frontal al oompartimentului ou serbar se exe— 
oubà din plaoaj de 5 nim« grosime, se furniruie^te la exterior 
ou furnir teak«
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FERONERIE:

piolita cu ghiare

M 6 X 40 = 4 bue.

Wkfo* tea

M ô = 4 bue.
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Fa^a sertarului se exeouta. din PAL do 18 nun* no furniruioQte 
la exterior ou furnir teak, la interior cu furnir fag, can- 
tul longitudinal bus Qi.cele doua canturi verticals se fur- 
niruiesc ou furnir teak.

Later aide Qi spatele sertarului se execute, din PAL t r
de 12 mm. sau oherestea de fag. In oazul executurii din PAL 
se furniruiesc pe ambelo fe^a Qi po oantul superior ou fur­
nir de fagi Lateralde se furniruieso cu fag Qi pe cantul* 
inferior par tea oare ouliseaza.po Qipoi.

’ Fundul sertarului so exeouta din PFL ou pasta meoa- 
nio& albitd cu grosimea,de 4 mm.

’ 8er tarul'ouliseaza pe dou& glisiere cure se exeouta 
din(oherestea detfag oare se fixeaza pe pore^ii lateral! qu 
ouie. ' f 7

Legaturile de jos ee inoleie In picioare cu cop pro- 
priu, iar legaturile de sus se inoleie ou oepuri rotundo in 
picioare. Legaturile de sus so fixeaz^.do rama soqlu ou qu- 

rubUri M6 X 4o cu buc^e'in form& de T (Fig. .).
( Compartimentul ou sertare nu so inoleie do.rama so- 

olu.
Perina se exeouta din poliuretan imbracata in PVC 

negru avind un chonar po margins.
f Culoarea, textura furnirului Qi finisajul este con­

form prototipului existent la unitatea I Mobile, oare s-a . 
omologat. 7

t Masuda tqlefon qu sorter se finiseaza ou laouri car- 
bamidioe pori desohiQi. ’ ’

Masuda tqlefon qu sertar so ambaleaza cite o bucaCil 
la dolet in l&zi'de oarton, dupa oo se demonteaza picioorelo 
ou legdturi. Masuda se inveleQte ou hirtie mutase, partilQ 
finisate se fixeaza ou tampoane din oarton ondulat in ladu 
^i la exterior lada se £eag& ou sfoarS in cruoiQ. Gol£uriio 
Qi danturile se vor proteja oorespunzator cu carton ondulat.

Ambalajul se va exeouta conform prototipului omolo­
gat de Tehnoforestexport.

Maroarea pe produs FOREING conform oomenzii nr.2/llo2
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Operatili© péntru exeoutia másutei lbelefon çi COS tul lor

===j:

Nr. 
or t OPERATIA

3=3=:=:=== = = = = === ====== =
Situadla exis­
ten tu ► ,

Situaría pro­
pasa

=========:

• Baia­
rli

ÜI?U To— üala-
8o,2o tal rii

ClFU To­
do । 2o tal

2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10. 
11¿
12.

13.
14.

15.
16.

17.
18.
19.
2o.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30. 
Jlé
32.

Débitât oherestea 
Indreptat 
Groaime 
Freza de masá 
Croit panouri 
Confeo^. oepuri rot. 
Croit furnir 
Indreptat furnir 
Imbinat furnir 
Inoleiat furnir 
Inoleiat la preeá 
ZimVuit, verlfio. 
suprafa^a 
Inoleit borduri 
çi rame 
Sortat, numérotât, 
tuna fornir 
Táiat la oirodiar 
exaot.
Gáurit burghiu 
slmplu
Copuit
Frezat uluo fál$. 
Dimonsionat panou 
Giíurit
Stivuit-sortat 
Slefuit nuprafa^a 
Vorificat auprafa^a 
Biíituit çlef.baiÇ 
Pulvorizat lao 
Slefuit dupá láo. 
Montât 
Ambalaj 
Tapizarle 
Transponía tarlale 
Reparat defecto 
Sortat materiale

1,4? 
o,79 
o,74 
o,?8 
1,43 
0,41 
0,28 
o,35 
3,19 
2,16 
1,98

0,54

1,25 
l,o6 

o,57

o,67 
o,19

•o,53 
1,64 
2,52 
l,o6 
7,o4 
3,29 
2,13 
1,85 
6,94 
7,62 
3,35 
o,46 
2,96 
2,15 
2,ol

1,16 
o,63 
o,59 
o,3o
1,15 
o,33 
o,22 
o,28
2,56 
1,73
1,59

o,43

1,00

o,85

0,46

o,54 
o,15 
o,42 
1,31 
2,o2 
o,85 
5,65 
2,64 
1,71 
1,48 
5,56 
6,11
2,68 

' o,37
2,37 
1,72 
1,61

2,61 
1,42 
1,33 
0,68
2,58 
o,74 
o,5o 
o,63
5,75 
3,89 
3,57

o,97

2,25

1,91 

l,o3
1,21 
o,34 
o,95 
2,95
4,54 
1,91 

12,69
5,93 
3,84 
3,33 

12,5o 
13,73

6,o3 
0,83 
5,33 
3,87 
3,62

1,45 
0,79 
o,74 
o,38 
1,43 
o,41 
o,23 
o,29 
2,7o 
2,16 
1,73
o,54 

o,97

0,94

0,43

o,18 
o,o7
09 53 
1,64 
2,52 
l,o6 
7,o4 
3,29 
2,13 
1,85 
6,94 
7,62 
3,35 
o,46 
2,96 
2,15 
2,ol

1,16 
o,63 
o,59 
o,3o 
1,15 
o,33 
o,18 
o,23
2,16 
1,73 
1,38

o,43

0,78 

0,75 
o,34 

o,15 
0,06 
0,42 
1,31 
2,o2 
o,85 
5,65 
2,64 
1,71 
1,48 
5,56 
6,11 
2,68 
o,37 
2,37 
1,72 
1,61

2,61 
1,42 
1,33 
o,68
2,58 
o,74 
o,41 
o,52
4,66 
3,89 
3,11

o,97

1,75

1,69

o,77

0,33
o,13 
o,95 
2,95 
4,54 
1,91

12,69 
5,93 
3,84
3,33 

12,5o 
13,73

6 ,o3 
o,83
5,33 
3,87
3,62

TOTALI
B=*3*3*sBsasaaBBB3asec38s

62,99 
ttsasssss

5o,47 113,46 6o,99 
===e33a3=En=SS=GE3==

48,85 lo9,84 
aasssaanssEZEEcs'
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Másu^a de telefon tip 153*-
Faza de analizá*-

1 • Nomenolatorul do funotil alo produsului• -
Á. Suporta o saroiná statioá vertioalá $1 ori- 

zontalá*
B. Asigurá comoditate la íntre^inerea une! oon-

' < vorbiri telefónico* t
* < ' t
f t D* Asigvu’a pástrarea unor obieoto*
’ ' E* Bezistá la utilizare in modiul ambiant*

r F* Asigurá aspect pláout atit individual cit. 
' r $i in combinable ou alte^piese de mobilior 

ou construc^ie moderna*
t r G* o construcbie demontabilá aeigurind un 

ambalaj ou dimensión! reduce ^i spabiu mic ¿o 
depozitare.

’ H. Asigurá protejarea<£n timpul transpórtala!, 
manipulare, depozitare q! poartá informatii.

‘‘ ’ 2* Dimensionarea tohnicá a functiilor*

A. Suporta o saroiná statioá vertioalá de 7ok¿> 
for^á la up numár de 25 solicitar!($i o saroiná staticá ori- 
zontalá de 9o kg. for^a la un numár de 25 solicitar! prezen- 
tind deforma^!! l»3o mm. $ub limita aámisa de 1,72 mm.

B. Inál^imea suportului pentru tolefon = 55o mm.
O* Ináltimea yezutului 345 mm* 9! elastio!tatoa

' perno!rdeta^abile*
- D* Volumul sertaruluif 0,0117 m5 ^?i volumul níyei 

cutio! cu sertar c o,ol45 mo*
8* Poate fi utilizatá in condi^ü nórmale de

' ' temperatura q! umiditatet
I . 20 + C} U = 55 + 5 % (Umiditatea relativa.á aorului).

F* FunoViilo J? G si&t funo^ii subieotive yi
\ nemásurabile*

Funotia H (ambalajul) este auxiliará y! aro 
urmátoarele dimensiunit 

' - lungime =looo mm*
- lá^ime .=, 4oo mm* 
- ináli;* & 52o mm/2 buo* másu^e
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Dimenoionarea eoonomioä a funofiilor (situa^ia exiatenta) 
Tai. 1.^.2.

= = = =x = = = = ==== = = Eass = ========r=========s==== ==============e=3 ======
M Funo^ii Cost;

1 Ropere pi total A B=C DE F G H 
0^b• operatii (lei)
B-25 = = = = = ^ = = = = n=3 = = = ==SE = = == === = = = = = = == =======3=C= = = E = = = = = a====>=

I. MATERIALS
1. Reper 1 7,31 1.69 2,82 1.12 o,84 o,56 o,28 -
2. Roper 2 8,39 1,95 3,24 1,28 o,96 o,64 o,32 a«

3. Reper J 12,15 2,82 4,7o 1,87 1,38 o,92 o,46 —
4. Rqper 4 lo,33 2,4o 3,98 1,59 1,19 o,79 o,38 ■a

5. Reper 5 36,57 8,47 14,lo 5,6o 4,2o 2,8o l,4o ••
6. Reper 6 9,48 2,21 3,64 1,46 l,o9 o,72 o,36 —
7. Reper 7 73,ol 16,84 28,lo 11,23 8,42 5,61 2,81
8. Repor 8 1,44 o,34 o,6o o,2o o,15 o,lo o,o5 —
9. Reper 9 53,11 — — — — — 53,11

Total Ii 211,79 36,72 61,18 24,35 18,23 12,14 6,o6 53,11
II. OHsRATII
1.

2.

Debitat 
oherestea 2,61 o,61 1,00 o,4o o,3o o,2o o,lo _
Indreptat 1,42 o,34 o,56 0,21 o,16 o,lo o,o5

•3. Rindeluit 
la grosime 1,33 o,31 o,52 o,2o o,15 0,10 o,o54. Frezaro , 0,68 o,16 o,26 o,lo 0,08 o,o5 o,o3 w

5. Groit pan. 2,58 o,9o 1,52 'M o,16 M»
6. Confeo^.oe- 

puri rot. o,74 o,28 0,23 o,18 _ o,o5 M

7. Groit furn. o,5o o,12 o,2o 0,08 0,06 o,o4 M
8. Indreptat

furnir o,63 o,16 o,24 0,10 o,o8 o,o59. 'Imbinat furn • 5,75 1,38 2,3o o,92 o,69 o,4610. Inoleiat f.
pe oant 3,89 1,31 l,o8 0,86 — o,43 o,2111. Inoleiat la •
pre sä 3,57 o,96 1,42 o,57 o,43 o,29 *

12. ZimVuit, ve-
rif.cupraf• o,97 o,35 o,56 — o. 06 «■

13. Inoloiat
borduri 2,25 '1,93 aa •• •• 0.32 *14. Gor tat,tuna

15.
furnir 
Dimens.ox. 1,91 o,44 o,74 o,29 0,22 o,15 o,o7
la oiro« l,o3 o,51 o,43 _ 0 a o916. Gaurit la
burghiu 1,21 o,45 o,38 o,3o _ o, 0817. Gepuire 0,34 o,17 o,1418. Frezat uluo,

19.
fal^uire
Dimons.pa- o,95 o,36 o,29 o,24 •W 0,06 M

no uri 2,95 .0,71 1,18 o,47 0,35 0,24 —
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Nr. Funo^ii Cost
ort» Repere gl total A B=Ci D E F G II

operagli • (lei)
================ =================== :============:= = = = = =:= =
2o. Gäurire la •

frozat sup. 4,54 1,06 1,74 0,71 0,52 0,34 0,17 —
21. Stivuit -

sortat 1,91 0,44 0,74 0,29 0,22 o,15 0,07 ' —
22. Slefuit su—

prafoi;e 12,69 2,93 4,88 1,95 1,46 o,98 0,49
2?. Vorifioat

suprafe^e 5,93 1,37 2,28 0,91 0,68 o,46 0,23
24. Colorare §i

gioìulre 3,84 o,89 1,48 o,59 0,44 o,’3o 0,14 —
25. Pulverizat •

lao 3,33 o,77 1,28 o,51 o,30 o,26 0,13 —
26. Slefuit dupä

Idouire 12,5o 2,9o 4,8o 1,92 1,44 o,96 0,48
27* Montare 13,73 2,95 4,9o 1,97 1,46 o,97 0,48 —
?8. Ambulare 6,03 — — — — — — G,o3
29^ Topiario
3o. Transport

o,63 0,24 o,4o — 0,12 o,o7 — —

materiale 5,33 1,23 2,o6 0,82 0,62 o,4o o,2o ••
Jl. Reparat

defeote 3,87' o,9o 1,48 0,60 o,44 o,3o o,15 •—
32. Sortat ma­ ♦

teriale 3,62 o,84 l,4o 0,55 o,41 0,28 0,14 —
Total III 113,46 28,12 4o,89 15,87 lo,82 7,65 4,o8 6. o>

TOTAL GENERALI 325,25 64.84 4o,22 29,o5 19,79 10,14
Io2,o7 59,14

«e8=====B8====s=====8«====8=8=x=====s=8=8========3============

Stabilirea roperolor produaului

Reperul 1 = oadru ou pioioare Piß.2.4.1.
Reperul 2 s rama do susÇinere Piß.2.4.2.
Reperul 3 = oadru Fiß.2.4.'3.
Reperul 4 = tubile Piß.2.4.4.
Reperul 5 » outio sertar Piß.2.4.5.
Reperul 6 8 sor t a r Piß.2.4.6.
Reperul 7 « perna detagabilä Pig.2.4.7.
Reperul 8 8 feronorie Piß .2.4.'8.
Reperul 9 » ambalaj

• */.
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Propuneri din godinta Braistorming

Produsuli mácula tolefon Md.153

1* Lateralele $i epatóle sertarului sá se exeoute 
t dio PAL de ,8 mm. ,nu de ,12 mm;

2. Minerul eooioá de la fa$a sertarului sá se 
t ’ * r t f

exeoute din material plastio;
J. Sipoile de glieare sá ee exeoute din material 

, plastio; f f t
4. Rama eustinere sá nu mai fie din oherestea oi • 

din PAL de 18 mm. bordúratá de jur impre jur le
’ exterior; * ' '

5» Plaoajul de sub perná $á nu ujai fie furniruit;
6. Tóate panourile oare formeazá oorpul másutei eá 

se exeoutenu din PAL úi din PAP;
7. Se va inlooui furnirul 'exterior ou furnir fagr
8« Materialul .de umplutur^ al pornei (poliureüanul) 

eá aibá grosimea de 4o mm. gi nu de 5o mm;
9« Perna eá fie pneumática, deoi fárá.material 

’ umpluturá; ' ' * '
10. Sipoile glieiere 'sá fie exeoutate din aluminiu;
11^ Sertarul sá fie exeoutat din (masá plastioá;
12. Sertarul sá fie exeoutat din furnire muíate;
13« Rama pioioare eá se exeoute din mulaje;
14» Lega tur a de la rama pioioare sá nu se mai exeoute 

din ohereetea grosimea 4o mm. oi din 32 mm.javind 
látimea neta de 26 mm« oi nu de 3o mm«

Sohimbári efectúate
1« Logátura inferioará de la rama pioioare va avea 

eeotiunea de 26 x 18 mm ín loo de 3o x 18 mm;
2« Plaoajul de eub perná nu se mai furniruiegte;
3» Lateralele qí epátele sertarului ee va exeouta 

din PAL de 8 mm« in loo de 12 mm;
4« ^oate panourile ee exeoutá din PAP £n loo de PAL; 
5« Perna va avea grosimea de 4o mm. ín loo de 5o mm.
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Dirnensionarea ooonomioa a funotiilor (situaría propusä) 
MóJ.

E» S» SI XX ES ESES XX ** S 5! S* £5 Z S» «XX* S» XS«S ^3 ZS ZXX* ** SS ZZ *5 XS IX «*£> SE SE SE S» SB SE ZS SS S3 —■ SE SE ES «X ES ES ES SE *—

Nr.' Func^ii Cost
ort. Poporo $1 total A 3=0 DBF G H

opera^ii (loi)
B== = = = = í! = E = ===3=S = ======n=3 = S= ====3 = = = C====S=== = = = 3EC-:~ = = = Er3

I. MATERIALS '
1. Repor 1 t 7»n l,6o 2,8o I,o7 0,80 o,56 0,28 ••
2. Popar 2 8,59 1,95 3,24 1,28 o,96 0,64 0.32 . —

Pepor 3 * 12,47 2,93 4,81 1,91 1,41 0,94 o,47 •—
4* Popar 4 4,76 1,36 1,14 o,9o o,67 o,46 o,23
5» Popor 5 ’ 36,57 8,47 14,1o 5,6o 4,2o 2,8o l,4o
6. Re per 6 9,52 2,25 3,64 1,46 l»o9 o,72 o,36 , —
7. Reper 7 ’ 72,01 3,84 32,10 13,23 lo,42 7,61 2,81 —
8* Popor 8 1,44 o,34 0,60 o,2o 0,15 o,lo 0,05
9* Reper 9 f 53 »11 * * r- — — f 11

Total Ii, 2o5^38 22,74 62,43 27,65 19,7o 13,83 5,92 53,11
.. II, OFERATII f c

1. Pnbitat
' ohorestoa 2,61 0,61 1,00 o,4o 0,30 o,2o o,lo

2. Indrepbat 1,42 0,34 0,56 o,21 0,16 o,lo 0,05 , *•
3» Pindeluit 1«L

~ ' grosimo < 1,33 0,31 o,52 o,2o 0,15 o,lo o,o5
4. Trozare 0,68 0,16 0,2t> o,lo 0,08 0,05 o,o5

* 5» Croit pa­
rí our 1 2,58 o,9o 1,52 •• o,16 . •—

"6. Confootionat • c t C f

oepuri rot. 0,74 0,28 0,23 o,18 0,05 •—
7» Croit furnir o,41 o,13 o,lo 0,08 0,06 o,o4 — •-
8« Indrepbat

, furnir 0,52 o,12 o,22 o', 08 0,06 o,o4 — ••
9. Imbinat furr1.4,86 1,38 1,11 o,92 0,79 0,66 — •—

10. Inoloiat f.
po oanb 3,89 1»31 l,o8 0,86 o,43 0,21 —

11. Inoloiat la
' prosa 3,11 0,95 o,84 o,59 0,44 0,29 MB ••

12. Zim^uit ve-
' rif.aupr. o,97 o,35 o,56 ■V MB — 0,06 —

13. Inoloit
borduri 1,75 1,75 M MÉ * —

14. Sortat,bunß
furnir 1,69 0,48 o,4o 0,33 0,24 o,16 0,08 —

13. Dimensionat
' la oiro. < o,77 0,42 o,35 «■ — — —

16. G.lurit la
' burghiu 0,33 o,17 o,13 — MB — 0,03 —

17. Oepuiro o,13 o,o7 0,05 •• e« •• o,ol —
18¿ Frezat uluo . o,95 o,36 0,29 0,24 •• 0,06 —
19. Ulménsionat

panouri 2,95 o,71 1,18 o,47 0,35 o,24 —
t f
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==±===============================: = = = = ==

:0 D

:======

;========================
Nr. Funo^ii Costa
erta. Poporo pi tota 1 A B= E 

:======!

F 

======

G H
operagli (lei )

s=========================== =====S=38sass

2o. Giurit la 
froza sup. 4,5^ 1,00 1,74 0,71 o,52 o,34 0,17 -

21. Stivuit, 
sortant lf91 o,44 o,74 o,29 0,22 o,15 o,o7 . -

22. 810fuit su— 
prrafof • 12,69 2,93 4,88 1,95 r,46 o,98 0,49 : -

23. Verificata 
suprafe^e 5>93 1,37 2,28 o,91 o,68 0,46 0,2? ‘ “

24. Colorare, pi , 
plofuire, 3^84 0,89 1,48 o^59 o', 44 o,3o 0,14 ; -

25. Fulvorizat 
lac 3,33 o', 77 1,28 o', 51 o',38 0,26 0,13 : -

26. Slofuit 
' dopi bai^ 12,5o 2,9o 4,8o 1,92 1^44 o,96 0,48 -
2?» Montare 13,73 2,95 4,9o 1,97 1,46 o,97 o,48- -
28» Ambulare 6to3 — _ — — — - • 6,©3
29. Tapi^erie o’f83 0,24 of4o f 0^12 o,o7
3o. Transport 

* materiale 5,33 1,23 2to6 o.,82 o,62 o,4o o,2o -
31. Separat f 

defeote 3,87 o,9o 1,48 0,60 o', 44 o,3o o,15 -
32. Sortat 

materiale 3,62 o,84 l',4o o,55 o', 41 o,28 o,14 . -
Total III lo9,84 27,25 37,84 15;,5o lo,82 ''8,71 3,69 6,©3

TOTAL GENERALI 315,22 49,99 43,15 3o,52 22,54 9,61r
======================

' loo,27 
( r

f 

t {===== = :
59,14

Xf SX T? »3 2 mZ ZZ Z» XX*"* ** m
, In onoxe, pag. 1-8 este proiootatu situatala actúalapi oea propuse la acos 

, Produrmit
t produs.
Scaun pliant 18/2 colorât. •

Am utilizata aoeiapi metodologie oa la produsui musuÿa 
de telofon tip 153» dar am omis o parto scriptioá de oaloul care 
ente similari! pentru a nu extinde luorarea.

In oadrul fabricil de so&une se executi in serio f 
produsuli soaun pliant 18/2 in, cui orile t ropu, ve^de, negru» 
nuo pi natur«

Acest scaun se exeoutà pentru pia^a externä. 
Producala anului 1974 este de 216.ooo buc.soaune. 
Spaunul, pliant 18/2 colorata se exeoutu din oberestea 

de fag, se bòi^uiepte in culoarea ropu, negro, verde pi se fi* 
nieeazá aemilustruit. * *
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Elementéis metalíce de montare pílele se ala- 
meso eau se broneazá.

Luor&rile efectúate s-au conoretizat ini
' * ’‘ *1«'Definirás‘din'pùnot de vedere tebnio al pro­

dusului luat in analiza (Fig. 10 ) ’
2« Stabilirea oheltuielilor materiale pe repere 

§i a manoperei pe opéra^iuni à produsuiui existent»
3* Stabilirea func^illor §! dimensionarea lor teh 

nioä«
4» Determinares ponderi! ni ve lui ui de importanza 

a fieoäre!’fùneri! in valoarea de intrebuinfcare a produsu­
lui; (Fièr ff ' *)............................ ..........

5^ Dimensionarea eoonomioà a funciiilor produsu- 
lui in baza oosturilor existente«

6. Diagrama oosturilor §i a ponderi! funotiilor 
in Valoaiéà dé intfébaintàfe a produsului existent«(Fig.12 ) 

, . . .7» .Oautarea.soluZiilor de reduoerea ooefioientu-
lui'de abàtere 5,o9'dela solatia ideali (s-a organizat o 
discuoia .de . tip ’TBRAINSTORMING” in care s-au fáout un numàr 
de 15 pró^ùbèfi púé^entáte)« ( ...... 4 , ........... .............. ,

f .. .8« .Valorifioarea propunerilor fàoute §i alegerea 
soluble! 'bitinte * (Fig«' Í3' ’0

...9« .Stabilirea .oheltuielilor materiale.pe repere 
§i á manó^erei’péoporalluni a produului reproibotat«

, ..10« .Dimensionarea eoonomioà a soluble!.noi«
’ * 'll. 'Diagrama oosturilor $i a pondere! funotiilor

in valoarea ,de ìntrebuin^are a produsului nou cu.un ooefi- 
oiedt de’ábátéré de là öolüpia idealà mio$orat la 4,63» 
(n¿. ...................

In urma aplioarii matodei de analiza valori!, la 
soaunul pliant; 18/2, a rozultat o economie de 2,81 lei/soaun 
?! o reduoere a ohereatelei de fag de 1,7 dm^/eoaun, repre- 
zentind la producala semestrului 11.1974 3o9«100 lei.

Heperele soaunului pliant 18/2 si costui lor 
in variants veoha

1. Rama A este formata din 2 pioioare 
lungi, 2 leg&turi später si 

, o legatura inferioarä..... 12,51 lei
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2. Pama B este formato din 2 picioaro 
~ acuite pi o legaturá inferioará«. 3»°3

J. Pama 0 (pezutul) este fonÁat din douá 
lonjeroane. douá traverso §1 
12 pipe! ......... .............lof?4 lei

4» Accesorli pentru asamblare (feronorie de asamblare) 
aint fórmate din urmátoarele píese t
- o bará de 45o mm. lungime, cu diametral de lo mm 

creatatá la cápete ín patru párti douá róndele 
- douá cierne cu cep fixate cu patru puruburi» 
- douá nituri cu patru róndele ;

Costui acestui reper este de ............. 3,41 lei
5. Ambalajul ............................................................• • 3,14 lei

Operatine la exeoutia scaunului si coétul lor 
(inclusiv regia de’sectie) variante veohe

Op.l Débitât materiale.............................. ..
Op.2 Indreptare................ .. ................... .................
Op.3 Rindeluit la grosime ...................... ..
Op.4 Rindeluit profilare .................................
Op»5 Spintecele .....................................
Op.6 Scurtat definitiv............................ • ••«•
Op.7 Frezare pi oepuire ............. ...................
Op.8 Gäurire ....................••.••..••••.................
Op.9 Cepuire ............... ................ ............ ..
Op.lo Rotunjire o e puri.............................••••••
Op.ll Slefuire la maçina plefuit cilindrai.
Op.12 Slefuire la dise ................................. ..
Op.l? Slefuire la bandä........... ....................... ..
Opi14 Slefuire muchi! profilate
Op.15 Sortat, manipulât material ....................
Op.16 Operati! manuale pi montare• .........
Op.17 Colorare .......................... ..
Op.18 Slefuire dupä colorare •••.••••••••••
Op.19 Stropit nitrolao • ••......... ..

'Op«2o Lustrait retupaie......... ......................... ..
Op.21 Ambalaj ........................................•••••••••

FAZA DE ANALIZA

«1. Nomenolatorul.de functii ale prodasului,
A. Suportá o -sarcinà statioà vertioalà pi orizontalà
B. Asigura comoditate la podere.
C. Asigurà comoditate la rezemare
D, Rezistà la utilizare in mediai ambiant.
E. Asigurà utilizare in diverse combinati! de
••■mobilier (in terase, gradini, s&li de epeotaoole, 

sài! de pedinte, birouri).
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DETERMINAREA PONDERI! Ç N IVE LU LUI DE /MPORTANTÀ) 
A FIECAREI FUNCJH IN VALOAREA DE /NTPEBU/NTARE 
A PRODUSULUK

\ B / B 
C D E F G

A
1 1

0 0 0 0 0

B

BC 1 0 0 0 0

D 1 0 0 0

E • 1 0 0

F 1 1 1 1 0

G 1 1 1 1

NIVELE 6 5 4 3 2 1

Flß. 44
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DIAGRAMA COSTUR/LOP SI A POHDERU FUNCTULOR 
Iti VALOAREA DE IHTPEBUinTARE A PRODUSULUI

COEFICIENT DE ABATERE DE LA SOLUTIA IDEALA 

K -(11,61-9,18) + (4,48 -1,82) - 5,09

la.
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DIAGRAMA COSTU RILOR SI A PONDERI! FUNCTHLOR 
IN VALOAREA DE INTREBUINTARE A PRODUSULU!

COEFICIENT DE ABATERE DE LA SOLUTIA IDEALA

K -(10,90-0,70)1-(4,17 - 1,74)-4,63

tip 44
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.......................... -79 -.........................................................

F» Asigurá plierea« 
g« Asigurá aspeot pláout»’ 
H* Asigurá protejare ín timpul transportului, 

manipulare,depositare çi poartá informarti»

2« Dimensionarea tehnloá a funotiilor»

A» Suportá o saroiná statioá vertioalá de 7o
* kg/forÇà la un numár de 25 Bollettàri çi o 

saroiná statioá orizontalá de 9o kg.for^á 
la un numár de 25 solloltári prezentînd de- 

...............formarti de «l,3o mm«, sub limita ^admlsá.de .
1,72 mm«

B« Inàlÿimea çezutului b 46o mm»
Dimensïuniie ramei?ezutuluii 1 1 1

- adînoime 425 mm«
( . - lárice J6o mm«

O» Inclinadla spâtaruiuï - 110° i 5° 
D« Poate fi utilizat in condirli normale de 

.... temperatura,?! umiditatea relativa a aeru* 
lui T = 20 + 3° Umiditatea 55 + 5 %

Funortile E, F, Geint funorii subieotive ?i 
1 sint nemásurabile«1 11 i i ' * i i *• ; i

Fusoria H (ambalajul) este auxiliará» 

<i ili il

'.............................................................. ■ -.............................................- ( , ■ -

BUPT
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Eropuneri din disoutia BRAINSTORMING

r !• La pioioarele din fatá sá se mioporeze JLátimea 
de 2sa 5o mm. la 43 mm»

2. La spátare sá se mioporeze lá^imea de la 45 mía. 
la 43. nua.

3* Legátura pioior fa^á pi spate sá se mio§oreze 
látimea de la 35 mnu la 33 mm.-pi grosimea de la 15 nun. 
la 12; mm*

4e La pioioarele spate sá se miogoreze látímea de 
la 25 mm. la 22 mm.

5« Lonjeroaneíe pi traversele gezutolui de mioporat 
lá^imea de la 45 mnu la 4o mm»

6e Sipoile ^ezutuloi nu vor mal fi tegite, sá se exe- 
oute la aoelapi nivel ou rama gezut. Inloo de 12 pipoi sá 
se exeoute 16 buoa^i §ipoi ou seo$iunea de 2o/12 mm. ín loo 
de 27/15 ¡nm» pentro a se folosi cherestea de 25 mm» in loo 
de 32 mme

?• Bara de legáturá sá aibá diametral de 8 mm» ín 
loo de lo mme $i sá fie orestatá la cápete ín douá pi nu £n 
patru párale

6e Sg se modifico olema de pliere, se vor monta plá­
cate pu ni tur!,.aqe^pt^,peptrp.9 se inlátura oppratia de 
frezare a’looapului'pentro ingroparea olemeie

' 9« .Pppá.báítvirpt. §lef\4j?ea sá se faoá mecanioe
f10e* Se‘propune *ca*aplioafea laoului pi báituirea sá 

se fa$á siwitpp, pept^u, P» 99 , ÍP1PQU1 una din opératiie
»lie-Se•propone folosirea grundului oolorat pentru ou- 

lorilp negiú ¿í verdée’*
<12e•Se propune oa*Ionjeroanele sá fie mai^sourte ou 

5 mme'pi pp.jppdúcá carbura spátaruluie
•13.‘Sáse'exoauto so auné mai multe ín oolearea marón» 

deoareoe 99 ppíipíl.t^.mai ,mult de olienti»
<14o*Gapátul*de sus al pioioarelor din epate sá no se 

mai r^tunjppsqá/sá’íle ^árepte, numai oolturile‘ tepitee
<15»’Unele-repare'ale soaonului sá fie exeeotate din 

elemente muíate sau stratifioate»

./•
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Reperele noului scaun pliant; 18/2 gi costui lor«

1» Rama A este formati din douà pioioare lungi* 
2 legatori sputar gj. o legàturà 
inferioarà.................... 11.11 lei

2« Rama B este formata din douà pioioare 
scorte gi o legatura inferioarà « 3.72 lei

J* Rama 0 (gezutul) este format din douà 
lonjeroane,. douà traverse gi 
16 gipoi«...•............... lo,51 lei

4. Aooesorii pentru asamblare (feroneria de 
asamblare) sìnt formate din urmàtoarele piesei 
- o barà de 45o mm. lungi me, òu diametrul 8 mm. 

crestata la capete in douà pàrti ou douà rondale 
• douà plàoute ou douà ni turi fixate ou patru gu- 

’ ruburi. 
- douà ni turi ou patru rondele«

Costui aoestui reper este de «••••••« 2,73 lei
5« Ambalajul...................   3,14 lei

Operatine de executia soaunului nou proieptat si 
costui lor (inclusiv regia de seotie)

Op; 1 Débitât materiale • ••••............... ... 1,48 lei 
0p« 2 Indreptare....................•••••••<••••• o,73 lei 
0p« 3. Rindeluit la grosime •••*•••«••••• o,74 lei 
Opt 4 Rindeluit profilare • •.........•.......... « o,87 lei 
Op. 5 Spin tee are ............... <......................... • l,oo lei 
0p« 6 Sourtat definitiv ••••••«•••........... , o,19 lei 
0p« 7 Fr e za t gi oepuire ............. ••«••••••* l,oo lei 
0p« 8 Bäurire............. .............. ......................... o,9o lei 
0p« 9 Cepuire o,49 lei 
Op«lo Rotunjire cepuri • •«........... .............. « o,13 lei 
Op.ll Slef.la magina glefuit cilindro..« o,4o lei 
0p«12 Slefuit la diso ••••«............. •••••• o,12 lei 
Op.lJ Slefuit la bandà.................................«.' 3,3o lei 
0pil4 Slefuit muchi! profilate«• • «......... .. o,o9 lei 
0p«15 Sortat,manipulât material«.••«•••«. I,o5 lei 
0p«16 Operati! manuale gi montare.««.«««* 3,43 lei 
0p«17 Colorare ••••••••••.••••••«.•••••• o,42 lei 
Op.18 Slefuire dupà colorare •••«••••••«, 1,34 lei 
0p«19 Stropit nitrolao ••••«•••............... .. 1,33 lei 
Op«2o Lustruit, retugàri «è........... .. 1,44 lei 
0p«21 Ambalaj ..................................... .. 1,34 lei
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• fgodnault Stativ- reglabil tip-C? pentau plapgeta 
de desen.-

Utilizlnd aoeiagi metodologia de analiza vaiorii » voi 
reda numai partea de elemente principale pentru índelegerea lu— 
oràri!»

ALEGEREA PRODUSULUI • • ‘

S-a ales produsul "Stativ reglabil tip O" pentru plan­
éete de desent oare «oonstituie un produs nerentabil datorit& 
oosturilor de fabricadle foarte ridioate» Statlvul reglabil se 
llvreazä pe piada interna» Pentru stabilirea oosturilor de fa­
bricadle s-a pornit de la oonsumul apeeifio pentru flecare ma­
terial gi flecare operadle tehnologioä» (FJ.g.15}

IDENTIFICAREA FUNCTIILOR

- A» Susdinere - 1 - - - * - * i i : i - * 1 . 1 - -
B. Reglabilltate
0« Depozitare

Á» Aslgurä Eusdinerea piange tei»
B» AslgurÖ 10 pozidii de reglare a piangete! oit gl 

regiarea masel»
0» Aslgurä depozitarea reohizitelor neoesare la 

deseñare. (Fig.16)»
. ) ¡ 1 ! ; 1 1 1 * : 1 - 1 -

EVALUAREA COSTURILOR FUNCTIILOR
(soludia existente) (Fig.17)

REFERE 0 0 S T ' A B 0
C333S = 3E = 3S3CS33aK3S3SS3333S33 = S3e333CB3333aeSS33SSCCK*BSSKSSSS

1.
2*

MATERIALE- - v v 1 “
0 a d r u
Placa

1
108,72
34,52

: il
65,42

; i ’
43,3© 
23,oo 11,52

3. 8 e r t a r - - - • 25.68 - • > > e. •- <. ■25.68- .
TOTALI________ 168.92 65.42 66.3o 37.2o

i i i i - - i i i i i । । 1 1 t 1 1 1 1 1 i 1 1 1 1
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STATIV REGLABIL

Fig. 4S
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E VALUARE A INSEMNÀTÂTII FUNCTIILOR 
t I

Fi^. 4®
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GRAFIC INSEMNÂTATE - COST 
SOLUTIA EXISTENTÂ

K = (05,32 -53,35) -i- (4-2,20 - 23,37) = 

= 25,37+12,23 » 38,20

Ffc >7
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Tai .

33=3=3=3=3=====

„L R E PB R í 0 0 8 T A B 0/
x=n=z======n=nE=3==

MANOPERA
====3=3=33=33333»3S3333SCS333333B333333

1 < 0 a d r u < 4o,85' 24,51 16,34
2é P 1 a o a 4,92 — 3,28 1,64-
3* S e rt a r - 3.36' 3.36-

■ ' TOTAL;- ... 49.13 24.51 _ 19.62 5.Q0
' TOTAL GENERAL»' 218to5 89,93 85,92 42,2o

3sb==B3===±===Z===t

, Reopnceptia,

==========t==5=3=

produsului«-

=33=3=3===============

Pentru gásirea ideilor de solucionare potrivit 
oonoluziilor rezultate din analiza funoCionalá, s-a folo- 
sit me toda "bralnstorming”. S-au fáout arma toare le propu- 
nerii 

a/ CADRU» Mj.o§orarea látimii elementelor» 
b/ PLACA» Placa existente exeoutatá din ramá de 

oherestea gi plaoaj va fi inloouitá 
ou PAL emailat.

o/ 8ERTAR» Sertarul existent executat din lema ma- 
siv qí plaoaj va fi inloouit ou PAL 
emailat pe o singará parte §i PPL» Pe 
ásemenea va fi eliminatá broasca ser- 
tarului» (In anexe situaría proleo tata 

pag.9-11)
EVALUAREA COSTURILOR FUNCTIILOR.

(solutia nouá) (Fig.18) t
7«* 2.Y.0.

BEP3RB COSI A B 0or t •
37==Z-33-==========2===3=E====3a3C=3X===3===nS2=3C=EE===

. MATERIALS
1. 0 a d r u 89,99 54,oo 35.99 -
2. P 1 a o a 26,82 - 18,oo 8,82
3» Serbal 14,29 -" ~ 14.29

TOTAL» 131.1o 54.00 53.99 23.11

BUPT
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aaiaaaaaaaaasaanaaaaaaaaaaaaaaaaaacaaaaaaaaaaaaaaanaaaaaaaaaaa

"ff B B PE B B orc. 0 0 8 T A B 0
■a33E3======33«=«3=SnEE=3===Z===S===333EE333sa3=a==za^Kcaaaaaan

. MANOPERA
1. 0 a d r(u t *o,85, 24,51 16,54 —

2. F 1 a or a 2,86, «• 1,91 o,95
J. Ser t. a r 2.16 2.16

.TOTAL: 45.87 24.51 18.25 3.11
TOTAL GENERALt T 176.97 78.51 72.24 26,22
Costuri veohi 218,o5 89,93 85,92 42,2o
Costuri noi 176.97 78.51 72.24 26.22
Diferenfca i 41^08 11,42 13,68 15,98

H=2IC3«=X=S===H=HE==EEE3E33EEEE3E3EE ESSXESCSasaasaassstsssaaasss

Oostul total s-a redus ou 41fo8 lei/buo.
La o produo^ie anualA de 2000 buo. a-a ob^inut o 

eoono mi e valor io a de t
• 2ooo x 41to8 c 82.16o lei.- •

Produsul devenind astfel rentabil.-

Semiprodusul: gezut mulat stratifioat pentru 
soaun "Bonanza".-

* Sezutul pentru soaunul Bonanza se realizeazA la O.P.L. 
Caransebeg gi Det a din plaoaj. Varianta propueA a fost oa aoeet 
semi prod us sA fie realizat din furnire tehnioe oare oad la oi- 
lindrizarea bugtenilor in fabrioile de plaoaj gi nu din plaoaj.

Analiza oosturilor in varianta veohe.- 
(Fig.19)

Sezutul oonstituie o eingura parte components gi ooatA 
in eazul fabrioArii lui de oAtre OPL Caransebeg din pla'oajt

29t66 lei
. d£n oare if

, , - Materiale nepesare 22t95 lei
, - Manopera neopsarA 6t711ei

Opera^iilp la exeoutip gezutului gi ooetul lor (inolu- 
aiv regia de eeo^ie) varianta veohe

BUPT



GRAFIC INSEMNÂTATE - COST
SOLUTIA NOUA

K = (72,24 - 52,34) + (26,.22-26,17) =

= 19,^0 + 0,05 = 19,95

Rg. tö
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AITILA 7
4« DimonaIoaaroa ccoaoalou a iunoVllloi produsului 

( aolu^la vocùo )

Ropero 
oporaÇxi Cost to- tal loi. A B c D B

¡¿atei i ale 22,95 9,20 4, GO 6,90 «■ 2,2>

Uanopora 6,71 1,55 2,01 2fG8 ■* 0,67

total GL^LRAL 29,GG 10,55 G, Gl 9,5a 2,92

DIAGRAMA C0ST6RIL0R SI A PONDERII FUNCTIILOR IN
VALGARDA DS IDTRDBUINTARD A PRODUSULUI

K - ( 9,53 « 7.% ) + ( 6,Gl - 5,27 ) ♦ ( 2,92 - 2,6G )
K i 1,67 ♦ 1,5^ + 0,26 = 5,27

Fig-19
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Op, 1 Derulat butuo 0,07 le!
Op, 2 Groit plaoaj 3,60 lei
Op, 5 Presat mulaj 2,71 lei
Op. 4 ìnciroat'9! 

transportât la 
magazie.••••••• 0,33 lei

faza de Analiza

!• Nomenolatorul de funotii ale semifabrioatului montat In 
produsui soaun oolonial tip Bónanza. *

A» Supórti o saroinà statica verticali 9Ì orizontali
B« Asigurà comoditate la federe
0« Rezisti la utilizare in mediai ambiant
D. Asigurà aspeot plàcut individuai
E. Asigurà utilizare in diverse combinagli de mobiliar, 

terase, gràdinà, sufragerii.

2« Dimensionarea tehnicà a funcÇiilor.

A» Suporta o saroinà statici verticali de o£a. 9o kg« 
forti la un numar de 25 solicitante prezentìnd de­
formati! sub limita admisi de STAS.

B, Dimensiunile çezutului 47o x 47o x 3J mm.
0» Soaunul oolonial tip Bonanza poate fi utilizat in 

conditi! normale de temperatura a aerului 20° + 50, 
umiditatea relativi a aerului 55 ± 5 %

D 9! E« Sînt funotii subieotive çi nemisurabile

Analiza oosturilor în variante nou&«- 
(Fig.2o)

Sezutul oonstltuie o singará parte componenti 9Ì 
costi in variants noui t (din fornire muíate) 15»9o lei 
din caret

- Materiale neoesare • • • 8,o3 lei
- Manopera neoesara • • • 7>87 lei
Operatine de exeoutia çezutului 9! costui lor 

inolusiv regia de exeoutie, variante nouât 
Op, 1 Derulat butuo .... o,o51ei 
Op. 2 Sortat bonzi 9! fasonat. • 1,55 lei
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Op«3 Imbibât fîçii ......... 4*11 lei
Op.4 ProB^t mulaj ......... 1*92 lei
Op.J Inoâroat çi transportât;

la magazie • • • • • o*24 lei

Din oompararea oelor douà soluÿii reieçite la ana- 
liza valoril oonatatàmi

Oost soluble veohet 29*66 lei/buo*
Ooat solutla nou&i 15»9o lei/buo«

29*66 - 15*9o ■ 13*76 lei/buo. 
<9

La produoVia anului 1975 de 2oo»ooo bua. çezuturi 
avemt

2oo»ooo x 13*76 ■ 2.752.ooo lei économie pe un a in 
gur an«
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ANEXA 9

Dlmonolonaroa economica a íunotlllor produaulul 
( soluvia nouú )

Reparo q1 

oporavll
to­

tal leí A B c D T?

Satollalo 6,05 5,25 1,60 2,40 * O/')
Lì popera 7,07 5,17 1,56 2,54 M o,; />

TOTAL GENERAL 15,90 G^O 5,16 4,74 1,60

DIAGRAMA COSTUBILOB SI A PONDERII FUNCTIILOR IN 
VADOAREA DE intbebuintabe a PRODUSULUI

Fíg. 20
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3* FOLOSIREA RATIONALA SI REDUOEREA CONSUMULUI 
DE MATERIAL LEMNOS LA STABILIREA TEHNOLOGIILOR 
DE FABRICATIE IN INDUSTRIA DE MOBILA

Al£gerej^^nplo&i^ 
' -reducere a consumulul de lemn prln tehno-

logil avansate*

Din datele süatistioe se constata oâ în industrie 
mobilei, in produsul finit, nu se regâseso decît aproxima- 
tiv JO - 40 % din materialul lemnos destinât pentru reali- 
zarea lui, Aoeastâ pierdere de matériel ridioâ problème 
importante pentru îmbunâtâÇirea tehnologiilor de fabrioa- 
Çie, în scopul de a economisi materialul lemnos, prin pro- 
oedee care reduo consumul de materiel la debitare çi mà- 
resc preoizia de execuÇie în oursul preluoràrii reperelor 
çi subansamblurilor. Metodele moderne de prelucrare a lem- 
nului aplicate mai reoent reduo sensibil oonsumul speoifio 
de materiel, mei aies pentru serii de fabrioatie suficient 
de mari, oind costurile indirecte se repartizeazâ pe un 
numâr mai mare de piese prelucrate.

Alegerea tehnologiilor se face totdeauna Çinîndu- 
se seama de to^i factorii care détermina tehnologicitatea 
prooesului. Prooesul tehnologic aies trebuie sa asigure pre- 
lucrarea în oonformitate ou prescripÇiile documentaÇiei teh- 
nice, a preoiziei, dimensiunilor, formel çi oailtâtii exe- 
ouÇiei»

Pentru asigurarea eoonomioitàtii, trebuie luate în 
considerare mai multe variante, alegîndu-se aceia care asi- 
gurâ preluorarea cea mai eoonomicâ, ou îndeplinirea oondi- 
Çiilor tehnice çi siguranÇà în funovionare, ou un volum re­
dus de materiale çi manoperâ* OondiÇiile prinoipale oare 
oaraoterizeazâ tehnologicitatea sînt urmâtoarele1

— asigurarea formel optime pentru reperele care ur- 
meazà a se preluora;

- asigurarea unor semifabrioate ou adausuri, mici 
de prelucrare folosind metode perfeotionate la preluorarei
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— asigurarea unor maçini ou greutate redusá (macini 
portative);

— folosirea unui numár minim de oalitâti a materia— 
lelor;

— sá se asigure o uniformitate a prelucrárilor pie— 
eelor çi subansamblelor; (aoÇiune de tipizare, normalizare, 
standardizare)

Pentru obtinerea unei bune tehnologioitáti §i pentru 
o preluorare eoonomioá, íntreprinderile cauta sá introducá pro­
cese tehnologice care sa poatá fi aplioate unui numár oit mai 
mare de piese fabrícate. In aoest soop se tipizeazá prooe- 
sele tehnologioe pentru piese asemánátoare• Elementóle co­
mune oare se iau ín considerare la alegerea prooeselor teh­
nologioe tip trebuie sá fie urmátoarelei *

- metoda oea mai perfeotionatá de uzinare a pieselor;
- utilaj identio oa dimensione çi tip;
- bazele de referintá çi de fixère sa fie aoeiaç ; 

(pentru operatine pe pozitie)
- ordinea exeoutarii operatillor sa fie’aoeiaç pentru 

tóate píesele ouprinse în prooesul tehnologio tip; '
- stabilirea prooeselor tehnologioe tip se face dupa 

normalizares pieselor çi operatiilor de exécutât. Prin folosi­
rea de piese tlpizate rezulta imporrante eoonomii de materiali 
manoperà, energie, SDV §i creçte produotivitatea’pe unitatea 
de suprafata. Cerintele impuse oaraoterului tehnologic al ma- 
çinilor se schimba in functie de mai multé conditi! din pro- 
duotie inolusiv proportiile aoesteia, gradui de olclioitate, 
etapelo de preluòrare tehnologicà. Obtinerea formelor tehnolo- 
gice neoesare este legatá de utilizares pe scará largá a pie­
selor unificate ; unificares diferitelor ensamble pentru mobile, 
reduoerea nomenoíatorului de materiale de soule §i instrumente 
de másuru, mai ales ín oazul fàbrioarii in flux a produselor.

Aventájele eohipárii où utilej çi SDV-uri edeovete 
pentru o astfel de tehnologie duce la t

- reduoerea timpului de pregátire-ínoheiere;
- omogenizarea dimensiunilor preluorate;
- proieotarea unor piese oe se exeoutá pe aoelaçi uti- 

laj 9! ou aoeleaçi SDV-uri;
* ;/.
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La alegerea tehnologlilor de preluorare se reoo- 
mandá sà se t!n& se ama de me toda admisá pentru rezolvarea 
1 annulai de dimensiuni la asamblare, pentru a realiza o in­
ter sohimbabilitate oit mai mare» Prooedeul tehnologlo fo- 
losit la obÿinerea semifabrióatului este déterminât des

- proprie tacile materialului (esenCá,oalitate);
- dimensionile çi forma piesei;
- volumul producale!;
Pentru eoonomisirea de material lemnos, nu tre- 

buie neglijate masurile generale oe trebuieso luate pentru 
revizuirea documentadle! tehnologioe astfel înoît ooefioien- 
tul de utilizare a materialului s& creasoà»

Pentru aplioarea de tehnologii avansate in indus­
tria de mobilá se impune neapárat o adinoire a speoializárii 

- întreprinderilor industriale, a oooperârii in produoVie, a 
modernizárii çi reorganizar!! fluxurilor tehnologioe» 0 altà 
neoesitate imperioasá este treoerea mai rapidà la aprovizio- 
narea fabrioilor de mobilá ou materil prime lemnoase sub for- 
mà de semifabrioate, semiproàuse,<prin cooperare ou fabri- 
oile de oherestea §i stratificate pentru: repere masive,oroi- 
te §1 partial preluorate, PAL, PFL, plaoaj g! panel in for­
mate comandate, fornire imbinate çi panouri pentru ambalaj. 
Cooperarea aduce industrie! de preluorare a lemnului econo­
mi! insemnate de material lemnos, manoperá, ridioá produotl- 
vitatea munoii la cote superioare»

Se impune de asemenea introducerea $1 generaliza- 
rea unor tehnologii no! - ohiar cu eforturi de investici! mai 
substancíale, oare vof fi insá rapid recuperate prin aventá­
jele economice oe le aduce» Consider imperios rieoesar intro- 

f duoerea de urgen^á a unor tehnologii oum sinti
- imbinarea furnirelor cu'fir fuzibil sau alcool 

’ polivinilio, direct la fabrioile de fornire, 
in baza unor dimensiuni comandate defabrioile 

' de mobilá;
- furniruirea cu folli pe bazá de PVO sau oelu-

' lozá»
’ — colorares panourilor çl a elementelor masive 

(baiCuri çi grundur1) prin procedes mecanice 
(pulverizare, váltuire);
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- — extinderea prooedeului de finisaro matá ou laouri
nitrooelulozioe, oarbamidioe;

- finisarea ou laouri poliuretanioe pentru mobilie­
rai supue la variati! mari de temperatura ai umi- 
ditatei

— inoleierea elementelor ai panourilor de mobild in 
instalatii ou CIF|

- exeoutarea elementelor deoorative §1 oonstruotive 
(din lemn pentru mobilà stil prin prooedee de copie­
rò, frezare, oopiere a! presarei

- extinderea tehnologiei de exeoutare meoaniod a soul— 
pturilor pe grupe de macini ou profilarea unor intre- 
prinderi pentru a putea oonoentra utilajele §1 màri 
gradui de speoializarej

- introduoerea tehnologiilor de produoere a elemente- 
. lor deoorative din mase plastioe rigide, semirigide 

ai spumate pentru mobile stil ai a elementelor oons­
truotive ai funotionale pentru mobilà moderni» mobi­
le de buoátárii, hoteluri, mobiliar comercial.

' Pe lingà aotiuni de natura oreaterii nivelului tehnio 
ai tehnologio al produotiei de mobilà, este neoesar a se intre- 
prinde, la nivel de ramurá, únele másuri in cees oe priveate di­
ri jarea unor materiale, imbunatatirea calitativi a aoestora pre- 
cum ai asimilares unor materiale dupd oum urmeazdt

- imbunátátirea oalitátü $i diversificarea unor mete- 
rii prime ai materiale। producerea pláoilor aglomérate ou gro- 
simi de 4-5 mm, PFL ou grosimi de J mm, reduoerea grosimii fur- 
nirelor sub o,6 mm. la nuo ai sub o,8 mm. la fag ai stejar; im- 
bunát&tirea ai diversificares produotiei de aooesorii metalice, 
realizares de oolorsnti, laouri ai adezivi cu uscare ai prizd 
mai rapida, poliuretan ou diverse grade de molioiune.

Caraoterul tehnologio al produselor oonstituie una din 
carso teristicile cele mai importante ale produotiei, asigurind 
fabrioatia in conditine concrete ou oonsumurile minime de ma­
teriale ai de timp, ou folosirea oelor mai inaintate metodo, 
justifícate din punot de vedere economie ai tehnio»

La proieotarea tehnologiilor, in multe oazuri se negli* 
jeazd toomai elemento in care sint asounso de regulft rezervo 

• A
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mari de economi!t oonsum mare de masi lemnoasu §1 alte ma­
teriale care scumpeso realizares produsuiui respeotiv.

Printr-o analiza construe t¡iv-tehnologicá, pe 
flecare element se par at, se poate eporl In mod sinici tor 
coefioientul de utilizare a materialului Iqmnos, imbunátádi 
caraoterul technologic, al produselor ce se fabrica, mari ran- 

- damentul utilajului 9! reduce predul de coat al produo ilei* 
Obdinerea formelor tehnologioe necesare este le­

gati de utilizares pe scari larga a pieselor §i ansambluri- 
lor unificate, prin unificares diferitelor elemente construc­
tive, se obline o reduoere a nomenclatorului de materiale fo- 
losite, de materiale auxiliare, do 8DV-uri. Toste aceste ca- 

' raoteristioi su un rol deosebit de mare duoind la organizares 
” prooesului de fabricadle in flux a produselor 9Ì la organiza­

res tehnologiei de grup.
In alegerea tehnologiei de preluorare trebuie di" 

nut oonb §1 de urmatori! factor! : ,
- destinadla produsului 9! soop,ul;
- oondldlile de cantate impuse; , 
- asigurarea cu materil prime 9! materiale din 

' dar$i
- posibilitad! do inloouiro a unor materiale;
- gradui de dotare al ìntreprinderii cu macini,

< utilaje 9Ì SDV-uri; f
- gradui de calificare al exeoutandüor;
- inoadrarea in predui de cost proieotat pentru

*produsul respeotiv;
- funcdlonalitate, rezistendi;
- estetica produsului;

Avind in vedere aoe§ti factor!, proieotantul ponto 
influenda in mare misura, de la bun inceput, oonstruodia unui 
produs care si* indeplineasoa tóate cerindele scopului pentru 
care a fost oerut §i si aduoá totodati economi! in utiliza­
res materiilor prime $i a materialelor»

Organizares in flux tehnologic a produediei de mo- 
bilà trebuie reconsidérate in momentul actual» Direodia prin­
cipali a fluxului de preluorare pentru panouri 9! elemente 
masivo il constituía extinderea agrogirii utilajelor pe grupo 
do operad!! in 1
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- Unii de furniruire gl presarei calorare ou foto—
• 111 PVC sau pe bazá de celulozà, preluoràri meoa-

, nioe panouri, §lefuire, finisajf montaji 
- linii continui de preluorare meoanioft a reperelor 

masivo, simple §i profilatoi compuse din agrégate 
«de profilare simultaná pe 1 - 4 fe(e9 macini de 

♦ §lefuit §i agregat de gaurit $i montat cepuri (pen-
tru fabrioilo care oxeoutà mobiliar rustie din ato­
jar §i rà^inoase);

- linii de oonfoorionat elemente pentru serbare aoo- 
perite cu PVG in folli sau extruderei

- linii pentru prelucrarea pieselor strunjito (strun- 
guri automato, macini automato de §lofult, dispozi- 
tive mecanice pentru colorare §i finisare)|

- linii continuo §i instalarii pentru finisarea panou- 
rilor, subansamblelor pi oorpurilor mici montate prin 
turnare, pulverizare, linii versatile pentru finisare 
matá, transparente sau opao&i

- linii pontfu montarea oorpurilor de mobili, soaune- 
lor, eto«i

Introduoerea de tehnologii noi, modornizarea ielor exis 
tonte, lárgirea speoializàrii fabricilor do mobile, ore§teroa 
gradului de cooperare ?i a utilizarli materialelor noi ai a in- 
loouitorilor, duce in mod implioit la màrirea gradului de meca­
nizare ?1 automatizare a prooeselor do producale«

In compararle cu situarla existente, so preconizeazá 
oa po ansamblul producaci de mobile, pondorea operariilor me­
canízate s& reprezlnte in anul 1980 pini la 80 la suti din to- 
talul operariilor exeoutate (in 1975 aceastá pondere esto de 
45 % la mobile mofcernà §1 20 % la mobile stil). La principa- 
lele grupo de produse, nivelóle de mecanizare preconízate se 
prezintá astfeli (Tab. J.l.l.)
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Tab.3.1.1.
==c=====3=3===—a ==:ss== ss sa a □=—sssssxsssss— ¡ssssxssssssassxs
-fi GRUPA DE PRODUSE Timpul operatoiilor execu-
oro. < tate meoanio in - % -

— Ànul 1975 Anul 1980
ssBsczasssxcaasxnxssaaKcssscsBS=sss===aess8ssssBssxssssa=xss

lt Mobilá moderná 44,5 • 7o,o
2. Mobilá stil 21,0 4o,o
3» Mobilá de bucátárie 27,5 68,0
4. Soaune ourbate 540 62,o
3* Soaune tìmplàre^ti 49,0 7o,o
6. Mobilá din panouri

exeoutate pe linii (
continue. x/ 7o,o 80,0

=======================3:===3========sn=======rz=============  

x/ la nivel de proieot pentru fabrica ritenti.

In oondi^üle cresterii graduiti! de mecanizare ?! 
automatizare a fabrioilor de mobilá, se impun ma suri mai ope­
rative pentru asigurarea soulelor tuietoare calitativ §i 
oantitativ la nivelul performantelor uttlajelor noi intro- 
duse §i a pararnetriior de luoru al aoestora. Aoeste soule 
trebuie sá fie exeoutate oentralizat in uniéàti speoiali- 
zate, dotate tehnic §i din materiale oorespunzàtoare.

Cercetind únele fenomeno in preluoraroa reperelor 
de mobilá pe macini §i utilaje cu grade diferite de mecani­
zare la exeoutarea operatoiilor de íucru, se oonstatá oá pre- 
lucrarea reperelor pe macini ou un grad mare de mecanizare 
$i automatizare9 preoizia de luoru eporegte vizibil, orette 
productivitatea muncii, eliminìndu-se posibilitatea produce- 
rii de rebuturi 9! dimensioni! grecite, se reduo oonoumu- 
rile speoifioe de materiale 9! implicito oosturile de pro- 
duo^ie.

j.2. Bevolutia tehnologioà in indùstria mobile! 
gi consociatele ei privind soáderea oonsu- 
mului de material lemnos.

devolutola tehnologioá marobeazá una din 00titu­
rile cele mai mari pe plan intelectual, politio, cultural 
9I economie. Sa este nu numai momontul zguduitor din dome- 
niul sàu ai punotul de apajqitoie al "domeniului toehnologiei".
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Pini la aoest • punot,* existà o istoria lungi §i interesanti 
asupra megtegugurilor §i uneltelor luoririlor de artizanat 
gi a ingeniozititii tehnioe a omului, a progreselor lente*§! 
dificile pentru oa si asistim in prezent la o explozie in do- 
meniul tehnologiilor•

Evoluta in viitor a tehnologiei in industria mobi­
le! este legati §i de tendintele oe priveso meoanizarea gì 
automatizarea prooeseloi de fabrioatie a mobile!»

'Asistim la tendinea de a se realiza mari unititi de 
producala cu un grad de integrare oit mai inaiti atit in sena 
vertical, oit $i orizontal»

Pe de alti parte pe piata mobile! oumpiritorii au 
pretentii 9i gusturi tot mai rafinate pentru mobili bogat asor­
tati oi ou modale variate, aoeasta putindu-se realiza economie 
numai de intreprinderi mio! ?! mijlooii care fabrioi mobili de 
unioate sau serie mici» Intre aceste doui sensori de evolutia 
se manifesti tendinte de speoializare 9! cooperare pe anu- 
mite trepte ale fabricate! de mobili»

Aparitia in ultimi! ani, a prooedeelor moderne de fi­
ni sare a mobile! j’ a macini!or $i utilajolor de mare produoti- 
vitate, a due la o sohimbare fundamentali in oonoeptia despre 
tehnologio.

Tehnelogia fabrioirii mobile! se deosebe^te azi radi­
cai de oea de acum 10 ani, datoriti introducerii unor materiale 
noi 9! a prooedeelor'moderne de finisare» Introduoerea aoestor 
materiale noi are 0 influienti pozitivi in direotia utilizirii 
rationale a matorialului lemnos ?! a reduoerli simtitoare a 
rebuturilor. ’

Autorul aceste! teze, a efeotuat 0 serie de oeroetiri 
9! experimentiri, direot in productie, privind fenomenul unor 
defeote de finieare a mobile! care duoeau la un oonsum mare de 
material lemnos» Voi reda oiteva din aoeste oonoluzii» 

0 serie de defeote apar in generai dùpi lustruirea pe— 
lioulelor de lao (pete 9! pitrunderi de adeziv) iar re pararea 
lor nu intotdeauna rezolva aoeste defeote din care oauzi reps— 
rul trebuie inloouit» Aoeste defeote sint datori te pregàtiri! 
neooreepunzitoare a materialului suportt nu se elimini petele 
de adeziv, ooloratiile neuniforme, umidititi! prqa mare 9!
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§ 1 neuniform repartizatà pe suprafata piaselo*. Alte defeo- 
te apar in timpul aplioàrii pelioulelor din oauza neres- 
peotàrii tehnologiei de pulverizare, tornare, a‘conditi!— 
lor iiediului de luoru: temperatura, umiditate, praf eto.

S-a dovedit din praotioa producaci oà umidita- 
tea exoesivà a lemnului, respeotiv umiditatea relativi a ae- 
rului din inoàperea de luoru, duoe la defeote de finisare 
intruoit usoarea ulterioarà a suportului lemnos Buferà de­
formati! dimensionale care nu sint intr-o relatie direct 
proportionalà cu elasticitatea pelioulei de lao, astfel apar 
desprinderi totale sau parziale a pelioulei de lao»

Aderente slabà a pelioulei de lao mai poate fi cau- 
zatà §i de inoompatibilitatea esentai lemnului ou laoul res­
peotiv. A^a de pildà, lacerile poliesterioe nu fao aderente 
pe furnirul de palisandru care are in oòmpozitia sa gràsimi 
vegetale. In asemenea oazuri finisarea mobile! trebuie fà- 
outà ou laouri àitrooelulozioe• Daoà temperatura camere! de 
tornare a laourilor poliesterioe dopereste 25°O (vara) se 
produo defeote la intàrirea pelioulei, uneori pelioula rà- 
mine lipioioasà. In asemenea oazuri am reoomandat oa bazinul 
de lao a madidi de tornare sà fie imbràoat ou un oilindru 
in care se pune ghiata, reglind astfel temperatura laoului 
ou oea a camere!.

Un alt fenomen care apare des la folosirea laou­
rilor .poliesterioe este aparitia porilor argintii §i a pori- 
lor albi. Porli argintii se datoreso aerului retinut in pori 
sau stràbaterilor de adezivi prin fornire, mai ales la fur­
nirul de nuo. Influenteazà aparitia àoestor defeote §i con­
ditine de luoru: umiditatea prea mare, temperatoci prea 
soazute, sohimbàri bruite a temperatoti! dupà aplioarea pe­
lioulei, speda lemnoasà, pregàtirea suportului prin colo­
rare. In asemenea oazuri se reoomandà umplerea porilor,folo­
sirea grundurilor de izolare poliuretanico ou grunduri co­
lorate compatibile ou laoul. Formarea porilor albi oste spo- 
oifioà anumitor speoii lemnoase care aglomereazà in peretil 
oelulari unele substante organica oum sinti«oarbonatul de 
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oaloiu $i de magneziu, fenomen freovent la furnirul de nuo» 
Aoeste depozite se ooloreazá defeotuos apar sub pelioulá 
oa pori albi. Pentru evitares aoestor defeote so utilizeazá 
azi coloranti speciali oare oon^in produse higroscópico, 
oare se ooloreazá §i se depun apoi in pori»

Utilizarea laourilor poliesterioe la finisarea mo­
bile! in oomparatie ou laourile nitrooelulozioe are avantaje 
substantial superioare din punot de vedere eoonomio §i a oa- 
litátü mobilierului, pelioula de lao poliesterio se aplioá 
de regulá printr-o singurá turnare, apre deosebire de laoul 
nitrooelulozio oare neoesità trei turn&ri pentru a asigura 
grosimea pelioulei impusá de operatili© de Qlofuit §i lustrilit.

Dimenaionaroa unei linii de láouit este funotie de 
tehnologia oare se aplioá: ou laourl poliesterioe sau ou la- 
ouri nitrooelulozioe.

La dimensionarea liniei de láouit unul din elementó­
le determinate este suma lungimilor panourilor care se finisca- 
zá intr-o zi ?i timpul pentru usoarea aooeloratá a pelioule- 
lor de lao. Dupá (84) lungi me a pan our il or de láouit se stabi­
lente astfel:

L * jooziip 

unde: L - lungimea totalá a panourilor dintr-o garniturá, 
in m.;

N - numárul garnitur ilor fabricate intr-un an»

In oazul unei fabrioi ou o oapaoitate de 2o»ooo gar­
ni turi dormitoare pe an, elementóle de oaloul sint I

- pentru nitrolao lungimea panourilor este 34 m/garn.
- pentru poliester lungimea panourilor este 21 m/garn»
Bezultí i (
^^oo000 ” 2200 m pentru nitrolao

21• 2oooo i., x « 141o m panouri pentru poliesteri,

Total ■ 369o m. panouri pe zi»
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La lungimea rezultatá din oaloul se mal adaugá 
42 % oare reprezintá:

26 % distanda dintre douá panouri pe liniei ■ 
9,5 % reglári, pregátirea liniei vi pauza;
6, 5 % pentru spálarea maginii oare reprezintá 

ooa. 3o minute«
Dupá efectuares osloulelor rezultá oá lungimea 

totalá a panourilor va fi :

324o m/zi pentru nitrolao vi 
2ooo m/zi pentru poliesteri 

Totalt 524o m/zi

Astfel, duraba de fusionare a liniei rezultá 
8o5 min/zi, ou un regim de luoru de douá sohimburi, Miniad 
8eama oá pe ládimea liniei s-a prevázut avezares unul sinr 

~ gur panou, inoároarea liniei va fi de 84,%« 
. Productivitatea liniei se oalouleazá ou formulas 

P = TT2' 

undei P - produotivitatea linieij
L - lungimea totalá a panourilor sau numárul 

de garnituri de mobilá pe zi«
T timpul de funotionare a liniei luat 6o min., 

o'ora» < »
avems 

P s = 275 m/orá sau

P “ foo/aor2 3 5 8arn.mobil&/Bl.

Intr-o fabrioa^ie moderná la aplioarea de laouri 
un rol important 11 au vi materialele de pregátire a supra- 
fedelor lemnoaset materialele de $lefuitt de colorare, de 
decolorare, de albire, de grunduire« Pentru fmisares peli- 
oulel de lao se utllizeazá materiale de vleíuire, de ega- 
1izare vi de lustruire« 

- Materiale de decolorare«-

Unul din oele mal des utilízate, oa, material de 
deoolorare a lemnului este peroxidul de hidrogen (H202)

BUPT



- loo -
Pentru industria lemnului se utilizeazA peroxid de hidrogen 
ou o oonoentratie de 35 %• Este indioat oa inaiote de utili­
zare, peroxidul de hidrogen sa fie neutilizat ou soluti® de 
Emonino tip 25» oare este un liohid oaustio inoolor»

- Materiale de Dolorare»- ’

Pentru oolorarea suprafetelor lemnului se utilizeazA 
in prezenti coloranti sintetici solubili in apA» sau in alcool» 
coloranti organici naturali, coloranti pe bazA de oearA» colo­
ranti de developare»

Coloranti! oei mai des utilizati sint oei sintetici 
solubili in apA» Dintre aoe^tia mentionez coloranti de tipuli 
brun oastaniu pentru lemn nr» 1 A, brun de^nuo pentru lemn nr. 
2 A, brunro^oat de nuo pentru lemn nr» 3 A, negru pentru lemn 
nr. 4 A, brun gAlbui de so hi s pentru lemn nr» 5 A brun inohis 
pentru lemn nr» 6*A» Din aoe^tia, oompatibili ou laourile po- 
liesterioe sint numai coloranti! nr» 1 A, 5 A 9! 6 A» Coloran­
ti! trebuie feriti de umezealà, de aoeea se depoziteazA in am- 
balaje originale 9! magazii fArà urnezealA»

- Materiale pentru ohituire»-

Cele mai des utilizate sinti caolina, oxidul de zino» 
f&ina de lemn, litoponul, bioxidul de titan, oa material de um- 
pluturà»

Pentru ohituirea suprafetelor oare se finiseazA trans­
pare nt se utilizeazA un ohit special oompus din amesteo de ^er- 
lao colofonia gi.oearà de albine topite•impreunA» Chitul se li- 
vreazA in formA de baghete»

Pentru ohituirea totalA a panourilor oare urmeazA a 
f! finisate prin aooperire ou foli! de mase plastica dure sau 
semidure se foiose so rAgini ureo-formaldehidioe ou intArire la 
reoe sau la oald (84).

- Materiale pentru grunduire»-

Rolul aoestor materiale este de a forma legAtura intra 
supertul lemnos ei materialele de finisare aplìoate ulterior» 
La ora aotualA» cele mai des utilizate sint grundurilei oele de 
usoare 9! §lefuire rapidA G002-4, grundul aotiv GOO8-8OO» grund 
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de astupat pori pe bazá de ramini alohidioe, grund de izolare 
poliuretanio, grund carbamidic« Grundul ou durata cea mai re- 
dusá la ueoare este grundul G002-4«

Aoesto materiale trebuie ferite de aodiunea direo- 
tá a razelor solare«

0 fabricadle moderna se realizeazá prin linii de 
macini sincronízate §1 prin agrégate oomplet integrate« Ca- 
raoteristióile principale ale viitoarelor linii de fabrica­
dle automatízate sint urmátoarelet

a/ instala^!! de alimentare §i preluorare cu pardi 
componente oomplet integrate ale liniilor de‘fabricadle ou 
funodionare continua sau in ritm comandati

b/ funodionare ou comandé automatá pe bazá de pro­
gram a prooeselor de preluorare;

o/ ooñtrolul automat al pieselor de preluorat com­
binat ou comanda logística de máóurat a unitádilor de prelu­
orare«

La íntreprinderile mio! susceptibile de modificar! 
freovente pentru fabricaren de mobilá dupá gusturi mereu 
sohimbate se prevede tendinda amenajárii de grupuri simple de 
macini gi folosirea larga a soule1or manuale electrice gi 
pneumatico•

In prezent s-a ajuns la anumite Unii de macini pe 
care produodia se realizeazá in flux continuar debiteazá pa- 
nourile de mobilá la dimensioni finale $! le protejeazá po 
cant ou furnir, ‘materiale sintetice sau lemn masiv, aoeste 
oomplexe sint apoi retezate, frézate, gáurite, glefuite«

Existá tendinda de a se realiza oombinadii de macini 
ou comanda, reglare gi control complot automat«

La furniruire exista tendinda folosirii de prese ou 
flux oontinuu oomplet automat a intregului prooes«

‘La operadia de tivire §1 croire a pláoilor din a§- 
ohii aglomérate gi a oeíor fibrolemnoase apare tendinda de a 
se realiza ou ajutorul razelor laser«

In privinda finisárii mobile! metodele de aplioarea 
laoului prin vaiduri, turnare, stro pire gi imersie so vor 
dezvolta ín direodia perfeodionárii in continuare a instala- 
di'ilor prin oare se realizeazá 9! a oalitádii laourilor oe 
se vor foiosi«
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Furnirui se eoonomise^te prin finisarea opaoà a mo­
bile! cu laouri pigmentale direct pe PAL. Se experimenteazà 
ou rezultate bune utilizarea follilo! ounoeoute'sub denumi- 
rea de fornire sintetico.

Procedetti experimentat pe panouri furniruite finisat 
ou grund $i lao sadolin a condus la inoovenientul oà pori! 
lemnului nu se puteau inohide ou un singur strat de grund. 
Rezulta in aoest oaz un oonsum ridioat de materii, materiale 
$i manoperS. Daoà se aplioà pe suprafa^a panourilor furnirui— 
te un strat de lao poliesterio porli se umplu gi astfel avem 
un alt prooodeu. In laborator s-a demonstrat o foarte bunà 
aderenza a emallulul oarbamidio pe grundul poliesterio care 
asigurà inohlderea totalà a porilor furnirului. Prin aoest pro- 
oedeu s-au obrinut economi! importante la materiale ?! mano- 
perà 9! s-a redus importai de grund Sadolin. Consumai de ma­
teriale pe 1 mp. este de 17>8o le! $1 cel de manoperà de 3>7o 
lei. Prin utilizarea grundulu! poliesterio oalitatea pelioulei 
este superioara cele! ob^inute ou grund oarbamidio.

Un alt procedeu a fost aplioarea grundulu! (direot) 
poliesterio pe PAL (eliminine! astfel furnirui). Deoareoe PAL-ul 
absoarbe ma! mult lao poliesterio se faoe in prealabil 0 im­
pregnare ou 0 solale de ole! colagenio. Tot din aoest motiv se 
face 9! o ^lefuire a PAL-ului ou hirtie abrazivà de granularle 
16. Oalitatea PAL-ului este $i ea determinantà in aoest prooe- 
deu. De aoeea este bine sà se utilizeze PAL oompaot. In 0 azul 
acestui procedeu oostul materlalelor pe 1 mp. este de llf74 lei 
iar oel al manoperei de l,lo lei, farà de 6o-7o lei/mp. in situa­
rla panourilor furniruite.

Ceroetàrile de laborator au permis inloouirea grundu— 
lui poliesterio printr-o pelioulà pe bazà de ureli't aplioatà 
direct pe PAL. In cleiul urelit, care este materialul de bazà 
s-au adàugat plastifianri 9! materiale de umpluturà. Prin aoest 
procedeu oostul materlalelor pe 1 mp. este de 2,6? lei, iar la 
manoperà este de 1,64 lei. 0 compararle intre primul §1 vi tjm»! 
prooodeu, ne aratà 0 reduoere a oheltuielilor materiale ale fi— 
nisèrii pentru operariile comune ou 85 % iar la manoperà ou 
61,9 %• Prin eliminarea operarle! de furniruire a pieselor oe 
se finiseazà ou laouri opaoe apare 0 economie de 11.8J5 mp« 
fornire la 1 milion lei produorie marfà«
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In looul placajului pentru spatole pieselor de mo- 

bilò se poate foiosi blind furniruit. Blindul se produce mai 
uçor deoit placajul gl diferenta^de prêt infere eie oste de 
15oo lei/m3 in afarà de faptul.c^ se faoe o economie in- 
semnatá de mafeerial lemnos gi manoperà.

Tendinea de bout bare a bimpului de usoare va pro­
mova usoarea in bunele pria radiati! infraroçii çi intári- 
rea pelioulelor de lao prin oimpuri elecbrice (OIF).

Làcuirea prin imersie cu brilaouri, care sinb la- 
ouri de imersie dizolvate in briclor etilená, se usucá deo- 
sebit de repede çi permit 0 scortare a bimpului do prelu- 
orare 9! 0 eoonomisire de solventi» se reduce consumili de 
energie pe m2 de panou finisab (oonsum de energie in inst. 
aferente).

In privinta montajului efeotoat in mare parte prin 
- inoleiere se manifestà in prezent tendinta oa partile de 

mobile sà fio prevázute cu feronerie pentru montare meca- 
nioà, tendinta care se aooentueaza tot mai multe in viitor.

Másele plastico sint in continué ascensiune in com­
ponente mobile! çi vor continua sa oreasoé dacá pretul pe- 
trolului va soádea. Existé tendinta do a se oonstrui nu mo- 
bila cu suprafet© piane ci mobile puternio ornamentata unde 
materielele plastice au un teren desohis. Exista o pubernicà 
conourenta inbre furnirele din lemn çi imibatiile de furnir 
cu ciçtig do cauza pe viibor pentru acosbea din urmà. De 
ásemenos, utilizares foliilor din PVO la fabricatia mobile! 
ieftine, cite çi a unor repere de mobilier din mese plasbioo 
in diverse colori se consolideazé bob mai molb.

Domoniol plaoilor din lemn laminati emailat pentru 
bucétérii’§i mobilier pentru birouri oste de asemenea asi- 

' gurat.
Urmàrind evolutia folosirii diversolor materiale 

in industria lemnului revista francezé "Revue de l’amenblent" 
-197o (pag.128) prevede pe viitor urméteoarea structurât

1970 I960
- lemn «................. 5o 35
- metal« • • • • • 5 5
- plastic.................. 35 5o
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1970 1980

- produse ohimioe • • • 5 ?
- textile naturale. • • ______ 5_______  5

loo % loo %

Aoeste date de prognozà sint insâ oondi^ionate de si- 
tuaÇiile oonjunoturale de pe piaÇa mondialâ.

3.3* Economisirea de material lemnos pria 
normarea consumurilor.

t
» Eoonomia de material lemnos în seotoarele de preluorare 

este strins legatà de normarea oonsumurilor• In oele oe urmeazà 
voi preoiza oîteva detalii ou privire la stabilirea normelor de 
oonsum de materiale çi la eoonomisirea pe aoeastà oale a mate- 
rialului lemnos.

• La preluorarea oherestelei în diverse repere rezultà 
urmâtoarele deçeuri gi pierderii

a/ Deçeuri prin oapete nemultiple - apar oind lungimea 
semifabrioatelor nu se imparte dintr-un numàr întreg din lungi­
mea materialului livrât la dimensiuni oorneroiale, sau aub limita 
ou abateri pozitive-la lungime çi se determinâ ou formula i 

în caret
D s. oapàtul nemultiplu in %,
LQ ♦ AQ a lungimea oea mai apropiatâ respeotiv dupà 

lungimea semifabrioatelor oonf. STAS 1961- 
73 (lungimea semifabrioatului + abaterea), 

Lm » lungimea medie a materialului livrât, oal- 
oulat pe baza imprâçtierii abaterilor de 
lungime determinatà dupâ STAS 942-71| 
8689-70.

La exeoutarea unei piese sînt neoesare de exemplu 
oherestea de râçinoase ou lungime minima de’2.5oo mm. Lungimea 
neoesarà a unui aemifabrioat multiplu'dè 2 ¿>iese este de 3000 mm
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Toate dimensiunile intermediäre de soinduri nu vor putea fi 
utilizate compiet, producindu-se in mod inevitabil pier- 
deri inglobate in de^euri sub formä de capete multiple» Gonf* 
STAS Nr*1949-69/74 pentru oheresteaua de räginoase, soindu- 
rile pot fi livrate ou abateri in plus de 25o mm* Deci o par­
te din so induri vor fi livrate la 275o mm (2500 + 25o) iar 
altele la 525o mm* oonsiderind imprägtierea uniforma a aba- 
terilor lungimii medi! a soindurilor pentru o pieeä,va fi t

La « + 2^o) B 2503 m>

Dimensiunea oea mai apropiatä superioarä dupá STAS 
942-71 este de 275o mm* iar oapátul nemultiplu in aoest oaz 
va fi 1

Dnl = x loo á 6,89 %

Pentru semifabrioate de 15oo gi Jooo mm t
•L . 2£oo±po+^ooo^^^ 1583 

m x + i + c + ¿

Din STAS Nr*942-71 rezultá dimensiunea de 175o Dirn* 
De$eul din oapátul multiplu va fi t

Dn2 “ x 100 “ 11 ’12 %

Pentru semifabrioátele din oherestea de rá§inoase 
- ou dimensiuni de la 15oo la 5ooo mm §i mai mari depurile 

medi! din oauza oapetelor nemultiple vor fi 1

D 3 t » 9 % oonsiderind o impràgtieren &
'uniformà a abaterilor* 

Pentru oheresteaua de foioase la un semifabrioat 
de 15oo mm §i o abatere de loo mm lungimea medio va fi t

L « l^oo±16oo+^ooo^ , 153j 
m 1 ♦ 1 ♦ ¿
Dimensiunea oea mal apropiaba dupá STAS 

eete de 16oo mm. lar oapátul mediu nemultiplu va
8689-70 
fi t
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Dnl “ x 100 “ 4’3? *

Pentru semifabrloate ou lungimi de looo mm» §1 aba— 
tere impusá de loo mm lungimea va fl i

. 1000 Í'V xV¿2?°¿ * 21'" • 1033 “
Dimensiunea oea mal apropiatá dupá STAS 8689-7o filad 

lloo mm, de?eul mediu nemultlplu va fi :

Dn2 “ x 100 " 6’6 %

Pentru semifabrioatele din oherestea de foioase ou lun­
gimea ouprinsá intre looo $1 15oo muí .pierderile medii filad de- 
eeurile nemultiple vor fl i

Dn a 5t5 %

b/ De§euri pria retezarea oapetelor ou orápáturi pentru 
oheresteua de ráginoase, oonform STAS 1949-69/1974 se admit, 
orápáturi pátrunse la capetele soindurilor pe urmátoarele lun-
^imi máxime Insúmate pentru ambele 

- pentru sub cíasele E - A 
- pentru sub cíasele E - B 
- pentru olasa tombant~(T) 
- pentru olasa III

- pentru olasa IV

- pentru olasa V

pape te i
8o mm;

loo mmi
2oo mini

25 % din lungimea soin­
durili

35 % din lungimea soin­
durili

se admlt orApAturi pe 
< orloe (lungime ou oondi- 

tia oa soindura sà-^i 
pàstreze integritatea.

Oonform STAS 942/71 oberosteaua de rAginoase se 11- 
vreazA in lungimi de 1 — 6t5 m» deoi lungimea medie a so in­
durii poste fi luatAi

Lm “ '-'2 6,2 « 3,75 m.

lo aoest; oaz defaticile medii pelo cabe zacea o ape te— 
lor ou or&p&turi vor fi i
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• pentru subolasele E - A x loo » 1,33 %»

- pentru subolasele E - B -5^ x loo ■ 2,66 %(

- pentru oíase tombant (T) x loo ■ 5,33 %»

OC
• peabru olasa III *2“ B 12,7 %\

- peabru olasa PT « 17,5

Penbru'oheresbeaua de foioase esente tari deçeurile 
pria retezarea ôapebelor ou orápáburi siate 1

- penbru clasa A • loo mm;
- peabru olasa B 150 mm;
- penbru olasa O 2oo mm;

Soîndui?ile de foioase eseatebari se livreazà îa lus­
simi de la 1 - 4,5 m« dio oare rezultà lungimea medie 1

T 1 X 415 O Q C mLm - — -y u » 2,75 m.

Depurile me dii pria rebezareà oapebelor ou orápá- 
teuri vor fi t

* peabru olasa A 57^0 x 100 * ̂ »68

- ¡peabru olasa B x loo = 5>49 %;

- peabru olasa O 2755" x 100 “ 7»2o %;

0/ De§euri rezulbabe pria indepàrbarea portiunilor 
de oheresbea ou diferibe defeobe oai noduri, roçeatâ, pu- 
bregai, oràpàburi, devierea fibrelor, carburi, ebo* Aoesbe 
defeobe de oele mai mulbe ori au siate admise de oonditiile 
behnioe penbru piese çi produse si deoi portiuaile respeo- 
bive brebuieso iadep&rbabe, oeea oe duoe la o oaabibabe su- 
plimentarà de de^euri» Màrimea medie esbe dabà ia bab.5«3*l*
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Tab.J.J.l« 

_ J , Pierderile medii pria
Denumirea si oalitatea _indepàrtarea portiuni-

oherestelei iOr ou defeote natu-
rale - % -

E=g=3-B=z==3=====srr3=n====a=nBnH3=saaa3X«8««s«B«wi 
a/ Cherestea de rAginoase*

- subolasa,E - A 4,2
- subolasa E - B 7»o
- olasa toibbaat (T) 9,8
- olasa III 14,o
- olasa IV 19»6

b/ Cherestea de foioase* 
- olasa A 14,0
- olasa B 19>o
- olasa 0 28,o

MArimea de§eurilor pria tivire se determiaA ou for-
mula I • » *

T\ Sa V St v nDt • ... st ■ ' x 100
in caret

v devouri resultate la tivire,

SQ ■ suprafa^a materialului aetivit,

8t ■ suprafa^a materialului dupA tivire*

Ooaform STAS 1928-59 pentru aheresteade atejar sau 
STAS 1961-7J pentru cherestea de fag, lungimea medie a soin- 
durilor' poate fi' oonsideratA de 273o nun* Marimea tivirii pen* 
tru iadepKrtarèa aeparalelismului laturilor $i a ^esuturilor 
ou ooajA oorespuade diferen^ei dintre là^imea pAr^ii dinapre 
bazA ?i a aoeleia diaspro virf.

estei
Suprafa^a so indurii aetiVite ou laturile reperului

•
Sn « 2oo^+_262_ x 275o _ 664e8r,5
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Suprafa^a scîndurii tivite ou laturile paralele 
(avind forma de dreptunghi) va fi i

8n xs 2oo x 275o = 55o*ooo mm2

Márimea deçeului prin tivire va fi egalà ou dife- 
ren^a între oele douà suprafeÇe aare estes

st- » x« ■ »,7 %

d/ La debitarea materialului se produo pierderi 
prin praful de lema, rumeguç çi talaç, oare sint fúñenle 
de oaraoteristicile aculei de tàieret

- pentru fieráatraie, circulare ou dinti oeapra- 
zuiÿi la debitarea oapetelor, làÇimea tàieturii fiind de 
3-4 mm»1

- fieráatraie pentru debitare longitudinale, la- 
ÿimea tiieturii fiind de 4-5 to;

- pentru froze dise §i oonioe grosimea de açohie- 
re fiind de 2-3 mm;

- pentru fierástraie de tip timpláresó iaÇimea ta­
ie turii fiind de 2-3 mm*

e/ Norma de consum de oherestea pe una piesá se de­
termini dupá oum urmeazái

Vh
N « — x loo pentru semifabrioatele individuale0 loo

Vh
NQ » ^Q0 x loo pentru semifabrioatele

grupate» 
unde 1

N ■ normi de oonsum de oherestea pe pies&i 0
s volumul semifabrioatului brut in m31 D

n « nr.de piese oare se exeouta dintr-un semifa- 
brioa't brut grupat;

D a suma tuturor pierderilor oare au loo la de­
bitarea semifabrioatului in % din volumul materialului de 
livrat«
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^△=.Z\n +△<! + △& +

uodet
s deçeuri de capete nemultiple;
» deçeuri prin ìndepartarea defeotelor lemnului;
c pierderl prin tivirea soìndurii (la olieres­

te au a de foioase);
s pierderl de debitare*(làÇimea soulei).

Pentru a u^ura oaloulul normelor de oonsum §1 pentru 
a avea posibilitatea dó verificare a oalóulului §1 de sus^inere 
a normelor de oonsum oalculate, datele $1 resultatele caloulu­
lili se ìnsoriu intr-un formulai tipizat. Ooneumurile §i norraele 
de oonsum pentru oherestea se exprimà in mj. Volumul semifabri- 
oatului finit va fi:

V a (m3)
vf loco

In oarei
a.b.l. » gròsimea, làÇimea $1 lungimea plesei 

dupà de sen In mm.
Volumul semifabrlcatului brut pentru o $ies& i

Vb " 
looo n.

in oarei 
n « nr. pieselor ce se pot execute dintr-un semi- 

fabrioat brut;
al* bp “ grosimea, lacinie a semif.brut (mm)

Foloslnd cherestea la lungimi fixe sau multiple nu au 
loo pierderi prin oapete nemultiple (avantajul foloeirii semi- 
fabrioatelor)•

La materialul tivit nu se lau în oaloul pierderile pen­
tru tivlre* Pierderile pentru îndepartarea defeotelor se suprapun 
de oele mai multe ori ou oele pentru oapete nemultiple« In aoest 
oaz se la în considérera numai pierderile oare reprezintâ pro— 
oentul oel mai mare«
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E reoomandabil oa intreprinderile oonsumatoare de

oherestea sà urmàreasoà in producale pe o perioadà de timp 
mai lungà (3-5 ani) pierderile de oherestea reale care au 
loo din diferite oauze, la diferite operaci! in procesul 
tehnologio iar pe baza datelor oulese prin metodo experi— 
mentale de producale sà se etabileaso& vaioarea pierderi- 
lor $i a de scurii or.

Dupà stabilirea ooeficientului de pierderi, perio­
dic trebuie sa se faoà coree turile necesare mai ales In oa- 
zul aohimbàrii sortimentelor.

Pentru a racionaliza folosirea de^eurilor de ohe­
restea utilizabile, este neoesaroa la fieoare ìntreprin- 
dere sä fie stabilite normative de decenti, in care sä se 
speoifioe pina la oe dimensione de§eul este oonsiderat neu- 
tilizabil §i'de la oe dimensione in sos de?eol e oonside­
rat utilizabil pentro industrializare.

In speoifioaCia normelor de oonsom de ohorestea pe
repere gi pe produs, pentru fieoare esenCá ?i sortiment de 
oherestea sá se totalizezei volomul semifabricatelor finito, 
volomol semifabricatelor bruto, ooefioientul de oonsum al 
ohorestelei faCá de óemifabrioatol brut, ooefioientul de uti­
lizare a lemnului, total de^euri din caro utilizabile indus­
trial. '

Numárul pieselor oe se pot exeouta dintr-un eemifa- 
brioat brut se determina dupa fi§a de debitare.

Ooefioientul de utilizare a semifabrioatului se de­
termina fáoind raportul Intre volumul piesei finito 9! volu- 
mul semifabrioatului brut 1 7

1"-^- ■ ■

Dimensiunile inicíale ale ohereabale! in gxosime se 
lau egale cu dimensiunea semifabrioatului.

Ooefioientul de oonsum al oherestelei fa(& de semi-
fabrioat va fi i

’ rosa- »
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Coefioientul da utilizare a materialului va fi «

Q t

in oarei VQ « volumul piesei finite in mo.

V » volumul materialului consumat o
<
Norma de oonsum pe produs se determini prin inmulCirea 

norme! de oonsum pe piesà ou numárul pieselor pe produs.
Volumul de^eurilor pe produs se determiné ou formulai

Vd - (Vo - V n. 
in oarei n » ni.de pie se pe produs.

In norma de oonsum intrài oonsumul net, oonsumul tehno- 
logio gi oonsumul de aprovisionare.

Eoonomisirea aio! se poate faoe aoCionind asupra tehno- 
logiei apre a realiza aoela§i produs dintr-o oantitate mai redusa 
de material gl de asemenea aoCionìnd asupra aprovizionárii apre 
a prooura materiale conform normativelor in vigoare oit mai apro­
píate de dimensiunile finale a pieselor.

Stabilirea prin norme a unui plafón al oonsumului de ma­
teriale, asigurà posibilitatea exeroitérii unui control operativ 
pentru desooperirea pierderilor de materii prime ?i materiale in 
prooesul de producale.

Pentru a economia! materiale prin normare trebuie elimi­
nate din praotioà, metodele statistioe de normare 9! s& se utili- 
zeze metodo tehnioo-analitioá, dupa care oonsumul speoifio se 
determinà riguros, prin calcule, experimentare in laborator, sau 
experience in producale.
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4. FCLOSIREA RAGIONALA Si REDUCEREA CONSUMULUI DE 
MATERIAL LEMNOS IN CURSUL PRLLUCRARII«

4.1 • Eoonomisirea materialulul lemnos in oursul 
preluorurii« functie de execubanti«

Rolul oel mai importanti in eoonomisirea de mate­
riale il are muncitorul din producale*  E1 poate face eoono- 
mii de material prin diverse oài. Mentionàm in primul rind 
soàderea rebuburilor cauzate de munoitorii oare in multe 
intreprinderi sinti numeroase, de^i in dooumentele ofioiale 
apare foartie adeseori ca vinovab prinoipal pentru rebut, 
materialul de proasta oalitate §1 utilajul dereglat. Màri- 
rea producile! la looul de munoà, imbunàbàtirea caliteli $i 
reduoerea rebuturilor funotie de munoitior poti fi in mare parte 
realizate in industria 'mobile! prin i

• • • IKnrP'. : ,_ITEHKIC~Ì

T -fa i.. . R A J
■KJ9TECì> CEfiiSAlS S

- ridicarea oalifioìirii munoiborilbr;
- organizarea mai buna a loourilor de munoà $1 

orearea \inor conditi! de ambiantà fizioà §i sodala oores- 
punzàboare;

- alegerea matierialului ou adausuri mio! de pre- 
luorare;

- intàrirea discipline! iri muncà (respeotarea beh- 
nologiilor date);

- aoordarea de stimulente materiale pentru can­
tiate 9! economi! de materiale*

Nivelul de oalifioare al munoitiorulul joaoà un rol 
determinanti in reduoerea oonsumului spedilo de material lem­
nos«

Este ounosout faptiul oà dupà lansarea in fabrioa­
tie a produsului, dooumentatia tehnioà nu se mai revizuie^to, 
in bimp oe in producile apar modifioàrl freovente la unele 
repere ale produsului. Aoeste modifioàrl, fata de dooumenta- 
tia tiehnioà, se aplioà mai operatiiv in producile deciti, mo- 
difioarea dooumentiatiei care are 0 filierà mai lunga« Daoà 
munoitiorul care exeoutà piesa sau reperul respeotiv sesizeasa 
avantiajul economie oe-1 aduoe 0 modificare de tehnologie sau 
de concepii® in exeoutarea piesei, introduoerea in fabrioatie
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este în aoest oaz asigurata* De régula, felul materialelor 
din care se oonfeoVioneazu píesele este déterminât de natu­
ra piesei gi de conditile de servioiu la oare piesa trebuie 
sá oorespundd. Se întîmplà oazuri cînd eu timpul materialele 
specificata de proieotant sa nu n^ai oorespundá sau sà fie 
înloouite ou áltele mai eficiente, mai oorespunzâtoare oa- 
litativ, în asemenea oazuri operativitatea introduoerii lor 
este funoÇie de exeoutant, care poate elimina pierderi în 
continuare prin utilizares de materiale ineficiente, ou con- 
sum mare pe reper sau pe produs* Munoitorul trebuie sà fie 
familiarizat ou ultimile realizári în domeniul materialelor, 
înoît s& poatá sesiza oînd un material utilizat în mod eurent 
nu mai este optim pentru operetta respeotivá gi trebuie înlo- 
ouit.

Organizares looului de munoa, pregatire, soûle gi eohi- 
pament adeovat, determina în mare mesura produotivitatea miç- 
oarilor exeoutantului în prooesul de luoru* Trebuie sá se acor­
de o atendie deosobitá organizárii looului de munoa, insistînd 
asupra unor faotori printre oarei modul în oare munoa este dis­
tribuita, modul în care munoitorul primegte instruodiunile de 
felul oum trebuie sà-gi exeoute munoa; modul în oare obline 
eohipamentele auxiliare, oum ar fi, desene, soûle speciale gi 
dispozitive de mesurât. Nu trebuie neglijate problomole de er­
gonomie la looul de munoi, iluminatul, mediul gi conditile 
de luoru care au o mare influienÇa asupra produotivitàdli mun- 
oii la fieoare loo de munoa*

Un ait faotor important oare are oonseoinÇe pozitive în 
eeoonomisirea materialului lemnos, este alegerea materialului la 
dimensiunile apropíate de oel prescris în dooumentadie* Dato- 
ritá unor soapâri în aprovizionarea sefiÿiilor de producale 
ou oherestea de 25 nun» s-a utilizat oherestea de 32 mm, oeea 
oe a dus la un oonsum exagerat de material pe produsul realizat* 

Respeotarea discipline! în aplioarea ooreotu a tehnolo- 
giilor de fabricable constitute un ait faotor oare duce în mod 
direct la reduoerea oonsumului de materiale* Nerespeotarea teh- 
nologioi duoe la rebuturi, sau la soáderea oalitádii produsului 
gi indiroot la pierderi de material lemnos* Aplioarea de stimu- 
lente prin prime pentru reduoerea oonsumurilor de materiale este 
un faotor expérimentât ou bune rbzultate la I.P.L. Timigoara gi 
oare în anul 1975 a oondus la eoonomlsirea, la o singurá seoVio»
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(seccia so aunó pliant©) a 18o ino. oherestea de fag de ola— 
sa A §i B in valoare de peste l^o.ooo lei* '

Reduoerea degeurilor in intreprinderile producàtoare 
de mobilá oonstitüie un mijloo important pentru eoonomisi- 
rea de material lemnos. Cantiteli mari de de^euri se scot 
zilnio din tóate sectoarele de preluoràri meoanioe. Ana- 
lizind aoest fenomen se constata cà el se datereste urmà- 
toarelor oauze mai principale : * ’

- livrarea materialului la lungimi §i grosimi ne­
oor espunzàtoare fata de dimensiunile oerute;

- livrarea materialului ou defeote, in special la 
oape te;

- debitare neoorespunzátoare a materialului la 
ferástraiele circulare in fabrioile de oherestea;

- sortiment dimensionai §i oalitativ pfea larg;
- organizares defeotuoasá a depozitárii materia­

lului;
- neasigurarea oonditiilor pentru ore^terea pre- 

oiziei la debitare §i nefolosirii procedeelor moderne de 
debitare.

f • c
Reducerea rebuturilor. Dacá analizám posibilita- 

tile reducerii pierderilor oauzate de rebuturi, remanieri 
§i oalitate neoorespunzátoare vom gasi de asemenea un oimp 
larg de eoonomii. Analiza rebuturilor pe oauze ne aratá 
oum s-a ajuns la aparitia lor, unde trebuie sà intervenim 
$i ce másuri luám pentru provenirea lor. In aoest soop re- 
comandàm folosirea de grafice pentru evidentierea §i analiza 
rebuturilor, care oontribuie in mare másurá la reduoerea re- 
butului §i imbunátátirea calitátü productiei.

0 grupare a rebuturilor de piese, subanaamble $i 
pe produse ne da posibilitatea inláturárii lor, eliminarea 
repetàrii gregelilor §i perfectionarea tehnologiei de pre- 
luorare. Metodele obignuite de control, sesizeaza rebutul 
numai dupá fabricares pieselor, snsamblelor ssu produse- 
lor, or, noi trebuie sá imbunátátim metodele de control 
spre s-l preveni. Rebuturile se pot preveni ^i reduce prin 
ridioerea oontinuà a oalificàri! oadrelor; prin oontrolul
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riguros çi eficaoe atît a utilajului oit çi a materialului oe 
ee preluoreazá, autooontrolul din partea exeoutantului. Meca— 
nizarea çi automatizarea fabrioatie! asigurà înlaturarea prin— 
oipalelor surse de pierderi prin rebútate. Depistarea defeo- 
telor materialului de prelucrat ínláturá pierdoreq suplimen- 
tar& prin preluorare.

4.2» Koonomisirea do materiale légat de gos- 
podárirea utilajului de produotie.

a/ Eoonomia de materiale prin întretinerea si 
mentinere a utllajului în perfecta stare de functionate. Re b u- 
turile çi în general producala neoorespunzátoare se poate da- 
tora nu numai munoitorilor çi materialelorf ci çi utilajului çi 
8DV-urilor.

Soáderea rebuturilor poate fi obÇinutà deoi prin regla- 
rea, repararea, întretinerea çi mentinerea mijloaoelor de mun- 
oà (utilaj de producale çi 8DV) în stare perfeotá de funotio- 
nare.

Se çtie o& în timpul utilizarli, mijloacele de muno& 
sînt supuse unor solioitarit meoanioe, eleotrioe, ohimioe, pre- 
oüm çi influente! agentilor ‘atmosferici, din oare oauzá se pro­
duce o scádefe progresiva a oalitátii lor, a produotivitátii 
instalatiilor çi a seouritátü munoii.

Asigurarea oontinuitátii functional!! maçinilor se rea- 
lizeazá prin luorári de íntretinere preventiva çi ooreotivá, 
oare s& evite, pe cft posibil reparatiile accidentale, genera- 
toare de pagube importante.

Reparatiile preventive so pregátieso din timp, cele ac­
cidentale dupà oonstatarea a/variei. Timpul neproduotiv pen- 
tru aoeste din ufmá este mai mare, deoít pentru primole.

Operatine de Íntretinere - montenanta preventiva çi 
ooreotivá - au rolul de a preveni ieçirile din funotia acci­
déntala çi prin urmafe permit márirea intervalului de timp din- 
tre douà reparatii pianificate.

Gradui de uzurá a unei piese la care este economic sá 
se înloouiasoà piesa se numeçte uzurâ limitò, iar timpul de func­
tionate pìnò la obtinerea uzurii limitò se numeçte duratá de

• A
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servioiu limita a piesei respective» Piesele componente ale 
unui utilaj se grupeaza dupà oriteriul uzurii limita gi se 
reparà sau se inlocuieso in cadrai reparaZiilor pianifi­
cate» c

Pentru elaborarea struoturii oiclului de funoZio- 
nare a unei macini se intocmegte lista pieselor «de uzurà 
cu durata de servici limita, determinata statistic gl oq.uza 
fenomenelor de uzurà» Alegerea duratei oiclului de funa- 
Zionare intra douà reparaZii prezintà importanza deosebità.

ReparaZiile freovente prequm gi riscul iegirilor 
din funoZie gi al avariilor costà mult, datorità oheltuie- 
lilor de materiale gi manoperei pe care le implica ca gi da­
torità pierderilor de producZie, oa urinare a timpilor de in- 

t disponibilitate.

b/ Programarea reparaZiilor» FunoZio de conseoin- 
Zele economica pe care le are stagnarne funoZionàrii magi- 
nilor, in urma defeotàrii lor, se pot adapta o mare varie- 
tate de prograrae de reparafii, inoepind cu cele care asiguru 
menZinerea maginilor intr-o stare aproape perfeotà, cu pregni 
unor intervenZii freovente pentru ìnloouirea sistematica a 
aLementelor la termene fixe, indiferent de starna lor tehnicà 
gi terminind cu sistemai care prevede funofionarea maginilor 
pinà la limita posibilitàZilor• Nioi una din variantele posi- 
bile de reparare a utilajelor nu poate insù fi reoomandatu ca 
o soluZie generai valabilà pentru toate intreprindnrile gi 
utilajele utilizate in produoZio*

Pentru programarea gi urmàrirea operativà a repara- 
Ziilor se elaboreazà grafuri, care arata durata gi suooesiu- 
nea in care se desfàgoarà reparaZiile. Determinarne duratei 
Si urmàrirea luorurilor de reparaZii se face ou ajutorul dru- 
mului oritio si in special cu metoda PERT»

0 programare gtiinZifioà a aotivitàZii de intreZi- 
nere si reparàZii nu se poate efeotua farà o ounoastere prea- 
labilà a duratei de servici a pieselor si subansamblelor co 
oompun utilajul. Chiar daoà metodele de determinare a dura- 
bilitàZil unor elemento nu asigurà obZinerea de date riguros 
exaote, eie totusi permit o fundamentare mai reali a pregati- 
ri! si desfàguràrii aotivitàZilor oompartimentelor de intro- 
Zinere gi reparaZii*
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Nivelul destul de ridioat al opririlor pentru repara- 
Zii accidentale se datoreazá intr—o masará insemnatá neounoag— 
terii duratei de servici a pieselor gi subansamblelor gi deci 
neinloouirii lor preventive, oeea ce duce la avarierea utilaje- 
lor, la inregistrarea unor pierderi considerabile financiare gi 
de producVie.

Aproape unanim s-a conoluzionat ideia oá utilajele mo­
derne, in aotualele condirli tehnioe gi -economice de exploatare, 
impun o creatore a freovenZ^i reparaZiilor mici. Aotivitatea de 
intreZinero gi repara^ii, oa gi oelelalte activity! auxiliare, 
nu trebuie sá se desfágoare oa un soop in sine, oi oonsiderate 
optima oind se obZin rezultate economice maxime« Practica arata 
oá de oele mai multe ori esta mai eoonomio sá fio inloouite anu- 
mite piese inaintea uzárii depline, grupindu-le oorespunzátor, 
oeea oe conduce la reducerea stazionàri! totale a utilajelor 
pentru reparaZii«

0/ IntreZinerea (mentenanZa preventiva)« MentenanZa pre­
ventiva, adicá intreZinerea cu baraoter preventiv, este aoZiunea 
de a menZino in servici, de a inspects gi reoondiZiona utilaje- 
le la intervale regulate cu soopul de a preveni defeo tele forzate

Ciolul de intreZinere, adioá freovenZa reviziilor pe­
riodico qì a intervenZiilor de mentenanZà coreo tivù se determi­
na pe baza ounoagterii unor date statistioe« ProieotanZii sint 
obligaZi sa prevadá in instruc’Ziuni, oare sint piesele gi loou- 
rile oare trebuie inspeotate periodio gi sá stabileasoá neoesa- 
rul de piese de sohimb oare va sta intotdeauna la dispoziZie«

In perioada a doua,’ mentenanZa preventivà are un rol ou 
atit mai important, cu oit utilajul inainteazá spre perioada a 
treia de imbàtrinire, oa urmare a degradàrilor termioe, meoanioe, 
ohimioe, eleotrioe. (520«

Prinoipalele afitivitaZi de intreZinere pot fi t
- Analiza gi evaluares indrumárli aotivitáZÜ de intre- 

Zinere;
- Planificares gi orgsnizares pe sohimburi a luoràri— 

lor de intreZinerej
- Asigurares aprovizionárii neoeaarej
* Aplicares normstivelor tehnioe de timpi
- Efectuares tuturor colorisite luoràri de birou pe 

oare le implica intreZinerea)
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Intretinerea preventivá implioá; verificare, ajus- 
-tare, reglare, ourátire, ungere §i inloouire ourentá a pie- 

eelor«

d/ Pjopuneri de ímbunátátire» In multe din uni tè­
sile pentru fabrioarea de mobile nu se respecta periodioita- 
tea reparatitlor, reparatiile sint de proastá cali tate, nu 
se respeotá termenele de scoatere din funotionare a utilaje- 
lor, se neglijea^á reparable mici de inloouire de piese. 
Datoritá acestor principale deficiente rebuturile oauzate 
de utilaj sint foarte mari, fáoindu-se risipá de materiale 
$i únele produse sint de calitate inferioará.

Pentru imbunátátirea luor&Filor de intreRiñere gi 
repara^ii sint multiple §i variate mijloaoele, dintre oare 
mentionez:

- .dotares atelierelor de repara^ii ou utilaje §i 
soule oorespunzátoare;

- proouxarea din timp a pieselor de sohimb, even­
tual de la uzina producátoare a utilajului respectiva

- reparatiile capitale, sá se pvite pe oit posibil 
^rintr-o intretinere mai buná;

t - organizares mai buná a reparatülor spre a se 
foiosi mai bine oapaoiJbátH0 de producale gi for^a de munoá;

- inoadrarea atelierelor de intretinere gi repa- 
ratii ou personalul cel mai oalifioat, spre a realiza lu- 
orári de buná cali tate;

- k oontrolul tehnio amánuntit al oalitátii luorári- 
lor ;

- oointeresarea materialá in funotie de oalitatea 
gi volumul reparatülor;

- infiintarea de eohipe mixte de intretinere gi re- 
paratii din oare sá faoá parte gi munoitorii oare luoreazá 
la macinile oe se repara;

- planifioarea reparatiilor dupá grafioe gi respec­
tares aoestora.

Apreoiez oá respectares aoestor másuri pot mentine 
utilajul §i SDV-urile in perfeotá stare de funotionare pe 
timp índelungat, rebuturile provocate de utilaj vor soádea 
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simtitor, oalitatea produselor va create §i oa ormare vor re- 
zulta eoonorali mari de materiale, duoind la ore^terea benefi— 
oiului intreprinderilor•

4 • J • Eoonoraisirea de material lemnos la ambalarea 
produselor»

Ambalajele au rolul sa asigure integritatea oalita- 
tivà, oantitativà §i de igiene a produselor, o prelungire a 
duratei de conservare precum gi publioitatea corneràialà* Eie 
oonstituie un faotor important alcoiolului economie de produc- 
tie $i desfaoere, cu o valoare ouprinsà intre 5 lo % din cos­
tui produselor ambalate»

Numaitpentru exportul de produse agro-alimentare, se 
foloseso anual 4o»ooo tone ambalaje din oarton ondulat intr-o 
variaci® de circa 45 tipodimensiuni (din care lo»ooo tone tre- 
buio sà fie hidrorezistente) care se produo in 5 uhitàti ale 
Ministero!ui Economie! Forestiere §i Materialelor de Construo- 
tii»

- circa loo»ooo me. diferite ambalaje din lemn (intr-o 
garagi de 2o tipodimensiuni) care se realizeazà in uni tacile MEFMO 
(9o %) in industria locali $i cooperarla de oonsum, ìntr-un nu- 
màr total do 12o unitàri de productie»

Separat de aoeste cantitàri nominalizate in pian oa 
produorie pentru intern, produoàtorii de ambalaje din lemn rea­
lizeazà anual pe bazà de pian export 13o»ooo ma» làzi destinate 
scoloraci utillzàri, pe care le exportà oa atare«

Nivelul oalitativ al ambalajelor din oarton, in special 
al oelor utilizate in oondiriuni deosebite de umiditate $i tem- 
peraturà este inferior ambalajelor stràine cu care se oonfruntà 
pe piar® mondialà prin s rezistenre soàzute la umiditate §i 
compresiune, aouraterea exeoutiei, finisajului $i oalitatea aoà- 
zutà a tipàriturllor»

Ca deficiente ?i neajunsuri mai importante aemnalez 
urmàtoarele i

- Unele tipuri noi de ambalaje din oarton au fost pro- 
ieotate, omologate $i exeoutate fàrà ounoa^terea preoisà a oon- 
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ditiunilor de utilizare a aoestora pina la dqstinatarul ex­
tern, iar testarea oalitátii ni fiabilitátii aoestora s-a 
fáout sumar fára probe ni inoercári semnificative;

- Prodúcela cantitativa de embalaje din cartón
•hidrorezistent (£n looul oantitátilor impórtate pina in 1974) 
nu s-a dezvoltat la nivelul neceser, din oeuze asimilárii ni 
omologárii lente a acestor tipuri de embalaje ni a oapaoitü- 
tii insuficiente de hidrofi)gare;

. - Calitatea unor loturi de embalaje din cartón $i
. din lemn a fost inferioará prevederilor din standarde §i nor­

me datoritá unor abateri de la tehnologia de fabricadle, lip- 
sei unor aparate de mesura ni control, a unor standarduri do 
probe ni incercári $i a utilizar!! de soule, dispozitive ni 
Verifioatoaro cu uzuri neadmise;

- La depositóle de embalaje ale unitátilor benefi­
ciare continua sá existe importante deficiente £n oeea ce pri­
vante depozitarea, gospodárirea ni manipulares ambalajelor;

- Produoátorii de embalaje, benefioiarii, institu- 
tele de oeroetári de speoialitate ni laboratoarele nu au co- 
laborat suficient pentru rezolvarea operativa a unor problema 
de oonoeptie, exeoutie ni fiabilitate a ambalajelor pe baza 
unor elemente tehnioe verifícate sistejnatlo in timpul utili­
zárii.

’ ‘ • • In prezent se mai utilizeazá embalaje din cherestea,
care se vor inlocui treptat cu containere pentru tras sport ni 
ou lázi din cartón.-Ambalajele uceare se oonfeotioneazá din 
cartón ni poliester expandat.

Reducerea oonsumulul de cherestea la fabrioarea am- 
balajelor a fost posibilá in principal prin inloculrea amba­
lajelor de export ou rame din cherestea de ráninoase, prin 

' outii de oarton ondulat. Pina in 1969 mobila livratá la ex- 
, port se ambala in lázi, din PPL cu rame de ráninoase ce prezint\ 

urmátoarele desavantajei oonsum de cherestea de rá?inoase ni 
PPL, oonsum <ie manoperá, utilaje neoesare pentru prelucraroa 

' oheresteleini PFL-uluf ni suprafete de prodúcele, greutate 
t ridioatá a ambalajelor.

Datoritá acestor desavantaje s-a treout la ambala- 
rea mobilei £n outii de cartón la oare neajunsurile amintito 
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sînt înlâturate. Ambalajele din lemn oare reprezentau în 197o 
ooa. 7 % din valoarea produselor ambalate, astâzi reprezintà 
doar 4 %•

Considerînd ambalajul oa o fazâ a proieotàrii pro- 
duoÇiei çi omologârii unui produs se vor obline rezultate ra­
pide çi în domeniul ambalajelor de mobili.

Ambalajele din plaoaj, sau alte tipuri de plâoi sub 
formò de lazi de orice dimensiuni, rezisti foarte bine la so- 
lioitiri çi au raportul volumul intern/volum extern bun.

Eie se adapteazâ la producala de serie çi de unioate.
Un alt tip de ambalaj este lada armati resistenti la 

stivuire çi uçor de montât çi închis.
Ambalaje uçoare sînt oele din oarton çi din poliester 

expandat, utilizate curent în oadrul întreprinderii noastre.
O analizà globale ne arati o oreçtere ou circa 4 % 

- pe an pentru totalul ambalajului din lemn în timp oe din 1962 
pînà în 197o s-a mentinut la 7 %• <

La elaborarea unui ambalaj nou e obligatoriu analiza 
pretului de oost ou soopul de a-1 realiza oît mai économie. Be- 
nefioiul oe se obline prin ambalarea oîtorva din produsele de 
mobili în outii de oarton în oomparatie ou ambala je din PFL se 
prezintâ în tab. 4.4.1.

Tab. 4.4.1.
= = =

Nr. 
ort

Denumirea 
• produBului

Ambal 
prêt 
de 
vînz. 
lei

aj e PFL 
prêt bene- 
de fioiu 
□ost lei 
lei

Re n ta- 
■ bili— 
l tabe 

%

Ambalaj carton Renta 
prêt prêt bene- bili- 
vînz oost fioiu tate 
lei lei lei %

■=====“=====E=E=E= ====== ===================8388=18=8833:■==■■======
1. Dulap eu 

2 uçi 137 126 11 9,o5 117 86 31 26,49
2. Etajeri ou 

un element 25 16 9 36,oo 2o 11 9 45 »oo
3. Pie si com­

binati bibl. 
Reno 387 282 lo5 27,13 185 7o 115' 62,16

4. Dulap su— 
perior 91 86 5 5>*9 56 46 lo 17,86

5. Noptieri 63 49 14 22,22 40 31 9 22,5o
■ 88SSS8B8388B3S8S3S3BB88= S3=nE3 = n = S = S=M3EE=«5«EBSBS88BBB38838=8
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* Ambalarea mobilei in cuti! de oarton strage dupà 
cine reduoerea oheltuielilor de transport»

La producala anului 1976 de 12,8oo bue. piece do 
mobilà la I»P.L» Timi§oara, care se vor ambala numai in cu­
ti! de oarton reduce ou 53 vagoane mai putin, ceea ce in- 
seamnà o scadere a oheltuielilor de transport ou 65»7oo lei 
9i 3»3oo dolari (oheltuieli de la granila romàna la oea en- 
glezà qì belgiana). Preturile obtinute la export sint fùno- 
tie de valoarea mobilei indiferent de ambalajul folosit»

Pentrd imbunatàfirea aotivitàtii in domeniul fa- 
brioàii ambalajelór se propuh urmàtoarelet

- infiintarea unei seotii de ambala je etalon pe 
lingà una din fabrioile de mobilà dotate ou cele mai moderno 
dispozitive §i utilajo;

- asimilarea $1 produoerea in tara a benzilor resis­
tente pentru inohiderea outiilor de oarton, ce va influenza 
pozitiv produotivitatea munoii;

- asimilarea §i produoerea in t^a a tuturor tipu- 
rilor de agrafe pentru asamblarea §i inohiderea outiilor din 
oarton;

- exeoutarea in mod oentralizat a ooltarelor din po- 
listiren expandat;

- imbunàtàtirea oalitàtii oartonului ou j §i 5 stra- 
turi pentru a putea fi folosit la ambalarea orioàrui tip do 
mobilieri

- introduoerea de urgenza a ambalajelor din folli 
termore trac tabile;

- proourarea dispozitivului de tipàrire directà po 
outiile,de oarton in vederea imbunàtàtirii aspeotulùi amba- 
lajelor»

Reduoerea materialului lemnos la ambalarea mobiloi 
s-a realizat prin introduoerea plàoilor fibrolemnoase pe 
rame din oherestea de diverse esente, prin folosirea de outii 
din oarton stratificat care duoe la o scadere de oca. 6o 7* 
a greutàtii ooletelor de mobilà $i ugurarea manipulàrilor. 
Reoupererea ambalajelor poste aduoe eoonoiùii importante» Trans— 
portul mobilei in stare neambalatà ou mijloace speciale do 
transport, oamjpane oapitonate, oontainere, duoe de asemenca 

.7.
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la roduoerea oonsumului de lemn utilizati pentru ambalaje.
In privin^a ambalàrii, 4o % din producala de mobili 

a I.P.L. Timisoara se expediazà in ambalaje din oarton. Pre- 
$ul aoestor ambalaje este de 2,1 ori mai soàzut deoìt al là— 
zilor din PEL pq rame de ràsinoase»

Un nou prooedeu economie de ambalaje a mobile!»

Firma SAT - societate de aplioa^ii termioe din Franca, 
care fabrioà etuve si cuptoare pentru usoare, afirmà oà pro­
duce si livreazà ìn toatà lumea, de IO ani, instalatii de am- 
balare cu folli termore trac Cabile.

Deci, este vorba de ìnloouirea ambalajelor uzuale ìn 
prezent - lazi din piaci fibrolemnoase pe rame de oherestea sau 
cuti! din carton ondulat sau ìnvelisuri de hìrtie, cu huse din 
materiale plastico. Aoeastà metoda se poate utiliza de la pa- 
ohete de citava grame pìnà la citava tone,avìnd orice forma po- 
sibilu. Printre numeroasele produse industriale care se amba- 
leazà ìn prezent la filme plastico termorotractabile, se aflà 
Si produsele finite din lemnt mobile si soaune, usi si feres- 
tro. Deoareoe mobile este produsul cel mai preten^ios si ou 
pondero, voi desorie acest ambalaj.

Procedeul de ambulare ìn folli termore tractabile se 
poate aplica ìn mai multo variante manuale, semiautomate si 
automato dupà necesitàtile producale!. In func^ie de variante 
adoptatà se pot reelize 5 - 16oo colete ìn 8 ore de luoru« Prin- 
oipiul este urmàtorul i erticolul de ambalat este aooperit de 
sus cu o folle sau o teeoà (pantelon), ier de jos de o folle 
plastici. Sudaroe aoestor folli ìn looul de intìlnire formeazà 
ambalajul nocesar.

Descrierea procedeului.

Protejaroa oanaturilor, a suprafe^elor finisato si a 
pàr^llor sensibile, se face in prealabll cu tampoano, collare, 
piaci, din styropor - material plastio expandat - sau ou hìr­
tie carton ondulate

Pentru oa folla sà capoto oonturul obieotului de am­
balat si pentru eliminarea outolor si a jooului ìntre folle si
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obieote, tot ansamblul obioot - folle oste trecut printr-o 
cornerà sau un tunel inoàlzit cu aer oald la 80° 0, care 
plagtifiazà folla. Un jet de aer oald sub presiune, ìntinde 
folla suporioarà plastifiatà care gste apoi sudata de folla 
inferioarà ou ajutorul unui dispozitiv (oleate, role) ine ¿11- 

-zit eleotrio §1 antrenat pneumatio. Prin ràoire, folla se con­
trago gi se rigidizeazu in jurul obieotului astfel ambalat.

. Follile destinate aooporirii de sus, pot fi benzi 
simple sau sub forma de teoi - pantaloni - infuturate pe tam­
buri. Eie au lavimi variabile in funo^ie de màrimea obieote- 
lor pe oare urmeazà sa le aoopere. In oazul folle! teaoa (bio- 
rientatà), se utilizeazà un utilaj diferit de aoela neoesar 
uno! folli simple (monoorientatà), deoarece apare utilà pro- 
zen^a unui dispozitiv - oleate de sudat la oapàtul posterior 
al teoii ti a unui suflàtor de aer oomprimat oare sà umile 
punga.astfel formata, in scopul aooperirii mai ugoare a obioo- 
telorl Dimensionarea in lungime a foliilor se regleazà de la 
oaz la oaz ou ajutorul unui divizor gradat care exeoutà gi 
tàierea foliei sau a pungii dupà sudarea la un oapàt.

In praotiCH, s-au imaginat numeroase magini gi ins- 
tala^ii manuale, somiautomate gi automato caro pot exeouta 
operabili© desorise mai sus. Puterea instalatà variazà intro 
5 gi 6o kw/orà.

Alegerea unui tip sau altul dintro aoeste utilajo, 
oste in func^ie de productivitatea dorità a se atinge.

Follile oint deobioei din polletilenà gl au grosimi 
in func^ie de màrimea obieotelor ce se ambaleazà (deobioei, 
o,l mm). Elastioitatea biaxialà de ooa. 4o % a polietilene!, 
permito o bunà rezistontà la goouri.

Din oauza oapacitàyii de izolare termioà a polie­
tilene!, temperatura interioarà a ambalajului diforà ou 5 - 
5° 0. de oea a mediului ambiant. Pentru oompensarea diferen- 
tei de temperatura gi pentru a se da posibilitatea eliminà- 
rii vaporilor de apà din interiorul ambalajului, se praotioa 
mici orifici! de aerisire.

Follile biorientate se utilizeazà in oazul ambula­
rli obieotolor de aoeiagi màrime sau de murimi diferite insa 
stivuite pe palete ou aoeleagi dimensioni in seotlune.
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Follile monoorientate sint utilizate la ambala^ea 
obieotelor'ou forma neregulate, piate sau in oazul ambalàrii 
suooesive a unor obieote de diferite forme*gi dimensiuni, 
oum eote gi oazul mobile!.

Caloulele de efioienZà demonstreazà ol prin uti- 
lizarea sistemului de ambalare in foli! plastioe termoretorac— 
tabile oomparativ ou ambalarea in outii de cartoon ondulato ae 
realizeazà un ambalaj ou 36,2 % mai ieftin (lo6) (lo?)«

4.4. Eoonomisiròa de materiale gi fonduri inoluse 
in materiale prin aplicarea unor misuri teh- 
nico-organizatorice.

a/ Considerati! generalo.-

Aplioìnd o serie de misuri tehnioo-organizatorioe in 
oursul prooesului de producale, se poate economie! oantitaZi 
insemnate de material lemnos gi de fonduri bìinegti incluso in 
materiale c

Am oonsiderat necesar a trata'cìteva dintre aocste 
misuri tohnioo-organizatorice gi anume :

- reducerea durato! ciclului de fabrioatie;
- eoonomisiroa de materiale gi fonduri inoluse 

in materiale prin programarea operativa a 
producale!;

x - importanza unor metodo.ale oeroetarii opera- »
Vionale pentru roduoerea consumului de mate- 
rialo ;

- optimizarca loturilor de producale prin de- 
terminarea mirimi! aoestora;

- oonducerea gi oontrolul stoourilor.

Qpatiul restrins rezervat aoestui oapitol n-a permis 
abordarea uneji tematici mai largì, astfel oà am ales doar oi— 
teva din problemele pe oare le-am oonsiderat mai utile gl 
legate de tema luoràrii.
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b/ Reducerea duratoi clclului de fabricadle.

Cunoa^terea structurii gi ponderii elementelor ci- 
clului de fabricatie este loarte neoesará in vederea luárii 
unor m&suri de reducore a duratei luí. Se cunoa^te oá orice 
proces de prodúcele se compone din procese de baza, auxi­
liare $i anexe. Procese de baza sint aceloa in oare obieo- 
tele munoii sint transfórmate in produse finite gi semifa- 
brioete. Procese auxiliare sint celo prin oare procésele do 
baza sint asicurate cu obieotele muncii, utllita^i in- 
tfedinerea mijloaoolor do muncá. Procésele anexa se refera 
in speoial la oompartímentele din intreprindere oare se ocupa 
cu valorifioarea de^eurilor. Un prooes de producéisese oom- 
pune din activitati. Activitu^ile pot fi tehnologioe (ope- 
ratii) de manipulare §i de transport, de oontrol §i de a§- 
teptare gi se exprima ou relamía I

T = Ttehn * Ttr + To * Ta

in oaret
T ss durata intrc^ului ciclu de producale ;
T*. s durata aotivitatilor tehnolociooi tenn
T. s durata activitàtilor le manipulare si ur

transport;
Tq = durata aotivitatilor de oontrolj

T = durata a§teptàrilor• a

T se determina ou formulai a

unde i
To

Teoh

Td
BSxbatori

Ta = T. * Tsoh * 1d

= durata a^topttlrilor Intra operati!j

s durata ìntreruperilor íntre Bohimburii

= durata introruperilor legale (duminioi,
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In durata de a^teptare se inolud timpii de agtep— 
tare datorita prooeselor naturale (usoarea lemnului), timpii 
de depozitare.

Durata ciolului de producale se oalouleazá ih gene­
rai pe produse sau grupo de produse dar unoori se simte nevoie 
de a se oalcula gl pe grupe de elemente sau oomplexe, oum este 
oazul in producala de mobilà* Durata oiolului tehnologio poate 
fi analizatá 91 oaloulatá pe operatili oa ololu de operarle a 
lotului de produse gi pe loturi de produse oa duratá de preli­
minare la tóate operatine prooesului tehnologio*

Organizarea prooesului tehnologio ounoagte tre! feluri 
de transmitere a obieotelor muncii de la 0 operati© la aitai 
suocesivìl, paralela §i suocesiv-paralolá (mixtá). Modul de ìm- 
binare a operaViilor in cele trei faze este arátat in fig.21*
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Durata oiolului tehnologio pentru oiroulatia suo- 
oesivá se oalouleazá ou formula i ’

k K
°B = 2Z n ET- = n ZI (min> 

i-1 1 i-1 1
in caret

Cfl - este durata oiolului tehnologio in minute;

_ n numárul produselor din lot;
ti - durata unei operati! tohnologice in minute;
mi . - nr.locurilor de muncá pe oare se exeoutà 

simultan aceiaçi operarle;

Durata oiolului tehnologio pentru oiroulatie pa- 
ralel se oalouleazá cu formula l

K
°p = Z2 * (n - 1) max (min) 

i-1

Semnificatia simbolurilor pentru 
mulà este aoeiaçi ou mençiunea oá pentru 
oîtul maxim.

termenii din for­
ti ) max‘ se ia

Durata oiolului tehnologio pontru oiioulaÇia auo-
oesiv-paralelá se oalouleazá ou formulai

k ’ k

=52 -h • <»-» <52 M 
i-1 i-1

-¿ £-> f"1"’ 

i=l
în oaret

% ti, mi iÿi n au somnificaria aiutata anterior;

te = durata o’peratiilor lungi inminute;
ts = durata operaÇiilor scurte; me çi ms = loou- 

rile de muncá oorespunzâtoare.

Din analiza oiroulatioi obieotelor muncii prezen- 
tatá mai sus, rezultá oá oiroulatia paralelà, oaracteris- 
tioá produotiei în flux pe banda rulantá se realizeazá în 
oel mai scurt timp, urmeazà apoi ca durati oiroulatia suc- 
oesiv paralelà. Prin aoeasta fondurile circulante inoluse 
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in obieotele munoii vor fi mai recluse. Urmeazfi oa pentru a eco­
nomist fonduri bano^ti, unitabile din Industrie mobile! trobuie 

inoeroe toate otiile pentru sourtarea oiolului de producible 
oare va duoe in final la eoonomii de materials, la so&derea pre- 
bului de oost §1 la mSrirea benefioiului lor» .

Organizarea productiei in flux.-

Prin organizarea produebiei in flux se asigura oon- 
tinuitatea intregului proces tehnologic, materiile prime, ma- 
terialele sau diferitele semifabrioate treo de ‘la un loo de 
muncS la altul, f&r& a^toptSri interoperab’ibnale•

Organizarea produebiei In flux are urm&toarele ca- 
raoteristioi de baz&i

- procesul tehnologic este divizat in operabii 
simple, care ca durata trebuio sa fie egale sau in report mul- 
tiplu. OperaViile, odatu stabilitc, trebuie fixate pe anumite 
locuri de munca sau pe grupe de loouri do mUno&;

- amplacorea loourilor de munca in oonoordanb& 
ou fluxul tehnologic, trecerea produselor de la un loo de muno& 
la altul t&cindu-se bucata ou buoata sau in loturi mioi;

- exeoutarea operabiilor se face pfcin intreru- 
peri, pe baza unui taot unio pentru intregul oirouit de pro- 
duobie, doplasarea de la un loo da munoa la altul se fade ou 
mijloace de transport meoanizate. In fig. XI este reprezentat 
organizarea liniilor in flux.

JinUl&r

------------— aexs dr^/osore.

In oazul produebiei in flux ou transport neautomati- 
zat, apar, de regulS, variabii in indeplinirea* operabiilor
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functie de aceastá característica se deosebesc linii cu ritm 
líber gi linii cu ritm reglementat.

Ritmul mediu al liniei se determiné cu relamía:

Ts * fci 
' = <min)

unde i ,
Rm - ritmul mediu al liniei, in min/produs;

'T - timpul unui sohimb (48o min);

t^ - timpul de intrerupori pe sohimb;

Q - oantitatea de produse/sohimb.

Ritmul de luoru al liniei in flux se oalouleazá;

R1 = Rm* n° (min> 

undei
Rj. - ritmul de luoru al liniei in flux (min);

R - ritmul mediu; m ’
n - numárul de produse intr-un lot.

Organizorea productiei in flux conduce la oregtorea 
produotivit&tíi munoii, se asigurá folosirea raciónala a 
fondurilor flxe, se scurtoaza durata oiclului de prodúcele, 
se reduce pierderile de materiale, deoí se acoelereazá vi- 
teza de rotarle a mijloacelor circulante gi crcgto renta- 
bilítatea produselor.

Organizares transporturilor in fabricile do mobíle 
ca o másurá de scurtare a ciclului de fabricante gi reali­
zares de eoonomií.

Organizares productiei esto strins legatá de pro­
céselo* do transport, manipulare gi dopozitare care trebuio 
ca se dezvolte simultan cu tehnologia de fabrioatie. Se 
oonstatá insa o ruminore in urmá oare faoe ca transporta! 
sá fie gi in prezent elomen tul cu ponderea deosebit do mace 
din timpul realizat pe produs, prooum gi din pretul do 
oost ajungind in únelo oazuri piná la 7o
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Miqoarea materialelor ne indioá drumul pareara de 

produs in procesal de fabricadlo* Acoastá mineare se carao— 
terizeazá prin traieotorie gi parours. Felul traieotoriilor 
pot fi t

- traieotorie orizontaie (transpor toare cu role, 
trannportoare cu banda);

- traieotorie verticale (lifturi, alimentatoare, 
eleotropalano, macaralq);

- traieotorie inclinata (pianori inclinate, tele- 
flexuri, transpor toare in ourbd).

Mi^oarea materialului poate parourge un drum fix 
sau cu sohimbare.de direedie (transportoare curóle ^i ou 
pod transporter).

Dupá felul mi^oárii materialelor se deosebeso i mi§- 
oarea continua (teleflexuri), intermitente (oáruoioare, eleo- 
trocare) ou mere duto-vino. Dupa aliura mi^oárii matoriale- 
lor, aceasta poate fi t

- incóate (teleflexuri cu v = o,5; 1 i 1,5 m/minut)
- mijlocie (benzi transpor toare ou v » 3 m/minut)
- rapidi (benzi transpor toare de accelerare la li- 

niile continue de finisaj)
In cursul prooesului do fabricadle se exooutá 5 mari 

grupo de operadii I prelueraro-asamblaje O, verificare gi con­
trol ; stocare ; depozitare gi transpqrt.

Un indicator al transporturilor carao teristio §1 oare 
trebuie urmárit este volumul de transport pe unitatea de pro- 
dust

V = —(to) 
P 

in caret
T = este oantltatea de materiale transpórtate 

in tono;
Tp s oantltatea de produse fi/iite, in tone.

Principine de baza ale organizer!! transpórtala! §1 
manipuierii sint t

- eliminares manipuierii materialelor in funo^le se­
parate; f

./•
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- determinaren celui mai bun siçtem al deplasárii ma- 
terialelor;

- coordonarea funodülor oelor douà aotivitadi (trans­
port çi manipulári) ou oelelalte aotivitadi prin control efi- 
oient;

, - amplasarea coreota a utilajelor;
- stabilirea de fluxuri simple çi rapide pentru ma- 

terialele care se deplaseazá;
- sistemul de transport trebuie sa asigure oçntinui- 

tatea prooesului tehnologic;
- alegerea mijloaoelor de transport trebuie sá di^ü 

- seama de ,siguranda în oxploatare, économie, securitate çi în- 
tre^inere minimà;

- sistemul de transport trebuie sà fie uçor adapta- 
bil la schimbarea prooeselor;

Alomentele de analiza necesare efeotu&rii unui stu- 
diu de transport sînti

- gaina operadiilor ce oompun procesul de prodúcele;
- produsele caro sînt supuse transportait^ çi mani- 

pulárilor;
- cantitâÿile de manipulate
- examinaros amplasárii construe;iilor çi distando- 

lor de manipulât;
- influença elcmentolor constructive legate do trans­

port (cài de accès, gabarits la puñete de treoere, pardosoli 
eto.)•

Sistemóle practícate în transport pot fi : pendular 
çi inelar. Sistemul pendular poate fit unilateral, bilate­
ral çi în evantai. Sistemul inelar poate fit ou flux ores- 
oâtor, desorescator çi dupa grafio constant.

Dupá destinadle transportai poate fit intern, extern.
Dupa oalefa foloqita transportai poate fit meoanio, 

pe çine, pe sol, pe apa.
Partea cea mai importantá din transportai industrial 

oste transportai intern. Acesta trebuie sa stea oontinuu în 
atendía maiçtrilor çi* çefilor de seodie*

Depozitelo de chorestea ale fabrioilor au treout la 
folosïrea soludülor mecanízate ou autostivuitoare c'a furoi
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frontale sau laterale, care constitute in prozent mijlooul oel 
inai râspîndit çi mai efioient.

O altà soluble folosità la noi pe soarà oeva mai re- 
dusà o constitute remoroile joase tractate ou eleotrooare in 
looul vagonebilor manipulait manual®

In fabrtoile de mobilâ de mare capacitate (2o-J5*ooo 
garnituri pe an) s-au realizat linii de furniruire çi preluorare 
a panourilor alodtuite din 7 utilaje individuale (Macina de apli- 
cat elei, presa monoetajata, macina de formatizat panoul in lung, 
agregatul de aplioat furnire pe gant, agregatul de formatizare 
çi agregatul de gàurire multipla© Legarea utilajelorse face prin 
utilaje de transport specifice çi anumei alimontator, transpor­
ter cu disouri, transpor tor cu role aoiionate, râsturnàtor, trans­
porter cu role libere çi descàroator.

Càile principale pentru îmbunâtàiirea transportului in­
tern sintt meoanizaroa lucrârilor de înoârcare-desoàroare; ale- 
gerea celor mal oorespunzàtoare mijloaoe de transport! orearea 
uno! bazo pentru réparai!! çi sporirea gradului de oalifioare a 
munoitorilor•

Prin sourtarea drumurilor de transport alegerea mijloa- 
oelor de transport adeovate, folosirea lor continua çi la intrea- 
gaoapaoitato, putem realize economi! importante legate de trans- 
portul çi manipularea materialolor• Solubiile pe care le preooni- 
zàm In aoeasta direoiio çi despre care am arointit in paragrafui 
de mai sus sînt de a realize o oiroulabie in flux a materialelor, 
situarle in care transportul face parte integrante din procesul 
tehnologic de fabricable.

o/ Economia do materiale çi fonduri incluse in 
materiale prin programarea operative© t

Programarca operativi a producale!, se face ou oereo- 
ter preventlv, fiind oonceputa sub forme de proieot, in cure se 
arate cum trebuio se se desfaçoaro fabrioarea fieoàiui tip de 
mobilier, pe sortimente çi produso, indioindu-se toate debellile 
pentru prevenirea unor eventuale abateri© In aoest eoop, se pre- 
vàd bermene intermediare de exeoutare çi predare pe eeotoare de 
produobie, intre terraenul final de predare çi de lansare»
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Infere seoboarele de producale gi liniile de producalo 
brebuie respecfeat principini proportionalitatii« In raport cu 
oapacitatea digponibilá, flecare sector sau linie tehnolosicà 
participóla exeoubaroa produselor inbr-o proporle dinainto 
stabilità.

Execufearea in paralel a elomontelor gì complexelor 
produselor de mobili implica principini paralelismului, caro 
asieurà sourfearea durate! ciclului behnolosio. De obice! pre­
liminar e a in paralel se practica numai< la aoelo utilaje caro 
au capacitate acoperitoare fat& de utilajele suGoodente in 
fluxul behnolosio sau numárul de operagli 9! durata lor ente 
mai mare la utilajele precedente fa^à de utilajelo succe­
dati te.

Alt principiu il constituía concordanza dintre posi- 
bilitatile fabrioii, seotoarelor 9! locurilor de monca 9! co- 
menzile emise de introprindero. Veriiioarea concordante! se 
face prin calcule de incercare pe perioade scurte de timp in 
cadrai lunii. Calcúlele inoárcárii se fac po baza staf-ice- 
lor de producéis alcátuite in cadrul programar!! operativo. 
Aoestea brebuie modificate cìnd se constata supraincuroaro 
sau 0 incàrcare incompleta intr-o anumita perioadá a lunii.»

Tóate actiunile economice 9! tehnioe oonduse cu aju- 
tomi programari! operative se mascará in durate de timp ca­
lendar isbioe.

Luorur'ile’ de ’programare a producale! pentru tóate ti- 
purile 9! sor tímentele de mobiliar, incep intotdoauna cu «re­
fe or ul de monbaj gi se dosfágoará in sena invera dosfàgurarji 
procosului behnolosio care asambleazá produselo finite gì io 
predà la masàzio.

Rezultatele prosramàrii operative se masoara nu nomai 
sub gspeob oantitabiv, ci gl sub aspeotul eficiente! econo­
mice.

Prosternarea operativa trebuie sà detalieze gi *sa pre- 
cizeze saroinile ficcare! seotiij fieoarui loo de muncú gì 
salaríat, pe o perioadu de/timpi brimesbru, luná, orò, minut, 
astfel inoib aceste sorcini sa se realizeze ribmio conform 
bermenelor dèlivrare a produselor gl ou ohelbuieli de pro- 
duotie minime.
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Cu ocazia programärii operative trebuie sä se rea— 
lizeze o eoonomie intre saroinile date gi posibilitàtile exe— 
outantilor. Prinoipiul oontinuitùtii operatiilor aio! oere oa 
toato operatine sä fie exeoutate intr-o ordine in aga fel oon— 
oeputä oa in prooesul de product!© materialul sä nu faoä nioi 
o oprire, nioi o intoaroere inapoi gi tóate saroinile parziale 
de exeputie trebuie sá fie ouprinse in aoeastä sucoesiune.

Prinoipiul continuitä^ii operatiilor se realizeazä 
prin productia in flux, materiile prime gi semifabrioatele 
fiind supuse intr-o ordino determinati transformerilor suooe- 
sive pinä la starea de produs finit.

In vederea programärii operative pe executant! se in- 
tocmeac grafico de previziune gi de urmärire a planului. Grafi- 
oele indica momentul in care se executa munoa gi timpul nooesar. 
-Pepar tizar ea saroinilor in grafice se face in aga fel inoit in- 
cilroarea utilajelor gi a muncitorilor sá fie uniformi in tot 
oursul.lunil gi durata oiolului de fabricadle sä fie oit mai 
sourtá.

. Pentru flecare executant sorcina trebuie sä fie defi­
nita olar gi de aga maniera oa sä poatä fi exeoutatä daoä res­
pecta conditiile provuzute.

Aprooiez cä programaren operativa a produotioi in in­
dustria mobile i inca lasa de dorit. Tehnicile noi folosite pe 
plan mondial oai "S.I.G." echivalent ou ’’Management Operating 

-System”, ”OHMIG” (Organization-Mittel G.M.B. II.Berlin Tempelhof), 
• ’’Olivetti” (oonceput de firma Olivetti din Ivria-Italia), preoum 
gl diferitele metodo ale oeroetärii operationale in special me- 
toda programärii operative a fabrioatiei cu ajutorul calculatoa- 
relor clectronice, ar putea uvea un cimp mai larg de aplicare gi 
in industria mobile!.

Prin programarea operativa gi urmärirea exccutärii in- t 
tocmai.a saroinilor realizäm inportante economi! de material 

-lemnos.
Tehnioa moderni de oalcul ne pune la dispozitie dife- 

trite mqtode fde programare liniarä, programare dinamioär teoria 
grafelor, teoria girurilor do agtoptaxe, teoria stoourilor oare 
tóate,oonduo la optimlzarea producale! gi la minimlzarea oostu- 
rllor.
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<5/ Inportanta unor metodo ale oerootárli ope- 
rationale.pentru reducorea oonsumului de 
materiale.

In ultimi! ani se aplioá in industrie §i eoonornio 
ou tot mai bun e resultate, o nouá ramurá a matematici!, ou- 
nopoutá sub denumirea do ’’programares matomaticá”» Ease oou- 
pá ou studiul problemelor in oare se urmáre§te optimizarea 
unoi funotü do mai multo variabile neounosouto, legate intre 
ele printr-un sistom de eouatii sau ineouatii*

Programarea matematica oste un instrument efioaoo 
in másurarea ou preoizie a unui numàr mai mare de factor! oe 
aotioneazà in prooesul do product!*» dind astiai posibilita« 
tea luarii unor deoizii temeinio fundaméntate. Avind in vo- 

„ doro priteriul de optimizaros folosirea optimá a matoriilor 
prime lemnoase, PAL, PFL, plaoaj, panale, utilizate intr-un 
volum foarte maro la fabrioaroa mobilel, am ales, pentru 
aplioatii metoda programàrii liniere la fabrica de mobilà 
corp a I,P«L, Timisoara, Fabrica este prpieotatá pentru o ca­
pacitato de produotie anualá de 5000, garnitori.ou un regio de 
luoru de 300 zilo luorátoaro po douá sohimburi»

Intreaga product!* a aoestei fabric! este destinata 
exportulul Vest.

Rezolvaroa uno! problema de oroire presupune in ge­
neral realizares unui plan dat utilizind o suprafatá de oroit 

..din oare sá ráminá un rest minim.
Rozolvaroa unoi problome de or oiré optimá revino la 

solutionarea a douá problem© i
« crearea "retetelor" de oroirej 
« combinares optimá a ”ret*tolorw.

Oombinarea optimá a retetelor este o problemá de pro- 
» gramaro liniará» Luìnd in considerare multimea do elemente oo 

intervin in formularea matematioá, tóate fiind variabile « * 
chiar reátele -, pentru un numár mio de pióse de oroit, nu- 
márul de ret*t* este extrem do maro, Numárul de retote pentru 
5 pióse diferite,'oare pot aparo de max, 15 or! pe o planai 
(panoul din oare se eroie§te) de exemplu, esto ín Jur de
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12-15*eoo. In realitate, pentru o producile anualá amintitá, tre- 
buie 6á tiñe« cont o& apar picee componente distinote de ordinul 
sutelor (circa 15© la oazul IPL), lar numárul de spariti! pe 
plance de asemenea foarte Bare, oeea cp conduce la un numàr imene 
de recete»

Din acest numàr mare de recete teoretico posibile, nu- 
mai únele vor fi luate in considerare pentru obtinerea solutlei 
optine - renpeotiv o parte din eie sint practio aplioabile. Dar 
pentru a selecta "retatele bune” este neoesar sá fie create qi 
verificate tóate retatele, prin ormare problema nu se simplifica 
cu nlmic«

Realizaren une! retete bune depinde de numárul de píese 
ce trebuie crol te । cu cit vor fi píese mal multe, de dimensiuni 
oît mal varíate ou atît çansa unel aqozári mai bune este mai mare« 

In cele ce urmeazá vol trata problema ©ptimizárii oroi- 
rii píese1er dreptunghiulare din planee dreptunghiulare, formu- 
línd modelul matematic, aoceptind urmátoarele notatii i

- plança » suportul oare urmeazá a fi oreiti fie Q nu­
márul plançelor distincte (tlpuri oonform STAS 2425/2425, 2425/ 
12o5, 3645/12o5• etc«), dinensiunile plançelor fiindLq, respoo- 
tlv lq, q « 1,2, .... Q.

- N numárul total de píese ce urmeazá a fi oroitei 
tipurile de píese flind P^, i o 1,2 • •• N

- flecare piesá P^ este caraoterizatá prin lunglme Ai, 
lámina hi çi plan de croire Tí i (numár píese neoesare de rea* 
lizat)

vootorul Rj (retetá) ou N componente a^ i b 1,2...N, 
flecare componente n^ reprezontind numárul de buoáti din piesa 

ce se croie so dintr-o plançà«
Tinínd cont de notatine §1 de soopul urmárit, problema

de oroire se ponte formula oa problemi de programare liniará, 
- reepeotiv t

Sá se determine un vector X de componente
...^N astfel inoit

Kj, J - 1,2

u
¿2 aij

i . i,? .... N (i)
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ou oondiÿia oai

Q U
8r ~ Xi • »1D1» (2)

r-1 *l

ujoda i
81» 82» 8q BÎnb plançelojf

8r - Lr N lv (S)

lui 
"r ■ or_! • *r i ", - o

kQ fiind nuaärul de revote oreate pent.ru plança

Funotia obieotiv a probleaei este euprafaÇa totala 
utlllzatâ; ainiaizarea suprafe^ei totale este eohivalentâ eu 
ainiaizarea pierderilor momentane §i apoi totale a restului 
total pe oare notez ou f • Dupâ o primé ordre çi dupâ o re­
mets iniÇid& apare restul^ oare poate öä albe douä eonpo- 
nente:

î*• röst inutilizabil çl ,

y u * rest utilizabil

f- f; -f. <»>

Restul inutilizabil (J*~ ) este euaa suprafeÿelor, 

buo&tilor oare râmîn dupâ oroire> din oare nu se mai poato 
oroi nioi o pieeä Pj, j = lt2t... N. Restul utilizabil pro- 
vine din nerealizarea egalitâÇii relaÿiei (1) d oonstituie 
euprafaÿa piese1er oroite supraplan»
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So oautä sä se oreeze rodete in care oea aal bunä ace­
zare pe superi; sä conduca la orearea unui resto utilizabil mare, 
deoareoe pria agezarea suocesivi a pioseior pe plan?ä9 supra- 
fata rämasä liberà se mio§oreazä toreptoat, aatfel incito la un bo- 

mento dato este posibilä a^ezarea numai a anualtor píese. ¿oeste 
piese vor apare in multe recete din solu^ia optimi 9! vor orea 
un resto utilizabil mare«

Minimizaren restului totalva fi de fapb9 minimizarse 
atìt a restului f oito §i a restului p u aoestea din urmä 
flind componentele lui p • Gele douä resturi poto fi reduse se­
parat, flind insä strina legato unul de altul9 reduoerea res- 
tului inutilizabil face sä oreasoä restul utilizabil cu soopul 
oa la 0 nouä iterarlo acosté sä fie folositoä pentru suprafe^e 
oare incap in aoest resto, mic§orind astfei restul •

Din relamía (1) se vede cä numärul restriotiilor esto 
egal cu numärul pieselor.

f Pentru rezolvarea próblemei se va foiosi Betoda SIMPLEX
Trebuie deci asiguratä o soluble ini^ialä oare apoi sä fio trep— 
tato optimizatä* ...t ( (

Pentru oazul inicial admi^ind oá pentru flecare piesä 
do oroito folosiB oite o plan$á se obline solatia iniziali*
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sau

.(5)

unde B este matrioea de unitale avind dimensiunile N x N 
ale oärel ooloane reprezintä redete ou oite o singurä pieoä, 
lar veotorul

Cu exceptia oazurilor partioulare in oaro piesole 
de orolt au aeemenea dimensioni inoli pe o piangi intra o 
singurä plesä, solu^la initialá data de (5) nu peate fi aa- 
oeptatä, intrudi restul inutilizabilp * este fearte maro.

Pasul urnátorj se considerò oä piesele se oroiosa 
dintr-un singur tip de planeó gi notind numárul maxin 
de die ori plesa P^ poate fi abozaló pe^U piangi resultili

Penlru oazul general a Q piange disbino te se va 
oaloula val orile penlru flecare piangi, lar matricea
(6) va fl astfei aleasá inoit restul total sä fie minia 
- de fapt o condirle de minimizare pusä la inceput - lucru 
ce se realizeazá printr-o combinare.opilas, oa soluble a 
une! probleme de programare liniará» Solu^ia ini^ialá ím- 
bunätätitä (6) se imbunStáto^te prin reoptimizárl suooesivo 
adàugind oite o recetó buná. Etapa urmäloaro oonstä in crea- 
rea une! recete, astfel inoli dacá aoesta inlooulegte o ro- 
tetä din solu^ia existente, atunoi produce o soädere a res- 
tulul total

Gonsiderind cá planul do orolre # este o ooleo- 
tlvitate de svenimento independente, so obline o funotie do 
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distribute empirici* Pentru a determina o soleo^ie proportio­
nals ou planul se va genera numero aleatoare de distribuii* 
datà. PSrti ale aoestei seleotii pot fi considerate oa retete 
teoretico» Teoretica deoareoe nu toste piesele generate pot fi 
a^ezate pe plants din oauza dimonaiunilor, adioàt pentru o anu­
mi ta oroire un an limit panou va fi de 0 (zero) ori oroit» 

Din retatele teoretico determinate astfol se pot ob- 
tino toste a^ozàrile posibile pe pianga utilizìnd mm o metodà 
combinatorie» In aoest fel so obtine o muliime de retate din 
caro - utilizìnd programarea liniarà - se deduce solutia optima, 
reduoindu-se astfol pierdorile la minim, roalizindu-se un pro- 
oont de utilizare maxim la oroirea panourilor de PAL, PFL, pla- 
oaj età. 0 asemenea problema se rezolvà de regulà cu ajutorul 
oaloulatorului electronic algoritmi! sint scoiaci, dai utiliza- 
rea caloulatorului oste indicata in oazul oind dimensiunea pro- 
blemei de rezolvat devine prea mare*

Un asemenea program poste fi aplioat la mai multe in- 
treprinderi, oaz in osre obeltuielile se repsrtizeazà, progra- 
mul devenind deosebit de eoonomio» Costui unui astfel de pro­
gram so ridioà la oiteva sute de mi! lei»

Centrala de Preluorare a Lemnului din Bucure^ti a in- 
trodus in planul sàu pentru mai multe intreprinderi printre care 
gi Intreprinderea do preluorare a lemnului din Timisoara, apli- 
carea unui astfel de program care va fi rulat pe oaloulatorul 
electronic, urmarind funotia scopi "optimizarea oonsumului de 
materiale lemnoaso la fabrioile de mobilà"»

Utilizarea aoestei metodo va aduoe economi! insemnate 
prin reducerea oonsumului de lemn, folosind la maximum resur— 
sole de materie prima din fabricile de mobilà»

Introducerea in program pentru I.P.L» Timisoara oste 
axatà pe 19 produce $i pentru urmàtoarele materiale printre caret 
PAL, PPL §! plaoaje conform (tab»4»4»l.)
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• Tab« 4.4.1.
Trimestral III.1975

Ñr7 
crt

2292 23 992 = 229S92 2999=S± = e: = 

DENUMIREA
• PRODUSELOR

:=======
U/M

98=8======93=====—= = = = = 
Cantit. lansatá

•=oc===:="=”==="“====s8S823==3=222==9=8=====a!:=:3==-=BSSC==

1 Seoretar 109 mahon buo« loo 4- loo » 2oo
2 Birou seoretar Y 36 II 2oo+2oo+4oos8oo
3 Masu^à telefon 153 w I600+I300 22900
4 Corp superior Y 43 n 2oo + *48o » 680
5 Corp sup.X 4? ou pedim« il 5o * loo 8 I50
6 Corp eup.87 ou pediment ii 5o ♦ 7o ■ 12o
7 Birou seoretar 90 n 4oo
8 Birou seoretar Y 35 ii 36o
9 Birou seoretar 72 ti r 33o

10 Corp superior 87 it ' t 45o
11 Màsutà de servit Y 132 n 7oo
12 Màsutà de servit Y 132/A H 9oo
13 Tàvi do servit Y 82 ti loo
14 Blaturi mese Md.3 II 2oo
15 'Blaturi mese Md .4 W 2oo
16 Seoretar 109 tisa II 2 00
17 Seoretar 110 mahon II 5o
9===9==3=93339=8=8=232=888=85:898===2:C8399==S932S9==222======

PAL। 18 mm
299’929299292=2=2=222828282=95:=2SS232:38222282288389228S292993

Nr. 
ort Pf°~ U/M Oaot» Oanfcf Dimen- Supr. Supr.

J «P* siuni (m2) (m2)reperelor, r oom, ool. ool.
(mm) 3x5 4xG

Ô 1 2 3i 4 5 6 7
228:=2=92=====9====39S92=8===5:=8=2S82292=2332982383S3=889=2=8

1 Seoretar lo9 mah., 
birou seoretar Y 35» 
72,seoretar lo9 tisa, 
oorp inf«seor.llo buo« 114o t 1 ■

- pore te lateral " £
- plaoá superioará ” 1
- plaoá intermediará1* 1
± u$a rabatabilá ” 1
- paletá de susÇin« ” 2

)

।

910x46o 1,8372
825x215 0,1774
773x458 o,354o

745x32o o,2384
45oxl3o o,117o

Totalt___________ _____________ ( 2,724o,31o5»3úoo
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H==x========-a===5RB3c=333===3=n====3«=n=====asnc=======-::=csEas

Nr. Penumirea pro- • 
ort.duselor çi a 

reperelor
U/M ’Cant, 

rep.
Cant, 
din 
oom.

Dimen­
sioni 
Lxl 
(mm)

Supr. 
(m2) 
ool» 
5*5

Supr. 
(m2) 
ool. 
4x6

0 1 2 3 4 5 6 7'
==nZ=-=33=E=a=====Z3 ==== ========333333=3==3«nE=EH3=n==aa=8EE2san

2 Birou secretar 
Y 36 çi 90 bno. 12oo
- perete lateral It 2 910X46© 1,8372
- plaoà super. II 1 825x215 0,177*
- plaoà Interm. II 1 773x458 o,354o
- plaoâ infer. II 1 773x458 o,354o
- uça rabatabilà H 1 • 745x320 0,2304
— u ç a II 2 430x375 0,3225
- pale ta de susÿ« «1 2 45oxl3o o,117e

Totali 3,4oo5 4o0o,6ooo

3 Corp sup.Y 43,
Y 43 ou pediment.
67 ou pediment.
8? qì oorp sup.
Ilo buo. 145o
- perete lateral tt 2 88oxl6o 0,3160
- panou fund h 1 700x200 o,156o
- ooroana h 2 1110X112 0,2486

Totali o,7214 Io46,o3oo

4 M&suÿâ tele­
fon 153 buo. 29oo
- lonjeron oadru tt 2 60oxl00 o,12o2
- traversi oadru •• 1 42oxllo o,o462

Totali 0,1664 462,56oo
5 Tàvi de ser­

vit Y 82 buo b loo
-, plaoà, tavà H . 1 * 675x44o o,297o 29,7ooo

6 Blaturi mese
md.3. buo. 2oo
- piangi maeà n 2 129ox64o 1,6512 33o,24oo

7 Blaturi mese »
md.4. buo. 2oo, ' '
- plaoâ mas& 2 1330X650 l,729o 3*5»8000
TOTAL GENERAL
PAL 18 mmv______ 14251.8400
14251,84oe i o,91o ■ 15661,3626 n2. ‘

■E3taz3::EBacEitaan8BBaaa3■ SB33BBCaZE3EEI»BaaiB»»K3XBnBiaBBaEE =
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TOTAL GENERAL PLACAJ 4 ma
56o6.518o m2 » 0.890 »

PLACAJ 4 mm 
=3======S=========C====a=B
Nr. Denumirea pro-

====S3================ZE=3=======n

Oant« Cant« Dimen- Supr« Supr. 
(m2) 
001« 
4x6

crt.duselor 9! a U/M rep« din 
oom«

siuni 
. Lxl 

(mm)

(m2) 
ool»

_ 3x5 _
* reperelor

0 1 2 3 4 5 6 7■== ====Z===S2===2ESaSSZSSS3SSSSS;nSK3S3823ES3i13B33SS333S33333

1 Score tar lo9, 
birou seoretar 
T 35 91 72 buo« l©9o

— fund sort.mi0 it 1 •425x670 0,2847
fund sert»mare it 3 425x76o o,969o
eptlt ar H 1 8oox9oo o,72oo

M fund sertara$e tl 5 2ooxl60 o,16oo
Total! 2,1337 2325,7330

2 Seoretar llo buo. 5»
fund sert.mio 11 1 425x67o 6,2847 •
fund sert.mare 11 3 425x766 o,969o

«■> sp^tar corp inf« it 1 8oox9oo o,72oo
a» fund sert&fago 11 5 2ooxl6o 6,16oo
«» spateoorp ¿up« it 1 8oox9o6 o,72oo
MB tavan oorodn& it 1 22ox79e 0,1738

Total! ' 3,o275 151,3750

3 Dirou seoretar 
Y 36-9o buo.

(

12oo
fund sert.mio« it 1 425x67o 0,284?

— sp^tar tt 1 8oox9oo o,72oo
Total! 1,oo47 12o5,64oo

4 Corp superior 
Y 43, 87 buo« 14oo

■e sp&tar it 1 8oox9oo o,72oo
■B tavan ooroan& tt 1 22ox79o o,1738

Total! •,8938 1251,3200

5 Masu^il tele— 
fon 153 buo« 29o»

— sp&tar outie 
ou sertar w 1 392x235 o,o921 267,o9oo

6 Mdsu^ft de servit 
132/A buo« 9oo
fund sertar 11 1 335x409 o,134o 12o,6ooo

7 M£sut& de servit 
Y 132 buo« 7oo
fund sertar _ it 1 335x4oo o.134o 93«8ooo

6299.4i.9o
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■=i:=====zs====n«=n»3=s=s»==a=n3ss»5:aszB8KnsB8s««ESHS3r«=3x«H«»««i:E=n

33» =»3====3===3==a»nn»3=33s13=33=3b=s=s=:B33=3=C3S3====3E1Sr===3BH=E3==3

Nr. ; Denumirea pro— Cant« Cant« Dimen- Supr. Supr«
ort. dusolor §1 a U/M rep« din siuni (m2) (m2)

.reperelor oom« Lxl col* ool«
(mm) 3x5 _ 4x6

Ô 1 1 2 3 4 5 6 7

PFL OU PASTA MEOANIOA 4 ma
1 Mäsu^ä telefoa 

153 buo • 29oo
- fund sertar " 1 38ox37o o,14o6 4o7,74®.

2 Dormitor T.?2 gr« loo
-.fund sert« 

dulap buo
- sp.oomp.sti ”
- sp. ” dr« 99
- sp.oorp süpr« ' ”
- fund sert*nopt« ”
- spate nopt« 99
- fd.sert.tôàl« 99
- sp.toaletä 19

• 2
2 
2
2 
2
2 
2
1

465x435 
.1628x5o2 
1628x485
994x488 
320X456 
430X478 
320X455 
976x43d

o,4o46 
1,6345 
1,5792 
o,97ol 
o,2918 
o,4111 
0,2912 
o,4197

-

Totals t ? 6,..22 6oo,22oe

TOTAL GENERAL PFL I®o7,96oo i 0,895 » 1126,2124 m2
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n^ ex märimea minimä a lotului de grup;

nm . « märimea minimä a lotului de piesej 

tßRi = tip de sohimbare a reglajului pentru 
reperul !•

f/ Oonduoerea gi controlul stoourilor,

Aotivitatea de oonduoere gi oontrol a stoourilor 
are un rol foarte important in eoonomisirea de diverse mate­
riale in prooesul de fabricare a mobile!*

In conditine de azi cind se urmäregte o efioientä 
sporitä a intregi. i aotivitäti se poate afirma oäi investirla 
in stoouri trebuie sä fie bine oondusä, oa o investirle ce 
poate aduoe benefici!. Beneficine investitici in stoouri 
provin din trei surset din vinzäri suplimentare oigtigate 
prin obrinerea de oätre dient a oeea oe doregte in timpul 
gi la looul oerut, economi! din costui de evitare a epuizä- 
rii stooului gi economi! din costui legat de märimea lotu- 
rilor. Pentru a conduce gi gespodäri rational stonurile de 
materii prine gi materiale din intreprindere, este neoesar 
sä se asigure un sistem iniormational oit mai corect cu pu- 
tintä. Aprovizionarea cu stocuri suplimentare, duce uneori 
la deteriorarea stoourilor de materiale (funotie de anotimp) 
prin depozitare indelungatä gi deci la pierderi de maculale 
gi fonduri incluse in materiale*

Stoourile au un rol deosebit in regulärizarea flu- 
xului de produo rie gi pentru programarea produotiei*

Pentru determinarea stooului mediu, in funotie de 
märimea lotului gi de oonsumul mediu zilnio, se folosegte 
formulai

s .
m 2

undet
S * stocul mediu, in UM/zi| m 
q b märimea lotului de livratj
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s oonsumul mediu zilniot

n ■ numârul de zile de produotie.

Analizînd situâtla la fabrioa de mobile. a l.P.L. Ti- 
migoara pentru a détermina etooul de oherestea neoesar, pentru 
o mârime a lotului de livrât de Jo garnitari mobile çi la un 
oonsum zilnio de oherestea de lo mo/zi, la un numâr de zile de 
produc^ie - 25> avem i

Sffl = * ----- = 5q0 mo. ohereetea

Daoà lotul dq livrât oreçte, va oreçte çi stocuJ me­
diu de materiale, de aioi conoluzia oâ .optimizarea trebuie sâ 
Çine seama çi de oheltuielile de stooare»

0 mâsurâ importante in asigurarea ou materiale este 
reepeotarea fluxului oomenzilor, pentru a ervita orioe groçeli 
care pot duoe lai supranormative, oomenzi de materiale de altâ 
oalitate9 speoifioatü nedorite §i in final la imobilizâri de 
fonduri bàneçti in materiale pe oare întreprinderea nu le poate 
foloai»
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5» folosirea rationala si reducerea oonsumului dé 
MATERIAL LEMNOS PRIN IMBUNATATIREA CALITATII 
PRODUSELOR

(

5*1 • Ca]JJ¿ateaj2Í_j?ao^^

Un faotor important oare oontribuie la economie do 
materiale este oontrolul de oalitate stabilirea ooreotá a 
fiabilitudii produselor. Reduoind rebuturile §i márind fiabi- 
litatea produselor exeoutate se obdine o eoonomie importante 
de materiale.

* Calitatea produselor influendeazá duraba oiolului 
de Viadá a produsului, aspeotul, intredinerea, fiabilitatea, 
oaracterul de lux, ugurarea folosirii lui. Se poate afirma* 
"Calitatea nu se controleazá, inainte de tóate ea se prevode". 
Metodele folosite in oeroetarea oalitádü produselor depind 
in mare masará de problemele legate de speoifioul $i felul 
márfurilor. Faotorii oare influendeazá oalitatea sínt i

< - faotori legadi de proieotarea produsului;
- nivelul tehnio al utilajului;
- asimilarea de produse ou un inalt nivel tehnio;
- ihtroducerea prooeselor tehnologioe moderno;
- ritmioitatea §1 uniformitatea procesului de 

prodúcele;
- standardele de stat;
- instruméntele folosite la fabricadle $i control;
- oalifioarea personalului;
- oointeresarea materialá a munoitorului in vedo- 

f rea imbunátádirü oalitádü 91 a reduoerii oon- 
sumului de materiale. (Fig.21)

"Calitatea óptima in timp" se referá la aervioiilo 
pe oare le faoe produsul la oumpárátor. Aoostea nint i dura- 
bilitate, aspeot, servioii.

Se pot afirma oá nu se aoordá inoá o atendie su- 
fioientá legáturii oare úñente oostul yi oalitatea, oa §i 
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legatori! intre nivelul oonoeptiei produsului §1 nivelul pro- 
duoului realizat, la destinata*. Trebuiegte studiat antagonis­
mo! dintrei ooat gi oalitate. Aoeasta apare la 3 nivele dife— 
rite care face obieotul onei analize separate gi anume la ni— 
velali servioiuloi de oeroetare, conceperii produsului, oon- 
formità^ii prodasuloi ou presoriptiile» • •

- La serviciul de cercotare. problema care se pone 
este aoeea de a faoe o compararle intra o pia^à de desfaoere, 
oare se exprimà prln diferite neoes^tati gi un anumit num&r de 
persoane oare oautà sà-gi satisfaoà aoeste neoesitàii servi- 
oille oe le pot ìndeplini produsele. Treboie s& adàugSin o di­
mensione suplimentarà gi anume, dihmensiunea economica, l'entro 
ficcare segment al pietii de vinzare stabilim o rela^ie intre 
3 variabilei pret* serviciul adus, numdrul de indivizl oare 
vor aooepta de a primi serviciul la pre^ul indioat (sintom ìn 
ideia oà nu vindem produse, ci servioiile oe aoestea lo fao 
oumpàrà tor ului ).

Elaborarea unui produs rezultà din aotiunea sinicitan& 
a mai multor faotorit materii prime, utilaje de producalo, for- 
r& de munoà. Utilizarea fiecàruia din aoegti faotori implioà o 
anumità valoare a unui oost gi unul din obieotivele evoluàril 
gl valorile tehnioe, este de a se ajunge la un oost global oit 
mai soàzut.

Ajungìnd la aoest minim in faza de oonoeprie nu in- 
seamnà oà gl in timpul producilei vom avea aoelagl oost minirn. 
Intervin unele operagli tehnologioe oare in faza_.de conoopere 
erau mal pu^in costisitoare deoit aitale, dar in timpul pro- 
duotiei luorurlle se sohimbà.

0 alti problemi este aoeea a flabilità^!!, adlo& o pe- 
rioadà de timp in oai^e pro^usul aduoe servloii reale oumpàr&to- 
rulul. Degl unele modifioàri aduse produsului nu influenteazà 
performandole oerute, eie aoiioneazà totugi asupra durate! de 
utilizare a produsului.

Nu se mai pune problemi de a oere fabrioii de a luora 
"oit mai bine", sau dd a bate toate reoordurile nivelului de oa­
litate, oi de a urm&r! foarte regulat in oursul fabrioaViei, o 
linie prestabilà, de a respeota ou striote^e un anumit nivel de

• /.
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□alitate stabilit anterior. Putem rezolva problema produse- 
lor de aoeia^i oalitate in 2 modurii exeoutind numai pro- 
duse de aoeia^i oalitate, oliminìnd din oadrul unei produc- 

^ii toate exemplarele necorespunzàtoare.
- Prima metodà ne conduce la cele mai bune resul­

tate §i la cele mai durabile produso. Bete de fapt atinge- 
rea soopului logie al otapoi precedente, caci etapa de con- 
oeptie a produsului trebuie sa integreze posibilitatea de a 
fabrioa produse in cele mai bune conditi!.

- A doua metoda, este ìnsà indispensabile ìndata 
oe un inoident brutal sau alta defeotiune tehnologioà sparo 
in oadrul procosului de fabrioatie. In orice oaz este foarto 
rar rentabil, de a compensa lipsa de regularitate a produc- 
tie*i printr-o aotiune de creatore a exigentei oontrolului 
sau a numàrului do oontrolori.

Trebuie luate màsuri, progresiv in timp, pontru un 
bunatatirea produsului, a oalitatii sale, a servici dui oie- 
rit de el, a economici de material cu ooazia proieotàrii f^i 
fabrioarii lui«

»
5«2. Reduccroa choltuielilor de producale oa 

urinare a imbunatatirii cali tati!

Vum putem obline imbunàt^irea produsului pi la co 
pret ? prin imbunàtatirea oalitàtii exeoutieii prin imbunà- 
tàtirea oalitàtii vindute (adioà prin intàrirea oontrolului) 
printr-o oombinatie judioioasà intre aoeste dova metodo.

Condirla esentialà pentru oa un produs sà fie de 
. oalitate, este oa aoesta sa poatà fi vindut, sa fie oerut 

de citi mai multi oumpàràtori, sa satisfaca oerinfole aces- 
tora. Altfel, introaga muncà de oonoeptie, de productie9 
consumai de materiale, uzura utilajelor, fondurilo gi munca 
oamenilor care 1-au realizat ar fi farà sene»

a/ Imbunàtàtirea oalitàtii fabricatelor oste o prò 
blemà in totalitate de un oaraoter tehnio, a cure! soluti! 
depind de produsul luat in considerare, dar totu^i, putem 
mentiona unii factori principali care vor interveni i
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- Ritmai de fabrio^tie este de cele mai multe 
ori un elementi esential al realizàrii unei cantaci superioare, 
o&oi ou oìt ritmai prooesului de producale este mai lent dar ì§i 
mentine o freoventà oopstantà, ou atìt calitatea obtinutà va fi 
mai bunà|

- Materiale prime, ooupà un rol important ìn oa- 
drul prooesului de fabrioatie, iar ìmbunàtàtirea oaraoterlstioi- 
lor aoestora oonduc, ìn numeroase oazuri, la creatori foarte 
speotaouloase ale oalitàtii;

- For^a de munoa, aro un rol esentisi §1 putem 
ìmbunàtàti substantial oalitatea producale!, dao& aoordfim mai 
mare atentie ridioarii caUfioàrii personalului §1 scordarla de 
stimulente pentru oalitate superioarà; ?

• -* La aoegti faotori mai putem adàuga investi­
tine fàcute pentru ìmbunàbutirra oalitàtii productiei I intro- 
duoerea de ytilaje qì tehnologii moderne, iluminat oorespunzà- 
tor, proteotia oontra zgomotului, un mioroolimat oorespunzàtor•

b/ Int&rirea oontrolului de cantate, poate duce la 
ìmbunàtàtirea calitàtii prin eliminarea unor produce, nu neapà- 
rat defeote, ìnsà mai putin satiofuoàtoare» In aoest caz re ìn- 
rer;istreazà o creatore a oholtuielilor prin cre^terea oosburi- 
lor oontrolului propriuzis §i cre^terea rebuturilor.

Care este costui exaot al oalitàtii ? Eronat se spunei 
costui oalitàtii estè egal ou bugetul servioiului oontrolului de 
□alitate» Aioi intra costui : forte! de munoa pentru oontroli 
pieselor rebutate; operatiilor de remedierei pieselor sau pro- 
duselor neoorespunzàtoare roturnate.

Se mai adaugàt costatile referitoare la servioiul oo- 
mofcial, oeroetaro-dezvoltare cìt $i la servioiul de produotie.

• SS nu uitàm ìnsà, oà, o oalitate superioarà a produse- 
lor nu se obtinc la control ci ìn prooesul de producile, pe flu- 
xul aoestuia.

Controlul trebuie sà urmàreasoà gi sà realizezc oarao- 
terlstloile oalitat^ve pentru fieoare produs in parte pentru a 
oorespunde (ìntocmai oejjintelor oumpàràtorului» In Fig.2.4 sint 
redate principale!© oaraoVeristici oalitative ale produselor»
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c/ Interdependenfea ìnfere imbuniítátirea cantagli 
produselor fabricate gl vindute, atentioneazá asupra urma- 

toarelor problema;( t
- Lansarea unui produs nou, farà proibire prea- 

labila gi documentarle tehnica, duce la oalitatea necorespun- 
zátoare gl la returnàri de produse;

- Aplicarea, farà sà se studieze, a unui pian de 
control, pentru un produs dat in fabricarle, va lasa sa se k 
treacà la control peste 5o % de produse cu defecto, antrenind 
oosturi importante gl pierderea pierei;

- Calitatoa insuficiente provoacá pierderea pie- 
relor de desfaoere. Un produs cu defecte este un ”fiu ri’si- 
pitor".

In oadrul divcrselor ramuri de producto, costui 
controlului se ridica in medie la oca. J-5 % din valoare£/to- 
tala a producale! ìnfereprinderilor industriale• Deoareoe muri­
me a gradului de calitate necesita un spor de cheltuieli, iar 
beneficiami solicita produsul la un pret cit mai redUs, tre- 
buie sá se gáseascá o solute optima pentru gradui de cali- 
tate gl choltuielile necesítate de accosta.

Legatura intra gradui de preoizie privind calita- 
tea produsului, oheltuielile de producile §1 economiile rea- 

'lizate se prezinta in fig. 2^,23.
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in oarei 
°1’ C2

P2 - P1

°2 “G1
?1 ” 02'

- cheltuieli de producale pentru un pro­
due P, ou gradui de preoizio P^» P2 
economiile realizate C^, C2

- va oorespunde un cpor de precizle do oa- 
litate;

- va oorespunde un spor de üheltuielii

- va oorespunde un spor de eoonomii de 
folosire;

Intreprinderea va considera ci sporul do preoizie 
(Pg - P^) este avantajos daou se respeoti rela^iai

e2 “ el °2 " °1

Pentru beneficiar 9I producätor se oere oa t

’ 02 - Ci = minim

, Un produs de oalitate superioarà este un produs care 
pcntru servioiul destinat ofera din toate punotele de vedere 
satisfaotie totali.benefioiarilor oarora le este destinati

- performance, oaraoteristioi senzoriale, oaracto- 
ristici economico. Deoi va fi fabricat firi nipi un vioiu pen- 
tru Client + la osi mai mio cost + la oel mai bun preC do vin- 
zare.

In introprinderile din industria mobile! producala 
de oalitate neoorespunzutoare se datereste in mare misura mun- 
oii in asalt, materialelor neoorespunzitoaro, munoitorilor mai 
pu^in califioati, slabei pregitiri qi proleotelor ?i a fabri- 
oaCiei»

5»3* Calitatea qì flabilitatea

Aplioaroa in practica a oonoeptelor de oalitate gl 
fiabilitate, duce la o proooupare oresoindi pentru oompotitl- 
vitatea produsului fabricat, pe piesele de dosfaoere pentru 
natisfaoeroa consumatomiui, roalizarca do ooonomll in prooosul 
de producile, reallzarea de eoonomii in perionda de utilizare 
a produsolor.

*labilitatea unui produs este probabllitatea oa aoesta 
si-gl indeplinoasoi funoCia pentru caro a fost destinat pe du- 

.A
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rata de utilizare preoonizatà 9! in oondiCiile de luoru exin­
tente» In aoest oaz fiabilitatea este numai una dintre oalità- 
tile produsulul, definiCla respeotivà iaplioind patru notiuni 
de baz&t probabilitate, performance, durati, mediu. In fio24 
sìnt prezentate caraoteristioile oalitative ale produselor.

- probabilitate
Unele dintre produse vor avea o durati de funoCiona- 

re mai mici altele mai mare, aatfel ìnoìt devine posibllà do- 
terminarea duratei de funoCionare medie 9! a disperale! acos- 
teia ou preoonizàri ale durate! de funoCionare exprimate oa 
termeni de probabili tate.

- performance
Un anumit produs este oump&rat ou sperane* oà va in- 

depllni ooreot 0 anumità funeCi©• Este imposibil sà se dis­
cute despre fiabilitate farà e definire preliminotà, precisa 
9! e oonvenCie privind performanCele scontate.

* • durata
In treout produsele erau preleotate 9! oumpàrate po 

baza prenizei oà durata lor de folosire nu trebuie sa aibn 
nlol o limiti. Industria moderni nu mai peate produce oonform 
aoestei regoli din motivo de economie, modi 9! progres. Pro- 
dusul este oonoeput pentru e durati de funo Clonare limitata.

- mediul
Durata de funoCionare a unui produs este oondiCio- 

nati de un anumit mediu de luoru intruoit aoesta determina 
solioitàrile oirora va trebui si le faci faCi« Mediul 00 nr- 
tituie un faotor determinant pentru durata de funoCionare a 
unui produs. 1 

In oazul examinirii fiabilitaCii» sursa de examinat 
va fi oaracterul neoorespunzitor al proieotàrii, 0alitatea 
neoorespunzitoare a produsului fabrioat. Aotivitatea de ana­
lisi a fiabilitàCii io faza de proieotare ouprindei 

- etudiul efeotului mediului inoonjuràtor asupra 
utilizarli produsului;

- studiul reparaCiilor de previziune;
- anallza solioitirilor pentru produs;
- inoercàri, rapoarte, specificaci!;
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- — oorec tarea defectárilor repetate §1 modifichile
-intradusa in proieot;

- Mantenente, eeouritatea 9Í sigurapta in fuño ^le­
ñare# • < »

/otivitatea de analizá a riabilitati! in faza de fa- 
brioatie cupiinde i

- asigurarea oonformitátll íntre prooes 9! doounen- 
tatii;

- probe de fiabilitate 9! de verificare a caliteli
pe componente, materiale 9Í produsj

« analiza deolinului produáului*

Id privinta utilizárii, produoátorul trebüie sá acorde 
beneficiarului sprijin ín urmatoarele dirocci!I

- elaborarea de inétruotiuni de folosiro 9! do neo« 
tenant&l ’

- inatruirea personalului de deservirá}
« analiza deolinurilor pi stabilirea aotiunilor 00« 

leotive।
- esistenti 1* folesire 9! evaluares riabilitali ope­

rative}
- verifioarea,datelor de la benericiari in vederea per- 

feotionárii riabilitatili
Capabilitatea unui produs de a índeplini servioiul pree- 

oris de pindó dei
- abilitatea compartimentului de proieotare do a iden­

tifica 9! índepárta púnetele slabe din proieot}
- eficiente ocupartimentului tehnologio de a seleccio­

na 9! foiosi cele mal corespunzátoare procese de prodúcele (pre- 
gitlrea fabricare!)}

- abilitatea 9! integritatea oompartimentului de pro­
dúcele ín realizarea oonformarli proceselor fati de proieot}

- eficiente controlului oalitátii 91 a inspectiel de a 
asigura oa benefioiarilor s& li se livreze numai produse conforme 
cu proieotul»

Un program privind siguranta ín funotionare ouprindet
- determinarea gradului de fiabilitate atina 9! a per- 

formantelor oontractúale sau stendardo}
* <

•A
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- stabilirea testelor semnifioative necesare pentru 
oontrolul riabilitati! §1 al sigurant*! in funotionarei

- realizarea pe prototip a ansamblului aoestor toste 
9i stabilirea raportului dintre resultate 9! oerintole beno- 
fioiarilori

- in oaz de acceptare a livràriit eliberarea oertifi- 
oatelor de oonformare ou prototipul pentru produsele de sorie;

- interzioerea pentru produoàtor de a introduce do- 
rogàri fat& de documentati* tehnioà fèrà verifioarea influon- 
tei aoesteia asupra editati! ?! sigurantei in funotionaro.

Pe pian mondici a inoeput s& nu se mai peata vindo 
produco mai importante care ad. nu oorespundà $! din punct de 
vedere al sigurantei in funotionare« Problema riabilitati! 
produselor este deosebit delmportanta $1 pentru intreprinde- 
rile producàtoare de Mobile« Oonsideràm oa o necesitato proo- 
ouparea aoestor intreprinderi pentru studierea riabilitati! 
produselor lor« Stabilind ooreot oalitatea, termonoi de funo­
tionare al fieoàrui reper se obtine un produs care va avea o 
perioadà de funzionare garantaté, se obtine o cali tate 00- 
respunzàtoare*la un pret de oost minia« Proieotind in mod go 

reot oalitatea unui produs se obtine o economie insemnatà de 
materiale §i manoperà«

5•4• Faze si punote de oontrol

Notiunea de oontrol total de oalitate ouprinde toate 
etapele de fabrioatie do la oump&rarea materiilor prime, r 
terialelor §i a utilajulut de producale pinà la vinzarea pro­
duselor finite« Oontrolul total de oalitate ajutà la dezvol- 
tarea pietelor existente, la oi§tigarea pietelor pierdute si 
la orearea de noi piete interno $i externe. Pentru realiza- 
rea unui asemenea oontrol trebuie efeotuate urrantoarelet 
t - studierea oerintelor oonsumatorilor1

- studierea oonjunoturii pioti!» prospectarea pioti!; 
- dozvoltarea pròdusuiuit studierea produsului;
- elaborarea de stendardo ?! aplioarea lori 
- oontrolul materialelor aprovizionate ;
- pregàtirea muncitorilor;
- stimolante materiale pentru oalitate superioarfì;
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- studiorea procesolor termologie;
- planificares procesal ui termologie;
* desfigurares prooesului de producéis oosfera stan- 

dardelor 9Í normelor prescrissi
- controlul pe flux termologie;
- remediones operativa a oalitátü oonform standard«- 

lor §i normelor prescrissi
- analiza 9! rsduoerea Variabilität!! in prooesul 

termologie;
• — efeotuarea operatiunilor de analisi 9! control prin

aetode moderne;
- oontrol inainte de expeditie;
- asigurarea caliteli! produselor livrato; 

analiza reolamatiilor primita de la clionti;
- operaci! ’’servios” efectúate la beneficiar? lupi 

livrarea produselor;
- mentonßbilitate preventivi;
- controlul 9Ì roduoerea rebuturilor 9! romani9pilori
- luarsa de misuri pentru sporirea volumului de pro- 

duse desfioute pe piata avantajoasä«

In diferitele e tape ale fabricadle! calitatea norespun- 
z&toare se realizeazä astfeli

- marketingul evaluiazä nivelui de oalitate ce doroso 
olienti! 9! pentru care aoegtia sint disputi sä piitessoä;

- produo dia reduce evaluares fäoutä prin marketing la 
0 speoifioatis exaotä;

- vìnzarea siege, oontraoteazä 9! retine agenti! de 
vinzare pentru materiale 9! piese;

- proieotarea fabrioatiei alege SDV-prile in oonformi- 
tate cu termologia stabilità;

- 0ontroiai verifioä reperele in conformi tate ou spe- 
oificatiils 9! oonditiile de ambalare 9! transport;

Cu ajutorul controlului 0alititi! 9! verifioérilor, 
oonduoerea intreprinßerilor realizeazä 5 aventaje 1

- mentinerea oali^tätii produselor la un nivel corespun- 
zätor pentru a-i satisface pe benofioiari 9! pentru a face fati 
conourentei ou producàtorii rivali;

- oalitate uniformi a executiei dä posibilitatea folo- 
sirii metodo! de fabrioatie pe bazä de piese intersohimbabilo;
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- o producale eoonoaioá realizatá prin reduoerea de- 
feotelor, ore§terea gradului de foloaire a mijloaoelor de 
producale $1 a for^ei de muncá;

— prevenirea risipel in oonsumul ferrei de munoá 
$1 materiale pentru produce oare nu oorespund oalitativi

* controlul producale! neoeaar, in vederea apiiou- 
rii sistemului de salarizare in aoord global»

Púnatele la oare este neoosar oontrolul in ouraul 
fabrica^!®! sint urmátoarelei

- inaiate $1 dupá operabile oheie unde este posibil 
sá se producá defeote;

- fazelo care premerg opera^iilede producale oaro 
implloá oosturi ridioate;

- ori de oite ori operabile succesive aso un d de- 
feoté;

- la fieoare serie de operaci! exeoutate oare in mod 
logio sint exeoutate;

- dupá fieoare operario nouá provázutá pentru o ma­
riné;

- in orice loo de pe parcursul prooeeului de fabri- 
catie aau a uno i Unii de fabricadle;

- la puno tul unde este situatá limita de reaponsabi- 
lltate a oompartimentului.

• Analizind problema eoonomisirii de material lemnos
prln imbunátatirea oalltátii produselor, in intreprlnderilo 
producátoare de mobili» se oonstatá multe deficiente §i no- 
oesitatea de a lúa o serie de misuri pentru oa problema con- 
trolului de oalitate §i a riabilitaci sá 6e ínfáptuiascá 
dupá prino ipille arábate mal sus»

Pintee próblemele mal importante pentru a realiza o 
producale de oalitate in fabridle de mobili in lumina celor 
de mal sus mentloBám urmátoarele:

- in primul rind trebuie sporitá exigont* proiec- 
tarea produselor» astfel inoit proiectele predate pentru exo- 
cuC® eá contini tóate datele neoesare pentru a putea realiza 
oalltatea presorisu, sá nu se faoá modifloáxi pe parouraul 
exeoutlei;
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- la proieotarea produsolor trebuie avutá gri »a oa 
repárele sá prezlnte aoelag nivel de oalitate, luorucn ) duoe 
la o márire a siguranCei lo funoCionare 9! la reduoerea oheltu- 
ielilor de prodúcele;

— ce vor studia oonditiile ín oare trebuie sá fuño— 
tioneze utilajul de produo^io pentru a realiza oalitate* pres- 
orisá;

- trebuie íntáritá disciplina ín munoá $i exigente 
oontrolului pentru a elimina reperele defeote ínainte de a fi 
aeamblate $1 a realiza produsul;

- munoitorii trebuie seleotati pentru fieoare ina^iná 
9i loo de munoá, funo^ie de oalifioarea neoesará;

- fieoare loo de munoá sá se eohipeze ou disp ' tive 
de verifioare gi másurare de aoeia§i olasá ou a oontrolorllor 
sau ohiar de o olasá superioará;

- o atentie deosebitá trebuie aoordatá oontrolului 
materiilor prime la intrarea lor ín fabrioá gi a asigurnti apro- 
vizionáril ritmioe a loourilor de munoá)

- rebuturile trebuie analízate ori de oí te or’ apar 
pentru a gási oauzele produoerii lor 9! oáile de remediare;

Aoestea sínt oele oíteva problema care aprecios oá 
trebuie sá intre ín preocuparen tuturor intreprinderilor pro- 
duoátoare de mobilá ín soopul economisirii de material leamos 
prin ridicarea oalita^ll §i márirea fiabilitátii produoelor.

Dacá luám íp oonsiderare soáderea rebuturilor §i a re- 
manierilor ín anuí 1974-1975 fa^á de apul 1973» la !•?•!*• Timinr 
9oara ín mare parte prin máaurile menciónate mal sus se constata 
oá eoonomisirea de material lemnos se ridioá la peste 357 no» 
material lemnos, valorínd 517.ooo leí.
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6o INL00UIT0ÉI DE MATERIAL LEMNOS IN 
INDUSTRIA MOBILEI

6.1. 8tudii de prognozá ou privire la dezvol- 
tarea.industriei mobilei si ínlocuirea mátorialului lempos*

Dinamioa consumului specifio (mo/millón leí produo- 
tie de mobilá) la oheresteaua de rá^inoase ©i fag pe perica- 
da 1961-199© este urmátoarea : (tab.6.1.1.) (industria lem- 
nului)

Tab.6.1.1.
=====3:=n:==:===:=:=r r: =:=====»=: = =:=:=3= ==33= = 7 " =

Anii 1961 1962 1963 1964 1965 1966 196? 1%B
S===tXEE2 = n3rS=S=3 = ==E=3=====3n=3==S3333=33=====B=====3=== - - =:

r&9inoase 71 52 41 36 31 22,7 21,5 15,8
f ¿ g 59 58 58 58 58 53 . 47 47
a=3=33=ESZE==E===3=3========n=3=K=3======33=E=== •• a» SS «ÜS 3Z ZS

S===3S3E«=E===aS====3S3==33===3==XB==E==3=E=S===3=B3E3===="3

Anii 1969 197®
3=333333333=33333=3=3

1975 198o 19B5 1990
=EB==3==3==3EE3S3=33B=B===CK33B33E====

ràginoas. 14,3 14 12 8 8 5 •

fag 45 4?
S3=3==BCS2C==HC===3E=

32 24 2o 12
==33=33==E===3=========3=3= =? =?=S c== = S= = r: =

Se rcmarcá ou in producala de mobilá consumai spo- 
oifio de rá^inoase scade vertiginos pe oind consumi! de olie­
reste© de fag mo/1000 buo. (luat pentru soauné ourbate), 
soade íntr-un ritm mai lent. In general degl producala de 
mobilá este in oontinuà credere9 oonsunul specific de lemn 
foiosit pentru mobilá soade de la an la an.

Ou oe va fi inloouib lemnul in conditine oind 
producala de mobilá trebuie sà oreasoà vertigines gl mate- 
rialul léanos este totali limitat ?

< Se apreciazá cá numai pe o prevedere intuitiva ru 
se peate pune bazá siguru pentru o dezvoltare viitoare a in- 
dustrioi mobilei §i oà eforturile trebuie depuse in domeniul 
prognozei mal indepártate. Anumite premize pentru viitorul 
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indepàrtat se aflà design* in prezontul nostru.
In industria mobile! ìnsàf este mal difioil a ne 

faoe o imagine unioà privind tendin^ele^ intruoit aioi si.nb 
ìn carolagli §1 interaotiuni complicate o serie de seoteore 
economica de care trebuie sà se ^inà se ama i tendintele dei— 
voltarli loouintelor, dezvoitarea sociali inolusiv moda 9! 
o serie de alti fautori subieotiv!«

Tocmai pentru aoest motiv preoizarea tendintelor 
de dezvoltare a industrie! mobile! in viiturul ma! indepftr- 
tat va putea fi formulata.sub anumite rezerve sau in animite 
alternative«

In producala mobile! materialele pe bazà de lemn 1 
placacele* pane Iole, piacile fibrolemnoaset pl&oile din a$- 
ohll de lemn ooupà looul intii« Intre aceste materiale no d& 
o luptà indirjità pentru intiietate.

Placatole erau materialul preferat pentru pernii! 
din spato 9! fundurile de serbare a mobilelor de buoàt&rlo« 
Astàzi aoestea se exeoutà din plàoi fibrolemnoase dure«

Panelele fiind u§oare 9! avind o bunà stabili tate9 
sint pe punctul.de a fi oomplet inloouite de plàoile de ag- 
ohii agl ornerà te. Primole au §1 un oonsum mare de lemn ma- 
noperà.

Plàoile de a$ohii de lemn de^in 0 pozitie de mono- 
poi in special pentru producala de masà a mobile!«

Pentru industria mobile! in viitor se manifesta ten­
dinea de a se crea plàoi din a§oh!t de lemn speciale mai fin 
màruntite pentru straturile de aooperire« Dar existà 9! impe- 
dimentul oà stratul do acoperire ultrafin nu este corespunzà- 
tor pentru fedele care se furniruieso« Cantàbile noilor ma­
teriale pe bazà de lemn sau aoestea in combinarle ou cele sin— 
tetioe, pledeazà pentru inloouirea lemnului masiv din oons- 
truc^ia mobile!«

In vederea extinderii folosirii panourilor smallate 
§1 me lami nate atit oa produse de mobilà oit 9! oa material 
pentru oonstruotii9 in special la amenajàrile interioaro9 
oi^tlgà teren tot mai mult« La ora actualà existà urm&toarele 
tre! pesibilit&ti da innobilare a plàoilor din a?ohii de lemmi
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1/ aooperirea do bazà din hirtii ou ràpinà feno- 
lioà poliesterioà sau melaminioà prin procedetti ou o sin- 
gurà breoerei

2/ acoperirca do bazà llohidà prin procedevi ou 
2 treoeri de exemplu din poliesteri oe se intàreso pria ira- 
dierej

3/ aooperirea de bazà ou folli pe’bazà de poll- 
olorurà de vinil, poliesteri pi alte materiale sintetico 
pria procedevi ou 2 treoeri.

Care din aceete cài va avea sorti de izbindà in 
viitor ? Nu se vor desooperi noi materiale mai oorespunzà- 
toare pentru aoeste intrebuintàri ? Reoeat in industria ma- 
terialelor sintetioe ipl fao loo tot mai mult materialele 
poroase portante, produce pe bazà do poliuretan (aorllni- 
trio, butadien pi stiren - a b s) exeoutate sub rormà de 
piese aulete* Daoà proavi de oost al oomponentelur de bazìi 
pentru materialele poroase portante va puteafi redus, vii- 
torul lor osto asigurat pi daoà tendinea in oonstruotia da 
mobilà se manifesta pentru mobile ou ornamentavi! pi nu ou 
fate piane, viitorul aoestor materiale este asigurat. Unii 
speoialipti afirmà ohiar oà industria ohimioà va ouoeri in 
ourìnd piata mobiliarulul din lomn in proportie de peste 5o% 
Aoeastà afirmatie nu tloe insa oont de oerintole consuma- 
torilor pi de; situatia pretului la petrol care deooamdatà 
mentine pe loo dezvoltarea industrie! de maée plastico.

Tot in aoost sene montionàm lupta de oonourenta 
intre furnirul de lemn pi imitatine aoestula. Deooamdatà 
publioul faoe deoseblro intre furnirul voritabil pi col 
limitate Furnirul din lemn ìnsà este tot mal rar pi mai 
soump iar imitatine prin meoanizarea pi aubomatizarea pro- 
oesolor de producile devia tot mai ioftine. Imltatia tex- 
turii lemnului se faoe princoaperarea ou fol de niorurà 
de polivilin pi imprimarea texturii. De pe aouma so ponte 
afirma oà folosirea de fol de olorurà de polivilin este asi- 
guratà pentru mobila mai ieftinà.

In lupta de oonourentà a lemnului ou diverbi in- 
looultorl, intruoit aoeptl inlooultori au unele oalitàtl su- 
perioare lemnului, inrultlmul bimp se inoearoà ridioarea oa- 
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litàtlor lemnului pria tratarea lui ou polimeri» Lemnul tra— 
tat ou polimeri este un produs care ia flint pria introduce— 
rea gl polimorizarea unor manomeri oorespunzàtori de mal orlale 
sintetico in lemn. In felul aoesta lemnul nu va mai avea de- 
fermàri nedorite»

6.2. Realizàri po plan mondial in direotia 
inloouirii materialului lemnoa c

Industria de mobilà din.intreaga lume pune astàzl un 
mare aooent pe utilizarea de materiale noi» inloouitori ai lem­
nului i plàoi innobllate» mase plastioe, metal» stiolà» cartoane 
gi hìrtie, oovor impislit din i&rbà de mare inloouind taplte- 
riile olasioe» inloouirea oherestelei la ambalarea mobiloi» eto» 
Dintre oei mai importanti inloouitori ai lemnului» materinlele 
plastioe ooupà deja in industria mobile! un loo de irun lo» In­
dustria mobile! din multe tari dezvoltate oat Suedia» Bl?G» Ita­
lia» Franta» S.U.A.» Japonia» produo 9! llvreazà ourent intre 
2o-45 % din productia lor» mobilà din lemn in combinati*» ou ma­
teriale plastico» Industria materialelor plastioe a oucorit po- 
zitii tari gi s-a implantat puternio in oonstruotia mobilleru- 
lu! zilelor noastre.

In ultimi! ani» aparitia in domeniul plastloelor» a 
agentilor spumati a produs o adevàratà revolute in industria 
0onstruotoare de mobilà» In afarà de follile de plastic gl de 
spumale elastioe se dispune azi in conditi! aooeptabile din punot 
de vedere economie» pe lingà poliuretano! expandat gl de poliure- 
tan rigid» Aoest produs oste freovent utilizat in productia do mo- 
bilier pentru gezut gi unii produoàtori au realizat un rstfel de 
material care prezintà un fel do piolo proprie la exterior atunoi 
oind este mulat. Aoeastà suprafat reproduce ou o perfeotà aou- 
ratetà orice struoturà, fapt care permite Imitarea obieotelor din 
lemn (formà» aspect al suprafetei» sculptor! eto»)» In B.U.A» 
piata mobiloi este plinà de asemenea imitati!» In prezent» in 
Franta» uzinele Chimica RhSne - Poulenoe» produce fotoli 1 de 
mobilà stil Ludovic al XV-lea, in intregimo din materiale plas­
tico» Unele saloano pariziene de mobilà» oum sint Europlastiquo 
gl Appro fai, expun ourent astfel de mobiliar» Se pro,duo gl so 
utlliieazà ourent in fabrloarea mobiloi» elemento din poliuretan

»/.
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rigid gi polistiren. In Japonia s-a produs de ourind o spumá 
densá o aro imitá perfeot lemnul gi ponte fi folositá in fa­
bricares de mobilier sau oa inloouitori ai lemnului in alte 
soopuri« Aoest "lema sinte tic" oum i se mal spune se preteazá 
printr-un prooes tehnologio mal simplu prin injeotare in 
forme sau la extindere se poate produce in serie mare, are 
aventaje oa resistente la-goo, stabilitate dimensionalá, 
rezistendá termioá, gamá larga de oulori. 0 serie de firme 
stfáine au dezvoltat gi oontinuá sá se preocupe intens pe li- 
nia gásirii de noi materialo plastioe oa inloouitori ai lem­
nului in oonstrúotiatmobilierului» Firma "Dow Corning" din 
Paris produce gi livreazá muíaje din silastio aoest material 
redá ou fidelitate fibra lemnului gi profilul oelor mai oom- 
plioate soulpturi» Ele sint realízate din elasto^eri pe bazá 
de siliooni gi au calitatea oá sint resistente gl flexibile, 
putind fi inoleiate pe panourile de mobilá, obdipindu-se orice 
decoradle stil sau moderná. Sooietatea UNITEX din Franca a 
lansat in oomord un expandat din poliuretan rigid denumit 
O.R.F. El se livreazá in panouri oare pot fi muíate la oald 
pentru a se obdlne píese de mobilá ou suprafadá ourbá, rezol- 
vind una din problemele mari a tehnologiei de fabricadle a 
mobilei prin aoeia oá un termoduroisabil devine termoplastio» 
Reoent a apárut un produs stratifioat doooratlv "Belfort". 
Aoest produs este aloátuít la suprafada suparloará dintr-un 
furnir din lemn varitabil: teak, nuo, sapeli, acajú, mahon, 
etc. melamínat gi lipit pe un suport din ráginá fenolioá»

Grosimea lui este de 1 mmt dimensiunile panouri- 
lor: 2150 x 850; 2100 x 900; 1500 x 900 mm» Panourile sint 
prezentate in douá finisaje: natur - imitind lemnul gi lá- 
ouit mat sau oglindá. Furnirul utlllzat are o umiditate de 
8 %• Un alt produs oare a fost experimentat ou rezultate bune 
§1 oferit oonstructorilor de mobilá este un material oonfeo- 
dlonat din ABS Oyoolao expandat, alveolar, dar rigid, ugor 
$i rezistent» El are granuladla gi aspeotul lemnului, fapt 
oare-1 face sá fie un inloouitor perfeot al lemnului masiv 
gi al panourllor de PAL pontru mobilá» Aoesta poate fi mu- 
lat §1 preluorat oa gi lemnul (retezat, inoleiat, agrafat, 
prins in oule, eto«) Greutptpa speolfioá variazá intre 0,5
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çi 0f8 in funo^ie do grosime. Foloslrea materlaleler plastico 
in.mai tóate industriile a cunosout in ultimi! ani a dezvol­
tare susÿinutà« Literatura de speolalitate çi statistioelo 
aratá oà aoeste materiale au devenit vitale pentru o indus­
trie çi o economie moderni* Consumul de material plastie în 
lume §1 producala aoestuia se prezlntá dup& únele statistici 
ale añilar 1969-197© astfelt (T^b«B.2.1.)

Tab.6.2.1.
3z63a33==33E===33==B==3B:
Nr. - 
ort. Tara

:=3===3=33=±3B=3S==r: 
Total prod» Oonsum 
mater«pías* cap de 
tic mil«te» cultor 

(kg)
te=as3aZ3S=33==nn«=SEB=33!jnc3E=3=3csnaass=3HK:

1, S.U.A. 8,45'. 35
2. R.F.G. 3,96 44
3. Japonia 4,15 32
4, Italia 1.5» 2o
5. Franca 1,35 23
6. Suedia o,28 38

a===S322===3===3n===S=====E==3=3===B=3=2===SSS==S=

>e

Dacá in únele (ári dezvoltate materialole plástico 
s-au anoorat puternio in industria fabricárii mobilei, la no! 
aoeste materiale se foloseso inca in oantitá^i fearte reduse» 
Una din oauzelo oare au dus la aseaste situadle este ?! faptul 
oá aoeste materiale noit nu sint sufioient de ounosoute in 
sectorul prelucrárii lomnului« Colaborares ou industria ohi- 
mioá inoeputá ou ci^lva ani in urmá nu a rezolvat piná in pre- 
zent introducerea maselor plástico in fabricares mobilel, de§! 
aventájele introduoerii lor in producéis de serie a mobiloi 
sint inoontestabll superioare gi ar dduoee eficiente econo­
micé importante pentru economía na(ional&«

6»3* Diferite materiale plástico folosite oa 
inloouitorl in industria mobilei«

Datoritá muítiplelor solioit&ri a lemnului atit pe 
plan intern oit 9! pe plan extern acest material va deven!

' ./•
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din oe in oe mai oòutat gi poate ohiar defioitar, de aoeea 
e necesar gòsirea de inlocuitori ai lemnului»

In multe producòtoare de mobilà, sint uti­
lizate importante oantituti de mase plastica, eliminind lem- 
nul la o serie de elemento §i subansamble.de mobilò, respeo- 
tiv: glisiere, minore, tragutori, borduri, diverbi montanti, 
sertare sau laterale de sertare, acoesorii gi elemento de­
corative din material plastio» Procesul continuò datorità 
efortului pentru eoonomisirea materialului lemnos gi a fap- 
tului o& inloouitorii au fost verifioati oa utili, oorespun- 
zòtori gi economici»

Dintre matorialele plastico utilizate in producala 
mobile!, menzionala poliolorura de vinil (PVO), polistirenul, 
aorilonitril - butandien - stirenul (ABS), polietilene, rò- 
gina poliestorioò, piacile de polistiren antigoo, fibra de 
stiolà, polistirenul expandat, poliuretanul, g»a» aoestea 
fabrioindu-se in intregimo din materiale plastico« (

In literatura de speoialitate din stròinòtate se 
- semnaloazò tot mai des noi utilizòri de materiale plastico 

gi anume lai
- fotolii gi canapaie de diverse forme gi dimensiu- 

ni ou oochilie din polistiren expandat;
- mobilier de godere ou coohilii din polipropilen 

gi ABS (aorilonitil butadien-stiren);
- fotolii ou occhili! din poliesteri armaci» avind 

diverse forme (musale plastioe din poliester, intàrite cu fi­
bre de sticlò sint mai rezistonto deoit m^terialele din oVel);

- oanapele gi .fotolii din PVO gonfiabili
- mobilà oorp;
- elemento deoorative pentru mobile stil, eto»
.Din punot de vedere al rezistentoi fatò de mate- 

rialul lemnos (in sfarò de plòoi din agohii, placa j gi PFL) 
materialele plastioe sint superioare» t

Utilizind maso plastico se elimina o importante 
oantitate de manoperà, mulajele rezultate avind suprafeto 
finisate pina la aspeqtul de làouire.

Preducatori! de mobilò au realizat in ultimul timp 
produse care nu puteau fi ob^inute fòri pòrti din mase plas­

tioe mulete*
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Se, prezintA mai jos citava tipuri de poiiuretan ex­
pandat (rigid sau flexibil):

- Blpouri flexlbile din poliuretan expandati Din 
aoesta se faci eoaune, paturi $i mobilA de federe, ou e rAs— 
pindire, deooamdatà, limitata din oauza oA nu-^i pàstreazA 
forma initialA. Spre a intimpina acest neajuns ori se supra- 
dimensioneazA, oeea oe le face prea voluminoase, ori se com­
bini ou materiale plastico rigide, placale, oartoane, sohe- 
lets din otel tubular, bonzi din ©tei etc. Alte modale sint 
din bloouri'din expandat cu forme variabile imbrAoate in sto— 
fà caro permit modifioarea formai spre a se foiosi oà fotolii 
drepte, gezlonguri ?i paturi sau canapele. Se practice $i piu- 
^area prin pulverizarea unui lao vinilic direot po materiàlul 
expandat. r *

- Poliuretan flexibll format la reco. Expandatul fle- 
xibil mulat la-oald are aplioatii limitate in industria mobi- 
lei, dar oel format la reco i-a desohis mari intrebuintàri prin 
posibilitatea tAierii pieselor neoesare din bloourile expan­
date. Prin folosirea de matrice din scosta se pot execute foto­
lii pi canapele de forme foarte complicate, spAtare speciale, 
clemente laterale pentru fotolii. In matricole de formare pot 
fi introduse ?i oochilii intregi din expandat rigid, care pot 
fi astfel imbrAoate prin turnare directA a unui strat de expan­
dat flexibil in jurul lor.

t - Poliuretan semirigid, ou strat de suprafatA inte­
grai. Pentru a so evita aplicarea unui strat de acoperire pe 
expandatul flexibil, s-a realizat poliuretanul expandat semi­
rigid ou strat de suprafatA integrai. Aoest poliuretan semiri­
gid igi pAstreazA proprie tàglie dupA perioade lungi de imbA- 
trinire se intrebuinteazA in douA din tipurile de fotolii omo­
logate in tara noastrA avind un inalt nivel tehnio. In fabri- 
oarea mobile! se mai folose§te pentrui perne, spAtare, rese- 
nitori de bra^t la fotolii de birou eto. Materialul peate fi 
mulat, turnat direot pe ooohilie sau pe structure suport eli- 
minindu-se oroirea, coaserea §i aplicarea imbrAcAmintii din 
tesAturi textile prin lipirea pe burete, mularea §ezuturilor 
9i elementolor laterale pentru soaunele de bar gi mobilierul 
de grAdinA.
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- Mularea in redini termic scàzut» Mularea in rogim 
termic scàzut pernii te rubricarla de piece mari de 1J6 kgr» 
sau piaci de 4,86 x 2,44 a. la o presiune de 1OOO tono/qm.2 
Astiai se pot produce carosorii de automobile, oontainere 
sau ohiar loouin^e complete, se folosogtq pentru clemente 
laterale pentru fotolii, clemente modulare pentru dulapuri 
de pereto,rmasute pentru cafea, garnituri de piese de mobili 
ca: fotolii, scaun,taburet, pentru picioare, sertare, birouri 
$i sooluri pentru mobile-bar. Materialul resisti la api, lu­
mina soarelui,.càldurà $1 frig.

t - Mularea prin in.jectarea expandatelor rigide sub 
presiune ridicati» Ansasti metodi se foiose§te cind se cere 
oa suprafata pieseior sa imite fidel structura lemnului.Do^i 
durata ciclului de producale este mai mici, metoda nu s-a ex- 
tins probabil din oauza prefului f carte mare al matricolar» 
Totugi pe basa acestor metodo in SUA se produo u$i pentru du- 

-lapuri, pereti §i tavane»
- Mularea prin suprapunere sandwich» Tehnica mula- 

rii prin suprapunere dà posibilitatea folosirii diferitelor 
ti puri sau cantaci de muse plastico permitìnd astfel utili­
zare a pentru miezuri de materiale ieftine §i pentru,stratul 
de suprafa£à a unui material de c,ali tate superioarà» In lo- 
oul stratului de suprafati se pot aplioa foi termoformato 
din acril butadien, stiren (ABS) sau polistiren rigid. Aqeas- 
tà tecnici se aplioà deooamdatà pentru fabriqaroa ambarcatiu- 
nilor»

- Formarea prin extrudare a termoplastelor expan­
da te» Mementele din expandate rigide se pot obtine nu numai 
prin injeot&ro, oi §i prin extrudare ceeq co contribuii la 
ridioarea rigiditàtii» Extrudatele din expandato rigide se 
foloseso pentru inlocuirea lemnului» Eie sìnt avantajoase 
atunoi oind* lemnul suferà pierderi mari prin prelucrare sau 
cind se impun operagli speciale de finisare pentru proteotia 
lemnului impotriva factorilor mediului ambiant din regiunile 
maritime qi tropicale» In cazul aoesta extrudatele din ex­
pandate rigide, neataoabiìe de termite, oiuperci etc. au 
mare intrebuintare» Acest material se mai folose^te ìncà pe 
tàblii de mese, ramo de tablouri, cornice, borduri profi­
late, pereti despàrtitori, mobilier de bucàtàrie, de gràdinà, 
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de baie, dulapuri de baine pentru bazinele de innot ?i pentru 
salile de gimnaeticà ?i pentru diferite alte imitaci! ale lem- 
nului» Produsele din aoest material sìnt mai soumpe deoit din 
leran ?! deooamdatft se produo In girile cu defioit de material 
lemnos (Japonia, etc»)»

- Ambalarea mobile! in foli! termore trac tubile» 
Mobile, oa bun de oonsum de mare valoare, neoesitft 

pentru depositare, transport ?! manipolare, un ambulaj oores- 
punz&bor» PftrCilo de mobilft trebuio bine fixate in ambalaj 
pentru a nu aluneoa ?! a nu se-freoa intre eie» M@bila tre­
buie ferità de praf ?! de umozcalft» Pe de altà parte, costui 
ambalajului trobuie sà se ooreleze in mod ragionai ou preCul 
obieotului ambalat»

In oazul ambalarii in lazi ?! in outii de oarton, 
aubomatizarea este greoaie sau ohiar imposibilft ?! neoesitft 
in orice oaz intervenga mone li manuale» 0 complicaci* plus 
intervine datoritft dimensiunilor ?! formelor diferite ale oor- 
purilor de mobilft ce trebuie ambulate, oit ?! ie?irii aoestora 
la intimplare de pe banda de fabrioaCie«

Toste aceste cerine© pot fi satisfaoute de sistemili 
de amba lare in folii termoretraotabile care pernii t treoerea la 
embalarea -automatà a mobile!» Aoest prooedeu s-a dezvoltat de 
ourind ?! in domeniul mobile! ?i a altor produse finite din 
lemn, deooamdatft in Franca la firma SAT, desoris ma! pe larg in 
oapitolul 4 (4.4.) Aoest prooedeu ar trebui introdus imediat 
?! la noi in tarft avind in vedere oft este deosebit de efioient 
reduoind oheltuielile de ambulare a mobile! ou aproape 5© la 
suta, dar mai alea ar economie! canti tati insemnate de material 
lemnos»

6»4» Ce implodici raspindirea iniocultoriior din 
muse plastico in industria mobile!»

Tinind oont de realizftrile obCinute pinft in prezent 
in strftinfttate in domeniul inloouitorilor preoum ?! realizftrile 
unor intreprinderi de mobilft din R.S.r. s-a stabilit o lista de 
elemento ?! subansamble de mobilft oe ar putea fi exeoutate din 
inloouitor!» In tabelul de ma! jos se prezintft pentru elemen- 
tele ?! subansamblel’e de mobilft din material lemnos Ìnloouite 
ou material piasti© preCul de oost orientativi (Tab»6»4»Ì.)

BUPT



- 18o -

- Tab.6.4.1.
===s=====na=n=====3==x===c=== = ====r:======S =====Z=====EEZZEE3=

Nr.- Denumirea reperului 
ort. de mobila U/M Prat oost uzinä (orlen- 

tatlv, lei)_____________
din lemn din mat.plastic 

sssssnxsEExrŒsssxnsxssxzssBasnacs
!• Profil PVC pentru 

. sortaree »1. . 9,3®
2. Sino glisare serbare buo. l,o6 1,15
3. Sine glisare uçi Il 2,lo 2,95
4. Sine glisare geamuri II 1,95 2,4o
5» Buboni polite It o,16 o,lo
6. Suport buboni It l,7o
?• Minere-brägäbori ti 0,80 o,46
Ôe.Sipoi inädire piaci 

; spate It 3,oo 3,9o
9* Hozete bare haine ti 1,44 l,4o

10e Bare oravate II 1,44 l,4o
Ile Borduri de can turi Hike 1,25 l,8o
12e Soaune Hercules bue. 69,55 131,24
nn=2=3=S33===S=S=S====3=3====3==K=SZ==2=E=23==E=a=E2=3=E2E2=3

Dupá cum se observé din aoest babel in mare másurá 
diferitele piese din mase plastic© au un prêt de cost mai ri— 
dioat ca’al lemnului. In tirile ou o industrie dezvoltatà de 
mase plastico, pretul ¿cestera in comparâtie ou lemnul este 
însà mai scázut. Mobila din mase plastíoe va oonoura ínsá la 
prêt io sourt timp, pe oea din lemn, dacá baza de materil 
prime, petrolul, penbru produoerea mase1or plastioe se va 
ieftini.

Cu privire la oonourenta maselor plastica, ou lem­
nul se mai pun inoá urmáboarele ínbrebári ?

- Gum se va comporta mobila din materiale plastioe 
dupá ce va breoe prin cald, rece, luminá, uzurá la loviri, 
zgìrieburi ?

— Qua se va comporta mobila din aoeste materiale 
in timp ?

- Se pot asigura másele plastioe neoesare §i oare 
va fi incidenza din punob de vedere al pretului ?’*

- Care ar fi necesarul de invesbitii in industriile 
de speciali tate çi dacá se ’poate asigura ?
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•-•Tehnioa moderná luptá sá ínvingá aoeste difioul- 
táti sá eohimbe struotura divereelor materiale foiosite 
ín“industria mobile!*

La noi ín tara pentru a extinde folosirea dife- 
ritilor ínloouitori ai lemnului ín industria mobile! oredem 
oá ar trebui luate urmátoarele másurii

- extinderea materialelor plastioe la o gamá oít 
mai largá'de profile din industria mobilei;

profile pentru ínohiderea ugilor dublé si pen­
tru protejarea oanturilor elementelor de sprijin;

— materialeíe plastioe sá se producá de ramuri ale 
industrie! chimioe dupá oerintole industrie! mobile;

- profilarea une! unitati din seotorul industrie! 
lemnului qare sá fie ppeoializatá pentru exeoutarea diferi- 
telor propuse din mas^ plastioe neoesare tuturor fabrioilor 
de mobiláj ( «

profilare^ une! unitati din seotorul industrie! 
lemnului pentru fabriqarea de elemente ornamentale din mate­
riale plastioe pentru mobila stil;

- ooordonarea mai buná a une! seri! de repere din 
mase plastioe qi alte materiale a oáror producere ín t^a Boas 
trá este efioientáx sertare §i pereti pentru sertare, ^ine de 
glisare, §ipoi de ínádire a placajelor, butoni pentru polite, 
borduri pentru panouri, rozete pentru bare de baine, ooohi- 
li! pentru fotolii eto.

In afará de folosirea materialelor plastioe la noi 
ín t8^ existá posibilitáti de ínlocuire a lemnului ín indus­
tria de mobilá $i ou metal. In oíteva íntreprinderi s-a pro- 
dus mobilier avínd sóbele tul qi únele elemente din metal pen­
tru o serie largá de sortimente printre oare mentionám t

- fotolii "Afrodita” din teavá 0 mm* de aio! a 
rezultat pe an o economie de 54 mQ» oherestea;

- la oanapele ?! fotolii extensibile partea de sus- 
tinere a tapiteriei §i sistemul de extindere se exeoutá din 
repere metalice. Economie de o,144 mo* pe buoatá, oeea oe la 
lo«ooo buo*, ínseamná 144o mo. oherestea/an;

- ínloouirea soclului de la garniturile de mobilá 
ou booIu oromat, vopsit sau alámit. Economie de material léa­
nos de lo*ooo gami turi de 335o mo* oherestea/an;
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- înloouirea barelor de haine eau de pantofi ou Çevi 
metalioe alàmite> oromate eau vopsite;

- la realizarea programului de paturi tip "Mamaia” 
înloouirea materialului lemnos a traversalo* de susÇinere ou 
traverse metalioe;

- exeoutarea de mobilier oorneroial ou subansemble 
intersohimbabile oe pot fi combinate în tronsoane.

Metalul are un oîmp larg de folosire oa montanti 
pentru biblioteoif mobilier de çedere çi odihnâ, aorpuri pen- 
tru depozitare, bare pentru haine» MenÇionâm în speoial ex- 

* tinderea metalelor (aluminiu, ÿevi platbands, sîrmâ pentru 
sohelete, pioioare, cadre de susÇinere etc«) Pentru extinde- 
rea înloouitorilor din metal în industria mobile!, consider 
sà se extindà gama de profile duraluminiu»

Principals oauza oa^e împiedioà introducerea aoes- 
tor înloouitori ramine totu^i problema desfacerii acestor 

. produce ou înloouitori ai len^nului, oererea oumpàrâtorului. 
Cu toate aceste realizàri, lemnul râmîne însâ pentru o pe- 
rioadâ foarte îndolungatu materia prima de bazâ pentru in­
dustria de mobilâ; orice alt material zis de înloouire nu 
oreiaza deoît o iluzie optioâ, la care oumpàràtorul va spune 
invariabil t nu exista mobilâ veritabilà deoît din lemnt 
restui sînt imitagli I f
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7. VALORIFICARPÌA DESEURILOR DE LEMN DIN 
INDUSTRIA MOBILEI

7.1. Posibilitati de valorifioare a 
degeurilor din lemn•

De la preluorarea primará oea mai mare parte din de« 
geuri sìnt oonstituite in special din resturi de la debitare 
gi'rumegug. Aproape toata aoeastá oantitate este buná din punot 
de vedere tehni(r pentru producala de PAL gi oelulozà din lemn.

Degeurile de la preluorarea primará de la Xabrioile 
de oelulozà' sìnt formate din fragmente gi ligninà din lemn, 
dizolvate gl pierdute in legiile oelulozioe. Aoeastá ligninà 
este folositá drept oombustibil, pentru fabrioarea de ohimioale 
in industria petrolului, pentru stabilizarea drumurilor, pentru 
ob^inerea de aromo sintetice gi, pentru alte produse similare.

Gel mai mare potenziai IL reprezintà depurile de la 
exploatare. Pentru realizaros aoestora trebuieso fàoute studi! 
asupra metodelor de separare a oojii de tooáturá produsá de uti- 
lajele mobile, in pàdure gi asupra sistemelor de colectare 9! 
transport care sa reducá protul de cost al folosirii tuturor 
resturilor de la exploatare (oioatá, bucaci de bustoni, virfu- 
ri, oráoi eto.). Studi! asupra metodelor noi de exploatare,care 
sá ouprindá sisteme aeriene gi eohipament meoanio, oare sá re- 
duca oosturile la exploatarea de arbori intregi gi in trunohiuri 
intregi gi astfel sá se máreasoá proporla de arbori soogi din 
pàdure gi foiosi^!. Studii de preluorarea gi valor ifioarea pro- 
duselor fabrioate din degeuri, evaluarea efeotului sooaterii 
degeurilor din párchete asupra gospodáririi pàdurilor, determi­
narea metodelor de misurare a degeurilor de exploatare gi reve- 
derea politici! de vinzare a lemnului de luoru.

Degeurile de la preluorarea produselor, sìnt in ma- 
joritatea lor reprezentate prin pierderile in prooesul de trans­
formare a lemnului in produse finite gi o mioà parte provin din 
lemn ou defeote rezultate prin usoarei orápáturi, ourburi, tor— 
sionàri eto.
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Pentru realizares potentialului de material leíanos 
provenit din prelucrarea primará, am süudiat únele aspeóte 
ou privire la reduoerea oheltuielilor de uzinare a rumogu^u- 
lui §i a altor de^euri fine; a volumului de devour! prin fo- 
losirea unor forastraie mai subtlri; folosirea de ma^ini mal 
precise pentru debitare $i derulare $i debitarea bu^tenilor 
pe bazá de programo'po calculator.

Pentru realizares potontialului de folosire mai r 
mare a de$eurilor industríalo qí amolioraroa metodelor de 
uooare, amefeotuat studii pentru folosirea unor procedes noi 
ou un randament majorat la fabricares pastelor oelulozioe,ohi- 
mioe §1 mecanice do leían; oitova experience de laborator pen- 
tru folosirea in oantitate mai mare a de^eurilor rezultate 
de la uzinarea produselor finite,<pentru fabrioarea de exem- 
plu ’ produce muíate §i plací aglomérate de tip extru- 
dat; studii pentru reduceres pierdorilor la ueoare prin folo- 
sires oamorelor de usoat ou oontrol automat 9! prin folosirea 
unor método noi de usoare.

Refolosirea'hirtiei $1 a pláoilor de hirtie este de 
ásemenos ou potential foarte valeros pentru eoonomisirea ma­
te rial ului lemnos (se aprer<iazá oá oca. Jo% din hirtie §i 
pláoi aglomérate se economisegte pe aoeastá oale in tara §i 
únele tári europene).

Cantitatea de devour! din industria lemnului se re- 
partizeazá astfol, fa^á de volumul total de masá lemnoasát 
láturoaie 5-lo%; ^ipoi lo-15 %; cápete de soinduri 2-3 %\ 
rumegug‘11-12 %; táieturi din rebut 2-3 %.

Cápetele 9! sourtáturile de lemn rezultate din de- 
bitarea soindurilor i$i gáseso utilizare in industria lázi- 
lor gi a produselor do larg oonsum, la*fabrioarea PAL-ului 
din tocáturá.

Polola cara rámin de la derularea bu^tenilor in 
furnire sint folosite pentru obtinorea de oherestea, oalu- 
puri pentru pardosoli intorioaro ladádirile industríalo, 
tocáturá pentru fabrioile do PAL.

0 parto din do^eurile lemnoase pot fi folosite la 
fabrioarea fáinil do lemn utilizatá in industria materiale- 
lor plaátioe, a explozivilor, in'prodúcela de linoleum 9! 
a diferitelor material©‘de construct!®»
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Panouri din lámele de parohet. La debitarea bu§teni- 
lor pentru oherestea rAmin capete de lemn din care s—ar putea 
obline únele frize mai miei deoit cele normale pentru parchete 
de asemenea prin debitarea cherestelei rAminind margini $1 1A— 
turoaie care de asemenea se pot produce in frize de dimensiuni 
mai mici. Unele frize normale oon^in anumite defeote care nu 
le fao apte pentru fabricarla parohetului. Din aoeste materia­
le, care in treout se valorifioau oa lemn de foo, B-a trecut 
la fasonatul de lámele de parchet care sìnt buoA^i paralolipi- 
pedice cu lungimea de 10 om; lA^imea de 2 sau 3 om.§i grosi- 
mea de 10 mm* Aoeste lámele se asambleazA la fabrica produoA- 
toare de panouri. Panourile se lipeso de piangete ou adezivul 
respeotiv astfel oA par tea ou hìrtie ramine fa^a pardoselii. 
DupA exeoubarea finisajului,(suprafa^a pardoselii se spaiA ou 
ap&, se deslipe^te hirtia se spalA olelui. Prin aoeastA me- 
todA pe lingA faptul oA se valorifioá únele depuri de lemn se 
faoe §1 o eoonomisire a dusuino lei or oarbe (03)*

Calupuri din lemn, sìnt utilizate pentru exeoutarea 
pardoselilor din ìnoAporilo industrialo* Ca materie primA pen­
tru oalupuri se foloseso rolele de la derularea bu^tenilor 
oum §i oapete de bustoni, oapete de la oheresteaua de fag sau 
stejar, duiapi §i rigle tivite, de seo^iuni oorespunzAtoare 
$i de orioe lungime $1 in special capetele care oad la reto­
zares aoestor piese sau a oelor care rAmin ou ooazia eliminA- 
rii pAr^ilor cu defecto*

- Xilolitul - este un material de pardosealA fabrioat 
din fAinA de lemn s$u rumegu? fin din lemn de foioase. Se pos­
te foiosi gi un rumegug grosier de rAginoase, oare faoe insA 
oa produsul finit sA se usuoe mai greu iar pardoseaua sá fie 
de oalitate inferioarA. Xilolitul se poate foiosi gi pentru 
oAptugirea pere^ilor. PlAoile de xilolit rezistAfAra sA se 
deterioreze la 25 oioluri inghe^-desghe^» Pardoselile de xi­
lolit trebuie exeoutate de luorAtori speoializa^i, altfel se 
poa£e oompromite lucrares.

Sipoile pentru tenouialA, se ob^in din làturoaie gi 
rAmAgi^e de preluorare, din sourtàturi gi oapete de soinduri 
din toste esondale de lemn ou umiditstes de 3e %• Dimensiu- 
nile gipoilor 100 x 2 x 3 om. (lung, là^im., grosime).Sipoile 
se foloseso Is oonstrugtiile din lemn.
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Degeuri din lemn folosite la imprejmuir! sint mar­
ginile gi làturoaiele, mai ales in mediul rural#

Panouri din gipoi (degeuri mioi natività) se asam- 
bleaza in panouri prin alesare inoruoigatà gi p: indere in 
ouie# Aoeste panouri din degeuri de lemn se foloseso la im- 
prejmuir! iar agazate pe linga pereti! oonstructiilor sint 
folosite ou suooes la .impodobirea gràdinilor de varà g! la 
exeoutarea gheretelor pentru desfaoerea fruotelor gi legume- 
lor •

Bumegugul gi talagul sint folosite la protejarea 
betonului. Talagul de lemn se folosegte ou suooes gi la ar- 
derea oàr&mizilor subtiri de sobà. Rumegugul, datorità oon- 
tinutului ridioat de carbon gi hidrogen, arde ou.multà ugu- 
rin^Ó. gi e utilizat drept oombustibil in instalatiile de for- 
ta. Pentru a putea fi folosit el trebuie sortat, operatie oe 
se faoe prin oernere. 0 folosire ragionala a rumegugului de 
lemn oste la fabricarea càramizilor poroase.

0 valorifioare superioarà a degeurilor de lemn re- 
zultate de la preluorarea mooanioa a cherestelei, este produ- 
oerea de piaci din agohii, in instalatii de capacitate mioà« 
0 instalatie do aoest fel a fost constraita gi pusà in func­
tions pentru prima data in 197o in oadrul C.I.L. Piperà - 
Buouregti, fiind dotata ou utilaje din $arà. Se prevede pe 
perioada 1976-198o oonstruirea unor asomenea fabric! din pl&- 
oi din agohii de lemn produse exclusive din degeuri pe lingà 
fabrioile de mobile sau oherestea. In 1976 una din aoeste ins­
talatii se va da in functione la Dota din oadrul I.P.L. Ti- 
migoara. Prin orearea acestor unitati de capacitate mica rea- 
lizate ou investiti! relativ reduse, se asigurà valorifioa­
rea in oonditi! economico a tuturor degeurilor de fabrioa- 
tio# Ga materie prima se folosegte agohii de lemn, talag gi 
rumegug sortat la fabrioarea de mobile oum gi livrarea sub 
formà de tooàturà a acestor degeuri.

p.A.L. triplu stratificat din urmàtoarea materie 
primàt talag de la rindeluirea soindurilor; margini de la 
tivirea soindurilor; rumegug de la debitarea bugtenilor; 
resturi de placaj uscat; resturi de fornir umed, se foloseso 
in construct!! industriale, oa substrat pentru perdaseli sau 
oa pardoseli detagabile (lo)»
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Depurile se mai utilizeazá (Fabrica Teutoburger din 
R.^.G.) pentru realizares unui produs nou care este o co cibi natie 
de plaoaj ou PAL. Fetale pláoilor se realizeazá din furnire de 
fot©» in loo de furnire de miez se introduo a^ohii din lemn, 
produre prin tocare $i occhiare. Noul produs se realizeazá in 
grosimi ìntre 4 $1 25 mia. deobioei 6-8 mm. Furnlrele de fag 
sint in prealabil netezite intr-o presa. Fabrica dà 1/2 din 
produotie placaj normal $1 1/2 plaoaj ou miez din archile 

Rumegu^ul mai poste fi folosit pentru fabrioarea plá­
oilor din archili piaci prin extrudere; pláoi ou miez triatra- 
tifioate ou feto din a^ohii plano;vpláol groase, u§oare, ou 
struoturá omogená sau multistratificate ou utilizàri in oons- 
truotii (lo). (

* Se ounoso pe pian mondisi multe fabrioi care produo 
pláoi din rumegug, astfelt

- pláoi de rumegu? subtiri, folosind oa lianti rà­
dine fenolioá (RFG §i RSO);

- pláoi pentru pardoseli din rumegu? oolorat agio- 
mora t cu ráginá fenolioá (Elvetia);

• - pláoi din rumegUQ §i alte de^euri márunte, máoi-
nate fin fárá liant, ounosoute sub denumirea de 
pláoi "mixolit" utilizate in oonstruotii pentru 
pereti 9Ì acoperi^uri (Austria). ,

Ceroetàrile mai recente dau o mare insemnátate folo- 
sirii pláoilor din ooajài

- pláoi izolante din coji de pin (SUA);
* * - pláoi din ooajá ou 30 % alte materiale lignooe- 

lulozioe (RDG);
- pláoi dure din ooajá de larice;
- diferite tipuri de pláoi poroase realízatei exclu- 

siv din ooajá; din ooajá cu 10 % le^ie sulfitioà; din ooa¿á ou 
10 % depuri din oelulozà (Canada).

Pe plan mondial .se fabrioà in prezent pláoi din ru- 
megUQ 91 coajá aglomeratá ou rá^ini sintetioe aubune rezul» 
tate.

Tot a$a se produo pláoi $1 elemente de oonstruotll 
din rumegUQ, talaj, linà de lemn, ooajá, lianti minerali ?1 
oimenturi, astfelt
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- pláoi din rumegug gi oiment ou adaous do dia- 
tomit (SUA);

- piaci’din ooajá gi agohii de lemn aooperite 
ou un praf speoial gi invelite ou un fel de 
clinker, nisip sau zgurá de fornai gi oiment 
(Suedia); ' ' *

’ - pláoi din coajá máruntitá gi ipsos folosite
pentru ¿zola^li numite "oorolit" (URSS);

' - pláoi pentru oonstruotii realízate din rumegug
gi ooajá aglomeratá ou diferi^i lian^i mine­
rali (r.d.g.) (37) • • • •

Datoritá unei carente tot mai accentuate de pro­
teine pe plan mondial, oercotutori! se orienteazá spre sin­
tetizaren unor noi materiale inloouitoare ale proteinelor.

In anuí 1974, in Finlanda, a intrat in func^iune 
o uziná (prima din lumo de aoest fel) oare produce proteine 
sintetice din degeuri de fibre lemnoase, avind o produotie 
in primul an de lo.ooo tone proteine.

Din experientelo efectúate piná in prezent s-a 
oonstatat oá proteinele obtinute din aoeste degeuri se poh 
utiliza ou suoces in alimentaria animalelor (bovine, por­
oine, pásári) inlocuind turtele oleaginoase. (Din: (Ho.868) 
Mezogazdasagi Teohnika, R.P. Ungará, nr.8, 1974, p.8.)

7.2. Valorifloaren dogeurilor de lemn in R.S,R.

Producala gi utilizarea mase! lemnoase pe anii 
1975 - 1980 va fi urmátoarea (tab.7»2.1.)

Prin preluoraroa aoestor oantitáti de masá lem- 
noasá in semifabrioate (oherestea, pláoi* din agohii gi fi­
bre de lemn, plaoaj, panel eto.) gi a aoestor semifabrioate 
in produse finite mobilá, binale, oase prefabrioate, arti- 
oole sportive, instrumente muzioale etc») va rezulta in 

x/ Valorile din aoest oapitol sint prezentate dupá rapor- . 
tul intoomit in cadrul "Centrala! de preluorarea lemnu-. 
lui" ou titlul "Utilizarea mase! lemnoase gi valorifi- 
oarea degeurilor in anuí 1975 prevederi pentru anuí 
190o”. ‘ ’
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anul 1975 oantitatea de 4o21 mi! »3 deceuri, iar In anul 198o 
oantitatea de 3879 mii m3, in care sint incluse ci pierderile 
prin oontragere ci sub formà de piai» (tab.7*2.2). La canti— 
tatea de deceuri se adauga oca. 4oo.ooo m3 cràoi, resureele 
totale de deceuri fiind in anul 1975 de 4*421 mii m3 ci in 
anul 198c de 4.279 mii mj (tab.7*2.2.)

Fa^à de volumul net oomeroial de mas& lemnoasà, de­
ce urile resultate reprezintà 21,5 %• atit in 1975 oit §i ìn 
1980. Fa Va de lemnul industriai, depurile reprezintà 26,7 % 
in anul 1975 9i 24,9 % in anul 198o.

Din tab.7.2.2. rezultà oà dintre cele trai destinati! 
principale, pendere* o au depurile pentru utilizari industriale 
(59,5 %) in 1975 ci 66,4 % in 198o), din oare oantitatea oea 
mai mare do*deceuri va fi utilizata la fabrioarea plàollor din 
acoh’ii ci fibre de lemn (Jo,4 % in 1975 $i 4o,6 % in 198o). 
Trebuie sublimiate orecterea oantitàVilor de deceuri care va fi 
utilizata in anul 198o fat& de anul 1975 la fabrioarea PAL-PFL 
(139,4 %) ci mentinerea la un nivel ridicat a oantitàtilor de 
deceuri oare se vor utiliza drept combustib'il la oentralele ter­
mica propri! (Io5o mii m? in anul 1975 ?i lo21 mii m3 in anul 
190o).

'Avind in vedere saroinile de valorificare superioarà 
a masei lemnoase ci do crectere a oantitàtilor de deceuri' foio­
si te, pentru perioada 1975 - 198o s-au prevazut valori imbunà- 
tàtite privind struotura de utilizare pe destinati! a deceurilor.

• Valorificarea cantiteli unor deceuri in- produotia de 
PAL ci PFL este oonditionatà de dotarea intreprinderilor ou to- 
oàtoare ci a instalatiilor aferente tooàrii ci transportului de­
ceurilor atit pentru productia de plàoi cit ci pentru utilizare 
la oentralele termine.

Capacitatea de tocare. existentà la inceputul anului 
1975 pentru lobde ci deceuri masive asigurà preluorarea inte­
grala a volumului de material lemnos neoesar fabrioàrii pl&- 
oilor din acohii ci fibre de lemn. Oapaoitatea de tooare de 
eoa. 155»ooo mj pentru furnire va fi asiguratà inoepind cu 
8em.I.1976 oind oste prevàzut a fi realizat in oea mai mare parte 
programul de punere in funotiune a celar 35 tooàtoare.
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VALORIFICAREA DESEURILOR IN ANII 1975-19BO
Tab.7.2.2.

SPECIFÍOATII Or t •
- mil m3 -_________

Plan
• • 1’975 

==S3===2=3n3S=

Prevederí 
I960

B3=n==HE=i:3
1. Resurso bótale de degeuri 4421 4279

a/- de la exploatarea lemnului 
(oráoi gi virfuri)....... 4oo 4oo
din caret t • • ♦

4oo- utilízate ín industrie*® 258
- utilízate oa lemn de foo 

pentru populadle®........• 142
b/- de la preluor.lemnului•••• 

din oarei
-.rámugite..............................

4o21 3879
2269 22o8

- rumegug ........................ 123 o 1169
- agchii talag...................... 32 35
- píerderi míi m3*................ 49o 467

% fa£á de total b. ’, ‘ ’ * 12,2 12,o
din carel
- oontragere.®.................... 33o 321
* píerderi de praf*......... 16o 146

2« Degeuri ce se utilizeazád............ * • -3649 381o
din caret
a/- pentru preluorári índ..... 2173 2529 1din aoesteat

- pentru pláoi........................ llo9 1546
- rámagite............ .............. . . 034 lo2o
- rumegug .......................... loo 233- agchii talag................... 12 35- cráci .......................... 163 258

- pentru oelulozá.............. • • 642 683
- ramagi^e ......................... . 54? 551- orad .......................... 95 132

- pentru produso nenomina- 
lizate (rámágite)......... 422 3oo

b/- pentru combustibil la CET lo5o lo21
- rámagi^e.. • •.......................   • 4oo 2o3— rumogug ....................... • •••• 65o 623
- coajá .............................. .. 195

0/- pentru combustibil la 
populadle gi al^i benef. 426 26o
- rámagi^e • • • •...................... 63- rumegug .............................. 363 26o

3« Degeuri nevalorifioabile (pier— 
derí la depozitare gi manipu­
lare »rumegug, etc.) 115 2o

4. Degeuri utilízate oa materia 1 1 1
prímá ín prel.índ.total.®••••• 2173 , .2529din carel
- rámágite .............................. ........ 18o3 1871-rumegug loo 233- agohií .......................................
- oráoi ....................................... 12

258 3I0
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JLa oapaoitatea de 2.1oo.2oo se mai adaugá cea a a§- 
ohietoarelor de la fabrioile vechi de PAL (Bièlla, Tg.Jiu, 
Charla, Rm«Viloea) de oca» 35o«ooo mj/an (tab«7e2«3»)

Tab.7»2«3.

CAPACITATILE DE TOCARE IN 1976

- Ni.de tocuboare ................................... 1J2
* din care se voi monta in 1976*• 35

- Oapaoitatea de tocare de9euii in m3 2«loo«2oo 
din oaret '

— lobde ••••••••• 758«9oo
— masivo« •••••••• l.o91«ooo
» furnire « .......................... 154.6oo
- oraci .....................  • • 95«7oo

Programul de investivi! pe anul 1976-198o prevede 
realizarea a 11 fabrioi de pláoi aglomérate, ou o oapaci­
ta te unitala de J5»ooo tone/an« De asemenea, se voi moder- 

- niza $i dezvolta capacitatile existente preoum §i construí 
-rea a 3 fabrioi de 5»5oo tone/an« Sporul de producale la 
nivelulfanului 1980 se va ridiqa la 459 mil tone, produo- 
Via totalá de pláoi la finale oinoinalului urmator fiind 
de coa« l«J9o mil tone, din oare 99o mil tone pláoi aglo­
mérate. Pentru realizares aoestei produoVÜ de pláoi va fl 
neoesarà oantitatea de 3«251«52o mj material lemnos.

Din datele prezentate in tab«7»2«l §i tab.7.2.2. 
rezultá oá sint asigurate oantitèsile totale de materie 
primá (216o mli m? lobde $i 1546 mil mj degeuri).

Imbunátapires struc buril material prime, prln re- 
duoerea oantituV!^or lobde $1 mejorarea volumului de 
de^euri va fl poslbilá prin.diminuarea cantltá^ilor de 
de^euri destinate utilizarli dropt oombustibll in oentra- 
lele termioe propri!« Aoest luoru solicité efectuares unor 
analiza asupra posibilibátilor ?! másurilor ce trebuieso 
realízate privind inloouirea aoestui combustibile 

Utilizares depurilo! la fabricaren pláoilor din 
. a§ohti 9! fibre de lemn este efioientá atit in cees oe
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privante domeniul de utilizare, oregtorea'prooentului de valo- 
rificare a massi lemnoase oit ?i in oeea oe privante costui mai 
redus al de^ourilor» 1 ' '

Folosirea oantitàVilor de degeuri previzute in anul 
1975 penbru producila de PAL ?i PFL a Centrale! de Preluorare 
a Lemnului, care prezintà oregteri insemnate fa^à de anul 1974 
(ou 360 mi! m?) conduce in mod reai la o mai boni utilizare a 
resurselor de materie prima la valorificarea industriali a 
resturllor din exploatarea 9! prelucrarea lemnului»

In perioada 1976-198o» prin imbunàtitirea tehnologii- 
lor de fabrioaVie ?! prin orearea unor instala^!! §i utilaje 
adeovate proluoràrìi degeuriior, in spedai a tooàtoarelor pen­
tru cruci ^1 pentru iemn de mici dimensiuni, se va crea posi- 
bilitatea ore?torli ponderi! degeurilor din totalul materie! 
prime utilizate, astfel ca la piacile din a?ohii ?! fibre de 
lemn oantitatea totali de degeuri sa oreasoaou 5o % fa^i de 
anul 1975*

Valorificarea Industriali a degeurilor Impreunà ou 
reducerea consumarilor la intregul seetor de exploatare ?! pre­
lucrare a lemnului va conduce la oregterea indioelui de utili- 
zare~a massi’lemnoase de la 77*5 % in anul 1974 la 85,8 % in 
anul 198o (79).

7.3* Valorificaroa degeurllor din lemn la ¿sbri­
cile de mobili din timigoara»

In cadrul Intreprinderii de preluorare a lemnului Ti- 
migoara, 0 atonale deosebità s-a aoordat Ìnoa ou oì^iva ani in 
ormi asupra valorifioirii superioare a degeurilor rezultate din 
fabrioa^ie printr-o repreluorare a lor ?i transformarea in pro­
duse finite oerute de beneficiari» ¿osasti reutilizare a oerut 
o reorganizare a aoestei activiti^i fio in oadrul intreprinderii 
fie in afara ei prin ^colile liceale din‘looalitate ou care am 
cooperate

Au’fost preluorate in produse finite capevi! de bus­
toni, restatile din oroirea cherestelei de diferite esente, 
oapetele de soinduri, materialul lemnos care de obioei se tri­
ni! tea la foo sau spre vinzare, ob^inìndu-se peste 18 sortimente 
diferite in valoare de l»5©o »li lei (tab.7.2.4») (17)
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Tab.7.2.4.

- a/ Valorifícate superior
- Dibluri C.F.R. bue. 51o«ooo ‘ 826
- Beto pentru afumat bue« S75o 28
- Gánete brute me« 17 14
- Sipo! profilate mi« 4oo 2
- Pah arma, nuo me. ot3oo 4
- Stative condimente buo. 146«6oo 463
- Pláoute domino bue« 78o«ooo 54
- Garnituri tooátor gr. 3o 1 .
— Elemente RTV ' bue. 51«5oo 15- Sipoi bruco me • lo 2o
- Suport calendare buo« loo 3- CoQuleto din furnir bue« loo 3
- Càlupuri pentru stancare' • 1.000 45
- Cepuri pentru toc.inculi« 14o.ooo 7
Prototipuri pentru export ?
- Port amerlcan
- Dulápioaro juoárii
- Suporturi trofeo vinátoaro
- Joo instruotig din ouburi
- Masá plianta

- - Pat de pápugá
- Joo popioe
b/ De^euri utilizate drept combustibil in 1974«•.lo«144 tone 

eoonomisind 28oo mo. gaz metan;
0/ De q e uri valorifioate prin vinzare la populadle 22.424 to«

* • t • t
In fig.íwS este roprezentatá histograma oaraoteris- 

tioilor oantitative qí calitative a masei lemnoase §1 a de« 
$eurilor.

Aoeaetá aotivitate de valorifioare a dedurli or o 
consideran oa un inoeput, lar rezultatele obtinute dovedeso 
existente unor posibllitati oe merita atrase in* oirauitul 
economie« (

Sintem in situarla de a exeouta noi prototipuri pen­
tru export $i intern oum sinti duláploare juoárii, suporturi 
trofee vinátoaret fort jucárle, 2 joouri de popice pentru 
oopii» joouri instructiva din'ouburi«

O alté oale pontru valorifioarea de §e urli or din lemn, 
realizatá la fabrioa de plaoaj Beta este aoeea a imbin&rii 
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furnirelor de pup ^e.mici dimonsiuni §i olasa III-a« Unítabea 
din Beba dispunea ín 1971 de un stoo de fornire de nuo f&rá 
mineare de oca« 300*000 mp« sboo oreiab in ulbimii 3 ®D1 la un 
plan de producalo de l«3oo.ooo mp. anual (16)*

Primul oontraot de cooperare penbru valerliioarea de- 
geurilor de nuo s-a replizat qu fabrica de mobili.din Tr.Seve­
rin (fostul CEIL) penbru care'am produe la inoeput 12«ooo mp. 
furnire imbinabe ubilizab la garnitura "Irina" §1 penbru care 
s-a consumab 23«42o mp. furnire nuo olasa III* realizind 0 pro- 
duoVie globali de 6o3 $11 lei* Vinzarea aoesbor furnire ìmbi- 
nabe s-a ficut la un pret mediu de 51,4o lei/inp. aooepbab de^ 
Tr.Severin care pini la daba oolaboririi ohelbuia 55»93 lei/mp 
penbru acclami sortiment, realizìnd asbfel 0 economie la pre- 
Vul de cost de pesbe 6q«ooo lei«

Penbru dezvolbarea aoestei sectil de la un numir de 
15 ¡aunoibori in 1971» la sfir^itul anului 1972 numirul aoes- 
bora s-a dublat ajungind la 35 de oameni califica^!» oa in pre- 
zenb si lucrèm cu 135 de munoibori onde realizim l«8oo«ooo mp/an 
furnire imbinabe 9! 0 producale globali de 36 mil« lei cu o pro- 
duotivitate a munoii.de 145.000 lei/salariab obtinind 0 produo- 
V le de 2o«ooo lei/mp« suprafati industriali.

•Anall-zind pre^ul de vinzare al furnirelor imbinabe 
realizabe in 1971 la *un pret mediu de 51>4o lei/mp« nuo, se 
oonstati *o scadere a aoesbuia, ajungind in aoesb an la 47 lei/mp« 
la nuo, 4,7o lei/mp. la stejar ai 4,9o lei/mp« la fag« 

De mentionat oi in bimp oe Fabrica Ae. plaoaj Deba rea- 
lizeazi un benefioiu de un leu/mp« furnire imbinabe, fabrioile 
de mobile realizeazi inbre 5 9 lei/mp« economie la furnirele
imbinabe in comparable cu furnlrul pe care il primeau pini la 
daba colaborirli cu noi« Daoi am lua un pret mediu al furnirelor 
imbinate de ol«III-a 9! subdimensionato, se poate aprecia oi la 
loo.ooo mp« furnire, fabrioile do mobili realizeazi opa« l.ooo.ooo 
lei economi! la prebul de oosb, in condolile oind aoeasbi co­
laborare influenteazá in mod oerb produebivitatea muñoii in fa­
brioile de mobili corp«

Produobivitatea. fizioá, initial era de l,o3 orp/mp« 
furnire imbinate, in prezent este la o,5o ore/mp« Produo bivita- 
tea valorloi create de la 5o,24 lei/om/ori in 1972 la 63 lei/om
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Fig.25* Histograma - cantitativa, calitativá a masei lemnoase.
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ora in 1975» oeea oo reprezintà o creatore ou 13 % in con- 
di^iile in oare pre^ul modiu de vinzare pe mp. a soàzub 
de la 51,4o lei la 47 lei pentru furnirul de duo imbinat. 
Men^ionàm oà la aoest produs utilizaci furnir de nuo ou 
dimensiuni reduse ohiar de la 25 cm. in bus«

Rezultate bune au fost obì^inute qì in diroccia 
valori!ìoàrii furnirelor de stejar olasa Ill-a, unde am 
reu^it sa reduoem stocul de la Joo.ooo mp. in anii din urina 
la cantiteli minore in prezent. In aoest sene am realizat 
o colaborare bunà cu Fabrica de casete radio $i TV Buou- 
regti càrora le livrum in anul 1975» IBo.ooo mp. furnire 
imbinate din oare peste l^o.ooo mp. il reprezintà furnirul 
de stejar oiasa III-a.

Numai la aoest oontraot Fabrioa de oasete radio 
qì TV Buoure^ti realizeaza o economie de 2 lei/mp. furnire 
livrate, oeea oe reprezintà o economie de aproape 4oo mii 
lei/an. (16).
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8. EFICIENTA ECONOMICA A STUDIILOR DE ECONO 
MI SIRE A MATERIALULUI LEMNOS IN INDUSTRIA 

DE MOBILA

In ouprinsul luorárii am arátat cálle gi met ode le pen- 
tru folosirea rationalá 'eoonomisirea matérialului lemnos.Mul­
te din aoestea au foet experiméntate gi aplícate, ani la rind, 
in oadrul Intreprinderii de preluorare a lemnului gi in labora- 
toarele aoesteia«

Efioienta eoonomíoá a prezentei luorári, este oonfir- 
matá gi de Taptul cá in intreprindere s-a imbunátátit permanent 
raportul dintre totalul oheltuielilor Qi volumul productlei rea­
lízate«

Prin folosirea rationale $1 reduoerea oonsumului de 
materials se influienteazá in aoelagi timp o serie de alti in­
dicator! slntetioi oum ar fl : oregterea produotiei; reduoerea 
timpulul de munoá; oregterea produo tivitátü munoiii sporirea 
benofiolului oa sá aminteso doar de o padte din aaegti indioa- 
tori. Dacá analizám efioienta eoonomíoá pentru aoe?ti Indioa- 
tori ee constata urmátoarele :

1/ Cregterea productiei la I.P.L. Timisoara«

Utilizind formúlele i Qpr = Qpr - (preliminat)

undet
- nivelul (preliminab $1 efeotiv) pro- 

dáosle! dupá apiloarea oeroetárllor §1 
studillor ín produotie» (lei)| (anuí 
1975).

Qq - nivelul prodúcele! ínainba de apli­
care (anuí 1971)

Qpr - 225 - 177 = 48 mil. lei

■ 241 - 177 . 64 mil. lei
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Aoeasta inseamnl oá nivelui.preliminat a fest
atlas $1 depâçit ou 16 mil. lei.

2. Reducerea timpului de munoä

unde t

bno

t '
$tr 3 ( • loo) - loo

no

Ebr % « ( . loo) - loo « 6 %

- timpul realizat inaiate de aplicares t
studiului.

- timpul realizat dupá aplicares 
etudiului.

J. Crostorea produotivitatil munoii

- preliminat pria studia i

pr

undet
pr

» Wpr - Wo = 103.119 - 86.822 = 

16.298 lei/salarist.

- produotivitatea preliminatá

WQ - produotivitatea realizatä initial

. 4. Realizaron do benofioiu supljmentar

preliminat prin studiu

B s B — B pr pr o 

- efeotiv dupa aplicare

B « B, - Brt r lo
unde i •

B - benefioiu prevázut a se realiza, prin pr 
aplioarea studiilor;

B - benefioiul initial; o
B^ - benefioiu efeotiv ob^inut dupâ aplioarea 

studiilor;
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BpJ? e 16.162 - 15-762 = 4oo mil lei

Br » 17-773 - 15-762 « 2oll mil lei

Benefioiul preliminat a fost atins çi'dep&çib 
ou peste 1,5 mil. lei.

Am présentât mai inaiate metodele de determinare a 
efioientei eoonomioe a prinoipalilor indicatori aieotati de 
studiai eoonomisirii de materiale in oadrul I.P.L. Timidoara.

Bezumind efioienta eoonomioâ obtinuta gi a posibili- 
tàÿilor de eoonomisire a materialelor lemnoase avînd in vedere 
çi generalizarea metodologie!, ou aplioarea oâilor çi metode- 
lor oeroetate, pe întreaga ramurà de pieluorare a lemnului,se 
poate obtins urm&toarelei

8.1. Efioienta coonomioS la proieotare

Cifrele sint luate pe o perioadà de doi ani 
(1974 ♦ 1975).

Pe întreprindero t Pe tar&t

Oantitatea 19oo ma. ?6.ooo mo.
Valoarea 3-32o-ooo lei 114.ooo.ooo lei

8.2. Eficier;a economica la stabilirea tehnologiilor

Pe intreprindere : Pc tar&t

Cantitatea 575 m°- 2J.ooo mo.
Valoarea 1.273»ooo lei 35.ooo.ooo lei

8.3. Efioienta economici in/ursul prooesului 
• de fabrioatie

Pe intreprindere i Pe tar&t

Oantitatea 452 mo. 16.o8o mo.
Valoarea 721.ooo lei 27»36o»ooo lei
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8.4. Eficienta economicà prin ridicarea 
calitatii produsolor

Pe ìntreprindere t Pe tarât
Cantitatea 357 me. 14*200 me*
Valoarea 517*ooo lei 18*561.ooo lei

8.5» Efioienta economici pria ìnlocuitori 
ai loinnului.

Pe ìntreprindere t Pe tarât
Cantitatea 153 aio. 6*12o me*
Valoarea 198*3oolei 9*317*òoo lei

8*6. Eficienta economica prin valori!joarea 
degeurilor do lemn*

Po ìntreprindere t Po tarât

Oanbitatea 2©5o me* 98«2oo no*
Valoarea 2*125»ooo lei 114*ooo.ooo lei »

Totalai ofioientei economico se ridicà la ur- 
màtoarele valorit luato pe aoeiaçi perioadât

Pe întroprinderet Po tarât

Cantitatea , 5487 me. 235.680 me.
~ Valoarea 8*153*3oo lei 3X8.238.ooo lei .
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9« O 0 NO L U Z I I

Studiind folobireà rationali d rêduoerea oonsumului
de material lemnos in industria de mobili, am ajune la urmitoa- 
rele oonoluziit ’ ‘

1« Folosirea ragionala §i reduoerea continui a mate-
rialului lemnos este una din saroinile prioritare puse de par- 
tidul d statuì nostru, in otapa aotuala, nu numai pentru seo- 
torni de preluorare a lemnului, oi §i pentru tóate ramurile eoo— 
nomiei nazionale care foioseso aoest material«

Cu atit mai mult este importanti d aotuali aoeasti
saroini pentru unitàrie din industria lemnului §tiut fiind fap- 
tul oà neoe si tacile de lemn sint ou mult mai mari deoit posi- 
bHitile de ore^tere.anuale ale pàdurilor noastre»

2» Tendin^ele çi posibilitadle de. valorifioare su-
perioari a masei lemnoase d a produselor din lemn sìnt in di- 
reoda gàsirii de noi oài d metodo pentru utilizarne rafionali 
d oit mai efioienti a aoestui material» In piai toate parile lu­
mi! se cauti si se reduci oonsumul de lemn prin proieotare,teh- 
nologii moderne, metode d tehnioi care si duci la ore^terea va­
iorii pentru fieoare me» de material inglobat in produsui finit»

3» Se constata, ci in diverse ramuri ale eoonomiei na-
donale care utilizeazi aoest material existi posibilitid de 
valorifioare mai superioari a lemnului printr-o oorelare unitari 
a preooupàrilor din aoeste ramuri»

4» Consumul de lemn este strina legat de nevoile omu-
lui d orette in raport ou starea demografici a fieoirei (iri9 
ou dezvoltarea construo^iei de loQuinte» ou veniturile popula- 
dd, ìn funod® de oererea pentru mobili d de alte bunurl 
neoesare omului exeoutate din lemn sau in care lemnul consti tuie 
o materie primi de bazi»

5« Valorifioarea cea mai efioienti a aoestei bogi^ii
naturale care este lemnul, se face prin realizares de produse 
finite ou oel mai inalt grad de preluorare in industria construo
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toare de mobilá, in industria hirtiei §i celulozei, unde va­
li, loares unui metru cub de masa lemnoasá are nivelul de valoare 

cal mai ridicati
6. Se constata ca in prazent aproximativ jumatate 

din producala mondiale de lemn este consumata drept combusti- 
bilr fiind cea mai neeficienta valorificare a acestui mate- 
r ial •

In prezent mai tóate statele lumii $i-au luat deja 
savere misuri pentru utilizare^ lemnului in rmod cel ,mai ra­
gionai, pentru valorificarea lui la nivelul cel mai inalt de 
eficienfeà economica»

7. Economisirea materialului lemnos este posibilá 
dacá se adopta o nouá concep^ie incà din faza de proiectare 
a produselor din industria de mobilá, prin aplicarea de me- 
tode §i tehnici moderne la proiectare, prin reproiectarea * 
produselor cu consum mare de lemn» 5 z > l *'

A * In lucrare am prezentat metode §i tehnici noi in 
proiectarea produselor, unele din ele experiméntate pentru 
prima data in $ ara noastrà.’ De mare eficacitate pentru re- 
proiectarea produselor este aplicarea metodei "Analiza va­
iorii" cu ajutorul careia se ob^in importante ’economi! va­
lorice» Aplicarea metodelor de programare matematica, indeo- 
sebi, programares liniera pentru optimizares debitárii de 
suprafe^e a materialelor lemnoase, conduce la efecte deose- 
bit de valoroase in reducerea consumului de lemn la fabrica- 
rea mobilierului.

Standar diz are a, normalizarea §i reducerea’ tipodi- 
mensiunilor sint probleme care conduc la economii importante 
de materiale, de for^a de munca $i in final la reducerea 
pre^ului de cost a produselor fabrícate.

8. Aplicarea de tehnologii avansate in industria 
“de mobilá are ca rezultat reducerea consumului de lemn in 

timpul fabricatiei mobilieraiui. Se impune insa adincirea 
specializàrii intreprinderilor §i cooperarea intre acestea 
pentru a aplica eficient tehnologii moderne. Prin imbunatà- 
^irea tehnologiilor de fabrica^ie, pentru a economisi mate- 
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rialul lemnos, se impun màsuri urgente de introducere a pro- 
cedeelor moderne de prelucrare, finisare asamblare care 
reduc consumul de material lemnos $i màresc precizia de exe- 
cutie in cursul fabricatiei*

Revolutia tehnologicà in industria construetoare 
de-mobili a schimbat fundamental concepbia despre tehnolo-r 
gie. Se aplica azi o serie de metode noi de prelucrare 
finisare a mobile il macini §i utilaje moderne, materiale noi, 
coloranti, lacuri, inlocuitori, care au dus la schimbàri ra­
dicale in tehnologie, avind efecte pozitive in reducerea con- 
sumulji de material lemnos.

Prin aplicarea normelor de consum cit mai reale, ac- 
tionind asupra tehnologiei de fabricable spre a realize ace- 
la$i produs dintr-o cantitate mai redusa de material, asupra 
consumului de aprovizionare pentru procurarea de materiale 
cit mai apropiate de dimensiunile finale, a unor semifabricate 
sau semiproduse se pot obline insemnate economii de material 
lemnos.

9« In cursul prelucràrii, in procesul de organizare 
a produefiei avem de asemenea multiple cài de a economisi ma- 
ter ialul lemnos.

Rolul cel mai important in economisirea de materiale 
il are omul, muncitorul executant al produselor. Acesta se fo- 
lose§te de macini §i utilaje, cu care prelucreaza materia primà 
transformìnd-o in produs finit. Muncitorul poate face economii 
de materiale prin reducerea rebuturilor §i a de§eurilor, Gan­
zate de el. Acestea pot fi reduse sau eliminate prin ridicarea 
calificàrii, organizarea locului de muncà, alegerea materiale- 
lor corespunzàtoare ca dimensiune, utilizarea corectà a utila- 
jului, respectarea discipline! tehnologice.

Economisirea de material lemnos in timpul fabricabiei, 
se reallzeazà ?i prin mentinerea preaiziei de prelucrare a uti- 
lajelor §i ma§inilor, gospodàrirea §i intretinerea acestora in 
perfectà stare de funzionare a sculelor, dispozitivelor §1 
verificatoarelor.

De mare important^ este materialul care urmeazà a fi 
prelucrat pentru realizarea mobilierului. Acesta trebuie sà fie 
de calitate bunà, la dimensiuni apropiate de dimensiunile finale
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ale pieselor ce urmeaza a fi realízate» r
Cea mal mare pierdere de materiale se face din oau- 

za materiel prime necorespunzatoare soopulul pentru care au 
foet comandate» De alci provin oantitàdi mari de deçeuri, píe­
se rebútate din cauza oalitádü neoorespunzátoare a materia— 
lelor» In lucrare am evidenÇiat cálle §1 metodele principale 
pentru economlsirea materialolor, legate «de însaçi materia 
primá de preluorat» ( t

De asemenea, economi! importante de lemn se pot 
obline, printr-o noua gindire in realizaren ambalajelor pen­
tru mobilá. Reducerea consumului de lemn în oonstrucÇia am- 
balajelor capata azi noi dimonsiuni in preocuparen tuturor 
(árilor din lume. In lucrare am arátat o serie de metode noi 
utilizate curent in multe duri, in domeniul ambalajelor $1 
prin care lemnul este redus sau éliminât total din oonstruo- 
dia ambalajelor»

Printr-o serie de màsuri tehnico-organizatorioe 
se poate ajunge de asemenea, la o folosire radionalà §1 la re­
ducerea oontinuà a consumala! de material lemnos In industria 
de mobilà» In aceasta diroccio menÇionezt <

- Reducerea durate! ciclului de fabricadie prin 
organizaren producile! în flux, oeea ce duce la organizaren 
mal bunà a transporturilor, la sourtarea drumului de trans­
port, la suprimarea unor depositari §i manipolari, la eoono- 
misirea de materiale $1 de fonduri incluse in materiale prin 
stocàrile intermediare»

e - Economlsirea de materiale §i fonduri incluse in
materiale fprin programares operativa a produc Vie!» utiliza- 
rea de tehnici noi, optimizaren loturilor de producile, a 
stoourilor, fao obiectul tratarii amanundite In lucrare»

lo» Ridicarea caliteli produnelor din industria 
de mobilà, aplicînd intreaga serie de metode moderne de urmà- 
rire §i stabilire a oalitaiii, aoÇionînd asupra faotorilor 
care o influienteazu, duoe in mod oert la reduoerea pierde- 

-rilor de materiale in procesul de fabricadle»
Trataren ou atendió a cerlndelor de flebili tate 9! 

adoptarea ooncepdiei oà noi ou vindem produse, ci servici!, 
cere preocupare ma! intensa la proleotare pentru a realiza 
asemenea produse care se pot vinde cu economie de materiale
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§i manoperi, la un pre^ de vinzare care si refleote reai nive— 
-lui de oalitate al produsului.

Controlul cantici! produselor pe fluxul de producale, 
realizat in mod organizsi permanent duce la .inliturarea mul- 
tor deioote de fabrioa^ie deci la economisirea materialelor.

0 noui concepii© trebuie si stea la baza oontrolulu! 
oalità^ii produselor. Inainte de toste, oalitatea nu se oon- 
troleazi, ea se prevede, se studiasi ?i se .aplioi intreaga gami 
de misuri care si duoà in final la ob^inerea nivelului de oa- 
litate previzut. In lucrare sint tratate toste aceste princi­
pi! privind oalitatea $i fiabilitatea, fazele $i punotele de 
control, metodele care influien^eazi reduoerea consumarilor de 
material lemnos prin ore^terea caliteli! produselor.

11. In privinta inlocuitorilor lemnului in construo- 
tia de mobile, se manifesta tendinee de a gasi o serie de mate­
riale noi care sa inloouiasoa lemnul, dar si fie efioiente 
din punot de vedere economie.

In aoeasti direc^ie, studiile de prognozà cu privire 
la dezvoltarea industrie! mobile! $i Ìnloouirea materialului 
lemnos, arata tendinea introducerii maselor plastica oa prin- 
oipal conourent al lemnului oum $! alte materiale t metalul, 
stiola, cartoanele presale. Aceste prognoze nu su avut in vedere 
(la data intoomirii lor) aparitia corize! petrolului (petrolul 
fiind principale sursi de materii prime pentru masele plastica) 
yi oum aoest produs a devenit destai de scump, viitorul mase­
lor plastica rimine inoi inoert.

0 alti concluzie care se stabiliscasi tot ma! mult, 
este e! aoeea legati de gustai oumparitorului, deci, de oererea 
unor produse cu inloouitori ai lemnului. t

. Existi deja o parere formati oa mobile originali nu 
poste fi deoit din lemn, restai sint imitagli. Deci numàrul oe- 
lor care, vor dori si-$i procure astfel de imitaci! ,va create 
?i vor exista sufioiente re surse, de materii prime de astfel de 
inloouitori, viitorul aoestor inloouitori, este asigurat.

In lucrare sint tratate pe larg aceste problema, pri­
vind realiziri pe pian mondisi, utilisarea unor msteriale de 
inloouire la ora, aotuali, tendinee in scesati diroccia §i oe 
impiedioà introduoerea ms! rapidi a inlocuitorilor.

./.
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* 12. <Una din problemole deosebit d© importante §i
de oea mai mare aotualitate este valorifioarea de^eurilor. 
Ceree tarile intreprinse privind posibilitàtile d© valorifi- 
oar© a de^eurilor, due la oonoluzia cà aproape 5o % din vo- 
lumul de masi lemnoasà exbrasa din pidure, rimine in diverse 
faze de prelucrare oa de$eu. Valorifioarea aoestor resurse, 
se afla astisi in centrai aton^ioi tuturor sbatelor lumi! ca 
o problema majora, oautindu-se noi metode §i procede© d© pu- 
nere in valoare a aoestor materiale.

In lucrare sìnt expuse pe larg posibilititile de 
valorifioare a degeurilor din lemn pe pian mondisi, la noi in 
tari qì ou exemplificari la Intreprinderea d© preluorar© a lem­
nului Timi§oara.

1J. EfioienVa eoonomioà resultata din oeroetaril© 
intreprinse, aplioarea metodologie! privind oiile gi meto- 
del© do folosire ragionala $i reduoere© Gonsumului do mate­
rial lemnos este deosebit de insemnatu.

Eoonomisirea de materiale lomnoasot oherostea,PAL, 
PFL, placaj, panol, furnire, la proieotarea produsolor prin 
aplioarea de tehnologii moderne, in timpul fabrioaViei la 
organisarea producaci, prin ridioarea oalitafcii produsolor, 
inloouitori de materiale .7! valorifioaroa de^ourilor din lemn, 
la Intreprinderea de preluorare a lemnului din Timi^oara pen­
tru anii 1974-1975 se ridica la 5487 dio. 9! la o valoare do 
peste 8.000.000 lei, iar prin inplimentaroa pe intreaga ra- 
murà a studiului, se ridici la peste 235«ooo mo., ou 0 valoa­
re de p©ste 318.ooo.ooo lei.

Oontribu^ia originala la aoeasti lucrar© 0 apro- 
oiez oa s© referi in prinoipal la 1

a/ Prin presenta lucrare am inoeroat si fixez 0 
metodologie propri© privind folosirea ragionali §i reducoroa 
oonsumului do material lemnos in industria oonstruotoare do 
mobile.

b/ Am adunat in aoeasti lucrare cele mai valoroase 
metodo 9! tehnioi ou preoizarea oailor oare duo la roduoorea 
oonsumului d© materiale, punind la disposila oolor intero- 
sati 0 lucrare inohegata, §tiintifio documentati asupra unoi 
problema inoi neabordate, sub aoest aspeot, in tara noastrà.
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0/ Am formulato Idei gi concepii! noi,.originale, in 
diroccia proieotoàrii produselor de mobilà, a tehnologiilor, a 
preluorarii materialelor, a oontorolului do oalibabe, asupra va- 
lorifioàrii degeurilor din aoeastà ramurà« f

d/ Am stabilito 0 imagine darà, asupra posibilitàf 
lor t reeurselor oe existà in domeniul valorifioàrii mai supe- 
rioare a mater!alolor din lemn gì a produselor sale«

e/ Si in sfirgib am abras aben^laasupra viitoorului 
oonstruo^iei de mobilà ou.implicatile sale privind tendinee!® 
mereu sporibe a oonsumului de lemn gl a resur seior sale limi­
tate, a pr^gnozei inloouitorilor $i a masurilor oe se impun pen­
tru 0 dozvoltare armonioasà, fàrà orize, a aoestei ramuri deo- 
sebit de importante in oadrul eoonomiei noastre nazionale«

Nu am pre tenta fi làmurit in detaliu boabe pro- 
blemelo prezentate« Multe din eie poto fi reluatoe sub formà de 
luoràri independenteo Consider totugi oà, aga oum se prezintà 
luorarea ea oonstituie.un tot unitar ìnohegat gi in màsurà sà 
formul^^e 0 idee preoisà despre problema studiata gl despre oài- 
le de ormato in direota eoonomiei ( de materiale«

Pentru elaborarea lucrarli am folosib un vasb mate­
rial bibliografio inolusiv experienta inaintatà a unor intre- 

fprinderi din ramura industrie! leranului gi din afara ei«
Cu toate scaparne oe s-au streourat, soooteso o& 

luorarea aoeasta reugqgte sa fixeze 0 bazà teoretici gl prao- 
tioà in soopul organizàrii mai bone a produotQi unitati«
din industria .lemnului gi conoomltent ou scàderea oonsumuri- 
lor de material lemnos sà duca la.eoonomii importante pentru 
aoeste unit&t pentru economia natonalà«

BUPT



-ANEXE-
:========s=======s=====s=sn

BUPT



BUPT



BUPT



BUPT



BUPT



I
- 4 -

3Í C g d r u
SITUATÌA PROFUSA;

Panourile furniruite executate din PAP ìn loc de
PAL
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41, Táblie
SI TUATIA PROPUSA •

5? Cutía cu seriar
SI TUATIA PROPUSÁ : 

Panourile furniruite executate din PAP *n be de

BUPT



SÍTUATÍA ACTUALA-.
Lateralele si spatele sentar, din PA.L.12mm furnirutte eu 

turni r tag.

323

7. Perna detasabilá-- — j ---—
SÍTUATÍA ACTUALA
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SITUATI A PROPOSA : »
Lateralele si spatele seriar din PAL 8 mm Yurniruite cu 

’furnir tag. ’

7* Perna detasabilá
SÍTUATÍa PROPÛSA
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PLACA SOLUTIA EXISTEHTÂ

SERVAR SOLUTIA EXISTEHTÂ
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PLACA SOLUTIA NOUÀ

SECpUNEA A-A

390 *20 «20

SERTAR SOLUTIA NOUA

BUPT



SCIOLTA PBODULüLUI AUMA .3

SOLUTI A VSCHE
A 70

BUPT



B I B L t 3=8=====:
I 0 G R A F I E ' • 

===x==s======3==s

1. CEAUSESCU NICOLAE» - Report la oel de al XI-lea 
Congres al P.C.R., Ed.Po­
liticé Buoureçti, 1974.

2. CEAUSESCU NICOLAE» 
(

- Cuvîntare la Plenara din iu- 
~ lie 1975 a C.C. al P.C.R.

Ed.Politioa, Bueureçti,1975.
3. CEAUSESCU NICOLAEI - Cuvîntare la ConierinÇa pe 

taré a ’cadrelor de oondu-
• oere din întreprinderi çi 

centrale industriale çi de 
oonstruoÇii, Noiembrie,1972. 
Ed.Política, 1972.

4. CEAUSESCU NICOLAEt - Cuvîntare la Consfutuirea 
ou aotivul de partid §i de 
stat din domeniul oomertu- 
lui exterior çi oooperarii 
economice internationale, 
mai, 1974, Ed.Política 1974.

5» ALEXANDRU STEFANi - Automatizarse proceselor 
tehnologice în industria 
lemnului.

6. xxx - Anuaire des produits fores­
* .... tiers, 1969> FAO, Rome, 197o

7« x x x - Anuarul statistio al RSR - 
" 1974 - Dir.Centralà de Sta-

tistioà.

B.'BAYER ELISABETA» - Contribuai! privind organi- 
zarea prodúcele! la unitáfci 
ale sistemelor energetice, 
utilizînd metode moderne de 
calcul. Tezâ do doctorat, 
I.P.T., 1974.

9. BARDOÖ, N. » - Tehnlca noué în industria 
lemnului la tîrgul din Ha­
novre. Bul.de Inf.nr.9/1971»

10. ÖADANOIU, T. « 

• • • •

- Pláci din açchli de lomn 
reelizate exclusiv din de- 
çeuri de prelucrare în uni- 
taÇile ou capacítate mica 
de prodúcele. Industrie 
Lemnului nr.5/1971»
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11. BERZIUS,V.V. «.a. t

12. BARBA, V.G., 
COSTEA, 0. i

1J. BRAILA IOANA, 
COTLA NICOLAE, 
FLOREA R.

14. OANTARELI, N. t

15. OIMPOCA IOAN, ?.a.i 

t

16. OIMPOCA IOAN t ~ -

17. OIMPOCA IOAN » 

' c

18. OIMPOCA IOAN i

Í9. OIMPOCA IOAN t

20. OIMPOCA IOAN »

Perspectivele dezvoltárii 
producale! de frize de par­
che t din lemn plástic.Bui. 
de Inf .nr.4A97o.

Economia intreprinderilor 
forestiere, Ed.Ceree, 1975»

Contribuii! la atudiul uti­
lizarli lemnului stratifi- 
aat,densificat,in oonsVruo- 
tia organelor de macini 
MIL, Bul.de Inf.nr.6/19?o.

Púncela oalitàtii in indus­
tria automobilelor, Gontro- 
lul Calltàtii nr.3/1972.

Studiu privind reduoerefa 
consumolui speoifio de ma­
terial lemnos in eeotille 
de prelucrare din unitatea 
Tehnolemn a CEIL Timi9oara, 
1972.

Cooperarea in tre fabricfile 
de mobilà 9! fabricile de 
plaoaj in legatura ou imbi- 
narea furnirelor de mici 
dimensiuni. Referat tinut 
la Oonsfatuirea produoàto- 
rilor de mobilà de la Ba- 
oau, 1973*
Preocupar! in oadrul I.P.L. 
Timi§oara privind valorifi- 
oarea de§eurilor din le’mn, 
Simpozionul I.P. T., 1974.

Studiul organizàri! loduri- 
lor de muncà la asamblarea 
9! presarea eoherelor de uz 
9oolar 9! tehnio, Ind.Lem­
nului nr.6/1972.

Studiul utilizarli maselor 
plastico in prooesul de prò« 
ducale a reohizitelor 900- 
lare 9! tehnioe la I.P.L, 
Timi9oara, 1973•

Cai pentru folosirea ragio­
nala a materialului lemnos 
in industria mobile!. Comu­
nicare la’cel de al IV-lea 
simpozion de organizare 
stiintlfioà a producale!. 
l.P.T. 16-17 sept.1972.
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. 21. CIMPOCA IOAN,Q.a.i

22. CIMPOCA IOAN»

23. CLAUDIU LAZARESCUi

24. xxx

25/oosERiù t;, 
IONESCU GH. 1

26. X X X

27. X X ’x

28. , X X X

29. X X X

30. X X X

31. DÌNOA ILIE 1

32. .DINGA ILIEt

- Tendinee posibilitàti de 
valorifioare superioarà a 
masei lemnoase qì a produ- 
selor din lemn; Comunicare, 
la Simpozionul din 16-17 
sept. - I.P.T.

- Optimizarea productiei intr-o 
fabrioà de mobila»Comunicare 
la Simpozionul de organizare 
Qtiintifioà a productiei - 
I.P.T. - sept.1972.

* Tendinee moderne in oonstruc- 
tia qì arhitec tura mobile!. 
Sintezà documenterà, IDT - 
Bue.1969.

« Consumation, production‘et 
comeroe de bois, FAO, Genova, 
1969.

- Normarea oonsumurilor de ma­
terial in oonstructia de 
macini.Ed.Téhnioà, Bue.1964.

- Conducerea qì tehnioa aoti- 
vita^ii de oomert exterior, 
Viata Economica,supliment, 
1973. Nr.l-2;r

- Consfàtuirea producàtorilor 
de mobila. Oradea, iunie 1975 
CPL - Bucuregti..

- Date statistice mondiale MCI, 
Inst.cercetari oomeroiale, 
Doc.selectivà nr.1-2/1974.

- Determinarea lotului optim 
de producale qì a marimii 
seriilor, IDT. BuoureQti, 
1962.

- Dezvoltarèa economici fores­
tiere in RSR,Culegere de 
date statistioe, DCS, Buou­
reQti, 1967.

- Dezvoltarea economie! fores­
tiere, Ed.Ceres, 197o.

- Caloule privind neoesarul de 
oherestea‘pentru consumul in­
tern Qi export al economie! 
nationale in perioada 197o- 
2olo, ISPF, 1967.
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33* DINGA ILIE, 
MIHALAGHE F. I

34. DINOA ILIEi

35»

•

DINOA ILIE t

36. DROST E.i

37. DRUKER P.P. I

’38. DUTA CLAUDIA, 
' MINECAN V, 

STEBLEA Al. I ‘

39. DUMITRESCU, N. St.
9.4.

40. FILIPOVICI, I. I f •

41. FILIP ATTILA t

42. FLORESCU I.P. I

43. FLORESCU I.’P. t ’

44. FLORESCU I.P., 
ALEXANDRU St.

45. FOCSA,P., 
CONSTANTINESCU H.I

- Studiul tendin^elor oonsu- 
mului intero 9! al exportu- 
lui in vederea industriali- 
zàrii lemnului in perioada 
197o-2olo, INGEF Buouregti, 
1967.

- Considerati! privind looul 
economie! forestiere a'RSR 
in compararle cu economia 
forestieri a tàrilor euro- 
pene. D.F. MEF, Buourenti, 
1967.

- Despre resursele forestiere 
mondiale.Rev.Pàdurilor nr. 
12/1966.

- Metoda de reduoere a oonsu- 
mului specillo 9! cre9terea 
produotivitatii munoii la 
fabrioarea budanelor de ste- 
jar.Bui.Inf.nr.3/1972.

c • •

- Revoluta tehnologloa Techno­
logy Menajament Society, Ed. 
Harp §0 Raw, New-York.

- Organizarea stiintificà in 
fabrioatia produselor finite 
din lemn. Ed.Tehnioà, Bucu- 
re^ti, 1971. «

- Usoarea Lemnului, Ed.Tehnioà, 
Bue. 1969.

- Studiul lemnului. vol.I 9! II 
Ed.Didaotioà 9! pedagogica, 
Bucuregti, 1964.

- Studiul privind optimizarea 
planului de oroire de supra- 
fatà, Bul.Inf.nr.5/197o.

- Tehnologia fabricàrii mobile! 
Ed.Didaotica 9! Pedagogica, 
1963.

- Intersohimbabilitatea in in­
dustria lemnului.Ed. Tehnioà 
1965.

- Saule pentru preluorarea me- 
oanioà a lemnului, Ed.Tehnica 
Bucure9ti, 1964.

- Arhiteotura de interior 9! 
oonstructia mobilierului, Ed. 
didaotioà 9! pedagogica, Bu- 
oure9ti, 197o.
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46. GHELMEZIU N, 
PLATON V., «

* • t

- Standardizarea determi-
narea oaraoteristicilor oa- 
litative a uçilor feres-
trelor în RSR, Ind.Lemnului

. nr.11/1971•
47. GLASÏNGER EGÓNi - La rôle de la forêt dans la 

développement economique du 
monde Unasylva, vol»14, nr. 
3/1960. ’

48. GUTMAN L, t 

<

- Propuneri de mâsuri tehnioo- 
organizatorioe de aplicat 
în producila de lazi din 
cherestea de fag în vederea 
reducerii consumului specific

• de materie prima.Bui.Inf. 
nr.?A971.

49> GEORGESOU, M., 
TÄMASANU T., l

- Analiza aotivitatii ecoriomi- 
oe, Ed.Didaotiaa §i Pedago- 
gioä Bucuresti, 1969«

5o. HA^DUO ILIB 1 , 

• t

- Economia, organizarea çf pla- 
nifioarea întreprinderilor 
construetoare de macini, vol. 
I çi II. Ed. IPT, 1968.

51. HAIDUÖ ILIÊ.ç.a.'t - Organizarea‘aotivitatii în- 
treprinderilor industriale 
prin grafioe.Tipogr. Univ. 
Timisoara, 1971«

52. HAIDUO ILIE, ç.a. i - Studiai posibilitatilor eoo- 
nomisirii de materiale £n 
cadrai UMT, Timiçoara,1973*

' 55. HINESÖU A., 
SAVULESOU 6., »

- Preocupari pontru valorifi- 
carea suporioara a masei 
lemnoase la GPL Blaj, Ind. 
Lemnului nr.9/1971*

54. x x x - Imbunätatirea oalitätii mo­
bile! §i reduoerea consumu­
lui de lemn. SedinÇa de’lu- 
oru pe Çarâ din 14-1$ eept. 
197o.

55. KANTAROVIOI L.V. « - Croirea eoonomicä a matdria- 
lelor în industrie, Ed.Teh- 
nioä, 1972.

"56. KISSELOFF, P.t 
♦ ♦

- Tendinte ale dezvoltärii teh- 
nioii industrie! mobile! din 
Europa oooidentalâ ìn orma­• ( t tori! ani, Bui.Inf.nr.3/1970.
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57. KAUFMANN, A. I

58. KUTEV, L., ’ 
GOREAINOV, M.i

*59. LASSEN, L.E. , 
HAIB D., t ’

60. xxx

61• MADGEARU, N.V. I 

• <
62. MAYNARD H.B. t r

6?. ‘MALITA MIRCEA, ‘ 
ZIDAROIU 0., I

64. x x x 
• t

65» MINBOANV., I
• t t

66. at x x

67. MITROFANOV, S.P. I

68. xxx

69. NADA L, 
VASI LIU Fl. t

- Metode §1 modele ale oeroe- 
tärii operationale. Ed.gtiin- 
tifioä, Buo. 1967«

- Matematica §i conduoerea pro— 
duotiei Ed.Tehnioà, Bueurenti 

“ 1971.
- Cre$terile potentiale in apro- 

vizionärile cu lemn de luoru 
prin intermediul unei tehno- 
logii ameliorate, Bul.Inf. 
nr.3/1971.

- Le boia, evalution et pers- 
peotives mondiales, FAO, 
Roma, 1967.

- Evolutia economie! romàne^ti 
dupä räzboiul mondial. Bue. 
1941.

- Oonduoerea aotivitàtii econo­
mico, vol.l §i 2, Ed.Tehnioà, 
1971.

- Matematica organizàrii, Ed. 
Tehnioà, Buo.1971.• • •

- Metodo noi de pianificare ope­
rativi a productiei, IDT, Bue. 
1963.

- Oonduoortìa, organizarea $i 
pianificala produotioi in 
industria de preluorare a 
lemnului, Ed.Cere, Bucuresti, 
197o.

- Metodo matematioe utilizate 
in oeroetare IDT, Buo. 1971, 
(Oulegere de traduoeri).

- Tehnologia de grup in cons- 
truotia de macini. Ed.Tehnioà, 
Buo. 1962.

- Mobilier $i aooesorii (ooleo- 
tie STAS),* Ed.Tehnioà, Buo. 
1973.

- Oontrolul oalitàtii produse- 
lor in industriile lemnului, 
celulozei $i hirtiei, Ed.Teh­
nioà, Buoure§ti, 1975»
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70. NECSULESCU P, 
ILIESOU V, 
OAZACU M. I ,

71. NIGULESCU A. I

72. NIOULESCU D., «

73« xxx

7*. NUTU M. » .

7?. 'OEDBOOVEN, K.A. ».

76. OHADEANU., T., . ' 
8BUHLAN, D.»

77. PELICAN MIHAI,» 

• •

r

* 78. PETRESCU, A.; 
• • c

79. PETRICAN MIHAII

- - Proiectarea çi organizarea 
prooeselor de producale in 
intreprinderile din indus­
tria lemnului, Ed.Tehnioâ, 
Buo.1966.

- - Calle de reduoere a consu­
mului spec ifio de materia­
le lemnoase in producala 
de mobila, Ind.Lemnului 
nr.2/1971.

- Siguranta in funoÇionare a 
maçinilor çi utilajelor, 
instalaÇiilor tehnologice, 
(Calitatea producale! çi 
metrologie nr.1,2,3,/1972)

- Noi metode de produoera çi 
desfacere a mobile! din ma­
terial plastic; MIL, Bui. 
Inf.nr.6/1972.

- Reducerea consumului de ohe 
restea pentru ambalarea mo­
bile! la fabrioa din Râdâu- 

- Vi.Rev.Mobile nr.2/1971.

- La forêt gage de notre ave­
nir, (Curierul UNESCO, Una- 
sylva, vol.16,. nr.65/1962)

- Industria semifabricatelor 
superioare din lemn, Ed.

Tehnioâ, 1959.
- InfluienVa caracteristioi- 

lor dimensionale çi calita- 
tive ale materie! prime, de 
fag asupra. randamentului 
oantitativ çi calitativ in 
industria placajolor din 
R.S.România. Tezu de docto­
rat, Braçov, 1971.

- Masur! çi soluti! construc­
tive in vederea reducerii 
consumului de materiale lem 
noase la fabricarea mobile! 
Ind.Lemnului nr.3/1971.

- Utilizarea masei lemnoase 
çi valorificarpa deçeurilor 
in anul 1975 prevederi 
pentru anul 198o. CPL Buou- 
reçti, 1975*
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80. PETRICAN MIHAI, * 
LASOU St. I

- - Considerati! privind conoep- 
tia loculo!tde muncà a oo- 
menzilor, aparatelor §1

• t • • sculelor in preluorarea 
leninului, CPD Bue. 1975»

61» xxx - - Prognoze privind exploata- 
rea pàdurilor 9! industria 
lemnului, IDT, 1972.

• < 
82. XXX»

< 

< t ? •

- Posibilitàtile de reduoere 
a oonsumului de lemn §i in- 
loouirea'produselor lem- 
noase deficitare pentru 
productia nenominalizatà 
din ind.de preluorare a lem- 
nului. ICPIL Buo.C/378-1970.

83 • x x x - - Proiectarea unor piese *de 
mobilier pentru export §i

• e

• •
intern cu valorificarea ma- 
terialelor lemnoase nein- 
dustriale (depuri cheres- 
tea de div.esente)ICPIL 
Bue. 0.169/1972.

64. PARASCHIV, A., • 
GHEORGHE, M. t

- Prooedee moderne de finisare 
a mobile!, Ed.Tehnicà, Bue.
1967. • • '

85. SABAU V« t • - Statistica Pàdurilor din Ro­
mania, Imprimerla Nat. Bu- 
carenti, 1931.

86. SBURLAN D.A. b - Fabricarea oherestelet de 
rà^inoase 9! foioase, Ed. 
Tehnicà, Bucarest!, 1957.

8?. SBURLAN D.A., 
GHELMEZIU N. t

- Industria mecanioà a lemnu­
lui, 1946. voi. I Bucure^tl.

68. SBURLAN, D.A.t - Valorificarea rationalà a 
lemnului de fag, problema

• t t chele, a ind.noastre fores­
tiere in viitorul apropiat. 
Ind.lemnului oelulozei §i 
hirtiei 6, Nr.5 mai 1955.

89. SICA GH., 
• MARIAN P. i

- Impotriva pierderilor din 
economie. Ed.Politioà, Bu- 
oure^tl 1968.

90. STEWARD, 0. t - Materiale plastico expandate 
in fabricarea mobilel. MIL 
Bul.de Inf.nr.6/1972
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91« x x ' x

92< xxx

93« STINGI® V.N. 91' 
8BUBLAN D. i

94. xxx

95» xxx 
‘ !

96. SUDEN MINAI t
• • •

97. 8URUPACBANU Ni

98. SURUPACEANU N, t

99. SURUPACEANU N, 
PETRESCU I.A. t

100. 8TEFANESCU RADUi

- Stilul mobile! contemporane ; 
Bui.Inf.8/1968, CDF.

- Stabilirea influenzai asu- 
pra oonsumurilor specifico 
de cherestea din fabricile 
de mobilà, oa urmare a apli- 
cari! oondidiilor prevázute 
in proiectele de standarde, 
clase de ©alitate pentru che­
restea de rà^inoase, fag gi 
stejar, ICPIL Bue. O.lJo/1972

“ - Agenda forestiera, Ed.Agro- 
eilvioa, 1968.

- Studiu $i elaborare de pro- 
iect de mobilier cu inlocui- 
tori ai lemnului; ICPIL Bue. 
C.159/1971.

- Studiul de dezvoltare a eco­
nomie! forestiere pe 40 do 
ani (197o-2olo). ICPIL Bue. 
1968.

- L’eoonomie, forestiere en 
Roumania. Ed.Meridiane, Bue. 
1965.

- Posibilitatea de valorifi- 
care a restprismelor rezul- 
tate in urma fabricar!! fur- 
nirelor estetico prin taiero 
planà a bugleniior. Bui. de 
Inf.nr.4/1972.

- Posibilitad! de utilizare in 
fabricadla mobile! a unor 
elemente gi subansamble do 
mobili din materiale plas- 

" tice gi metale In vederea 
eoonomisirii lemnului; Ind. 
Lemnului nr.4/1971.

- Posibilita^! de eoonomisire 
a oherestelei in ind.mbbilei; 
MIL, Bul.Inf.nr.3/1971.

- Direcdii in gìndirea mobi- 
lierului contemporanj Mo­
bile nr.1/1971.
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104. X X X
•

105. . X * ’ .x

•

106. X X X

107., . x X X

- Tema 3 L.K./1971.Studiu 
privind extinderea uti­
lizarli maselor plastica 
ìn industria mobileit 
u^ilor $i ambalajelor. 
Contrae tt 127/1971.

- Tendinee in dezvoltarea 
industriai de mobili din 
^ara noastrà in perioada 
1969-2ooo. Rovista Mobila 
nr.3/1968.

- Tendinee 0e pian mondisi 
in dezvoltarea producale!, 
sortimentàriei §i oalità- 
Ìii mobile! in perioada 
1976-198o. Documentar OPL 
Bue. 1975•

- Tendinee $i posibilità£i 
de valorifioare superioarà 
a masei lemnoase 9! a pro- 
duselor din lemn, pe pian 
mondiali IDT Buoure^ti, 
1901.

- Viitorul ambalajului ‘din 
lemnt  Inf.nr.5A97©Bul.de

* Coleotia Holz-Zentralblab 
Stuttgart - RFG ianuarie 
1972.

- Documentaria firme! SAT 
Socieété - Aix les Baine- 
Franta.
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